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1. Konformitétserklédrung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Winkelschleifer, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Maschinen sind mit original Metabo-Zubehor
geeignet zum Schleifen, Sandpapierschleifen,
Arbeiten mit Drahtbiirsten und Trennschleifen von
Metall, Beton, Stein und &hnlichen Materialien ohne
Verwendung von Wasser.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

4.1 Gemeinsame Sicherheitshinweise zum
Schleifen, Sandpapierschleifen, Arbeiten
mit Drahtbiirsten und Trennschleifen:

Anwendung

a) Dieses Elektrowerkzeug ist zu verwenden
als Schleifer, Sandpapierschleifer, Drahtbiirste
und Trennschleifmaschine. Beachten Sie alle
Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Darstellungen und Daten, die Sie mit dem Gerat
erhalten. Wenn Sie die folgenden Anweisungen
nicht beachten, kann es zu elektrischem Schlag,
Feuer und/oder schweren Verletzungen kommen.

b) Dieses Elektrowerkzeug ist nicht geeignet
zum Polieren. Verwendungen, fir die das

Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, kénnen
Geféhrdungen und Verletzungen verursachen.

c) Verwenden Sie kein Zubehér, das vom
Hersteller nicht speziell fir dieses
Elektrowerkzeug vorgesehen und empfohlen
wurde. Nur weil Sie das Zubehér an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kénnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

d) Die zulassige Drehzahl des Einsatzwerk-
zeugs muss mindestens so hoch sein wie die
auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Héchstdrehzahl. Zubehdr, das sich schneller als
zuléssig dreht, kann zerbrechen und umherfliegen.

e) AuBendurchmesser und Dicke des
Einsatzwerkzeugs miissen den MaBangaben
Ihres Elektrowerkzeugs entsprechen. Falsch
bemessene Einsatzwerkzeuge kdnnen nicht
ausreichend abgeschirmt oder kontrolliert werden.

f) Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
miissen genau auf das Gewinde der
Schleifspindel passen. Bei
Einsatzwerkzeugen, die mittels Flansch
montiert werden, muss der Lochdurchmesser
des Einsatzwerkzeuges zum
Aufnahmedurchmesser des Flansches passen.
Einsatzwerkzeuge, die nicht genau am
Elektrowerkzeug befestigt werden, drehen sich
ungleichméaBig, vibrieren sehr stark und kénnen
zum Verlust der Kontrolle fihren.

g) Verwenden Sie keine beschadigten
Einsatzwerkzeuge. Kontrollieren Sie vor jeder
Verwendung Einsatzwerkzeuge wie
Schleifscheiben auf Absplitterungen und
Risse, Schleifteller auf Risse, Verschlei3 oder
starke Abnutzung, Drahtbiirsten auf lose oder
gebrochene Drahte. Wenn das Elektrowerk-
zeug oder das Einsatzwerkzeug herunterfilit,
tiberprifen Sie, ob es beschéadigt ist, oder
verwenden Sie ein unbeschadigtes
Einsatzwerkzeug. Wenn Sie das Einsatzwer-
kzeug kontrolliert und eingesetzt haben, halten
Sie und in der Ndhe befindliche Personen sich
auBerhalb der Ebene des rotierenden
Einsatzwerkzeugs auf und lassen Sie das Gerat
eine Minute lang mit Héchstdrehzahl laufen.
Beschédigte Einsatzwerkzeuge brechen meist in
dieser Testzeit.

h) Tragen Sie persénliche Schutzausriistung.
Verwenden Sie je nach Anwendung
Voligesichtsschutz, Augenschutz oder
Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen Sie
Staubmaske, Gehérschutz, Schutzhandschuhe
oder Spezialschiirze, die kleine Schleif- und
Materialpartikel von Ihnen fernhélt. Die Augen
sollen vor herumfliegenden Fremdkdrpern
geschutzt werden, die bei verschiedenen
Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske mussen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kdnnen Sie einen Hoérverlust
erleiden.



i) Achten Sie bei anderen Personen auf
sicheren Abstand zu lhrem Arbeitsbereich.
Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss
persénliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstlicks oder gebrochener
Einsatzwerkzeuge kénnen wegfliegen und
Verletzungen auch auB3erhalb des direkten
Arbeitsbereichs verursachen.

j) Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflachen, wenn Sie Arbeiten
ausfihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das eigene
Netzkabel treffen kann. Der Kontakt mit einer
spannungs-fihrenden Leitung kann auch metallene
Gerateteile unter Spannung setzen und zu einem
elektrischen Schlag fuhren.

k) Halten Sie das Netzkabel von sich drehenden
Einsatzwerkzeugen fern. Wenn Sie die Kontrolle
Uber das Gerat verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder Ihr Arm in das sich drehende Einsatzwerkzeug
geraten.

1) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Einsatzwerkzeug véllig zum
Stillstand gekommen ist. Das sich drehende
Einsatzwerkzeug kann in Kontakt mit der
Ablageflache geraten, wodurch Sie die Kontrolle
Uber das Elektrowerkzeug verlieren kénnen.

m) Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht
laufen, wahrend Sie es tragen. Ihre Kleidung
kann durch zufélligen Kontakt mit dem sich
drehenden Einsatzwerkzeug erfasst werden, und
das Einsatzwerkzeug sich in Ihren Kérper bohren.
n) Reinigen Sie regelméBig die
Luftungsschlitze Ihres Elektrowerkzeugs. Das
Motorgeblése zieht Staub in das Gehause, und eine
starke Ansammlung von Metallstaub kann
elektrische Gefahren verursachen.

o) Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

p) Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die
flussige Kiihimittel erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen flissigen Kiihimitteln
kann zu einem elektrischen Schiag fiihren.

4.2 Riickschlag und entsprechende
Sicherheitshinweise
Riickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden
Einsatzwerkzeugs, wie Schleifscheibe,
Schleifteller, Drahtburste usw. Verhaken oder
Blockieren fiihrt zu einem abrupten Stopp des
rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch wird ein
unkontrolliertes Elekirowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der
Blockierstelle beschleunigt.

Wenn z. B. eine Schleifscheibe im Werkstlick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der
Schleifscheibe, die in das Werkstlck eintaucht,
verfangen und dadurch die Schleifscheibe
ausbrechen oder einen Ruickschlag verursachen.
Die Schleifscheibe bewegt sich dann auf die
Bedienperson zu oder von ihr weg, je nach
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Drehrichtung der Scheibe an der Blockierstelle.
Hierbei kbnnen Schleifscheiben auch brechen.

Ein Ruckschlag ist die Folge eines falschen oder
fehlerhaften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie
nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ihren Korper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkréfte
abfangen kénnen. Verwenden Sie immer den
Zusatzgriff, falls vorhanden, um die
groBtmogliche Kontrolle liber Riickschlag-
kréfte oder Reaktionsmomente beim Hochlauf
zu haben. Die Bedienperson kann durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen die Riickschlag- und
Reaktionskrafte beherrschen.

b) Bringen Sie lhre Hand nie in die Nahe sich
drehender Einsatzwerkzeuge. Das
Einsatzwerkzeug kann sich beim Rickschlag Gber
lhre Hand bewegen.

c) Meiden Sie mit Ihrem Kérper den Bereich, in
den das Elektrowerkzeug bei einem
Riickschlag bewegt wird. Der Rlckschlag treibt
das Elektrowerkzeug in die Richtung
entgegengesetzt zur Bewegung der Schleifscheibe
an der Blockierstelle.

d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass Einsatzwerkzeuge vom
Werkstiick zuriickprallen und verklemmen. Das
rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt, dazu, sich
zu verklemmen. Dies verursacht einen
Kontrollverlust oder Riickschlag.

e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezihntes
Ségeblatt. Solche Einsatzwerkzeuge verursachen
haufig einen Rickschlag oder den Verlust der
Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug.

4.3 Besondere Sicherheitshinweise zum
Schleifen und Trennschleifen:

a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir lhr
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkorper
und die fiir diese Schleifkérper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkdrper, die nicht fir das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen nicht
ausreichend abgeschirmt werden und sind
unsicher.

b) Gekropfte Schleifscheiben miissen so
angebracht sein, dass sich die Schleiffliche
unterhalb der Schutzhaubenkante befindet.
Eine falsch angebrachte Schleifscheibe, die die
Schutzhaubenkante Uberragt, kann nicht
angemessen abgeschirmt werden.

c) Die Schutzhaube muss sicher am Elektro-
werkzeug angebracht und fiir ein HéchstmaB
an Sicherheit so eingestellt sein, dass der
kleinstmégliche Teil des Schleifkérpers offen
zum Bediener zeigt. Die Schutzhaube hilft, die
Bedienperson vor Bruchstlicken, zufalligem
Kontakt mit dem Schleifkdrper sowie Funken, die
Kleidung entziinden kénnten, zu schiitzen.

d) Schleifkoérper dirfen nur fir die
empfohlenen Einsatzméglichkeiten verwendet
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werden. Z. B.: Schleifen Sie nie mit der
Seitenflache einer Trennscheibe.
Trennscheiben sind zum Materialabtrag mit der
Kante der Scheibe bestimmt. Seitliche
Krafteinwirkung auf diese Schleifkérper kann sie
zerbrechen.

e) Verwenden Sie immer unbeschédigte
Spannflansche in der richtigen Gré8e und
Form fiir die von lhnen gewahlite
Schleifscheibe. Geeignete Flansche stltzen die
Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines
Schleifscheibenbruchs. Flansche fir
Trennscheiben kdénnen sich von den Flanschen fur
andere Schleifscheiben unterscheiden.

f) Verwenden Sie keine abgenutzten
Schleifscheiben von gréBeren
Elektrowerkzeugen. Schleifscheiben fiir gréBere
Elektrowerkzeuge sind nicht fiir die héheren
Drehzahlen von kleineren Elektrowerkzeugen
ausgelegt und kénnen brechen.

4.4 Weitere besondere Sicherheitshinweise
zum Trennschleifen:

a) Vermeiden Sie ein Blockieren der
Trennscheibe oder zu hohen Anpressdruck.
Fiihren Sie keine GiberméBig tiefen Schnitte
aus. Eine Uberlastung der Trennscheibe erhéht
deren Beanspruchung und die Anfalligkeit zum
Verkanten oder Blockieren und damit die
Méglichkeit eines Rickschlags oder
Schleifkdrperbruchs.

b) Meiden Sie den Bereich vor und hinter der
rotierenden Trennscheibe. Wenn Sie die
Trennscheibe im Werkstlck von sich wegbewegen,
kann im Falle eines Ruckschlags das
Elektrowerkzeug mit der sich drehenden Scheibe
direkt auf Sie zugeschleudert werden.

c) Falls die Trennscheibe verklemmt oder Sie
die Arbeit unterbrechen, schalten Sie das
Gerat aus und halten Sie es ruhig, bis die
Scheibe zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die noch laufende
Trennscheibe aus dem Schnitt zu ziehen, sonst
kann ein Riickschlag erfolgen. Ermitteln und
beheben Sie die Ursache fiir das Verklemmen.

d) Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht
wieder ein, solange es sich im Werkstiick
befindet. Lassen Sie die Trennscheibe erst ihre
volle Drehzahl erreichen, bevor Sie den Schnitt
vorsichtig fortsetzen. Anderenfalls kann die
Scheibe verhaken, aus dem Werkstiick springen
oder einen Ruckschlag verursachen.

e) Stitzen Sie Platten oder groBe Werkstiicke
ab, um das Risiko eines Riickschlags durch
eine eingeklemmte Trennscheibe zu
vermindern. GroBBe Werkstlicke kénnen sich unter
ihrem eigenen Gewicht durchbiegen. Das
Werkstlick muss auf beiden Seiten der Scheibe
abgestitzt werden, und zwar sowohl in der Nahe
des Trennschnitts als auch an der Kante.

f) Seien Sie besonders vorsichtig bei
"Tauchschnitten" in bestehende Wénde oder
andere nicht einsehbare Bereiche. Die
eintauchende Trennscheibe kann beim Schneiden
in Gas- oder Wasserleitungen, elektrische

Leitungen oder andere Objekte einen Ruickschlag
verursachen.

4.5 Besondere Sicherheitshinweise zum
Sandpapierschleifen:

a) Benutzen Sie keine liberdimensionierten
Schleifblatter, sondern befolgen Sie die
Herstellerangaben zur SchleifblattgréBe.
Schleifblatter, die Gber den Schleifteller
hinausragen, kédnnen Verletzungen verursachen
sowie zum Blockieren, Zerrei3en der Schleifblatter
oder zum Riickschlag fihren.

4.6 Besondere Sicherheitshinweise zum
Arbeiten mit Drahtbiirsten:

a) Beachten Sie, dass die Drahtbiirste auch
wéhrend des iiblichen Gebrauchs Drahtstiicke
verliert. Uberlasten Sie die Drahte nicht durch
zu hohen Anpressdruck. Wegfliegende
Drahtstticke kénnen sehr leicht durch diinne
Kleidung und/oder die Haut dringen.

b) Wird eine Schutzhaube empfohlen,
verhindern Sie, dass sich Schutzhaube und
Drahtbiirste beriihren kénnen. Teller- und
Topfblrsten kénnen durch Anpressdruck und
Zentrifugalkréfte inren Durchmesser vergréBern.

4.7 Weitere Sicherheitshinweise:

WARNUNG - Tragen Sie immer eine
Schutzbrille.

Elastische Zwischenlagen verwenden, wenn diese
mit dem Schleifmittel zur Verfligung gestellt werden
und wenn sie gefordert werden.

Angaben des Werkzeug- oder Zubehérherstellers
beachten! Scheiben vor Fett und Schlag schitzen!

Schleifscheiben missen sorgsam nach
Anweisungen des Herstellers aufbewahrt und
gehandhabt werden.

Niemals Trennschleifscheiben zum
Schruppschleifen verwenden!
Trennschleifscheiben durfen keinem seitlichen
Druck ausgesetzt werden.

Das Werkstlick muss fest aufliegen und gegen
Verrutschen gesichert sein, z.B. mit Hilfe von
Spannvorrichtungen. GroBBe Werkstiicke miissen
ausreichend abgestitzt werden.

Werden Einsatzwerkzeuge mit Gewindeeinsatz
verwendet, darf das Spindelende den Lochboden
des Schleifwerkzeugs nicht beriihren. Darauf
achten, dass das Gewinde im Einsatzwerkzeug
lang genug ist, um die Spindellange aufzunehmen.
Das Gewinde im Einsatzwerkzeug muss zum
Gewinde auf der Spindel passen. Spindellange und
Spindelgewinde siehe Seite 3 und Kapitel 14.
Technische Daten.

Es wird empfohlen, eine stationare Absauganlage
einzusetzen. Schalten sie immer einen FI-
Schutzschalter (RCD) mit einem max.
Auslésestrom von 30 mA vor. Bei Abschaltung des
Winkelschleifers durch den Fl-Schutzschalter muss
die Maschine Uberprift und gereinigt werden. Siehe
Kapitel 9. Reinigung.



Beschéadigte, unrunde bzw. vibrierende Werkzeuge
dirfen nicht verwendet werden.

Schaden an Gas- oder Wasserrohren, elektrischen
Leitungen und tragenden Wanden (Statik)
vermeiden.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung oder Wartung
vorgenommen wird.

Ein beschadigter oder rissiger Zusatzgriff ist zu
ersetzen. Maschine mit defektem Zusatzgriff nicht
betreiben.

Eine beschéadigte oder rissige Schutzhaube ist zu
ersetzen. Maschine mit defekter Schutzhaube nicht
betreiben.

Maschine nicht einschalten, wenn Gerateteile oder
Schutzeinrichtungen fehlen oder defekt sind.

Maschinen mit Sanftanlauf (erkennbar am ,WE...”
in der Typbezeichnung): Wenn die Maschine beim
Einschalten sehr schnell auf Maximaldrehzahl
beschleunigt, liegt ein Elektronikfehler vor. Weitere
sicherheitsrelevante Elektronikfunktionen stehen
nicht mehr zur Verfigung. Lassen sie die Maschine
sofort reparieren (Siehe Kapitel 12.).

Kleine Werkstilicke befestigen. Z. B. in einen
Schraubstock einspannen.

Staubbelastung reduzieren:

Partikel, die beim Arbeiten mit dieser

Maschine entstehen, kdnnen Stoffe enthalten,
die Krebs, allergische Reaktionen,
Atemwegserkrankungen, Geburtsfehler oder
andere Fortpflanzungsschaden verursachen
kénnen. Einige Beispiele dieser Stoffe sind: Blei (in
bleihaltigem Anstrich), mineralischer Staub (aus
Mauersteinen, Beton o. &.), Zusatzstoffe zur
Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel),
einige Holzarten (wie Eichen- oder Buchenstaub),
Metalle, Asbest.
Das Risiko ist abhéngig davon, wie lange der
Benutzer oder in der Nahe befindliche Personen
der Belastung ausgesetzt sind.
Lassen Sie Partikel nicht in den Kérper gelangen.
Um die Belastung mit diesen Stoffen zu reduzieren:
Sorgen Sie flr gute Belliftung des Arbeitsplatzes
und tragen Sie geeignete Schutzausristung, wie
z.B. Atemschutzmasken, die in der Lage sind, die
mikroskopisch kleinen Partikel zu filtern.

Beachten Sie die fir Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden
Richtlinien (z.B. Arbeitsschutzbestimmungen,
Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie flr spezielle Arbeiten geeignetes
Zubehor (siehe Kapitel 11.) Dadurch gelangen
weniger Partikel unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,
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- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut IGften und durch saugen
sa?ber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder bursten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.

Quick-Spannmutter *

Stutzflansch *

Spindel

W...A...: Autobalancer-Stitzflansch (nicht

abnehmbar) *

Spindelarretierknopf

Elektronik-Signal-Anzeige *

Sperre (gegen unbeabsichtigtes Einschalten,

ggf. zur Dauereinschaltung) *

Schalterdriicker (zum Ein-/Ausschalten)

Knopf (zum Verdrehen des Haupthandgriffs)

10 Haupthandgriff

11 Zusatzgriff / Zusatzgriff mit Vibrationsdampfung

12 Schutzhaube

13 Spannmutter *

14 Zweilochschlussel *

15 Spannverschluss (zur werkzeuglosen
Schutzhaubenverstellung)

16 Schraube (zum Einstellen der Spannkraft des
Spannverschlusses)

AWON =

No o

* ausstattungsabhangig / nicht im Lieferumfang

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes ibereinstimmen.

Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.

Nur Verldngerungskabel mit einem
Mindestquerschnitt von 1,5 mm? verwenden.
Verlangerungskabel mussen fir die
Leistungsaufnahme der Maschine geeignet sein
(vgl. technische Daten). Bei Verwendung einer
Kabelrolle, das Kabel immer véllig abrollen.

6.1 Zusatzgriff anbringen
Nur mit angebrachtem Zusatzgriff (11)
arbeiten! Den Zusatzgriff in die linke, mittlere
oder rechte Gewindebohrung (je nach Bedarf) von
Hand fest einschrauben.

6.2 Schutzhaube anbringen
(far Arbeiten mit Schleifscheiben)
%}:@2 Vor der Inbetriebnahme:
A | é’Schutzhaubeanbringen.
.
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FUr Arbeiten mit Schruppscheiben muss aus
Sicherheitsgriinden die Schutzhaube (12)
verwendet werden.

Fur Arbeiten mit Trennscheiben muss aus

Sicherheitsgriinden die spezielle
Trennschleifschutzhaube (siehe Kapitel 11.
Zubehor) verwendet werden.

Siehe Seite 2, Abbildung F.

- Spannverschluss (15) 6ffnen. Schutzhaube (12)
in der gezeigten Stellung aufsetzen.

- Schutzhaube so verdrehen, dass der
geschlossene Bereich zum Anwender zeigt.

- Spannverschluss schlieBen.

- Falls erforderlich, Spannkraft des
Spannverschlusses durch Festziehen der
Schraube (16) (bei gedffnetem Spannverschluss)
erhéhen.

6.3 Drehbarer Haupthandgriff
Nur mit eingerastetem Haupthandgriff (10)
arbeiten.

Siehe Seite 2, Abbildung C.

- Knopf (9) eindricken.

- Der Haupthandgriff (10) kann nun nach beiden

Seiten um 90°gedreht und eingerastet werden.
- Auf sicheren Sitz prufen: Der Haupthandgriff (10)

muss eingerastet sein und darf sich nicht
verdrehen lassen.

Nur Einsatzwerkzeuge
verwenden, die von der
Schutzhaube um
mindestens 3,4 mm Uberragt
werden.

6.4 Netzanschluss

Die Netzsteckdosen mlissen mit trdgen
Schmelzsicherungen oder Leitungsschutzschalter
abgesichert sein.

Maschinen mit ,WE...“in der T zeichnung:
(Mit eingebauter automatischer Anlaufstrom-
begrenzung(Sanftanlauf).) Die Netzsteckdosen
kénnen auch mit flinken Schmelzsicherungen oder
Leitungsschutzschalter abgesichert sein.

7. Schleifscheibe anbringen

Steckdose ziehen. Die Maschine muss
ausgeschaltet sein und die Spindel stillstehen.

Fur Arbeiten mit Trennscheiben aus

Sicherheitsgriinden die Trennschleif-
schutzhaube (siehe Kapitel 11. Zubehor)
verwenden.

m Vor allen Umrilstarbeiten: Netzstecker aus der

7.1 Spindel arretieren

Spindelarretierknopf (5) nur bei stillstehender
Spindel eindriicken.
- Spindelarretierknopf (5) eindriicken und Spindel
(3) von Hand drehen, bis der Spindelarretierknopf
spurbar einrastet.

7.2 Schleifscheibe auflegen
Siehe Seite 2, Abbildung D.
Maschinen mit der Bezeichnung W 2..., WE 2...:

- Stutzflansch (2) auf die Spindel aufsetzen. Er ist
richtig angebracht wenn er sich auf der Spindel
nicht verdrehen lasst.

- Schleifscheibe, wie in Abbildung D gezeigt, auf
den Stitzflansch (2) auflegen.

Die Schleifscheibe muss gleichméaBig auf dem
Stitzflansch aufliegen.

Maschinen mit der Bezeichnung W...A 2...:

Der Autobalancer-Stltzflansch (4) ist fest auf

der Spindel angebracht. Es ist, wie bei
anderen Winkelschleifern tblich, ein abnehmbarer
Stitzflansch nicht erforderlich.

Die Auflageflachen von Autobalancer-

Stitzflansch (4), Schleifscheibe und Quick-
Spannmutter (1) bzw. Spannmutter (13) mussen
sauber sein. Gegebenenfalls reinigen.

- Schleifscheibe auf den Autobalancer-
Stutzflansch (4) auflegen. Die Schleifscheibe
muss gleichméBig auf dem Autobalancer-
Stitzflansch aufliegen.

7.3 Quick-Spannmutter befestigen/I6sen
(austattungsabhéngig)

Quick-Spannmutter (1) befestigen:

Wenn das Einsatzwerkzeug im Spannbereich

dicker als 8 mmist, darf die Quick-Spannmutter
nicht verwendet werden! Verwenden Sie dann die
Spannmutter (13) mit Zweilochschlissel (14).

Nur eine einwandfreie und unbeschéadigte

Quick-Spannmutter verwenden: Der Pfeil
muss auf die Aussparung am Aussenring zeigen
(Siehe Abbildung, Seite 2).

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).

- Quick-Spannmutter (1) auf die Spindel (3)
aufsetzen. Siehe Abbildung, Seite 2.

- Quick-Spannmutter von Hand im Uhrzeigersinn
festziehen.

- Durch kréftiges Drehen der Schleifscheibe im
Uhrzeigersinn die Quick-Spannmutter festziehen.

Bei Maschinen mit der Bezeichnung W...B... ist auf
den letzten 180° ein erhéhter Widerstand zu
spuren.

Quick-Spannmutter (1) I6sen:

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1).

- Quick-Spannmutter (1) gegen den Uhrzeigersinn
abschrauben.

7.4 Spannmutter befestigen/lI6sen
(austattungsabhéngig)

?f’ Spannmutter (13) befestigen:
Die 2 Seiten der Spannmutter sind unterschiedlich.

Die Spannmutter wie folgt auf die Spindel
aufschrauben:

Siehe Seite 2, Abbildung E.



- A) Bei diinnen Schleifscheiben:
Der Bund der Spannmutter (13) zeigt nach oben,
damit die diinne Schleifscheibe sicher gespannt
werden kann.
B) Bei dicken Schleifscheiben:
Der Bund der Spannmutter (13) zeigt nach unten,
damit die Spannmutter sicher auf der Spindel
angebracht werden kann.

- Spindel arretieren. Die Spannmutter (13) mit dem
Zweilochschltssel (14) im Uhrzeigersinn
festziehen.

Bei Maschinen mit der Bezeichnung W...B... ist auf
den letzten 180° ein erhéhter Widerstand zu
spuren.

Spannmutter I6sen:

- Spindel arretieren (siehe Kapitel 7.1). Die
Spannmutter (13) mit dem Zweilochschlissel (14)
gegen den Uhrzeigersinn abschrauben.

8. Benutzung

8.1 Ein-/Ausschalten
Maschine immer mit beiden Handen fihren.

Erst einschalten, dann das Einsatzwerkzeug an
das Werkstuck bringen.

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen an
den vorgesehenen Handgriffen festhalten, einen
sicheren Stand einnehmen und konzentriert
arbeiten.

Vermeiden Sie, dass die Maschine Staub und

Spéne aufwirbelt oder einsaugt. Maschine
nach dem Ausschalten erst dann ablegen, wenn
der Motor zum Stillstand gekommen ist.

Siehe Seite 2, Abbildung A.
Momenteinschaltung:

Einschalten: Sperre (7) in Pfeilrichtung schieben
und dann Schalterdriicker (8) dricken.
Ausschalten: Schalterdricker (8) loslassen.

Dauereinschaltung (ausstattungsabhéngig):

Einschalten: Sperre (7) in Pfeilrichtung schieben
und dann Schalterdrticker (8) driicken und
gedrickt halten. Maschine ist nun
eingeschaltet. Jetzt Sperre (7) ein weiteres
Mal in Pfeilrichtung schieben um
Schalterdricker (8) zu arretieren
(Dauereinschaltung).

Ausschalten: Schalterdriicker (8) driicken und
loslassen.

Maschinen mit der Bezeichnung W...B:
Momenteinschaltung (mit Totmannfunktion)

Siehe Seite 2, Abbildung B.
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Einschalten: Schalterdriicker (8) nach vorne
schieben und dann Schalterdricker (8) nach
oben dricken.

Ausschalten: Schalterdricker (8) loslassen.

8.2 Arbeitshinweise

Schleifen:

Maschine maBig andriicken und Uber die Flache
hin- und herbewegen, damit die Werkstulckober-
flache nicht zu heif3 wird.

Schruppschleifen: Fiir ein gutes Arbeitsergebnis in
einem Anstellwinkel von 30° - 40° arbeiten.

Trennschleifen:

¢ Beim Trennschleifen immer im

= nlauf (siehe Bild) arbeiten. Sonst
besteht die Gefahr, dass die Maschine
unkontrolliert aus dem Schnitt springt.
Mit méaBigem, dem zu bearbeitenden

Material angepasstem Vorschub arbeiten. Nicht

verkanten, nicht driicken, nicht schwingen.

Sandpapierschleifen:

Maschine méBig andriicken und Uber die Flache
hin- und herbewegen, damit die Werkstickober-
flache nicht zu hei3 wird.

Arbeiten mit Drahtbiirsten:
Maschine méaBig andriicken.

9. Reinigung

= (>~ Motorreinigung: Bei der
< E/C\j Bearbeitungkélgnen sich Partikel im
Innern des Elektrowerkzeugs absetzen. Das
beeintrachtigt die Kiihlung des Elektrowerkzeugs.
Leitfahige Ablagerungen kénnen die
Schutzisolierung des Elektrowerkzeugs
beeintrachtigen und elektrische Gefahren
verursachen.

Elektrowerkzeug regelmaBig, haufig und griindlich
durch alle vorderen und hinteren Luftschlitze
aussaugen oder mit trockener Luft ausblasen.
Trennen Sie vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und Staubmaske.

Knopf (9) zur Handgriffeinstellung: Den Knopf
gelegentlich aussaugen oder mit trockener Luft
ausblasen (in gedriicktem Zustand, in allen 3
Positionen des Haupthandgriffs). Trennen Sie
vorher das Elektrowerkzeug von der
Energieversorgung und tragen Sie dabei
Schutzbrille und Staubmaske.

10. Stérungsbeseitigung

Maschinen mit ,WE...“ in der Typbezeichnung:

- Uberlastschutz: Die Elektronik-Signal-
Anzeige (6) leuchtet und die Lastdrehzahl
nimmt STARK ab. Die Motortemperatur ist zu
hoch! Maschine im Leerlauf laufen lassen, bis die
Maschine abgekuhlt ist und die Elektronik-Signal-
Anzeige erlischt.
- Uberlastschutz: Die Elektronik-Signal-
Anzeige (6) leuchtet und die Lastdrehzahl
nimmt LEICHT ab. Die Maschine wird Gberlastet.
11
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Arbeiten Sie mit reduzierter Belastung weiter, bis

die Elektronik-Signal-Anzeige erlischt.
- Elektronische Sicherheitsabschaltung: Die
Elektronik-Signal-Anzeige (6) leuchtet und
die Maschine wurde selbsttétig
ABGESCHALTET. Bei zu hoher Strom-
Anstiegsgeschwindigkeit (wie sie z.B. bei einer
plétzlichen Blockierung oder einem Ruckschlag
auftritt) wird die Maschine abgeschaltet.
Maschine am Schalterdricker (8) ausschalten.
Danach wieder einschalten und normal
weiterarbeiten. Vermeiden sie weitere
Blockierungen. Siehe Kapitel 4.2.
Wiederanlaufschutz: Die Elektronik-Signal-
Anzeige (6) BLINKT und die Maschine lauft
nicht. Der Wiederanlaufschutz hat
angesprochen. Wird der Netzstecker bei
eingeschalteter Maschine eingesteckt oder ist die
Stromversorgung nach einer Unterbrechung
wieder hergestellt, lauft die Maschine nicht an. Die
Maschine aus- und wieder einschalten.
Die Maschine beschleunigt beim Einschalten
sehr schnell auf Maximaldrehzahl, d.h. die
automatische Anlaufstrombegrenzung
(Sanftanlauf) funktioniert nicht. Ein
Elektronikfehler liegt vor, weitere
sicherheitsrelevante Elektronikfunktionen stehen
nicht mehr zur Verfligung. Lassen sie die
Maschine sofort reparieren (Siehe Kapitel 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT,

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- Einschaltvorgénge erzeugen kurzzeitige
Spannungsabsenkungen. Bei unglnstigen
Netzbedingungen kdnnen Beeintrachtigungen
anderer Gerate auftreten. Bei Netzimpedanzen
kleiner als 0,2 Ohm sind keine Stérungen zu
erwarten.

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehor.

Verwenden Sie nur Zubehor, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erflillt.

Zubehdr sicher anbringen. Wird die Maschine in
einem Halter betrieben: Die Maschine sicher
befestigen. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen fiihren.

Siehe Seite 4.

A Schruppscheibe (Nur mit angebrachter
Schutzhaube verwenden)
Lamellenschleifteller (Nur mit angebrachter
Schutzhaube verwenden)
Trennschleifschutzhaube.

Trennscheibe (Nur mit angebrachter

Trennschleifschutzhaube verwenden)

Diamant-Trennscheiben (Nur mit angebrachter

Schutzhaube oder Trennschleifschutzhaube

verwenden)

F Schleiftopfschutzhaube (Auf Maschine
aufsetzen und mit Schraube (f) befestigen.
Schleiftopf wie in Kapitel 7. beschrieben
befestigen. Ggf. gekrépften Zweilochschlussel
verwenden. Schutzhaube mit den

m OO W

Flugelschrauben so einstellen, dass der
Schleiftopf max. 3 mm hervorsteht.)

G Schleiftdpfe (Fur Arbeiten mit Schleiftdpfen
muss aus Sicherheitsgriinden die spezielle
Schleiftopfschutzhaube verwendet werden.)

H Gekropfter Zweilochschliissel (Zum Befestigen/

Lésen der Spannmutter (13) bei Schleiftopfen)

Trennschleif-Schutzhaube mit

Flhrungsschlitten (Auf Maschine aufsetzen

und mit Schraube befestigen.) (Mit Stutzen zum

Absaugen des beim Durchtrennen von

Steinplatten entstehenden Steinstaubes mit

einem geeigneten Absauggerat.)

J Handschutz (Zum Anbringen unter dem
seitlichen Zusatzgriff.)

K Verlangerungsstick (Zum Arbeiten mit den
Stitztellern. Erhéht den Abstand zwischen
Spindel und Stutzteller um ca. 35 mm)

L Statzteller fur Fiberschleifscheiben (Nur mit der
mitgelieferten Stitzteller-Spannmutter
anbringen.) (Nur mit angebrachtem
Handschutz verwenden.)

M Fiberschleifscheiben (Nur mit angebrachtem
Handschutz verwenden.)

N Stahldrahtbirste (Nur mit angebrachtem

O

P

Handschutz verwenden.)
Metalltrennstéander

Spannmutter (13)
Quick-Spannmutter (1)
Zubehér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

9]

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefihrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
Metabo ersetzt werden, die Uber den Metabo
Service erhéltlich ist.

Bei Maschinen mit der Bezeichnung W...B... ist
beim Austausch des Kohlesatzes auch der
Bremsbelag zu erneuern.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschutz

Der entstehende Schleifstaub kann Schadstoffe
enthalten: Sachgerecht entsorgen.

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmiill! Geman Euro-

paischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro-
und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in natio-
nales Recht mussen verbrauchte Elektrowerk-
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zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

14. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts

vorbehalten.
Dmax =max. Durchmesser des Einsatzwerk-
zeugs

tnax1 =Mmax. zulassige Dicke des Einsatzwerk-
' zeugs im Spannbereich bei Verwendung
von Spannmutter (13)
tnaxo =Mmax. zuléssige Dicke des Einsatzwerk-
' zeugs im Spannbereich bei Verwendung
von Quick-Spannmutter (1)
tmaxs =Schruppscheibe/Trennscheibe:
' max. zuldssige Dicke des
Einsatzwerkzeugs
M =Spindelgewinde
| =Lange der Schleifspindel
n =Leerlaufdrehzahl (Héchstdrehzahl)
P4 =Nennaufnahmeleistung
P> =Abgabeleistung
m =Gewicht ohne Netzkabel
Messwerte ermittelt geman EN 60745.
[O] Maschine der Schutzklasse I
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdéglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatséchliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlicksichtigen Sie zur
Abschatzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen flir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:

ap sg =Schwingungsemissionswert
' (Oberflachen schleifen)
ap ps =Schwingungsemissionswert (Schleifen
mit Schieifteller)
Khsaps = Unsicherheit (Schwingung)

Typische A-bewertete Schallpegel:

Loa = Schalldruckpegel
Lwa = Schallleistungspegel
Kpa, Kwa = Unsicherheit

m Gehérschutz tragen!

13
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Original instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible: Hereby declare that
these angle grinders, identified by type and serial
number *1), meet all relevant requirements of
directives *2) and standards *3). Technical
documents for *4) - see Page 3.

2. Specified Use

Machines fitted with original Metabo accessories
are suitable for grinding, sanding, abrasive cutting-
off operations and wire brushing metal, concrete,

stone and similar materials without the use of water.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your power tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating
instructions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety
warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Pass on your power tool only together with these
documents.

4. Special Safety Instructions

4.1 Safety Warnings Common for Grinding,
Sanding, Wire Brushing or Abrasive
Cutting-Off Operations:

Use

a) This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush or cut-off tool. Read
all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power
tool. Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

b) Operations such as polishing are not
recommended to be performed with this power
tool. Operations for which the power tool was not
designed may create a hazard and cause personal
injury.

c) Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended by the
tool manufacturer. Just because the accessory

can be attached to your power tool, it does not
assure safe operation.

d) The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

e) The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

f) Treaded mounting of accessories must
match the grinder spindle thread. For
accessories mounted by flanges, the arbour
hole of the accessory must fit the locating
diameter of the flange. Accessories that do not
match the mounting hardware of the power tool will
run out of balance, vibrate excessively and may
cause loss of control.

g) Do not use a damaged accessory. Before
each use inspect the accessory such as
abrasive wheels for chips and cracks, backing
pad for cracks, tear or excess wear, wire brush
for loose or cracked wires. If power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

h) Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must be
capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by
your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

i) Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area must
wear personal protective equipment. Fragments
of workpiece or of a broken accessory may fly away
and cause injury beyond immediate area of
operation.

j) Hold power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool "live" and could give the
operator an electric shock.

k) Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be cut
or snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.



1) Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

m) Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

n) Regularly clean the power tool’s air vents.
The motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

o) Do not operate the power tool near
flammable materials. Sparks could ignite these
materials.

p) Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants may
result in electrocution or shock.

4.2 Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad, brush or any
otheraccessory. Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory which in turn
causes the uncontrolled power tool to be forced in
the direction opposite of the accessory’s rotation at
the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel
that is entering into the pinch point can dig into the
surface of the material causing the wheel to climb
out or kick out. The wheel may either jump toward or
away from the operator, depending on direction of
the wheel’s movement at the point of pinching.
Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and
can be avoided by taking proper precautions as
given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.

c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite to
the wheel’s movement at the point of snagging.

d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory and
cause loss of control or kickback.

e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control.
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4.3 Safety Warnings Specific for Grinding
and Abrasive Cutting-Off Operations:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) The grinding surface of the centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot be
adequately protected.

c) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
operator from broken wheel fragments and
accidental contact with wheel and sparks which
could ignite clothing.

d) Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces

applied to these wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.

f) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheel intended for larger power tool
is not suitable for the higher speed of a smaller tool
and may burst.

4.4 Additional Safety Warnings Specific for
Abrasive Cutting-Off Operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the possibility
of kickback or wheel breakage.

b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, atthe
point of operation, is moving away from your body,
the possible kickback may propel the spinning
wheel and the power tool directly at you.

c) When wheel is binding or when interrupting
a cut for any reason, switch off the power tool
and hold the power tool motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never attempt
to remove the cut-off wheel from the cut while
the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding.

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully reenter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under their
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own weight. Supports must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the edge of
the workpiece on both sides of the wheel.

f) Use extra caution when making a "pocket
cut" into existing walls or other blind areas. The
protruding wheel may cut gas or water pipes,

electrical wiring or objects that can cause kickback.

4.5 Safety Warnings Specific for Sanding
Operations:

a) Do not use excessively oversized sanding
disc paper. Follow manufacturers
recommendations, when selecting sanding
paper. Larger sanding paper extending beyond the
sanding pad presents a laceration hazard and may
cause snagging, tearing of the disc or kickback.

4.6 Safety Warnings Specific for Wire
Brushing Operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for wire
brushing, do not allow any interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

4.7 Additional Safety Instructions:
WARNING - Always wear protective
goggles.

Use elastic cushioning layers if they have been
supplied with the grinding media and if required.

Observe the specifications of the tool or accessory
manufacturer! Protect the discs from grease or
impacts!

Grinding discs must be stored and handled with
care in accordance with the manufacturer's
instructions.

Never use parting grinder discs for roughing work!
Do not apply pressure to the side of parting grinder
discs.

The workpiece must lay flat and be secured against
slipping, e.g. using clamps. Large workpieces must
be sufficiently supported.

If accessories with threaded inserts are used, the
end of the spindle may not touch the base of the
hole on the grinding tool. Make sure that the thread
in the accessory is long enough to accommodate
the full length of the spindle. The thread in the
accessory must match the thread on the spindle.
See page 3 and chapter 14. Technical
Specifications for more information on the spindle
length and thread.

Use of a fixed extractor system is recommended.
Always install an RCD with a max. trip current of 30
mA upstream. If the angle grinder is shut down via
the RCD, it must be checked and cleaned. See
chapter 9. Cleaning.

Damaged, eccentric or vibrating tools must not be
used.

Avoid damage to gas or water pipes, electrical
cables and load-bearing walls (static).

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

A damaged or cracked additional handle must be
replaced. Never operate a machine with a defective
additional handle.

A damaged or cracked safety guard must be
replaced. Never operate a machine with a defective
safety guard.

Do not switch on the machine if tool parts or guard
devices are missing or defective.

Machines with a soft start (indicated by "WE" in the
model designation): An electronic error occurs if the
machine accelerates to maximum speed very
quickly when switched on. Other safety-related
electronic functions are no longer available. Have
the machine repaired immediately (see 12.).

Secure small workpieces. For example, clamp in a
vice.

Reduce dust exposure:

Some dust created by using this power tool
may contain chemicals known to cause
cancer, allergic reaction, respiratory disease, birth

defects or other reproductive harm. Some
examples of these chemicals are: Lead from lead-
based paints, crystalline silica from bricks and
cement and other masonry products, Arsenic and
chromium from chemically-treated lumber, hard
wood like oak or beech, Metals, Asbestos.

The risk from these exposures depends on how
long you or bystanders are being exposed.

Do not let particles enter the body.

To reduce your exposure to these chemicals: work
in a well-ventilated area, and work with approved
safety equipment, such as dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

Observe the relevant guidelines for your material,
staff, application and place of application (e.g.
occupational health and safety regulations,
disposal).

Collect the generated particles at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work (see
chapter 11.), thus less particles enter the
environment in an uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- Do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits.

- Use an extraction unit and/or air purifiers

- Ensure good ventilation of the workplace and
keep clean using a vacuum cleaner Sweeping or
blowing stirs up dust

- Vacuum or wash the protective clothing Do not
blow, beat or brush



5. Overview

See page 2.

"Quick"clamping nut *

Support flange *

Spindle

W...A...: Autobalancer support flange (non-

detachable) *

Spindle locking button

Electronic signal indicator *

Lock (to prevent the machine from being

switched on unintentionally, or for continuous

operation)*

8 Trigger (for switching on and off)
9 Button (to turn the main handle)

10 Main handle

11 Additional handle/Additional handle with
vibration damping

12 Safety cover

13 Adjusting nut *

14 2-hole spanner *

15 Quick-release clamp (to adjust safety guard
without the use of tools)

16 Screw (to adjust clamping force of quick-
release clamp)

HWON =
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* depending on equipment/not in scope of delivery

6. Commissioning

Before plugging in, check that the rated mains
voltage and mains frequency, as stated on the
rating label, match with your power supply.

Always install an RCD with a max. trip current
of 30 mA upstream.

Use only extension cables with a min. cross-section
of 1.5 mm=. Extension cables must correspond to
the ﬁower consumption of the machine (c
Technical Specifications). If a cable roller is used,
always roll up the cable completely.

6.1 Attaching the additional handle
Always work with the additional handle (11)
attached! Manually screw in the additional
handle securely in the left, centre or right threaded
hole (depending on requirements).

6.2 Attach the safety guard
(for working with abrasive discs)

%1:% Prior to operation: Attach safety
1 ! 2, guard.

-
For reasons of safety, the safety guard (12)
should always be attached when roughing
work is performed.

For reasons of safety, the special parting

guard should always be attached before
parting work is performed (see chapter 11.
Accessories).

See illustration F on page 2.
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- Open quick-release clamp (15). Mount the safety
guard (12) in the position indicated.

- Turn the safety guard until the closed section is
facing the operator.

- Close quick-release clamp.

- If necessary, increase clamping force of quick-
release clamp by tightening the screw (16) (with
opened quick-release clamp).

( @ Use only accessories that

are covered by at least

(:Djpx 3.4 mm by the safety guard.

6.3 Pivotable main handle

Only work with the main handle (10) engaged.

See illustration C on page 2.

- Push in the button (9).

- The main handle (10) can now be turned 90° to
both sides and can be engaged.

- Make sure that it is securely positioned: the main
handle (10) must be engaged and it should not be
possible to move it.

6.4 Power-supply connection

The mains sockets must be protected using time-
delay fuses or circuit breakers.

Machines with "WE..." in the model designation:
(with inbuilt automatic startup-current limitation(soft
start).) The mains sockets can also be protected
using fast-acting fuses or circuit breakers.

7. Attaching the grinding disc

Prior to any conversion work: Pull the mains
plug from the socket. The machine must be
switched off and the spindle at a standstill.

For reasons of safety, attach the parting guard
before performing parting work (see chapter
11. Accessories).

7.1 Locking the spindle

Press in the spindle locking button (5) only
when the spindle is stationary!

- Press in the spindle locking button (5) and
turn the spindle (3) by hand until the spindle
locking button engages.

7.2 Placing the grinding wheel in position
See illustration D on page 2.
Machines with the designation W 2..., WE 2...:

- Fit the support flange (2) on the spindle. The
flange should not turn on the spindle when
properly attached.

- Position the grinding wheel on the support flange
(2) as shown in illustration D.

The grinding disc must lay flat on the supporting
flange.

Machines with the designation W...A 2...:
The Autobalancer support flange (4) is
permanently fitted on the spindle. As is the

case with most other angle grinders, a detachable
support flange is not necessary.
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The contact surfaces of the Autobalancer

support flange (4), grinding wheel and the
Quick-Stop adjusting nut (1) or other adjusting nut
(13) must be clean. Clean if necessary.

- Place the grinding wheel on the Autobalancer
support flange (4). The grinding wheel must lie flat
on the Autobalancer supporting flange.

7.3 Securing/Releasing the "Quick"
clamping nut (depending on features)

Securing the "Quick" clamping nut (1):

Do not use the "Quick" clamping nut if the
accessory has a clamping shank thicker than 8
mm! In this case, use the clamping nut (13) with 2-
hole spanner (14).

Only use the "Quick" clamping nut when

undamaged and in perfect operating
condition: the arrow must point to the notch on the
outer ring (see illustration on page 2).

- Lock the spindle (see chapter 7.1).

- Fit the "Quick" clamping nut (1) on the spindle (3).
See illustration on page 2.

- Tighten the "Quick"clamping nut by turning
clockwise by hand.

- Turn the grinding wheel firmly clockwise to tighten
the "Quick"clamping nut.

For machines with the designation W...B... an
increased resistance is to be felt on the last 180°.

Releasing the clamping nut (1):
- Lock the spindle (see chapter 7.1).

- Turn the "Quick"clamping nut (1) anticlockwise to
unscrew.

7.4 Securing/Releasing the clamping nut
(depending on features)

% Securing the clamping nut (13):

The 2 sides of the clamping nut are different. Screw

the clamping nut onto the spindle as follows:

See illustration E on page 2.

- A) For thin grinding discs:
The edge of the clamping nut (13) faces upwards
so that the thin grinding disc can be attached
securely.
B) For thick grinding discs:
The edge of the clamping (13) faces downwards
so that the 2-hole nut can be attached securely to
the spindle.

- Locking the spindle. Turn the clamping nut (13)

clockwise using the 2-hole spanner (14) to secure.

For machines with the designation W...B... an

increased resistance is to be felt on the last 180°.

Releasing the clamping nut:

- Lock the spindle (see chapter 7.1). Turn the
clamping nut (13) anticlockwise using the 2-hole
spanner (14) to unscrew.

8. Use

8.1 Switching On and Off

Always guide the machine with both hands.

Switch on first, then guide the accessory
towards the workpiece.

Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore, always hold the machine with
both hands using the handles provided, stand
securely and concentrate.

Avoid the machine swirling up or taking in dust

and chips. After switching off the machine,
only place it down when the motor has come to a
standstill.

See illustration A on page 2.
Torque activation

Switching on: Slide the lock (7) in the direction of the
arrow and press the trigger switch (8).

Switching off: Release the trigger switch (8).

Continuous operation (depending on features)

Switching on: Slide the lock (7) in the direction of the
arrow, press the trigger switch (8) and keep
it pressed. The machine is now switched on.
Now slide the lock (7) in the direction of the
arrow once more to lock the trigger switch (8)
(continuous operation).

Switching off: Press the trigger switch (8) and
release.

Machines with the designation W...B:
Torque activation (with dead man's lever)

See illustration B on page 2.

Switching on: Slide the trigger switch (8) forwards
and then push the trigger switch (8)
upwards.

Switching off: Release the trigger switch (8).

8.2 Working Directions

Grinding:

Press down the machine evenly on the surface and
move back and forth so that the surface of the
workpiece does not become too hot.

Rough grinding: position the machine at an angle of
30° - 40° for the best working results.

Cutting-off operations:

¢ Always work against the run of the disc
% > (seellustration). Otherwise there is

) \% the danger of the machine kicking
Qy back from the cut out of control. Guide
“=the machine evenly at a speed

suitable for the material being processed. Do notfilt,
apply excessive force or sway from side to side.
Sanding:

Press down the machine evenly on the surface and
move back and forth so that the surface of the
workpiece does not become too hot.



Wire brushing:
Press down the machine evenly.

9. Cleaning

= (> Cleaning the motor: It is possible
L3 E/CQ that particles deposit inside the

power tool during operation. This impairs the
cooling of the power tool. Conductive build-up can
impair the protective insulation of the power tool and
cause electrical hazards.

The power tool should be cleaned regularly, often
and thoroughly through all front and rear air vents
using a vacuum cleaner or by blowing in dry air.
Prior to this operation, separate the power tool from
the power source and wear protective glasses and
dust mask.

Button (9) for adjusting the handle: Occasionally
blow compressed air through the button (when
pressed, in all 3 main handle positions). Prior to this
operation, separate the power tool from the power

source and wear protective glasses and dust mask.

10. Troubleshooting

Machine with "WE..." in the model ignation:

- Overload protection: The electronic signal
display (6) lights up and the load speed
decreases dramatically. The motor temperature
is too high! Run the machine in idling until it cools
dfc?wn and the electronic signal display switches
off.

Overload protection: The electronic signal
display (6) lights up and the load speed
decreases slightly. The machine is overloaded.
Work with a reduced load until the electronic
signal display goes out.

Electronic safety stop: The electronic signal
display (6) lights up and the machine was
SWITCHED OFF automatically. If the slew rate
of the current is too high (for example, if the
machine suddenly seizes or kickback occurs), the
machine switches off. Switch off the machine at
the trigger switch (8). Switch it on again and
continue to work as normal. Try to prevent the
machine from seizing. See Section 4.2.

Restart protection: The electronic signal
display (6) FLASHES and the machine does
not start. The restart protection is active. If the
mains plug is inserted with the machine switched
on, or if the power supply is restored following an
interruption, the machine does not start up. Switch
the machine off and on again.

When switched on, the machine accelerates
to maximum speed very quickly, i.e. automatic
restriction of the starting current does not work
(soft start). An electronic error exists. Other
safety-related electronic functions are no longer
available. Have the machine repaired immediately
(see 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- Switching on the machine reduces the voltage
briefly. Unfavourable mains power conditions may
have a detrimental effect on other machines.
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Power impedances less than 0.2 ohm should not
cause malfunctions.

11. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

Fit accessories securely. Secure the machine if it is
operated in a bracket. Loss of control can cause
personal injury.

See page 4.

A Roughing disc (always use with safety guard
attached)
B Lamellar grinding disc (always use with safety
guard attached)

Parting safety guard.

Parting disc (always use with parting safety

guard attached)

Diamond discs (always use with safety guard or

parting safety guard attached)

Cup wheel guard (place on machine and secure

with screws (f)). Secure cup wheel as described

in chapter 7.. Use an offset 2-hole spanner if
necessary. Use the wing screws to adjust the
safety guard until the cup wheel protrudes max.

3 mm.(

G Cup wheels (When working with cup wheels,
the special cup wheel guard has to be used for
safety reasons.)

H Offset 2-hole spanner (for securing/loosening

the clamping nut (13) on cup wheels)

Parting safety guard with guide slot (place on

machine and secure with screws.) (with adapter

for connection to a suitable dust extractor for
extraction of stone dust generated when cutting
stone slabs.)

J Hand guard (for attaching under the additional
side-mounted handle.)

K Extension piece (for working with supporting
discs. Increases the distance between the
spindle and the supporting disc by approx. 35
mm)

L Supporting disc for fibre discs (always attach

using the supporting disc clamping nut

supplied.) (always use with the hand guard
attached.)

Fibre discs (always use with the hand guard

attached.)

Steel wire brushes (always use with the hand

guard attached.)

Bench cut-off stand

Adjusting nut (13)

"Quick" clamping nut (1)

For the complete range of accessories, see

www.metabo.com or the main catalogue.

m m OO
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12. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!
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A defective mains cable must be replaced only with
a special, original mains cable from Metabo
available from the Metabo service.

For machines with the designation W...B... the
braking pad also needs to be replaced when
replacing the carbon set.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. For
addresses see www.metabo.com.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

The generated grinding dust may contain harmful
substances. Dispose appropriately.

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Directive 2012/
19/EU on waste electrical and electronic equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately and

handed in for environmentally compatible recycling.

14. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

Dmax =max. diameter of the accessory

tmax,1 =max. permitted thickness of clamping
shank on accessory when using clamping
nut (13)

tmax2 =max. permitted thickness of clamping
shank on accessory when using "Quick"
clamping nut (1)

tmax,3  =roughing disc/cutting disc:
max. permitted thickness of accessory

M =spindle thread

| =length of the grinding spindle

n =no-load speed (maximum speed)

P4 =rated input power

P> =power output

m =weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class I
~ AC Power

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
adjusted estimates, arrange protective measures

20 for the user e.g. organisational measures.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:

an gg = Vibration emission value (surface
grinding)

a, ps = Vibration emission value (disc sanding)

Knhsaips = Uncertainty (vibration)

Typical A-effectiv: rceived sound levels:

Loa = Sound-pressure level

Lwa = Acoustic power level

Kpa, Kwa = Uncertainty

m Wear ear protectors!



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que ces meuleuses d'angle, identifiées par le type
et le numéro de série *1), sont conformes a toutes
les prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme

Avec les accessoires Metabo d'origine, ces
machines sont destinées au meulage, au pongage,
aux travaux a la brosse métallique et au
trongonnage de piéces de métal, de béton, de
pierre et d'autres matériaux similaires sans utiliser
d'eau.

L'utilisateur est entierement responsable de tous
les dommages résultant d'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Dans l'intérét de votre propre sécurité et
afin de protéger votre outil électrique,
respecter les passages de texte marqués
de ce symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice
d'utilisation afin d'éviter tout risque de
blessure.
AVERTISSEMENT Lire toutes les
consignes de sécurité et les instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a Il'origine d'un choc

électrique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Remettre I'outil électrique uniguement accompagné
de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres
4.1 Consignes de sécurité communes
au meulage, au poncage avec du papier
abrasif, aux travaux a la brosse
métallique et au tronconnage :

Application

a) Cet outil électrique est destiné a fonctionner
comme meuleuse, ponceuse, brosse
métallique ou outil atrongonner. Lire toutes les
mises en garde de sécurité, les instructions,
les illustrations et les spécifications fournies
avec cet outil électrique. Le non-respect des
consignes ci-dessous peut avoir pour conséquence
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un choc électrique, un incendie et/ou une blessure
grave.

b) Les opérations de lustrage ne sont pas
recommandées avec cet outil électrique. Les
opérations pour lesquelles I'outil électrique n’a pas
été congu peuvent provoquer un danger et causer
un accident corporel.

c) Ne pas utiliser d’accessoires non congus
spécifiquement et recommandés par le
fabricant d’outils. Le simple fait que I'accessoire
puisse étre fixé a 'outil électrique ne garantit pas un
fonctionnement sir.

d) La vitesse admise de 'accessoire doit étre
au moins égale a la vitesse maximale indiquée
sur loutil électrique. Les accessoires
fonctionnant plus vite que leur vitesse admise
peuvent se rompre et voler en éclats.

e) Le diamétre extérieur et I’épaisseur de votre
accessoire doivent correspondre aux
dimensions indiquées pour votre outil
électrique. Les accessoires dimensionnés de
fagon incorrecte ne peuvent pas étre protégés ou
commandés de maniere appropriée.

f) Les accessoires avec insert fileté doivent
étre adaptés avec précision a la broche porte-
meule de I'outil électrique. Dans le cas
d'accessoires fixés au moyen de brides, le
percage de fixation doit étre adapté avec
précision a la forme de la bride. Les accessoires
qui ne s'adaptent pas avec précision au dispositif
de fixation fonctionnent de fagon irréguliére, vibrent
excessivement et peuvent conduire a une perte de
contréle.

g) Ne pas utiliser d’accessoire endommagé.
Avant chaque utilisation examiner les
accessoires comme les meules abrasives pour
détecter la présence éventuelle d'ébréchures
et de fissures, les patins d’appui pour détecter
des traces éventuelles de fissures, de
déchirure ou d’usure excessive, ainsi que les
brosses métalliques pour détecter des fils
desserrés ou fissurés. Si 'outil électrique ou
I’accessoire a subi une chute, examiner les
dommages éventuels ou utiliser un accessoire
non endommagé. Aprés contrdle et installation
de l'accessoire, tenir toutes les personnes
présentes a distance de I'accessoire rotatif et
faire marcher I'outil électrique a vitesse
maximale a vide pendant une minute. Les
accessoires endommageés se cassent
généralement pendant cette période d’essai.

h) Porter un équipement de protection
individuelle. En fonction de I'application,
utiliser un écran facial, une visiere de
protection ou des lunettes de sécurité. Le cas
echéant, utiliser un masque antipoussieéres,
des protections auditives, des gants et un
tablier spécial capables d’arréter les petits
fragments abrasifs ou les particules de
matériau. Les yeux doivent étre protégés contre
les débris volants produits par les diverses
applications. Le masque antipoussiéres ou le
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respirateur doit filtrer les poussieres générées lors
des applications. L'exposition prolongée aux bruits
de forte intensité peut provoquer une perte de
I'audition.

i) Maintenir les personnes présentes a une
distance de sécurité par rapport a la zone de
travail. Toute personne entrant dans la zone de
travail doit porter un équipement de protection
individuelle. Des fragments de piéce a usiner ou
d’un accessoire cassé peuvent étre projetés et
provoquer des blessures en dehors de la zone
immédiate de travail.

j) Tenir I'outil uniquement par les surfaces de
préhension isolantes, pendant les opérations
au cours desquelles 'accessoire coupant peut
étre en contact avec des conducteurs cachés
ou avec son propre cable. Le contact avec un
conducteur électrique sous tension peut également
mettre les parties métalliques de I'outil sous tension
et provoquer un choc électrique.

k) Placer le cable éloigné de I'accessoire de
rotation. Si vous perdez le contréle, le cable peut
étre coupé ou étre entrainé et votre main ou votre
bras peuvent étre entrainés dans I'accessoire de
rotation.

I) Ne jamais reposer I'outil électrique avant que
I'accessoire n’ait atteint un arrét complet.
L’accessoire rotatif peut entrer en contact la surface
et faire perdre le contréle de I'outil électrique.

m) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique en
le portant sur le c6té. Un contact accidentel avec
I'accessoire rotatif pourrait accrocher vos
vétements et attirer 'accessoire sur vous.

n) Nettoyer régulierement les orifices
d’aération de I'outil électrique. Le ventilateur du
moteur attire la poussiére a I'intérieur du carter et
une accumulation excessive de poudre de métal
peut provoquer des dangers électriques.

o) Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a
proximité de matériaux inflammables. Des
étincelles pourraient enflammer ces matériaux.

p) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent
des réfrigérants fluides. L'utilisation d’eau ou
d’autres réfrigérants fluides peut entrainer un choc
électrique.

4.2 Choc en arriére et consignes de sécurité
correspondantes

Le choc en arriére est une réaction soudaine au
coincement ou a I'accrochage d’une meule, d’un
plateau d’appui, d’'une brosse ou de tout autre
accessoire. Le coincement ou le blocage entraine
I'arrét soudain de I'outil en rotation. L’outil électrique
hors de contrble accélére alors dans le sens de
rotation opposé de 'accessoire au point du
blocage.

Par exemple, si une meule s'accroche ou se bloque
dans la piece a usiner, le bord de la meule qui entre
la piéce a usiner peut y étre bloqué provoquant
I'éjection de la meule ou un choc en arriere. La
meule peut sauter en direction de I'opérateur ou
encore en s’en éloignant, selon le sens du
mouvement de la meule au point de blocage. Les

22 meules peuvent également se rompre.

Le choc en arriére résulte d’'un mauvais usage de
I'outil ou d'une utilisation non conforme. Cependant,
en prenant les précautions qui s'imposent et qui
sont décrites ci-apres, ce choc en arriére peut étre
évité.

a) Maintenir fermement I’outil électrique et
placer votre corps et vos bras pour vous
permettre de résister aux forces de rebond.
Toujours utiliser une poignée auxiliaire, le cas
échéant, pour une maitrise maximale du
rebond ou de la réaction de couple au cours du
démarrage. L'opérateur peut maitriser les couples
de réaction ou les forces de rebond, si les
précautions qui s'imposent sont prises.

b) Ne jamais placer votre main & proximité de
I'accessoire en rotation. L’outil peut effectuer un
rebond sur la main.

c) Eviter de placer votre corps dans la zone
dans laquelle se déplace I'outil électroportatif
en cas de choc en arriére. Le choc en arriére
pousse I'outil électroportatif dans le sens opposé au
mouvement de

la meule au niveau du point de blocage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux
dans les coins, les arétes vives etc. Eviter les
rebondissements et les accrochages de
I’accessoire. Les coins, les arétes vives ou les
rebondissements ont tendance a accrocher
I'accessoire en rotation et a provoquer une perte de
contréle ou un rebond.

e) Ne pas fixer de chaine coupante, de lame de
sculpture sur bois, de chaine coupante ni de
lame de scie dentée. De telles lames provoquent
des rebonds fréquents et des pertes de controle.

4.3 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de meulage et de
tronconnage :

a) Utiliser uniquement des types de meules
recommandés pour I'outil électrique et le
protecteur spécifique congu pour la meule
choisie. Les meules pour lesquelles 'outil
électrique n’a pas été congu ne peuvent pas étre
protégees de fagon satisfaisante et sont
dangereuses.

b) Les meules coudées doivent étre fixées de
facon a ce que la surface de rectification se
trouve sous le bord du capot de protection. Une
meule incorrectement fixée, qui dépasse du bord
du capot de protection, ne peut pas étre protégée
de fagon adaptée.

c) Le capot de protection doit étre solidement
fixé a I'outil électrique et réglé a des fins de
sécurité maximale, de sorte que I'opérateur
soit exposé le moins possible a la meule. Le
capot de protection contribue a protéger l'utilisateur
contre les fragments, le contact accidentel avec la
meule, ainsi que contre les étincelles, qui pourraient
enflammer les vétements.

d) Les meules doivent uniquement étre
utilisées pour les applications recommandées.
Par exemple : ne jamais meuler avec la surface
latérale d'une meule de trongconnage. Les
meules a trongonner sont destinées au meulage



avec le bord de la meule. Tout effort latéral sur ces
meules peut les briser.

e) Toujours utiliser des flasques de serrage
non endommagés qui sont de taille et de forme
correctes pour la meule choisie. Des flasques de
meule appropriés supportent la meule réduisant
ainsi la possibilité de rupture de la meule. Les
flasques pour les meules a trongonner peuvent étre
différents des autres flasques de meule.

f) Ne pas utiliser de meules usées d’outils
électriques plus grands. La meule destinée a un
outil électrique plus grand n’est pas appropriée pour
la vitesse plus elevée d’un outil plus petit et elle peut
éclater.

4.4 Mises en garde de sécurité
additionnelles spécifiques aux
opérations de trongonnage abrasif :

a) Ne pas «coincer» la meule a trongonner ou
ne pas appliquer une pression excessive. Ne
pas réaliser de coupes trop profondes. Une
contrainte excessive de la meule de trongonnage
augmente la sollicitation et la probabilité de torsion
ou de blocage et donc le risque de choc en arriére
ou de rupture de la meule.

b) Ne pas se placer dans I'alignement de la
meule en rotation ni derriére celle-ci. Lorsque
vous éloignez la meule de vous, l'outil électrique
avec la meule en rotation peut étre propulsé vers
vous en cas de choc en arriére.

c) Lorsque la meule se bloque ou lorsque la
coupe est interrompue pour une raison
quelconque, mettre I'outil électrique hors
tension et tenir I'outil électrique immobile
jusqu’a ce que la meule soit a I'arrét complet.
Ne jamais tenter d’enlever la meule a
tronconner de la coupe lorsque la meule est en
mouvement afin d'éviter tout choc en arriére.
Rechercher et éliminer les causes de blocage.

d) Ne pas reprendre I'opération de coupe dans
la piece a usiner. Laisser la meule atteindre sa
vitesse maximale et rentrer avec précaution
dans la coupe. Dans le cas contraire, la meule
peut se coincer, sauter hors de la piéce ou causer
un choc en arriére.

e) Prévoir un support de panneaux ou de toute
piéce a usiner surdimensionnée pour réduire le
risque de pincement et de rebond de la meule.
Les grandes piéces a usiner ont tendance a fléchir
sous leur propre poids. La piéce a usiner doit étre
soutenue des deux cotés de la meule et ce, a
proximité de la ligne de coupe et de I'aréte.

f) Etre particulierement prudent lors d'une

« coupe en retrait » dans des parois existantes
ou dans d’autres zones sans visibilité. La meule
de trongonnage peut couper des tuyaux de gaz ou
d’eau, des cablages électriques ou d'autres objets,
ce qui peut entrainer un choc en arriéere.

4.5 Mises en garde de sécurité spécifiques
aux opérations de poncgage :

a) Ne pas utiliser de papier abrasif trop

surdimensionné pour les disques de poncage.

Suivre les recommandations des fabricants
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lors du choix du papier abrasif. Un papier abrasif
plus grand s’étendant au-dela du patin de pongage
présente un danger de lacération et peut provoquer
un accrochage, une déchirure du disque ou un
rebond.

4.6 Consignes de sécurité spécifiques aux
opérations de brossage métallique :

a) Gardez a I'esprit que la brosse métallique
perd des fils metalliques au cours de l'usage
normal. N'exercez pas une pression trop
importante sur les fils métalliques. Les fils
meétalliques peuvent aisément pénétrer dans des
vétements legers et/ou la peau.

b) Si 'utilisation d’'un capot de protection est
recommandée, éviter tout contact entre le
capot de protectlon et la brosse métallique. Le
touret ou la brosse métallique peut se dilater en
diameétre en raison de la charge de travail et des
forces centrifuges.

4.7 Autres consignes de sécurité :

AVERTISSEMENT - Portez toujours des
lunettes de protection.

D

Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis
avec l'accessoire de meulage et que leur utilisation
s'impose.

Respectez les indications de I'outil ou du fabricant

d'accessoires ! Protéger les disques de la graisse et
des coups !

Les meules doivent étre conservées et manipulées
avec soin, conformément aux instructions du
fabricant.

Ne jamais utiliser des meules de trongonnage pour
les travaux de dégrossissage ! Ne pas exercer de
pression latérale sur les meules de trongonnage.

La piece a usiner doit étre fermement fixée de fagon
ane pas glisser, par exemple & l'aide de dispositifs
de serrage. Les piéces a usiner de grande taille
doivent étre suffisamment soutenues.

Si les outils de travail sont utilisés avec un insert
fileté, I'extrémité de la broche ne doit pas toucher le
fond perforé de l'outil de meulage. S'assurer que le
filetage de I'accessoire soit suffisamment long pour
accueillirla broche dans sa longueur. Le filetage de
I'accessoire doit s'adapter au filetage de la broche.
Voir la longueur et le filetage de la broche a la
page 3 et au chapitre 14. Caractéristiques
techniques.

Il estrecommandeé d'utiliser un systéme d'aspiration
stationnaire. Montez toujours un interrupteur de
protection contre les courants de court-circuit
(RCD) avec un courant de déclenchement max. de
30 mA en amont. Lorsque la ponceuse d'angle est
arrétée par son interrupteur de protection contre les
courants de court-circuit, elle doit étre vérifiée et
nettoyée. Voir chapitre 9. Nettoyage.

Ne jamais utiliser un outil endommagé, présentant
des faux-ronds ou des vibrations.

Eviter les dommages sur les conduites de gaz ou
d'eau, les cables électriques et les murs porteurs
(statiques).
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Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'outil de travail ou de maintenance.

Une poignée supplémentaire endommagée ou
craquelée doit étre remplacée. Ne pas utiliser la
machine si la poignée supplémentaire est
défectueuse.

Un capot de protection endommagé ou craquelé
doit étre remplacé. Ne pas utiliser la machine sile
capot de protection est défectueux.

Ne pas mettre I'outil en route si des éléments de
I'outil ou de I'équipement de protection manquent
ou s'ils sont défectueux.

Machines équipées d'un démarrage progressif
(caractérisées par la mention « WE... » dans la
désignation du type) : si aprés la mise en marche, la
machine accélére trés rapidement pour atteindre la
vitesse maximale, elle présente un défaut
électronique. D'autres fonctions électroniques de
sécurité ne sont plus disponibles. Faire
immédiatement réparer la machine (voir chapitre
12)).

Les pieces de petite taille doivent étre serrées, par
ex. en les serrant dans un étau.

Réduction de la pollution due aux poussiéres :

Certaines poussiéres produites par le

pongage électrique, le sciage, le meulage, le
percage et d’autres activités de construction
contiennent des agents chimiques qui causent des
cancers, des anomalies congeénitales ou d’autres
dangers pour la reproduction. Voici quelques
exemples de tels agents chimiques : le plomb des
peintures a base de plomb, la silice cristalline des
briques, du ciment et d’autres produits de
magconnerie, et I'arsenic et le chrome du bois
d’ceuvre traité chimiquement.
Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail.
Il est souhaitable que le corps n'absorbe pas ces
particules.
Pour réduire votre exposition a ces agents
chimiques, travaillez dans un endroit bien ventilé et
utilisez des équipements de protection agréés, tels
que les masques de protection contre la poussiére
qui sont congus spécialement pour filtrer les
particules microscopiques.

Respectez les directives applicables au matériau,
au personnel, a l'application et au lieu d'utilisation
(par exemple directives en matiére de protection au
travail, élimination des déchets).

Collectez les particules émises sur le lieu
d'émission et évitez les dépobts dans
I'environnement.

Utilisez des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques (voir chapitre 11.). Cela permet de
reduire I'émission incontr6lée de particules dans
I'environnement.

Utilisez un systéme d'aspiration des poussiéres
adapté.
Réduisez la pollution due aux poussiéeres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et l'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers

des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiére,

- utilisant un systéeme d'aspiration et/ou un
purificateur d'air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussieres les font tourbillonner.

- Aspirez ou lavez les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre ni les brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Ecrou de serrage Quick *

Flasque d'appui *

Broche

W...A... : flasque d'appui de I'Autobalance (non

amovible) *

Bouton de blocage de la broche

Témoin électronique *

Verrouillage (contre un démarrage involontaire

de la machine, éventuellement pour un

fonctionnement en continu)*

8 Géachette (pour mise en marche/arrét)
9 Bouton (pour tourner la poignée principale)

10 Poignée principale

11 Poignée supplémentaire / poignée
supplémentaire avec amortissement des
vibrations

12 Capot de protection

13 Ecrou de serrage *

14 Clé a ergots *

15 Fermeture a genouillére (pour le réglage sans
outil du capot de protection)

16 Vis (pour le réglage de la force de serrage de la
fermeture a genouillére)

AWN =

No o

* suivant version/non compris dans la fourniture

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparer si la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques du réseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

Utiliser exclusivement des raglonges de cable d'une
section minimale de 1,5 mm=. Les rallonges de
cable doivent étre adaptées a la puissance
absorbée de I'outil électrique (voir caractéristiques
techniques). Si vous utilisez un tambour porte-
céble, toujours dérouler le cable entierement.

6.1 Placement de la poignée supplémentaire

Travaillez toujours avec une poignée

supplémentaire appropriée (11) ! Visser
manuellement la poignée supplémentaire dans le
trou de gauche, central ou de droite (selon les
besoins).



6.2 Fixation du capot de protection
(pour les travaux a la meule)

%:E;?: Avant la mise en service :
.1
L]

S 1, installer le capot de protection.
-_

Dans le cadre de travaux avec des meules de
dégrossissage, vous devez utiliser le capot de
protection pour des raisons de sécurité (12).

Dans le cadre de travaux avec des meules de

trongonnage, vous devez utiliser le capot de
protection pour le trongonnage pour des raisons de
sécurité (voir chapitre 11. Accessoires).

Voir page 2, figure F.

- Ouvrir la fermeture a genouillére (15). Monter le
capot de protection (12) dans la position indiquée.

- Orienter le capot de protection de sorte que la
zone fermée soit tournée vers I'utilisateur.

- Fermer la fermeture a genouillére.

- Sinécessaire, augmenter la force de serrage de la
fermeture a genouillére en serrant la vis (16)
(lorsque la fermeture a genouillére est ouverte).

( @ Utiliser exclusivement des

outils, qui sont au minimum
en retrait de 3,4 mm par
rapport au capot de
6.3 Poignée principale rotative
Toujours travailler avec la poignée principale
bien fixée (10).

protection.
Voir page 2, figure C.

- Presser le bouton (9).
- La poignée principale (10) peut désormais étre
tournée des deux cotés sur 90° et fixée.
- Vérifier la fixation : la poignée principale doit
(s'er)lcliqueter et ne doit pas changer de position
10).

2,

6.4 Branchement sur le secteur

Les prises doivent étre sécurisées avec des
fusibles temporisés ou un interrupteur de
protection.

Machin vec la mention « WE... » dans |
désignation du type :

(avec limitation automatique intégrée du courant de
démarrage/démarrage progressif). Les prises
peuvent également étre sécurisées avec des
fusibles rapides ou un interrupteur de protection.

7. Placement de la meule

Avant tout changement d'équipement :

débrancher la fiche secteur de la prise de
courant. La machine doit étre débranchée et la
broche immobile.

Dans le cadre de travaux avec des meules a

trongonner, utiliser le capot de protection de
meulage pour des raisons de sécurité (voir chapitre
11. Accessoires).

7.1 Bloquer la broche

m N'enfoncer le bouton de blocage de la broche
(5) que lorsque la broche est immobilisée.
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- Appuyer sur le bouton de blocage de la broche (5)
et tourner manuellement (3) la broche jusqu'a ce
que le bouton de blocage de la broche
s'encliquéete de maniére perceptible.

7.2 Placement de la meule
Voir page 2, figure D.
Machines avec la mention W 2..., WE 2... :

- Placer la flasque d'appui (2) sur la broche. Elle est
correctement placée s'il estimpossible de la
déplacer sur la broche.

- Placer la meule, comme indiqué dans la figure D,
sur la flasque d'appui (2).

La meule doit étre placée de maniére équilibrée
sur la flasque d'appui.

Machines avec la désignation W...A2...:

La flasque d'appui de I'Autobalance (4) est
fixée sur la broche. Une flasque d'appui
démontable n'est pas nécessaire, comme sur les

autres meuleuses d'angle habituelles.

Les surfaces d'appui de la flasque d'appui de

I'Autoblance (4), de la meule et de I'écrou de
serrage Quick (1) ou de I'écrou de serrage (13)
doivent étre propres. Nettoyez-les si nécessaire.

- Placer la meule sur la flasque d'appui de
I'Autobalance (4). La meule doit étre placée de
maniére équilibrée sur la flasque d'appui de
I'Autobalance.

7.3 Fixer/desserrer I'écrou de serrage Quick
(suivant la version)

Fixer I'écrou de serrage Quick (1) :

Si l'outil de travail situé dans la zone de

serrage est d'une épaisseur supérieure a 8
mm, I'écrou de serrage Quick ne doit pas étre utilisé
! Dans ce cas, utilisez I'écrou de serrage (13) avec
une clé a ergots (14).

Utiliser uniguement un écrou de serrage Quick

en parfait état : la fleche doit étre dirigée vers
la fente de I'anneau extérieur (voir figure, page 2).

- Blocage de la broche (voir chapitre 7.1).

- Placer I'écrou de serrage Quick (1) sur la broche
(3). Voir figure a la page 2.

- Retirez fermement I'écrou de serrage Quick a la
main dans le sens horaire.

- En tournant fortement la meule dans le sens
horaire, tirer sur I'écrou de serrage Quick.

Pour les machines W...B..., larésistance augmente
lors des derniers 180°.

Desserrer I'écrou de serrage Quick (1) :

- Blocage de la broche (voir chapitre 7.1).

- Dévisser I'écrou de serrage Quick (1) en tournant
dans le sens anti-horaire.

7.4 Fixer/desserrer I'écrou de serrage
(suivant la version)

————— Fixer I'écrou de (13) serrage :

?

fr

25



fr

26

FRANCAIS

Les 2 cétés de I'écrou de serrage sont différents.

Visser I'écrou de serrage sur la broche comme suit :

Voir page 2, figure E.

- A) Pour les meules fines :
Le collet de I'écrou de serrage (13) est dirigé vers
le haut pour que la meule fine puisse étre fixée de
maniére sire.
B) Pour les meules épaisses :
Le collet de I'écrou de serrage (13) est dirigé vers
le bas pour que I'écrou de serrage puisse étre fixé
de maniere sire sur la broche.

- Bloquer la broche. Vissez fermement I'écrou de
serrage (13) al'aide de la clé a ergots (14) dans le
sens horaire.

Pour les machines W...B..., la résistance augmente
lors des derniers 180°.

Desserrer I'écrou de serrage

- Bloquer de la broche (voir chapitre 7.1). Dévissez
I'écrou de serrage (13) a l'aide de la clé a ergots
(14) dans le sens anti-horaire.

8. Utilisation

8.1 Marche/arrét

Toujours guider la machine des deux mains.

Mettez la machine sous tension avant de
positionner la machine sur la piéce a usiner.

Evitez les démarrages intempestifs : I'outil doit

toujours étre arréte lorsque I'on retire le
connecteur de la prise ou apres une coupure de
courant.

Lorsque I'outil est en position de marche

continue, il continue de tourner s'il vous
échappe des mains. Afin d'éviter tout
comportement inattendu de l'outil, le tenir avec les
deux mains au niveau des poignées, veiller a un
bon équilibre et travailler de maniére concentrée.

Evitez que la machine ne fasse tourbillonner

ou n'aspire de la poussiére et des sciures.
Apres l'avoir arrétée, ne poser la machine qu'une
fois que le moteur a cesseé de tourner.

Voir page 2, figure A.
Fonctionnement momentané :

Mise en marche : pousser la sécurité anti-
démarrage (7) dans le sens de la fleche et
actionner la gachette (8).

Arrét : relacher la gachette (8).

Fonctionnement en continu (suivant
équipement) :

Mise en marche : Pousser la sécurité anti-
démarrage (7) dans le sens de la fleche,
actionner la gachette (8) et la maintenir
appuyée. Lamachine est activée. Pousser la
sécurité (7) une nouvelle fois dans le sens de
la fleche pour bloquer la gachette (8)
(fonctionnement en continu).

Arrét : appuyer sur la gachette (8) puis la relacher.

Machines avec une désignation en W...B :
déclenchement intermittent (avec fonction
homme mort)

Voir page 2, figure B.

Mise en marche : faire glisser la gachette (8) vers
I'avant et pousser ensuite la gachette (8)
vers le haut.

Arrét : relacher la gachette (8).

8.2 Consignes pour le travail

Meulage :

Exercer sur la machine une pression mesurée et
effectuer des allers-retours sur la surface, afin que
la surface de la piece a usiner ne devienne pas trop
chaude.

Dégrossissage : pour obtenir un résultat correct,
travailler a un angle d'application compris entre 30°
et 40°.

Trongonnage :

¢ K&\ lors des travaux de trongonnage,

= travailler toujours en sens opposé (voir
photo). Sinon, la machine risque de
sortir de la ligne de coupe de fagon
incontrélée. Toujours travailler avec

une avance mesurée, adaptée au matériau a

usiner. Ne pas positionner lamachine de travers, ne

pas l'appuyer ni la faire osciller.

Poncage :

Exercer sur la machine une pression mesurée et

effectuer des allers-retours sur la surface, afin que

la surface de la piece a usiner ne devienne pas trop

chaude.

Travaux avec les brosses métalliques
Exercer une pression mesurée sur la machine.

9. Nettoyage

(T = Nettoyage du moteur : lors du
E/CQ travail, des particules peuvent se

déposer a l'intérieur de I'outil électrique. Cela
entrave le refroidissement de I'outil électrique. Les
dépots de particules conductrices peuvent
endommager l'isolation de protection de I'outil
électrique et entrainer un risque d'électrocution.

Aspirer réguliérement, souvent et soigneusement
I'outil électrique a travers toutes les fentes
d'aération avant et arriére ou souffler avec de I'air
sec. Débrancher préalablement I'outil électrique du
courant et porter des lunettes de protection et un
masque antipoussiéres.

Bouton (9) pour le réglage de la poignée :
aspirer de temps en temps le bouton ou souffler
dessus avec de l'air sec (en position enfoncée et
dans le s3 positions de la poignée principale).
Débrancher préalablement I'outil électrique du
courant et porter des lunettes de protection et un
masque anti-poussieres.

10. Dépannage

Machines avec la mention « WE... » dans la

désignation du type :



- Protection contre la surcharge : le témoin
électronique (6) s'allume et la vitesse en
charge diminue FORTEMENT. La température
du moteur est trop élevée ! Laisser fonctionner la
machine a vide jusqu'a ce qu'elle ait refroidi et que
le témoin électronique s'éteigne.

Protection contre la surcharge : le témoin
électronique (6) s'allume et la vitesse en
charge diminue LEGEREMENT. La machine est
en surcharge. Travailler a charge réduite jusqu'a
ce que le témoin électronique s'éteigne.

Arrét électronique de sécurité : le témoin
électronique (6) s'allume et la machine
s'ARRETE automatiquement. Lorsque la
vitesse d'augmentation du courant est trop élevée
(comme c'est le cas par exemple lors d'un
blocage soudain ou d'un choc en arriere), la
machine s'arréte. Arréter l'outil & I'aide de la
géachette (8). Ensuite, la redémarrer et reprendre
le travail normalement. Eviter tout autre blocage.
Voir chapitre 4.2.

Protection contre le redémarrage : le témoin
électronique (6) CLIGNOTE et la machine ne
fonctionne pas. La protection contre le
redémarrage s'est declenchée. Si le cordon
d'alimentation est branché alors que la machine
est sur « Marche », ou si l'alimentation revient
aprées une coupure de courant, la machine ne
démarre pas. Eteindre la machine et la remettre
en marche.

Aprés la mise en marche, la machine accélére
tres rapidement jusqu'au régime maximal,
cela signifie que la limitation du courant de
démarrage (démarrage progressif) ne fonctionne
pas. Un défaut électronique est présent, d'autres
fonctions électroniques de sécurité ne sont plus
disponibles. Faire immédiatement réparer la
machine (voir chapitre 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT,

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT :

- Le démarrage de la machine provoque des
baisses de tension momentanées. Dans certaines
situations, cela peut affecter d'autres appareils.
Les impédances de secteur inférieures a 0,2
ohms n'entrainent normalement aucun
dysfonctionnement.

11. Accessoires

Utilisez uniquement des accessoires originaux
Metabo

Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

Monter correctement les accessoires. Sila machine
est utilisée dans un support : fixer correctement la
machine. En cas de perte de contréle, il y a un
risque de blessures.

Voir page 4.
A Meule de dégrossissage (a utiliser uniquement
avec un capot de protection adapté)
B Plateau a lamelles (a utiliser uniquement avec
un capot de protection adapté)
C Capot de protection de trongonnage.
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D Meule de trongonnage (a utiliser uniquement
avec un capot de protection adapté)

E Meule de trongonnage diamantée (a utiliser
uniquement avec capot de protection fixé ou
capot de trongconnage)

F Capot de protection pour meule-boisseau (le
placer sur la machine et le fixer avec une vis (f).
Fixez la meule-boisseau comme décrit au
chapitre 7.. Si nécessaire, utilisez une clé a
ergots coudée. Régler le capot de protection
avec les vis papillons de maniére a ce que la
meule-boisseau dépasse de 3 mm.)

G Meules-boisseaux (pour des raisons de
sécurité, le capot de protection pour meule-
boisseau doit étre utilisé pour les travaux avec
les meules-boisseaux.)

H Clé a ergots coudée (pour serrer/desserrer
I'écrou de serrage (13) sur les meules-
boisseaux)

| Capot de protection de trongonnage avec
glissieres de guidage (placer sur la machine et
fixer avec une vis). (avec tubulures pour
I'aspiration de la poussiére de pierre produite
lors de la coupe de dalles en pierre avec un
aspirateur adapté.)

J Gant de protection (pour le placement sous la
poignée supplémentaire latérale.)

K Rallonge (pour les travaux avec les plateaux
d'appui. Augmente I'écart entre la broche et le
plateau d'appui d'environ 35 mm)

L Plateau d'appui pour meules en fibres (a placer

uniquement avec I'écrou de serrage de plateau

d'appui fourni.) (a utiliser uniguement avec des
gants de protection adaptés.)

Meules en fibres (a utiliser uniquement avec

des gants de protection adaptés.)

Brosse métallique (a utiliser uniquement avec

des gants de protection adaptés.)

Support métallique de trongonnage

Ecrou de serrage (13)

Ecrou de serrage Quick (1)

Voir gamme compléte des accessoires sur

www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

OQuvwoO =z =

12. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils
électriques peuvent uniquement étre
effectués par un électricien !

Un céable d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service aprés-vente Metabo.

Pour les machines W...B..., la garniture de frein doit
étre remplacée en méme temps que le jeu de
charbons.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des piéces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

fr
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13. Protection de I'environnement

La poussiéere émise lors du meulage peut contenir
des substances dangereuses : éliminer de maniere
conforme.

Suivre les réeglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et
accessoires.

Uniquement pour les pays de I'UE : ne jetez
E pas les appareils électriques dans les

ordures ménageéres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/EU relative aux
déchets d'équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et & sa transposition dans la |égisla-
tion nationale, les appareils €lectriques doivent étre
collectés a part et étre soumis a un recyclage
respectueux de I'environnement.

14. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

=diamétre max. de l'outil de travail

max P h e .

tmax,1 =€paisseur max. admise de I'outil de travail
dans la zone de serrage avec utilisation
d'un écrou de serrage (13)

tmax2 =€paisseur max. admissible de
I'accessoire dans la zone de serrage avec
utilisation d'un écrou de serrage Quick (1)

tmax,a =meule de dégrossissage/meule de
trongonnage :
épaisseur max. admise de l'outil de travail

M =filet de la broche

| = longueur de la broche porte-meule

n =vitesse a vide (vitesse maximale)

P4 =puissance absorbée

Py =puissance débitée

m = poids sans cable d'alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
[O] Machine de classe de protection Il
~ Courant alternatif

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent |'estimation des
émissions de l'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
varier plus ou moins. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures
organisationnelles.

Valeur totale des vibrations (somme vectorielle de

trois directions) calculée selon EN 60745 :

ap gg =Vvaleur d’émission de vibrations (meulage
de surfaces)

=valeur d’émission de vibrations (meulage
au plateau)
Knsaips = incertitude (vibration)

Niveaux sonores types A évalués :

an, DS

Loa = niveau de pression acoustique
Lwa = niveau de puissance acoustique
Kpa, Kwa = incertitude

m Porter des protéege-oreilles !
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Originele gebruiksaanwijzing

1. Verklaring van
overeenstemming

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze haakse slijpers,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Correct gebruik

De machines zijn met originele Metabo-
accessoires geschikt voor het schuren, het schuren
met schuurpapier, het werken met draadborstels en
het doorslijpen van metaal, beton, steen en
soortgelijke materialen zonder gebruik van water.

Voor schade door ondeskundig gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let voor uw veiligheid en die van de
machine op de passages die voorzien
zijn van dit symbool!

WAARSCHUWING - Lees ter vermindering
van het risico van letsel de handleiding.

WAARSCHUWING Lees alle

veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen.
Worden de veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen niet in acht genomen, dan kan dit een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrische gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

4.1 Gemeenschappelijke
veiligheidsvoorschriften
om te schuren, het schuren met
schuurpapier, het werken met
draadborstels en het doorslijpen:
Toepassing
a) Dit elektrisch gereedschap kan worden
gebruikt als schuurmachine, schuurmachine
met schuurpapier, draadborstel en
slijpmachine. Let op alle
veiligheidsvoorschriften, aanwijzingen,

afbeeldingen en gegevens die u bij het
apparaat ontvangt. Neemt u de volgende
aanwijzingen niet in acht, dan kan dit leiden tot een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel.

b) Dit elektrisch gereedschap is niet geschikt
om te polijsten. Toepassingen waarvoor het
elektrisch gereedschap niet bestemd is, kunnen
leiden tot gevaarlijke situaties en lichamelijk letsel.

c) Gebruik geen accessoires die door de
fabrikant niet speciaal voor dit elektrisch
gereedschap bestemd en aanbevolen zijn.
Wanneer u de accessoires aan uw elektrisch
gereedschap kunt bevestigen, garandeert dit nog
geen veilig gebruik.

d) Het toelaatbare toerental van het gebruikte
gereedschap dient minstens zo hoog te zijn als
het maximale toerental dat op het elektrisch
gereedschap staat aangegeven. Accessoires die
sneller draaien dan toelaatbaar kunnen breken en
in het rond vliegen.

e) De buitendiameter en de dikte van het
gebruikte gereedschap dienen overeen te
komen met de maataanduidingen van uw
elektrisch gereedschap. Verkeerd bemeten
inzetgereedschap kan niet voldoende worden
afgeschermd of gecontroleerd.

f) Inzetgereedschap met draadinzet dient exact
op de slijpspindel van het elektrische
gereedschap te passen. Bij inzetgereedschap
dat met een flens bevestigd is, moet het
opnamegat precies op de flensvorm passen.
Inzetgereedschap dat niet precies op de opname
van het elektrische gereedschap past, draait
ongelijkmatig en trilt zeer sterk, hetgeen kan leiden
tot verlies van controle.

g) Gebruik geen beschadigd
inzetgereedschap. Controleer
inzetgereedschap, zoals schuurschijven, voor
het gebruik altijd op afsplinteringen en
scheuren, steunschijven op scheuren, (sterke)
slijtage en draadborstels op losse of gebroken
draden. Wanneer het elektrisch gereedschap
of het inzetgereedschap gevallen is, controleer
het dan op beschadigingen of gebruik
onbeschadigd inzetgereedschap. Wanneer u
het inzetgereedschap hebt gecontroleerd en
ingebracht, zorg er dan voor dat u en eventuele
andere personen in de buurt buiten bereik van
het roterende inzetgereedschap blijven en laat
het apparaat een minuut lang draaien op het
hoogste toerental. In deze testperiode breekt
beschadigd inzetgereedschap meestal.

h) Draag een persoonlijke
veiligheidsuitrusting. Draag afhankelijk van de
toepassing volledige gezichtsbescherming,
oogbescherming of een veiligheidsbril. Zo
nodig draagt u een stofmasker,
gehoorbescherming,
veiligheidshandschoenen of een speciale
schort, die u bescherming bieden tegen kleine
slijp- en materiaaldeeltjes. Uw ogen dienen

tegen rondvliegende vreemde voorwerpen, die bij 29
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verschillende toepassingen ontstaan, beschermd
te worden. Stof- of adembeschermingsmaskers
dienen het stof dat bij de toepassing ontstaat te
filteren. Wanneer u lang aan hard geluid wordt
blootgesteld, kan uw gehoor beschadigd raken.

i) Let erop dat andere personen zich op een
veilige afstand van uw werkgebied bevinden.
ledereen die het werkgebied betreedt, dient
een persoonlijke veiligheidsbescherming te
dragen. Gebroken inzetgereedschap of
brokstukken van het werkstuk kunnen wegvliegen
en letsel buiten het directe werkgebied
veroorzaken.

j) Houd het apparaat alleen vast aan de
geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door contact
met een spanningvoerende leiding kunnen ook
metalen onderdelen van het apparaat onder
spanning worden gezet en kan een elektrische
schok worden veroorzaakt.

k) Houd het netsnoer uit de buurt van draaiend
inzetgereedschap. Wanneer u de controle over
het apparaat verliest, kan het netsnoer worden
doorgesneden of gegrepen en kan uw hand of uw
arm in het draaiende inzetgereedschap terecht
komen.

1) Leg het elektrisch gereedschap nooit weg
voordat het inzetgereedschap volledig tot
stilstand is gekomen. Het draaiende
inzetgereedschap kan in contact komen met de
ondergrond waardoor u mogelijk de controle over
het elektrisch gereedschap verliest.

m) Laat het elektrisch gereedschap niet
draaien wanneer u het draagt. Door toevallig
contact met het draaiende inzetgereedschap kan
uw kleding worden gegrepen en kan het
inzetgereedschap zich in uw lichaam boren.

n) Reinig regelmatig de ventilatiesleuven van
uw elektrisch gereedschap. De motorventilator
trekt stof in de behuizing, en een sterke ophoping
van metaalstof kan elektrische gevaren
veroorzaken.

o) Gebruik het elektrisch gereedschap niet in
de buurt van brandbaar materiaal. Door vonken
kunnen deze materialen vlam vatten.

p) Gebruik geen inzetgereedschap waarvoor
vioeibare koelmedia nodig zijn. Het gebruik van
water of andere vloeibare koelmedia kan leiden tot
een elektrische schok.

4.2 Veiligheidsaanwijzingen met het oog op
terugslagen
Een terugslag is een plotselinge reactie als gevolg
van draaiend inzetgereedschap dat blijft haken of
blokkeert, zoals een slijpschijf, steunschijf,
draadborstel, enz. Indien het draaiende
inzetgereedschap blokkeert of blijft haken, wordt
het onmiddellijk stopgezet. Hierdoor wordt
ongecontroleerd elektrisch gereedschap tegen de
draairichting van het inzetgereedschap in op de
plaats van de blokkering versneld.

Wanneer er bijv. een slijpschijf in het werkstuk blijft
haken of blokkeert, kan de rand van de slijpschijf,
die invalt in het werkstuk, vastraken, met het
uitbreken van de slijpschijf of een terugslag als
mogelijk gevolg. De slijpschijf beweegt zich dan
naar of vanaf de bediener, athankelijk van de
draairichting van de schijf bij de plaats van de
blokkering. Hierbij kunnen schuurschijven ook
breken.

Een terugslag is het gevolg van een verkeerd
gebruik van het elektrisch gereedschap. Deze kan
worden verhinderd door passende
veiligheidsmaatregelen te nemen, zoals hieronder
beschreven.

a) Houd het elektrisch gereedschap goed vast
en breng uw lichaam en uw armen in een
dergelijke positie dat u de terugslagkrachten
kunt opvangen. Gebruik, indien voorhanden,
altijd de extra greep om tijdens de startfase een
zo groot mogelijke controle over de
terugslagkrachten of reactiemomenten te
hebben. De bediener kan door geschikte
veiligheidsmaatregelen te nemen de terugslag- en
reactiemomenten beheersen.

b) Zorg ervoor dat uw hand nooit in de buurt
van draaiend inzetgereedschap komt. Het
inzetgereedschap kan zich bij een terugslag over
uw hand bewegen.

c) Vermijd met uw lichaam het gebied,

waarin het elektrisch gereedschap bij een
terugslag naartoe wordt bewogen. De terugslag
brengt het elektrisch gereedschap in de
tegenovergestelde richting van de beweging

van de slijpschijf bij het punt van blokkering.

d) Werk bijzonder voorzichtig bij hoeken,
scherpe randen, enz. Zorg ervoor dat het
inzetgereedschap niet van het werkstuk
terugspringt en klem raakt. Het roterende
inzetgereedschap heeft de neiging om bij hoeken,
scherpe randen of ingeval het terugspringt klem
raakt. Dit leidt tot verlies van controle of een
terugslag.

e) Gebruik geen ketting- of getand zaagblad. Dit
inzetgereedschap leidt vaak tot een terugslag of
verlies van controle over het elektrisch
gereedschap.

4.3 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het schuren en doorslijpen:

a) Gebruik uitsluitend schuurmiddelen die voor
uw elektrisch gereedschap zijn goedgekeurd
en de hiervoor geschikte beschermkap.
Schuurmiddelen die niet geschikt zijn voor het
elektrisch gereedschap kunnen niet voldoende
worden afgeschermd en zijn onveilig.

b) Gebogen slijpschijven dienen zo te zijn
aangebracht, dat het slijpvlak zich onder de
rand van de beschermkap bevindt. Een
verkeerd aangebrachte slijpschijf die buiten de rand
van de beschermkap uitsteekt kan niet naar
behoren worden afgeschermd.

c) De beschermkap moet stevig aan het
elektrische gereedschap zijn aangebracht en,
voor een optimale veiligheid, zo zijn ingesteld



dat een zo klein mogelijk deel van het
slijplichaam open naar de bediener wijst. De
beschermkap beschermt de gebruiker tegen
brokstukken, toevallig contact met het slijplichaam
en vonken, waardoor kleding vlam kan vatten.

d) De slijpmiddelen mogen alleen worden
gebruikt voor de aanbevolen
toepassingsmogelijkheden. Bijvoorbeeld: Slijp
nooit met het zijvlak van een doorslijpschijf.
Doorslijpschijven zijn bestemd voor de
materiaalafname met de rand van de schijf. Door
zijwaartse krachtinwerking op deze
schuurmiddelen kan de schijf breken.

e) Gebruik altijd onbeschadigde spanflenzen in
de juiste grootte en vorm voor de door u
gekozen slijpschijf. Geschikte flenzen steunen de
slijpschijf en gaan zo het risico tegen dat deze
breekt. Flenzen voor doorslijpschijven kunnen zich
onderscheiden van de flenzen voor andere
schuurschijven.

f) Gebruik geen versleten slijpschijven van
groter elektrisch gereedschap. Schuurschijven
voor groter elektrisch gereedschap zijn niet
geschikt voor de hogere toerentallen van kleiner
elektrisch gereedschap en kunnen breken.

4.4 Meer speciale veiligheidsvoorschriften
voor het doorslijpen:

a) Voorkom een te hoge aandrukkracht of een
blokkering van de doorslijpschijf. Voer geen
overmatig diepe snedes uit. Bij een
overbelasting van de doorslijpschijf wordt ook de
neiging tot schuin wegdraaien of blokkeren en
daarmee de kans op een terugslag of breuk van het
schuurmiddel verhoogd.

b) Mijd het gebied voor en achter de roterende
doorslijpschijf. Wanneer u de doorslijpschijf in het
werkstuk van u af beweegt, kan ingeval van een
terugslag het elektrisch gereedschap met de
draaiende schijf direct naar u toe worden
geslingerd.

c) Indien de doorslijpschijf beklemd raakt of u
het werk onderbreekt, schakel het apparaat
dan uit en houd het rustig vast totdat de schijf
tot stilstand gekomen is. Probeer nooit om de
nog draaiende doorslijpschijf uit de snede te
trekken, dit kan een terugslag veroorzaken. Stel

de oorzaak van het klem raken vast en hef deze op.

d) Schakel het elektrisch gereedschap zolang
het zich niet in het werkstuk bevindt nooit
opnieuw in. Laat de doorslijpschijf eerst het
volle toerental bereiken voordat u voorzichtig
verder gaat met de snede. Anders kan de schijf
blijven haken, uit het werkstuk springen of een
terugslag veroorzaken.

e) Zorg voor een ondersteuning van platen of
grote werkstukken om het risico van een
terugslag als gevolg van een ingeklemde
doorslijpschijf te verminderen. Grote
werkstukken kunnen doorbuigen onder hun eigen
gewicht. Het werkstuk dient aan beide kanten van
de schijf, en zowel bij de doorslijpsnede als aan de
rand, ondersteund te worden.
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f) U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
"invalsnedes" in bestaande wanden of andere
gebieden die niet ingezien kunnen worden. De
invallende doorslijpschijf kan bij het snijden in gas-
of waterleidingen, elektrische leidingen of andere
objecten een terugslag veroorzaken.

4.5 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het schuren met schuurpapier:

a) Gebruik geen schuurbladen met te grote
afmetingen maar houd u met betrekking tot de
grootte van de schuurbladen aan de opgaven
van de fabrikant. Schuurbladen die over de
steunschijf uitsteken kunnen letsel veroorzaken en
leiden tot het blokkeren of scheuren van de
schuurbladen of een terugslag.

4.6 Speciale veiligheidsvoorschriften voor
het werken met draadborstels:

a) Let erop dat de draadborstels ook tijdens het
gewone gebruik stukken draad verliest.
Overbelast de draden niet door een te hoge
aandrukkracht. Wegvliegende stukken draad
kunnen heel gemakkelijk door dunne kleding en/of
de huid dringen.

b) Wordt het gebruik van een beschermkap
aanbevolen, zorg er dan voor dat de
beschermkap en de draadborstel niet met
elkaar in aanraking kunnen komen. De diameter
van schijf- en komborstels kan door aandruk- en
centrifugale krachten vergroot worden.

4.7 Overige veiligheidsvoorschriften:
WAARSCHUWING - Draag altijd een
veiligheidsbril.

Maak gebruik van elastische tussenlagen, wanneer
deze bij het schuurmateriaal ter beschikking
gesteld worden en vereist zijn.

Neem de opgaven van de fabrikant van het
gereedschap of de accessoires in acht! Zorg ervoor
dat de schijven beschermd zijn tegen vet en stoten!

Schuurschijven dienen zorgvuldig, volgens de
aanwijzingen van de fabrikant, te worden bewaard
en gebruikt.

Doorslijpschijven mogen nooit worden gebruikt
voor het voorslijpen! Doorslijpschijven mogen niet
blootgesteld worden aan zijwaartse druk.

Het werkstuk dient stevig te liggen en beveiligd te
zijn tegen wegglijden, bijv. met behulp van
spaninrichtingen. Grote werkstukken dienen
voldoende te worden ondersteund.

Wordt er inzetgereedschap met schroefdraadinzet
gebruikt, dan mag het einde van de spil de
gatenbodem van het schuurgereedschap niet
raken. Let erop dat de schroefdraad in het
inzetgereedschap lang genoeg is om de spillengte
op te nemen. De schroefdraad van het
inzetgereedschap moet bij de schroefdraad op de
spil passen. Zie voor de lengte en de schroefdraad
van de spil pagina 3 en hoofdstuk 14. Technische
gegevens.
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Het gebruik van een stationaire afzuiginrichting
wordt aanbevolen. Schakel altijd een
aardlekschakelaar (RCD) met een max.
aanspreekstroom van 30 mA voor de machine.
Indien de haakse slijper door de aardlekschakelaar
is uitgeschakeld moet de machine gecontroleerd en
gereinigd worden. Zie hoofdstuk 9. Reiniging.

Beschadigde, onronde resp. vibrerende
gereedschappen mogen niet gebruikt worden.

Schade aan gas- of waterleidingen, elektrische
leidingen en dragende wanden (statica)
voorkomen.

De stekker altijd uit het stopcontact halen voordat er
instellings-, ombouw- of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

Een beschadigde of gebarsten extra greep dient te
worden vervangen. Indien de extra greep defect is
de machine niet gebruiken.

Een beschadigde of gebarsten beschermkap dient
te worden vervangen. Indien de beschermkap
defect is de machine niet gebruiken.

Schakel de machine niet in wanneer
veiligheidsvoorzieningen of onderdelen van het
gereedschap ontbreken of defect zijn.

Machines met zachte aanloop (herkenbaar aan de
,WE...“ in de typeaanduiding): Wanneer de
machine bij het inschakelen zeer snel tot het
maximale toerental versnelt, is er sprake van een
elektronische fout. Andere elektronische
veiligheidsfuncties staan niet meer ter beschikking.
Laat de machine direct repareren (zie hoofdstuk
12.).

Kleine werkstukken bevestigen. Bijv. in een
bankschroef spannen.

De stofbelasting verminderen:

Stofdeeltjes die tijdens het werken met deze

machine ontstaan, kunnen stoffen bevatten
die kanker, allergische reacties, aandoeningen aan
de luchtwegen, aangeboren afwijkingen of andere
voortplantingsproblemen kunnen veroorzaken.
Enkele voorbeelden van dergelijke stoffen zijn:
Lood (in loodhoudende verf), mineraal stof (uit
bakstenen, beton e.d.), additieven voor de
behandeling van hout (chromaat,
houtverduurzamingsmiddelen), enkele houtsoorten
(zoals eiken- of beukenstof), metalen, asbest.
Het risico is afhankelijk van het feit hoe lang de
gebruiker of in de buurt aanwezige personen aan de
stofbelasting worden blootgesteld.
Deze stofdeeltjes mogen niet in het lichaam
terechtkomen.
Om de belasting met deze stoffen te verminderen:
zorg voor een goede ventilatie van de werkplek en
draag geschikte beschermingsmiddelen, zoals bijv.
stofmaskers die in staat zijn om de microscopisch
kleine stofdeeltjes uit de lucht te filteren.

Neem de voor uw materiaal, personeel,
toepassingsgeval en locatie geldende richtlijnen in
acht (bijv. arbeidsveiligheidsbepalingen,
afvalbehandeling).

Verzamel de ontstane stofdeeltjes op de plaats

waar deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaanin
de omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikte
accessoires (zie hoofdstuk 11.). Daardoor komen
minder stofdeeltjes ongecontroleerd in de
omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende stofdeeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchtfilter te
plaatsen,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

Quick-spanmoer *

Steunflens *

Spil

W...A...: Autobalancer-steunflens (niet
afneembaar) *

5 Spilvastzetknop

6 Elektronische signaalindicatie *

7 Blokkering (tegen onbedoeld inschakelen, dan
8

9

A OON =

wel voor de continu-inschakeling) *
Drukschakelaar (voor het in-/uitschakelen)
Knop (voor het draaien van de
hoofdhandgreep)

10 Hoofdhandgreep

11 Extra greep/extra greep met trillingsdemping

12 Beschermkap

13 Spanmoer *

14 Tweegaatssleutel *

15 Spanner (voor het zonder gereedschap
verstellen van de beschermkap)

16 Schroef (voor het instellen van de spankracht
van de spanner)

* afhankelijk van de uitrusting/niet in de omvang van
de levering

6. Ingebruikname

Controleer voordat de machine in gebruik

wordt genomen, of de op het typeplaatje
aangegeven spanning met de netspanning
overeenkomt.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)
met een max. aanspreekstroom van 30 mA
voor de machine.

Alleen verleggkabels met een minimale doorsnede
van 1,5 mm< gebruiken. Verlengkabels dienen voor
het op te nemen vermogen van de machine
geschikt te zijn (zie de technische gegevens). Bij
g]gblrluik van een kabelrol de kabel altijd volledig
afrollen.



6.1 Extra greep aanbrengen

Alleen werken wanneer de extra greep (11) is

aangebracht! De extra greep (naar wens) in
het draadgat links, midden of rechts met de hand
stevig inschroeven.

6.2 Beschermkap aanbrengen
(voor het werken met steunschijven)
%:% Voor de ingebruikname:
SRR | 2, beschermkap monteren.
L]

Voor het voorslijpen uit
veiligheidsoverwegingen de beschermkap
(12) te worden gebruikt.

Voor het voorslijpen dient uit

veiligheidsoverwegingen de speciale
beschermkap voor het voorslijpen (zie hoofdstuk
11. Accessoires) te worden gebruikt.

Zie pagina 2, afbeelding F.

- Spanner (15) openen. De beschermkap (12)
aanbrengen in de weergegeven positie.

- De beschermkap zo draaien dat het gesloten
gebied naar de gebruiker wijst.

- Spanner sluiten.

- Indien nodig, de spankracht van de spanner
verhogen door de schroef (16) (bij geopende
spanner) vast te draaien.

Alleen inzetgereedschap
(w« gebruiken waarover de

beschermkap tenminste
3,4 mm uitsteekt.
6.3 Draaibare hoofdhandgreep
m Alleen met vergrendelde hoofdhandgreep
(10) werken.
Zie pagina 2, afbeelding C.

- Knop (9) indrukken.

- De hoofdhandgreep (10) kan nu naar beide
kanten 90° gedraaid en vergrendeld worden.

- Controleer of de hoofdhandgreep (10) goed
bevestigd is: Hij dient vergrendeld te zijn en er
mag hiet aan kunnen worden gedraaid.

6.4 Netaansluiting

De stopcontacten moeten met trage
smeltzekeringen of leidingbeveiligingsschakelaars
beschermd zijn.

Maschines met "WE..." in de typeaanduiding:
(Met ingebouwde automatische
aanloopstroombegrenzing (zachte aanloop).) De
netstopcontacten kunnen ook met snelle
smeltzekeringen of leidingbeveiligingsschakelaars
beschermd zijn.

7. Schuurschijf aanbrengen

Voor alle ombouwwerkzaamheden: Stekker
uit het stopcontact halen. De machine moet
uitgeschakeld zijn en de spil stilstaan.

Voor het werken met doorslijpschijven uit

veiligheidsoverwegingen de beschermkap
van de doorslijpschijf (zie hoofdstuk 11.
Accessoires) gebruiken.

NEDERLANDS

7.1 Spil vastzetten

De spilvastzetknop (5) alleen bij stilstaande
spil indrukken!

- Spilvastzetknop (5) indrukken en
Spil (3) met de hand draaien totdat de
spilvastzetknop voelbaar vast Klikt.

7.2 De slijpschijf erop plaatsen
Zie pagina 2, afbeelding D.
Maschines met de aanduiding W 2..., WE 2...:

- De steunflens (2) op de spil plaatsen. Hij is op de
juiste wijze op de spil aangebracht als hij zich niet
op de spil laat draaien.

- De schuurschijf, zoals in afbeelding D
aangegeven, op de steunflens (2) plaatsen.

De slijpschijf dient gelijkmatig op de steunflens te
liggen.

Maschines met de aanduiding W...A 2...:

De autobalancer-steunflens (4) wordt stevig

op de spil aangebracht. Een afneembare
steunflens is, zoals bij andere haakse slijpers
gebruikelijk, niet vereist.

De steunvlakken van de autobalancer-

steunflens (4), schuurschijf en Quick-
spanmoer (1) of spanmoer (13) dienen schoon te
zijn. Indien nodig reinigen.

- De slijpschijf op de autobalancer-steunflens (4)
plaatsen. De schuurschijf dient gelijkmatig op de
autobalancer-steunflens te liggen.

7.3 Quick-spanmoer bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitrusting)

Quick-spanmoer (1) bevestigen:

m Wanneer het inzetgereedschap in het
spangebied dikker dan 8 mm is, mag de quick-
spanmoer niet gebruikt worden! Gebruik dan de
spanmoer (13) met tweegaatssleutel (14).

Alleen een correcte en onbeschadigde quick-
spanmoer gebruiken: De pijl moet naar de
uitsparing van de buitenring wijzen (zie afbeelding,
pagina 2).
- Spil vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).
- De Quick-spanmoer (1) op de spil (3) plaatsen.
Zie afbeelding, pagina 2.
- De quick-spanmoer met de hand met de klok mee
vastzetten.
- Door tegen de klok in krachtig aan de slijpschijf te
draaien de quick-spanmoer vastzetten.

Bij machines met de aanduiding W...B... is bij de
laatste 180° een verhoogde weerstand merkbaar.
De quick-spanmoer (1) losdraaien:

- Spil vastzetten (zie hoofdstuk 7.1).
- De Quick-spanmoer (1) tegen de klok in
afschroeven.
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7.4 Spanmoer bevestigen/losmaken
(afhankelijk van de uitrusting)

% Spanmoer (13) bevestigen:

De 2 kanten van de spanmoer zijn verschillend. De

spanmoer als volgt op de spil schroeven:

Zie pagina 2, afbeelding E.

- A) Bij dunne slijpschijven:
De rand van de spanmoer (13) is naar boven
gericht zodat de dunne slijpschijf zeker kan
worden gespannen.
B) Bij dikke slijpschijven:
De rand van de spanmoer (13) is naar beneden
gericht zodat de spanmoer veilig op de spil kan
wordne aangebracht.

- Spil vastzetten. De spanmoer (13) met de
tweegaatssleutel (14) met de wijzers van de klok
mee vastzetten.

Bij machines met de aanduiding W...B... is bij de
laatste 180° een verhoogde weerstand merkbaar.

Spanmoer losmaken:

- Spil vastzetten (zie hoofdstuk 7.1). De spanmoer
(13) met de tweegaatssleutel (14) tegen de
wijzers van de klok in afschroeven.

8. Gebruik

8.1 In-/uitschakelen

De machine altijd met beide handen leiden!

Eerst inschakelen, dan het inzetgereedschap
naar het werkstuk brengen.

Voorkom onverhoeds aanlopen: De machine

altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer zich een
stroomonderbreking heeft voorgedaan.

Bij continue inschakeling loopt de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen aan de hiervoor bestemde
handgrepen vast, zorg ervoor dat u stevig staat en
werk geconcentreerd.

Voorkom dat de machine stof en spaanders

op wervelt of naar binnen zuigt. De machine
na het uitschakelen pas wegleggen wanneer de
motor tot stilstand is gekomen.

Zie pagina 2, afbeelding A.
Momentinschakeling:

Inschakelen: De blokkering (7) in de richting van de
pijl schuiven en vervolgens de
drukschakelaar (8) indrukken.

Uitschakelen: Laat de drukschakelaar (8) los.

Continue inschakeling (afhankelijk van de
uitvoering):

Inschakelen: De blokkering (7) in de richting van de
pijl schuiven en vervolgens de
drukschakelaar (8) indrukken en ingedrukt
houden. De machine is nu ingeschakeld. Nu
de blokkering (7) nogmaals in de richting van

de pijl schuiven om de drukschakelaar (8) te
vergrendelen (continue inschakeling).

Uitschakelen: De drukschakelaar (8) indrukken en
loslaten.

Machines met de aanduiding W...B:
Moment inschakeling (met dode
manschakelaar)

Zie pagina 2, afbeelding B.
Inschakelen: drukschakelaar (8) naar voren
schuiven en vervolgens de drukschakelaar

(8) naar boven drukken.
Uitschakelen: laat de drukschakelaar (8) los.

8.2 Tips voor het werk

Schuren:

De machine matig aandrukken en over het
oppervlak heen- en weer bewegen, zodat het
werkstukoppervlak niet te heet wordt.
Voorslijpen: Voor een goed werkresultaat dient u
met een invalshoek van 30° - 40° te werken.

Doorslijpen:

%Bij het doorslijpen altijd in
tegengestelde richting (zie afbeelding)
werken. Anders bestaat het gevaar dat
de machine ongecontroleerd uit de
snede springt. Werk met een matige,

aan het materiaal aangepaste voorwaartse
beweging. Niet schuin wegdraaien, niet drukken,
niet slingeren.

Schuren met schuurpapier:

De machine matig aandrukken en over het
oppervlak heen- en weer bewegen, zodat het
werkstukoppervlak niet te heet wordt.

Werken met draadborstels:
De machine matig aandrukken.

9. Reiniging

T Motorreiniging: Bij het bewerken
E/CQ kunnen deeltjes in het binnenste
van het elektrisch gereedschap terecht komen. Dit
heeft invloed op de koeling van het elektrisch
gereedschap. Geleidende afzettingen kunnen
invloed hebben op de veiligheidsisolatie van het
elektrisch gereedschap en elektrische gevaren
veroorzaken.

Elektrisch gereedschap regelmatig, vaak en
grondig door alle voorste en achterste luchtspleten
uitzuigen of met droge lucht uitblazen. Trek eerst de
stekker van het elektrisch gereedschap uit het
stopcontact en draag tijdens het schoonmaken
veiligheidsbril en stofmasker.

Knop (9) voor de instelling van de handgreep:
De knop regelmatig schoon zuigen of met droge
lucht schoon blazen (in ingedrukte toestand, in alle
3 posities van de hoofdhandgreep). Trek eerst de
stekker van het elektrisch gereedschap uit het
stopcontact en draag tijdens het schoonmaken
veiligheidsbril en stofmasker.

10. Storingen verhelpen

Maschines met "WE..." in nduiding:



- Overbelastingsbeveiliging: De elektronische
signaalindicatie (6) gaat aan en het
lasttoerental neemt STERK af. De
motortemperatuur is te hoog! De machine in
onbelast toerental laten lopen tot hij afgekoeld is
en de elektronische signaalindicatie uitgaat.
Overbelastingsbeveiliging: De elektronische
signaalindicatie (6) gaat aan en het
lasttoerental neemt LICHT af. De machine
wordt overbelast. Werk met gereduceerde
belasting verder tot de elektronische
signaalindicatie uitgaat.

Elektronische veiligheidsuitschakeling: De

elektronische signaalindicatie (6) brandt en

de machine werd zelfstandig

UITGESCHAKELD. Bij een te hoge stroom-

toenamesnelheid (zoals bijvoorbeeld bij een

plotselinge blokkering of terugslag) wordt de
machine uitgeschakeld. Machine bij de
drukschakelaar (8) uitschakelen. Vervolgens
weer inschakelen en normaal verder werken. Zorg
ervoor dat zich verder geen blokkeringen

voordoen. Zie hoofdstuk 4.2.

- Herstartbeveiliging: De elektronische
signaalindicatie (6) KNIPPERT en de machine
loopt niet. De herstartbeveiliging is geactiveerd.
Wordt de netstekker in het stopcontact gestoken
wanneer de machine ingeschakeld is, of is de
stroomtoevoer na een onderbreking weer
hersteld, dan loopt de machine niet aan. De
machine uit- en weer inschakelen.

- De machine versnelt bij het inschakelen zeer
snel tot het maximale toerental, d.w.z. de
automatische aanloopstroombegrenzing (zachte
aanloop) werkt niet. Er is sprake van een
elektronische fout, andere elektronische
veiligheidsfuncties staan niet meer ter
beschikking. Laat de machine direct repareren
(zie hoofdstuk 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- Inschakelingen genereren kortstondige
spanningsdips. Bij ongunstige
netomstandigheden kunnen andere apparaten
worden beinvloed. Bij netimpedanties kleiner dan
0,2 Ohm worden geen storingen verwacht.

11. Accessoires

Gebruik alleen originele Metabo accessoires.

Gebruik alleen accessoires die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.
Accessoires stevig aanbrengen. Wordt de machine
in een houder gebruikt: De machine goed
bevestigen. Verlies van controle kan tot letsel
leiden.
Zie pagina 4.
A Voorslijpschijf (alleen gebruiken wanneer de
beschermkap is aangebracht)
B Lamellensteunschijf (alleen gebruiken wanneer
de beschermkap is aangebracht)
C Beschermkap voor doorslijpschijf.

NEDERLANDS nl

D Doorslijpschijf (alleen gebruiken wanneer de
beschermkap voor de doorslijpschijf is
aangebracht)

E Diamant-doorslijpschijven (alleen met
gemonteerde (doorslijp)beschermkap
gebruiken)

F Beschermkap voor slijpkom (op de machine
plaatsen en met schroef (f) bevestigen. De
slijpkom bevestigen zoals beschreven in
hoofdstuk 7. Eventueel gebogen
tweegaatssleutel gebruiken. De beschermkap
met de vleugelschroeven zo instellen dat de
slijpkom max. 3 mm naar voren staat.)

G Slijpkommen (voor werkzaamheden met
slijpkommen moet uit veiligheidsoverwegingen
de speciale beschermkap voor slijpkom worden
gebruikt.)

H Gebogen tweegaatssleutel (voor het

bevestigen/losmaken van de spanmoer (13) bij

slijpkommen)

Beschermkap voor doorslijpschijf met

geleidegroeven (op de machine plaatsen en

bevestigen met schroef.) (Met aansluitstuk voor
het afzuigen van het steenstof dat bij het
doorslijpen van steenplaten met een geschikt
afzuigapparaat ontstaat.)

J Handbescherming (aan te brengen onder de
extra zijdelingse greep)

K Verlengstuk (voor het werken met
steunschijven. Vergroot de afstand tussen spil
en steunschijf met ca. 35 mm)

L Steunschijf voor fiberslijpschijven (alleen

aanbrengen met de meegeleverde steunschijf-

spanmoer). (Alleen gebruiken wanneer de
handbescherming is aangebracht.)

Fiberslijpschijven (alleen gebruiken wanneer

de handbescherming is aangebracht).

Staaldraadborstel (alleen gebruiken wanneer

de handbescherming is aangebracht).

Metalen slijpstandaard

Spanmoer (13)

Quick-spanmoer (1)

Zie voor het complete programma toebehoren

www.metabo.com of de hoofdcatalogus.

OQuvo =z =

12. Reparatie

Reparaties aan elektrische gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Een defecte stroomkabel mag alleen worden
vervangen door een speciale, originele
beschermde stroomkabel van Metabo. Dit is
verkrijgbaar via de Metabo Service.

Bij machines met de aanduiding W...B... moet bij
het vervangen van het koolstofset ook de
remvoering worden vernieuwd.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u via www.metabo.com
downloaden.
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13. Milieubescherming Knsaps = onzekerheid (triling)

Typisch A-gekwalificeerd geluidsniv
Het ontstane slijpstof kan schadelijke stoffen Lpa geluidsdrukniveau
bevatten: Op de juiste wijze als afval behandelen.  Lwa geluidsvermogensniveau

, K onzekerheid
Neem de nationale voorschriften in acht voor een PA DWA hoorbesch P
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van m raag gehoorbescherming:

afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

E Uitsluitend voor EU-landen: geef uw elek-

trisch gereedschap nooit met het huisvuil

mee! Volgens de Europese richtlijn 2012/19/
EU inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dient oud elektrisch gereedschap
gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.

14. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 3.

Wijzigingen en technische verbeteringen

voorbehouden.

Dmax =max. diameter van het inzetgereedschap

tmax,1 =max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap in het spanbereik bij
gebruik van de spanmoer (13)

tmax,2 =max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap in het spanbereik bij
gebruik van de quick-spanmoer (1)

tmaxa =Vvoorslijpschijf/doorslijpschijf:
max. toelaatbare dikte van het
inzetgereedschap

M =schroefdraad as

| =lengte van de schuurspil

n =onbelast toerental (hoogste toerental)

P4 =nominaal vermogen

P> =afgegeven vermogen

m =gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens volgens de norm EN 60745.

[O] Machine van beveiligingsklasse I

~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrische gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrische
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fases met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
grond van de overeenkomstig aangepaste
taxatiewaarden maatregelen ter bescherming van
de gebruiker, bijv. organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) vastgesteld conform EN 60745:
ap gg =trillingsemissiewaarde (opperviakken
schuren)
ap ps =trillingsemissiewaarde (schuren met
' steunschijf)



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che la presente smerigliatrice angolare, identificata
dai modelli e numeri di serie *1), € conforme a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 3.

2. Utilizzo regolamentare

Le macchine, equipaggiate con gli accessori
originali Metabo, sono adatte per eseguire
operazioni di levigatura, levigatura con carta vetrata
ed operazioni con spazzole metalliche, nonché per
la troncatura (alla mola) di metallo, calcestruzzo,
pietra e materiali simili senza l'impiego di acqua.
Dei danni derivanti da un uso improprio dell'utensile
€ responsabile esclusivamente I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le norme sulla
sicurezza allegate.

3. Istruzioni generali di sicurezza

Per proteggere la propria persona e per

una migliore cura dell'apparecchio

elettrico stesso, attenersi alle parti di

testo contrassegnate con questo
simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
lesioni, leggere le istruzioni per l'uso.

ATTENZIONE - Leggere tutte le avvertenze

sulla sicurezza e le relative istruzioni.
Eventuali omissioni nelladempimento delle
avvertenze di sicurezza e delle istruzioni potranno
causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di

sicurezza
4.1 Avvertenze comuni di sicurezza
per eseguire operazioni di levigatura,
levigatura con carta vetrata, operazioni
con spazzole metalliche e troncatura
(alla mola).

Applicazione

a) Il presente elettroutensile dev'essere
utilizzato come levigatrice, levigatrice con
carta vetrata, spazzole metalliche e come
troncatrice alla mola. Rispettare tutte le
avvertenze di sicurezza, le indicazioni, le
rappresentazioni e i dati che vengono forniti
con l'utensile. Qualora le seguenti istruzioni non
venissero rispettate, ne potrebbero derivare
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conseguenze, come scosse elettriche, incendi e/o
lesioni gravi.

b) Questo elettroutensile non & adatto per la
lucidatura. Un eventuale utilizzo
dell'elettroutensile che differisca da quello previsto
potrebbe essere fonte di pericolo e di lesioni.

c) Non utilizzare alcun accessorio che non sia
stato specificamente previsto per questo
elettroutensile e non sia raccomandato dalla
casa costruttrice. Il semplice fatto che gli
accessori possano essere fissati all'elettroutensile
non garantisce un utilizzo sicuro dell'utensile
stesso.

d) La velocita ammessa dell'utensile utilizzato
deve essere almeno pari al numero di giri
massimo indicato sull'elettroutensile. Gli
accessori che girano a una velocita superiore a
quella ammessa possono spezzarsi e volare via.

e) Il diametro esterno e lo spessore
dell'elettroutensile devono corrispondere ai
dati tecnici specifici. Non & possibile garantire
una protezione sufficiente per I'utilizzatore né un
controllo adeguato, se gli utensili sono di
dimensioni errate.

f) Gli utensili con inserto filettato devono
adattarsi con precisione al mandrino
dell’elettroutensile. In caso di utensili con
fissaggio tramite flange, il foro di attacco deve
adattarsi con precisione alla forma della
flangia. Gli utensili che non si adattano
perfettamente all’attacco dell’elettroutensile
ruotano in modo irregolare, producono forti
vibrazioni e possono causare la perdita di controllo
dell’elettroutensile.

g) Non utilizzare utensili danneggiati. Prima di
ogni utilizzo, controllare gli utensili: verificare
che i dischi di smerigliatura non presentino
scheggiature e cricche, verificare che i dischi
abrasivi non presentino fenditure, tracce di
usura o un forte logoramento, verificare che le
spazzole metalliche non abbiano fili staccati o
rotti. Se I'elettroutensile o I'utensile utilizzato
cade a terra, verificare che non si sia
danneggiato oppure fare ricorso ad un utensile
che non presenti danneggiamenti. Una volta
che l'utensile é stato controllato e montato, non
soffermarsi - né lasciar soffermare eventuali
persone presenti nelle vicinanze - in prossimita
del raggio di azione dell'utensile rotante e
tenere I'utensile in funzione al massimo dei giri
per un minuto. Gli utensili eventualmente
danneggiati sirompono solitamente durante questo
test.

h) Indossare I'equipaggiamento di protezione
personale. In base all'applicazione, indossare
una protezione integrale per il viso, una
protezione per gli occhi o occhiali protettivi. Se
necessario, indossare una mascherina
antipolvere, protezioni acustiche, guanti da
lavoro o un grembiule protettivo che impedisca
alle piccole particelle di abrasivo e di materiale
di raggiungere il corpo dell'utilizzatore. Gli
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occhi devono essere protetti dagli eventuali corpi
estranei vaganti, prodotti dalle diverse applicazioni.
La mascherina antipolvere o la protezione per le vie
respiratorie devono filtrare la polvere che si produce
durante l'impiego della macchina. Un forte rumore
prolungato pud causare una perdita di udito.

i) Assicurarsi che le altre persone mantengano
una distanza di sicurezza dall'area di lavoro
dell'utilizzatore. Tutte le persone che si trovano
all'interno dell'area di lavoro devono indossare
I'equipaggiamento di protezione personale.
Eventuali frammenti del pezzo in lavorazione o di
utensili rotti potrebbero saltare via e causare lesioni
anche al di fuori dell'area di lavoro.

j) Tenere I'apparecchio soltanto sulle superfici
di presa isolate, quando si eseguono lavori
durante i quali € possibile che l'utensile entri in
contatto con cavi elettrici nascosti o con il
proprio cavo di alimentazione. Il contatto con un
cavo sotto tensione pud mettere sotto tensione
anche i componenti metallici dell'utensile,
provocando una folgorazione.

k) Tenere il cavo di alimentazione lontano dagli
utensili rotanti. Se si perde il controllo
dell'apparecchio, il cavo di alimentazione pud
essere tagliato o danneggiato e la mano o il braccio
dell'utilizzatore possono entrare in contatto con
l'utensile rotante.

I) Non posare mai I'elettroutensile prima che
l'utensile utilizzato si sia arrestato
completamente. L'utensile in rotazione pud
entrare in contatto con la superficie su cui & posato,
facendo perdere all'utilizzatore il controllo
dell'elettroutensile.

m) Non metter mai in funzione I'elettroutensile
durante il trasporto. | vestiti dell'utilizzatore
potrebbero entrare accidentalmente in contatto con
l'utensile in rotazione e ciod potrebbe causare lesioni
all'utilizzatore.

n) Pulire regolarmente le fenditure di
ventilazione dell'elettroutensile. La ventola del
motore attira la polvere nella carcassa e un forte
accumulo di polvere di metallo pud causare pericoli
di natura elettrica.

o) Non utilizzare I'elettroutensile in prossimita
di materiali infiammabili. Le scintille potrebbero
incendiare questi materiali.

p) Non utilizzare alcun utensile che richieda
l'uso di refrigerante liquido. L'impiego di acqua o
di altri refrigeranti liquidi pud provocare una scossa
elettrica.

4.2 Contraccolpo e relative avvertenze di
sicurezza

Il contraccolpo € la reazione improvvisa che si
verifica quando l'utensile in rotazione, come un
disco di smerigliatura, un disco abrasivo o una
spazzola metallica, si inceppa o si blocca. Quando
l'utensile rimane inceppato o bloccato nel materiale
in lavorazione, si verifica un brusco arresto della
rotazione. In questo modo, nel punto di bloccaggio,
un elettroutensile privo di controllo subisce
un'accelerazione contraria al senso di rotazione
dell'utensile stesso.

Se ad esempio, se un disco di smerigliatura resta
bloccato o inceppato nel pezzo in lavorazione, &
possibile che il bordo del disco stesso - che affonda
nel materiale - resti impigliato e quindi il disco si
rompa o provochi un contraccolpo. Il disco di
smerigliatura si sposta quindi improvvisamente
verso |'operatore o in direzione opposta, a seconda
del senso di rotazione del disco al momento
dell'inceppamento. In questo contesto & anche
possibile che i dischi di smerigliatura si rompano.

Il contraccolpo & la conseguenza di un utilizzo
errato o non conforme dell'elettroutensile. Pud
essere evitato applicando le misure di precauzione
descritte di seguito.

a) Afferrare sempre saldamente
I'elettroutensile e assumere una postura del
corpo e delle braccia, che permetta di attutire
le eventuali forze di contraccolpo. Utilizzare
sempre l'impugnatura supplementare, se
disponibile, per avere il massimo controllo
possibile sulle forze di contraccolpo o sulle
forze di reazione alla velocita massima.
L'utilizzatore pud dominare le forze di contraccolpo
e direazione adottando misure di sicurezza idonee.

b) Non avvicinare mai le mani agli utensili in
rotazione. In caso di contraccolpo, l'utensile pud
venire in contatto con la mano dell'utilizzatore.

c) Evitare di portare il corpo nell'area
interessata

dal contraccolpo dell'elettroutensile. ||
contraccolpo

spinge l'elettroutensile nella direzione opposta al
movimento

dei dischi di smerigliatura in corrispondenza del
punto di bloccaggio.

d) Lavorare con particolare attenzione vicino
ad angoli, spigoli vivi, ecc. Evitare che
|'utensile venga sbalzato via dal pezzo in
lavorazione e che si blocchi. L'utensile rotante si
inclina quando viene a contatto con angoli, spigoli
affilati, o quando viene sbalzato via in seguito a un
blocco. Questo provoca una perdita del controllo o
un contraccolpo.

e) Non utilizzare lame per seghe a catena o
lame dentate. Gli utensili di questo tipo causano
spesso un contraccolpo o la perdita di controllo
dell'elettroutensile.

4.3 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura e la troncatura (alla mola):

a) Utilizzare esclusivamente gli abrasivi
omologati per il proprio elettroutensile e il
carter di protezione previsto per questo tipo di
abrasivo. Gli abrasivi non previsti per
I'elettroutensile non possono essere schermati in
modo sufficiente e non sono pertanto sicuri.

b) I dischi di smerigliatura a centro depresso
devono essere montati in modo che la
superficie levigante si trovi al di sotto del bordo
del carter di protezione. Un disco di smerigliatura
montato in modo non corretto, che sporge oltre il
bordo del carter di protezione, non puo essere
schermato in modo sufficiente.



c) Il carter di protezione deve essere montato
sull’elettroutensile in modo sicuro e va
regolato in modo da garantire la massima
sicurezza, ossia in modo tale che solo la
minima parte possibile dell’abrasivo sia
esposta all’utilizzatore. |l carter di protezione
contribuisce a proteggere I'utilizzatore da eventuali
frammenti, contatti accidentali con I'abrasivo o
scintille che potrebbero innescare incendi sugli
indumenti.

d) Gli abrasivi devono essere utilizzati
esclusivamente per le applicazioni
raccomandate. Ad esempio: non levigare mai
con la superficie laterale di un disco da taglio. |
dischi da taglio sono concepiti per I'asportazione di
materiale per mezzo del bordo del disco. Le forze
che agiscono lateralmente su questi tipi di abrasivo
possono provocare la rottura del disco stesso.

e) Utilizzare sempre flange di serraggio non
danneggiate, di forme e dimensioni adeguate
per il disco di smerigliatura scelto. Le flange
adatte sorreggono il disco di smerigliatura e
riducono cosi al minimo il rischio di una rottura del
disco stesso. Le flange per dischi da taglio possono
differenziarsi dalle flange per altri dischi di
smerigliatura.

f) Non utilizzare dischi di smerigliatura usurati,
concepiti per elettroutensili piu grandi. | dischi
di smerigliatura per gli elettroutensili grandi non
sono adatti al numero di giri piu elevato degli utensili
piccoli e possono rompersi.

4.4 Ulteriori particolari avvertenze di
sicurezza per la troncatura (alla mola):

a) Evitare che il disco da taglio si blocchi,
evitare inoltre di esercitare una pressione di
appoggio eccessiva. Non eseguire tagli di
profondita eccessiva. Un sovraccarico del disco
da taglio aumenta la sollecitazione del disco stesso
e incrementa la probabilita che il disco si inclini o si
blocchi, di conseguenza aumenta il rischio di
contraccolpo o di una rottura del disco.

b) Evitare |'area antistante e retrostante il disco
da taglio in rotazione. Se |'utilizzatore avvicina il
disco da taglio al pezzo in lavorazione
allontanandolo da sé, in caso di un contraccolpo
I'elettroutensile con il disco rotante verra indirizzato
direttamente verso l'utilizzatore.

c) Se il disco da taglio si blocca o se
I'utilizzatore interrompe il lavoro, disattivare
I'attrezzo e tenerlo fermo finché il disco non si
& arrestato completamente. Non tentare mai di
estrarre il disco dal taglio mentre € ancora in
movimento. Cid puo causare un contraccolpo.
Rilevare ed eliminare la causa del blocco.

d) Non riattivare I'elettroutensile finché si trova
all'interno del pezzo in lavorazione. Prima di
proseguire con cautela l'incisione, aspettare
che il disco da taglio raggiunga il massimo
numero di giri. In caso contrario il disco potrebbe
incastrarsi, saltare via dal pezzo in lavorazione o
causare un contraccolpo.

e) | pannelli o i pezzi in lavorazione di grandi
dimensioni devono essere supportati in modo
da evitare il rischio di un contraccolpo in caso
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di blocco del disco da taglio. | pezziin
lavorazione di grandi dimensioni possono flettere
sotto il loro stesso peso. Il pezzo in lavorazione
deve essere sorretto da entrambi i lati del disco, sia
in prossimita del taglio, sia sui bordi.

f) Prestare particolare attenzione in caso di
"tagli a tasca" in pareti esistenti o in altre zone
di cui non si conosce la struttura interna. ||
disco da taglio immerso nel materiale pud causare
un contraccolpo in caso di taglio di tubazioni del gas
o dell'acqua, di cavi elettrici o di altri oggetti.

4.5 Avvertenze di sicurezza particolari per la
levigatura con carta vetrata:

a) Non utilizzare fogli di carta abrasiva
sovradimensionati, bensi attenersi alle
indicazioni del produttore per quanto riguarda
la dimensione dei fogli. Fogli di carta abrasiva
che risultano sporgenti dal disco abrasivo possono
causare lesioni nonché provocare il bloccaggio, lo
strappo del foglio stesso o un eventuale
contraccolpo.

4.6 Avvertenze di sicurezza particolari per le
lavorazioni con spazzole metalliche:

a) Tenere in considerazione che la spazzola
metallica perde pezzi di filo metallico anche
durante il normale utilizzo. Non sovraccaricare
i fili metallici esercitando una pressione di
appoggio eccessiva. | pezzi di filo metallico che si
staccano possono penetrare molto faciimente
attraverso i vestiti sottili e/o nella pelle.

b) Se & raccomandato I'uso di uno schermo di
protezione, evitare che il suddetto schermo e la
spazzola metallica vengano in contatto. Il
diametro delle spazzole circolari e delle spazzole a
tazza pud aumentare a causa della pressione di
appoggio e delle forze centrifughe.

4.7 Ulteriori avvertenze per la sicurezza:
AVVERTENZA - Indossare sempre gli

occhiali protettivi.

Utilizzare gli spessori elastici, se questi vengono
forniti con l'abrasivo e qualora si rivelasse
necessario.

Rispettare le indicazioni del produttore dell'utensile
e degli accessori! Proteggere i dischi dal grasso e
dagli urti!

| dischi di smerigliatura devono essere conservati e
manipolati con cura secondo le istruzioni del
produttore.

Non utilizzare mai mole per troncare per operazioni
di sgrosso! Le mole per troncare non possono
essere esposte ad alcuna pressione laterale.

Il pezzo in lavorazione dev'essere saldamente
appoggiato ed essere fissato in modo da non
scivolare, ad es. mediante appositi dispositivi di
fissaggio. | pezziin lavorazione di grandi dimensioni
devono essere tenuti ben saldi.

Qualora vengano utilizzati utensili con inserto
filettato, I'estremita del mandrino non deve venire in
contatto con il fondo del foro dell'utensile da
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levigatura. Accertarsi che la filettatura dell'utensile
sia sufficientemente lunga da poter alloggiare
completamente il mandrino. La filettatura
dell'utensile deve adattarsi al filetto del mandrino.
Per quanto riguarda la lunghezza del mandrino e la
relativa filettatura, consultare pagina 3 e il capitolo
14. Dati Tecnici.

Si raccomanda di utilizzare un impianto di
aspirazione stazionario. Applicare sempre a monte
un interruttore di sicurezza Fl (RCD) con corrente di
scatto max. di 30 mA. In caso di spegnimento della
smerigliatrice angolare per mezzo dell'interruttore
di sicurezza Fl, controllare e pulire la macchina.
Vedere il capitolo 9. Pulizia.

Gli utensili danneggiati, ovalizzati e/o vibranti non
devono essere utilizzati.

Evitare di arrecare danno a tubazioni del gas o
dell'acqua, linee elettriche e muri portanti (statica).

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione della macchina.

Un'impugnatura supplementare eventualmente
danneggiata o logora dev'essere sostituita. Non
mettere in funzione |'utensile qualora l'impugnatura
sia difettosa.

Un carter di protezione danneggiato o logoro
dev'essere sostituito. Non mettere in funzione la
macchina qualora il carter di protezione sia
difettoso.

Non attivare la macchina se mancano dei
componenti o i dispositivi di protezione, o se questi
sono guasti.

Macchine con soft start (sulla designazione del tipo
¢ indicato "WE"): se la macchina raggiunge il
massimo regime subito dopo I'avviamento, significa
che c'é un guasto elettrico. Le altre funzioni
elettroniche rilevanti per la sicurezza non sono piu
disponibili. Fare riparare immediatamente I'utensile
(vedere capitolo 12.).

Fissare i pezzi in lavorazione piccoli. Ad esempio,
bloccarli in una morsa a vite.

Ridurre la formazione di polvere:

Le particelle che siformano durante I'utilizzo di

questa macchina possono contenere
sostanze che potrebbero provocare tumori, reazioni
allergiche, malattie alle vie respiratorie, difetti alla
nascita o altri danni alla riproduzione. Ecco alcuni
esempi di queste sostanze: piombo (in vernici
contenenti piombo), polvere minerale (mattoni,
calcestruzzo e sim.), additivi per il trattamento del
legno (cromato, conservanti per legno), alcuni tipi di

legno (polvere di quercia o faggio), metalli, amianto.

Il rischio dipende dalla durata di esposizione da
parte dell'utilizzatore o delle persone che si trovano
nelle vicinanze.

Impedire alle particelle di raggiungere il corpo.

Per ridurre I'esposizione a queste sostanze:
garantire una ventilazione sufficiente nel luogo di
lavoro e indossare un equipaggiamento di
protezione adeguato, come ad es. mascherine in
grado di filtrare le particelle microscopiche.

Osservare le direttive inerenti al materiale utilizzato,

40 @l personale, al tipo e luogo di impiego (ad es.

disposizioni sulla sicurezza del lavoro,
smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati
(capitolo 11.). In questo modo, nell'ambiente si
diffonde in maniera incontrollata una minore
quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico della macchina su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata;

- utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria;

- ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, colpire o spazzolare.

5. Sintesi

Vedere pagina 2.

Dado di serraggio Quick *

Flangia di supporto *

Mandrino

WEA...: flangi di supporto Autobalancer (non

rimovibile) *

5 Pulsante di arresto del mandrino

6 Display elettronico *

7 Blocco (per evitare I'avviamento accidentale,
all'occorrenza per il funzionamento continuo) *

8 Pulsante interruttore (di accensione e

9

0

1

A WN =

spegnimento)

Manopola (per ruotare l'impugnatura

principale)

Impugnatura principale

Impugnatura supplementare / Impugnatura

supplementare con ammortizzazione delle

vibrazioni

12 Carter di protezione

13 Dado di serraggio *

14 Chiave a due fori *

15 Chiusura a serraggio (per la regolazione del
carter di protezione senza uso di attrezzi)

16 Vite (per regolare la forza di serraggio della
chiusura)

*in base alla dotazione/non compreso nella
fornitura

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione verificare che la

tensione di alimentazione elettrica disponibile
corrisponda ai dati elettrici riportati sulla targhetta
del modello.



Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.

Utilizzare soltanto prolunghe con sezione minima di
1,5 mm*“. Le prolunghe devono essere adatte per
I'assorbimento di potenza della macchina
(confrontare i dati tecnici). Se siimpiega un rotolo di
cavo, srotolarlo sempre completamente.

6.1 Montaggio dell'impugnatura
supplementare

Lavorare solamente con l'impugnatura
supplementare montata (11)! Avvitare a
fondo, manualmente, l'impugnatura supplementare
nel foro filettato di sinistra, centrale o di destra (a

seconda della necessita).

6.2 Applicazione del carter di protezione
(per lavori con dischi di smerigliatura)
%1:%,?} Prima della messa in funzione:
L ! 2, applicare il carter di protezione.

Per eseguire lavori di sgrossatura con dischi
sgrossatori, per ragioni di sicurezza
dev'essere utilizzato il carter di protezione (12).

Per lavori con i dischi da taglio, per ragioni di

sicurezza dev'essere utilizzato lo speciale
carter di protezione per operazioni di troncatura (a
mola) (capitolo 11. Accessori).

Vedere pagina 2, figura F

- Aprire la chiusura a serraggio (15). Applicare il
carter di protezione (12) nella posizione indicata.

- Ruotare il carter di protezione finché la zona
chiusa risulta rivolta verso I'utilizzatore.

- Chiudere la chiusura a serraggio.

- Se necessario, aumentare la forza di serraggio
della chiusura stringendo la vite (16) (con chiusura
aperta).

—~
9%

6.3

Utilizzare esclusivamente
utensili sopra i quali il carter
di protezione sporga di
almeno 3,4 mm.

Impugnatura principale girevole

Lavorare soltanto con l'impugnatura principale
innestata (10).

Vedere pagina 2, figura C.

- Premere il pulsante (9) .

- L'impugnatura principale (10) pud essere ruotata
di 90° ed innestata su entrambi i lati.

- Verificare il corretto montaggio: I'impugnatura
principale (10) dev'essere saldamente innestata
in posizione e non dev'essere in condizione di
poter ruotare.

6.4 Allacciamento alla rete

Le prese di rete devono essere protette per mezzo
di appositi fusibili ad azione ritardata o di interruttori
automatici.

Macchine con "WE" nella designazione del tipo:
(con limitazione automatica della corrente di

avviamento integrata (soft start)). Le prese di rete
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possono essere protette anche per mezzo di
appositi fusibili rapidi o di interruttori automatici.

7. Montaggio del disco di
smerigliatura

Prima di effettuare qualsiasi intervento di

modifica: estrarre la spina dalla presa. La
macchina dev'essere spenta e il mandrino
dev'essere fermo.

Per eseguire lavori con i dischi da taglio, per

motivi di sicurezza dev'essere utilizzato il
carter di protezione per operazioni di troncatura (a
mola) (capitolo 11. Accessori).

7.1 Bloccaggio del mandrino

Premere il pulsante di arresto del mandrino
solo quando il mandrino & fermo (5).

- Premere il pulsante di arresto del mandrino (5) e
far girare a mano il mandrino (3) fino a udire il
pulsante di arresto che scatta in posizione.

7.2 Montaggio del disco di smerigliatura
Vedere pagina 2, figura D.
Macchine con designazione W 2..., WE 2...:

- Montare la flangia di supporto (2) sul mandrino. La
posizione sara corretta se, una volta inserita sul
mandrino, la flangia non pud essere ruotata.

- Collocare il disco di smerigliatura sulla flangia di
supporto (2), come illustrato in figura D.

Il disco di smerigliatura deve poggiare sulla flangia
di supporto in modo uniforme.

Macchine con designazione WEA 2...:

La flangia di supporto Autobalancer (4) e

fissata al mandrino. Non € necessario
I'impiego di una flangia di supporto rimovibile, come
in altre smerigliatrici angolari.

Le superfici di appoggio della flangia di

supporto Autobalancer (4), del disco di
smerigliatura, del dado di serraggio Quick (1) o del
dado di serraggio (13) devono essere pulite. Pulirle
all'occorrenza.

- Appoggiare il disco di smerigliatura sulla flangia di
supporto Autobalancer (4). Il disco di
smerigliatura deve poggiare sulla flangia di
supporto Autobalancer in modo uniforme.

7.3 Stringere/allentare il dado di serraggio
quick (in funzione della dotazione)

Stringere il dado di serraggio quick (1):

Se l'utensile montato nella zona di
serraggio ha uno spessore superiore a 8 mm,
il dado di serraggio Quick non puo essere utilizzato!
Utilizzare invece il dado di serraggio (13) con la
chiave a due fori (14).

Utilizzare solamente dadi di serraggio Quick

perfettamente funzionanti e non danneggiati:
la freccia deve essere rivolta verso la cavita
presente nell'anello esterno (vedere la figura a
pagina 2).
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- Bloccare il mandrino (vedere capitolo 7.1).

- Applicare il dado di serraggio Quick (1) sul
mandrino (3). Vedere figura a pagina 2.

- Serrare manualmente il dado di serraggio Quick
ruotandolo in senso orario.

- Ruotando con forza del disco di smerigliatura in
senso orario, stringere il dado di serraggio quick.

Nelle macchine con la denominazione W...B...,
negli ultimi 180° si percepisce una maggiore
resistenza.

Allentare il dado di serraggio Quick (1):

- Bloccare il mandrino (vedere capitolo 7.1).
- Svitare il dado di serraggio Quick (1) in senso
antiorario.

7.4 Stringere/allentare il dado di serraggio
(in funzione della dotazione)

? Stringere il dado di serraggio (13):

| 2 |ati del dado di serraggio sono diversi. Avvitare il
dado di serraggio sul mandrino come spiegato di
seguito:

Vedere pagina 2, figura E.

- A) In caso di dischi di smerigliatura sottili:
Il collare del dado di serraggio (13) & rivolto verso
I'alto, in modo che i dischi di smerigliatura sottili
possano essere serrati con sicurezza.
B) In caso di dischi di smerigliatura spessi:
Il collare del disco di smerigliatura (13) € rivolto
verso il basso, in modo che il dado di serraggio
possa essere applicato con sicurezza sul
mandrino.

- Fermare il mandrino. Stringere il dado di serraggio
(13) ruotandolo in senso orario con l'apposita
chiave a due fori (14).

Nelle macchine con la denominazione W...B...,
negli ultimi 180° si percepisce una maggiore
resistenza.

Allentare il dado di serraggio:

- Bloccare il mandrino (vedere capitolo 7.1). Svitare
il dado di serraggio (13) ruotandolo in senso
antiorario con l'apposita chiave a due fori (14).

8. Utilizzo

8.1 Attivazione/disattivazione

Tenere la macchina sempre con entrambe le
mani.

Mettere dapprima in funzione la macchina,
quindi avvicinare l'utensile al pezzo in
lavorazione.

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre la macchina quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si & verificata
un'interruzione di corrente.

Con il funzionamento continuo, la macchina

continua a funzionare anche se viene liberata
dalla mano. Pertanto, tenere sempre saldamente
I'apparecchio con entrambe le mani afferrandolo

per le apposite impugnature, assumere una postura
stabile e concentrarsi durante il lavoro.

Evitare che I'utensile aspiri la polvere e i

trucioli o ne provochi movimenti vorticosi.
Dopo lo spegnimento, riporre la macchina soltanto
una volta che il motore si & completamente
arrestato.

Vedere pagina 2, figura A.
Accensione temporanea:

Accensione: spingere il blocco (7) in direzione della
freccia e quindi premere il pulsante
interruttore (8).

Spegnimento: rilasciare il pulsante interruttore (8).

Funzionamento continuo (in funzione della
dotazione):

Accensione: spingere il blocco (7) in direzione della
freccia, quindi premere e tenere premuto il
pulsante interruttore (8). L'utensile & ora
acceso. A questo punto, spingere il blocco
(7) ancora una volta nel senso della freccia,
in modo da bloccare il pulsante interruttore
(8) (Funzionamento continuo).

Spegnimento: premere e rilasciare il pulsante
interruttore (8).

Macchine con il contrassegno W...B:
Accensione temporanea (con funzione uomo
presente)

Vedere pagina 2, figura B.

Accensione: spingere in avanti l'interruttore a
pulsante (8) e poi premere verso l'alto
l'interruttore a pulsante (8).

Spegnimento: rilasciare l'interruttore a pulsante (8)

8.2 Avvertenze per il lavoro

Levigatura:

Esercitare con la macchina una pressione uniforme
e spostarla avanti e indietro sulla superficie, in
modo che la superficie del pezzo in lavorazione non
si surriscaldi eccessivamente.

Sgrossatura: per ottenere un buon risultato lavorare
con un angolo di incidenza di 30° - 40°.

Troncatura (alla mola):

¢ Durante i lavori di troncatura (alla
mola) lavorare sempre a rotazione
invertita (vedere figura). In caso
contrario sussiste il pericolo che la
macchina possa fuoriuscire in modo

incontrollato dal taglio che si sta eseguendo.

Procedere con un avanzamento regolare, adeguato

al materiale in lavorazione. Non angolare il disco,

non esercitare pressione, non oscillare.

Levigatura con carta vetrata:

Esercitare con la macchina una pressione uniforme
e spostarla avanti e indietro sulla superficie, in
modo che la superficie del pezzo in lavorazione non
si surriscaldi eccessivamente.

Lavorare con le spazzole metalliche:
Esercitare con la macchina una pressione
uniforme.



9. Pulizia

égg}% Pulizia del motore: durante la
lavorazione, € possibile che delle

particelle si accumulino all'interno
dell'elettroutensile. Questo compromette il
raffreddamento dell'utensile. | depositi conduttori
possono compromettere l'isolamento dell'utensile e
provocare pericoli elettrici.

Aspirare aria dall'elettroutensile regolarmente,
spesso e a fondo, tramite le fenditure anteriori e
posteriori, o soffiare con aria asciutta. Staccare
prima I'utensile dall'alimentazione elettrica
indossando occhiali protettivi e mascherina
antipolvere.

Manopola (9) per la regolazione
dell'impugnatura: pulire la manopola di tanto in
tanto con l'aspiratore o con aria asciutta (tenere la
manopola premuta, nelle 3 posizioni
dell'impugnatura principale). Staccare prima
I'utensile dall'alimentazione elettrica indossando
occhiali protettivi e mascherina antipolvere.

10. Eliminazione dei guasti

Macchin n "WE" nell ignazion | tipo:

- Protezione contro i sovraccarichi: il display
elettronico (6) si illumina e la velocita sotto
carico diminuisce CONSISTENTEMENTE. La
temperatura del motore € troppo elevata! Lasciare
la macchina in funzione al minimo, finché si &
raffreddata ed il segnale del display elettronico &
scomparso.

Protezione contro i sovraccarichi: il display
elettronico si illumina e la velocita sotto
carico diminuisce LIEVEMENTE (6). La
macchina & sovraccarica. Continuare a lavorare a
carico ridotto, finché il segnale del display
elettronico & scomparso.

Arresto di sicurezza automatico elettronico: il
display elettronico (6) si illumina e la
macchina viene DISATTIVATA
automaticamente. In caso di un'eccessiva
velocita di rampa della corrente (come ad
esempio in caso di blocco improvviso o
contraccolpo) lamacchina si spegne. Spegnere la
macchina con il pulsante interruttore (8).
Rimetterla quindi in funzione e continuare a
lavorare normalmente. Evitare ulteriori bloccaggi.
Vedere il capitolo 4.2.

Protezione contro il riavvio: il display
elettronico (6) LAMPEGGIA e l'utensile non
entra in funzione. La protezione contro il riavvio
della macchina é scattata. Se la spina viene
inserita con la macchina accesa o viene
ripristinata la corrente dopo un'interruzione, la
macchina non si riavvia. Spegnere e riaccendere
la macchina.

All'accensione, la macchina accelera molto
rapidamente, fino a raggiungere il massimo
numero di giri, cioe la limitazione automatica
della corrente di avviamento (soft start) non
funziona. E presente un guasto elettronico e le
ulteriori funzioni elettroniche rilevanti per la
sicurezza non sono pil disponibili. Fare riparare
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immediatamente la macchina (vedere capitolo
12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT,

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- L'accensione produce un breve abbassamento
della tensione. In caso di condizioni di rete
anomale, sussiste il rischio di compromettere altri
apparecchi. Con impedenze di rete inferiori a 0,2
Ohm non si verificano anomalie.

11. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Applicare gli accessori in modo sicuro. Se la
macchina viene azionata all'interno di un supporto:
fissare saldamente la macchina. La perdita del
controllo pud provocare infortuni.

Vedere pagina 4.

A Disco sgrossature (da utilizzare solo con il

carter di protezione montato).

Disco abrasivo lamellare (da utilizzare solo con

il carter di protezione montato).

Carter di protezione per dischi da taglio.

Disco da taglio (da utilizzare solo con il carter di

protezione per dischi da taglio montato).

Dischi diamantati (da utilizzare solo con il carter

di protezione o con il carter di protezione per

dischi da taglio montato).

F Carter di protezione per mola a tazza (applicare
sulla macchina e fissare con una vite (f)).
Fissare la mola a tazza come descritto nel
capitolo 7. Se necessario, utilizzare la chiave a
due fori a gomito. Regolare il carter di
protezione con le viti ad alette, in modo tale che
la mola a tazza risulti sporgente per 3 mm.

G Mole atazza (per eseguire lavori di sgrossatura
con mole a tazza, per ragioni di sicurezza si
deve utilizzare il carter di protezione specifico.)

H Chiave a due fori a gomito (per stringere/

allentare il dado di serraggio (13) per le mole a

tazza)

Carter di protezione per dischi da taglio con

slitta di guida (applicare alla macchina e fissare

con lavite). (Con bocchettone per I'aspirazione
della polvere prodotta durante il taglio di lastre

di pietra con un aspiratore adeguato.)

J Protezione per le mani (da applicare sotto
l'impugnatura supplementare laterale).

K Prolunga (per lavorare con le piastre di
supporto. Aumenta la distanza tra il mandrino e
le piastre di supporto di ca. 35 mm).

L Piastre di supporto per dischi abrasivi in fibra
(da montare solo con il dado di serraggio per
piastre di supporto fornito in dotazione). (Da
utilizzare solamente con la protezione mani
installata.)

M Dischi di smerigliatura in fibra (da utilizzare
solamente con la protezione mani installata).

N Spazzola metallica con fili d'acciaio (da
utilizzare solamente con la protezione mani
installata).

m OO w
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O Supporto di separazione metallico

P Dado di serraggio (13)

Q Dado di serraggio Quick (1)
Per il programma completo degli accessori vedere
www.metabo.com o il catalogo generale.

12. Riparazione

Le riparazioni degli elettroutensili sono
riservate esclusivamente ai tecnici elettricisti
specializzati!
Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale Metabo disponibile tramite
'assistenza Metabo.

Nelle macchine con la denominazione W...B...,
sostituendo il gruppo carboncini € necessario
sostituire anche la guarnizione del freno.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per i relativi indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Tutela dell'ambiente

La polvere di levigatura formatasi pud contenere
sostanze nocive: smaltire a regola d'arte.

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, confezioni ed accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli elettrou-
E tensili con i rifiuti domestici! Secondo la Diret-

tiva europea 2012/19/EU sugli utensili elet-
trici ed elettronici usati e l'applicazione nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio ecologico.

14. Dati tecnici

Per le spiegazioni relative ai dati, vedere pagina 3.

Dati i continui miglioramenti tecnologici, ci

riserviamo il diritto di apportare modifiche senza

preavviso.

Dmax =diametro max. dell'utensile

tmax,1= Max. spessore consentito per l'utensile
nella zona di serraggio in presenza del
dado di serraggio (13)

tmax,2 =mMax. spessore consentito per I'utensile
nella zona di serraggio in presenza del
dado di serraggio Quick (1)

tmaxa =disco da sgrosso/disco da taglio:
max. spessore consentito per l'utensile

M =filettatura del mandrino

| =lunghezza del mandrino

n =numero di giri a vuoto (massimo numero
di giri)

P4 =assorbimento nominale di potenza

P> =potenza erogata

m =peso senza cavo di rete

44 Valori misurati a norma EN 60745.

[O] Macchina di classe di protezione |l
~ Corrente alternata

| suddetti dati tecnici sono condizionati dalle
tolleranze (corrispondono ai rispettivi standard
validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri
elettroutensili. In base alle condizioni d'impiego, allo
stato dell'elettroutensile o degli accessori, il carico
effettivo puo risultare superiore o inferiore. Ai fini di
una corretta stima, considerare le pause dilavoro e
le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di
sicurezza per l'utilizzatore, ad es. di carattere
organizzativo.

Valore complessivo delle vibrazioni (somma vettore

di tre direzioni) calcolato in conformita alla norma

EN 60745:

ap sg= valore di emissione vibrazioni (levigatura
superficiale)

a, ps= valore di emissione vibrazioni (levigatura
con disco abrasivo)

Khsaips = Incertezza (vibrazioni)

Livello sonoro classe A tipico:

Loa = livello di pressione acustica
Lwa = livello di potenza acustica
Kpa, Kwa = incertezza

m Indossare le protezioni acustiche!



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas amoladoras angulares,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - ver pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Las herramientas, con los accesorios originales
Metabo, son aptas para el lijado, esmerilado con
papel de lija, trabajo con cepillo de alambre y
tronzado de metal, hormigén, piedra y materiales
similares sin necesidad de utilizar agua.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas sobre prevencion
de accidentes generalmente aceptadas y la
informacion sobre seguridad aqui incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Por favor, por su propia protecciony la de
su herramienta eléctrica, preste especial
atencion a las partes marcadas con este

simbolo.
ADVERTENCIA: Lea el manual de
instrucciones para reducir el riesgo de
accidentes.

ADVERTENCIA: Lea integramente las

indicaciones de seguridad e
instrucciones de manejo. La no observacion de
las instrucciones de seguridad siguientes puede
dar lugar a descargas eléctricas, incendios y/o
lesiones graves.

Guarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro.

Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este
documento.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

4.1 Indicaciones comunes de seguridad
para el lijado, esmerilado con papel de
lija, trabajos con cepillo de alambre y
tronzado:

Aplicacion

a) Esta herramienta eléctrica puede utilizarse

como lija, papel de lija, cepillo de alambre o

tronzadora. Preste atencion a todas las

indicaciones de seguridad, instrucciones,

representaciones y datos suministrados con la
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herramienta. El incumplimiento de las
indicaciones siguientes puede producir descargas
eléctricas, fuego y lesiones graves.

b) Esta herramienta eléctrica no es apropiada
para pulir. Utilizar la herramienta para aplicaciones
para las que no esta prevista puede provocar
riesgos y lesiones.

c) No utilice accesorios que no estén
especialmente disenados y recomendados por
el fabricante para esta herramienta eléctrica en
particular. El hecho de poder montar el accesorio
en la herramienta no garantiza una utilizacion
segura.

d) El numero de revoluciones autorizado de la
herramienta de insercion debe ser al menos
tan alto como el nimero de revoluciones
maximo indicado en la herramienta eléctrica. Si
los accesorios giran a una velocidad mayor que la
permitida, podrian romperse y salir despedidos.

e) El diametro exterior y el grosor de la
herramienta de insercion deben coincidir con
las medidas de la herramienta eléctrica. Las
herramientas de insercion de tamafio incorrecto no
pueden protegerse convenientemente ni
controlarse de forma apropiada.

f) Las herramientas de insercion con rosca
deben coincidir exactamente en el husillo
portamuelas de la herramienta eléctrica. En el
caso de las herramientas de insercion
ajustadas con bridas, el agujero del soporte
debe coincidir exactamente con la forma de la
brida. Las herramientas de insercién que no se
adaptan con precision al husillo de su herramienta
eléctrica, giran de forma irregular, vibran con
mucha fuerza y pueden provocar la pérdida del
control de la maquina.

g) No utilice herramientas de insercién
danadas. Antes de cada utilizacién, controle si
las herramientas de insercién presentan algun
dano, por ejemplo si los discos de amolar
estan astillados o agrietados, si los discos
abrasivos estan agrietados o muy
desgastados, o si los cepillos de alambre
tienen alambres sueltos o rotos. En el caso de
que la herramienta eléctrica o la de insercion
caigan al suelo, compruebe si se han dahado,
o bien utilice una herramienta de insercion sin
danar. Una vez haya comprobado el estado de
la herramienta y la haya colocado, tanto usted
como las personas que se encuentran en las
proximidades deben colocarse fuera del
alcance de la herramienta en movimiento;
poéngala en funcionamiento durante un minuto
con el numero de revoluciones maximo. En la
mayoria delos casos, las herramientas de insercion
dahadas se rompen con esta prueba.

h) Utilice el equipamiento personal de
proteccion. En funcion de la aplicacidn, utilice
mascarilla protectora, protector ocular o gafas
protectoras. Si procede, utilice mascarilla
antipolvo, cascos protectores para los oidos,
guantes protectores o un delantal especial que
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mantiene alejadas las pequeias particulas de
lijado y de material. Los ojos deben quedar
protegidos de los cuerpos extranos suspendidos en
el aire y producidos por las diferentes aplicaciones.
Las mascarillas respiratorias y antipolvo deben
filtrar el polvo que se genera con la aplicacion
correspondiente. Si esta expuesto a un fuerte nivel
de ruido durante un periodo prolongado, su
capacidad auditiva puede verse afectada.

i) Compruebe que las terceras personas se
mantienen a una distancia de seguridad de su
zona de trabajo. Cualquier persona que entre
en la zona de trabajo debe utilizar equipo de
proteccion personal. Fragmentos de la pieza de
trabajo o herramienta de insercién rotas pueden
salir disparadas y ocasionar lesiones incluso fuera
de la zona directa de trabajo.

j) Sujete la herramienta sélo por las superficies
de la empuiadura aisladas eléctricamente
cuando realice trabajos en los que la
herramienta de insercién pudiera encontrar
conducciones eléctricas ocultas o el propio
cable del aparato. El contacto con un cable
eléctrico puede conducir la tension a través de las
partes metalicas de la herramienta y causar una
descarga eléctrica.

k) Mantenga el cable de alimentacion lejos de
las herramientas de insercién en movimiento.
Si pierde el control sobre la herramienta, el cable de
alimentacioén puede cortarse o engancharse, y su
mano o su brazo pueden terminar en la herramienta
de insercion en movimiento.

1) Nunca deposite la herramienta eléctrica
antes de que la herramienta de insercién se
haya detenido por completo. La herramienta de
insercion en movimiento puede entrar en contacto
con la superficie sobre la que se ha depositado, lo
que puede provocar una perdida de control sobre la
herramienta eléctrica.

m) No deje la herramienta eléctrica en marcha
mientras la transporta. La ropa podria
engancharse involuntariamente en la herramienta
en movimiento y la herramienta podria perforar su
cuerpo.

n) Limpie regularmente la ranura de ventilacién
de su herramienta eléctrica. El ventilador del
motor introduce polvo en la carcasa, y una fuerte
acumulacién de polvo de metal puede provocar
peligros eléctricos.

o) No utilice la herramienta eléctrica cerca de
materiales inflamables. Las chispas pueden
inflamar dichos materiales.

p) No utilice ninguna herramienta de insercion
que precise refrigeracion liquida. La utilizacion
de agua u otros refrigerantes liquidos puede
provocar una descarga eléctrica.

4.2 Contragolpe e indicaciones de seguridad
correspondientes

Un contragolpe es la reaccion repentina que tiene
lugar cuando una herramienta de insercién en
movimiento (como un disco de amolar, un disco
abrasivo, un cepillo de alambre etc.) se atasca o
bloquea. Este bloqueo provoca una parada brusca

de la herramienta de inserciény a su vez se genera
una aceleracion incontrolada de la herramienta
eléctrica en sentido contrario al de giro de la
herramienta de insercién en el punto de bloqueo.

Si, por ejemplo, se engancha o bloquea un disco de
amolar en la pieza de trabajo, el borde del disco que
se introduce en la pieza de trabajo puede
enredarse y como consecuencia romperse el disco
o provocar un contragolpe. El disco de amolar se
mueve hacia el usuario o en sentido opuesto, en
funcién del sentido de giro del disco en el punto de
bloqueo. Esto también puede ocasionar la rotura de
los discos de amolar.

Un contragolpe es la consecuencia de un uso
inadecuado o indebido de la herramienta eléctrica.
Se puede evitar tomando las medidas apropiadas
como las que se describen a continuacion.

a) Sujete bien la herramienta eléctrica y
mantenga el cuerpo y los brazos en una
posicion en la que pueda absorber la fuerza del
contragolpe. Utilice siempre la empuiadura
adicional, si dispone de ella, para tener el
maximo control posible sobre la fuerza de
contragolpe o el momento de reaccién al
accionar la herramienta hasta plena marcha. El
usuario puede dominar la fuerza de contragolpe y
de reaccion con las medidas de precaucion
apropiadas.

b) No coloque nunca la mano cerca de la
herramienta en movimiento. En caso de
contragolpe, la herramienta de insercion podria
desplazarse sobre su mano.

c) Evite colocar su cuerpo en la zona,

ala que se desplazaria la herramienta eléctrica
en caso de contragolpe. El contragolpe
propulsa la herramienta eléctrica en la direccion
contraria a la del movimiento del

disco de amolar en el punto de bloqueo.

d) Trabaje con especial cuidado en el area de
esquinas, bordes afilados, etc. Evite que las
herramientas reboten en la pieza de trabajo y
se atasquen. La herramienta de insercion en
movimiento tiende a atascarse en las esquinas, en
los bordes afilados o cuando rebota. Esto provoca
una pérdida de control o un contragolpe.

e) No utilice hojas de cadena u hojas de sierra
dentadas. Con frecuencia, dichas herramientas de
insercion provocan contragolpes o la pérdida de
control sobre la herramienta eléctrica.

4.3 Indicaciones de seguridad especiales
para el lijado y el tronzado:

a) Utilice siempre las muelas abrasivas
autorizadas para su herramienta eléctrica y la
cubierta protectora prevista para ellas. Las
muelas abrasivas que no estan previstas para la
herramienta eléctrica no pueden protegerse de
forma correcta y son inseguras.

b) Los discos amoladores acodados deben ser
montados de tal manera que la superficie de
amolado se encuentre debajo del borde de la
cubierta protectora. Un disco amolador mal
montado que sobresalga mas alla del borde de la



cubierta protectora no se puede proteger
adecuadamente.

c) La cubierta protectora debe sujetarse
firmemente a la herramienta eléctrica y
ajustarse con la mayor seguridad posible, es
decir, la minima parte posible de la muela
abrasiva debe permanecer abierta hacia el
usuario. La cubierta protectora ayuda a proteger al
operador contra fragmentos, contacto involuntario
con la muela abrasiva y chispas que podrian
incendiar la ropa.

c) Las muelas abrasivas solo deben utilizarse
para las aplicaciones recomendadas. Por
ejemplo: no utilice nunca la superficie lateral
de un disco de tronzar para esmerilar. Los
discos de tronzar son apropiados para el recorte de
material con el borde del disco. La aplicacion de
fuerza lateral sobre estas muelas abrasivas puede
romperlas.

e) Utilice siempre bridas de sujecién no
dafnadas del tamano y de la forma correctas
para el disco de amolar seleccionado. Una brida
adecuada soporta el disco de amolar y reduce asi el
riesgo de la rotura del disco. Las bridas para los
discos de tronzar pueden ser diferentes a las bridas
para otros discos de amolar.

f) No utilice discos de amolar desgastados de
herramientas eléctricas mas grandes. Los
discos de amolar para herramientas eléctricas mas
grandes no estan disefiados para el alto nimero de
revoluciones de las herramientas mas pequefas y
pueden romperse.

4.4 Otras indicaciones de seguridad
especiales para el tronzado:

a) Evite el bloqueo del disco de tronzar o una
presion excesiva. No realice cortes demasiado
profundos. La sobrecarga del disco de tronzar
aumenta la carga y la susceptibilidad a atascos o
bloqueos, y por lo tanto, la posibilidad de
contragolpe o rotura de una muela abrasiva.

b) Evite el area situada delante y detras del
disco de tronzar en movimiento. Si esta
moviendo el disco de tronzar en la pieza de trabajo
en direccion opuesta a usted, en caso de
contragolpe, la herramienta eléctrica puede salir
disparada hacia usted con el disco en movimiento.

c) En el caso de que el disco de tronzar se
atasque o usted decida interrumpir el trabajo,
desconecte la herramienta y sujétela hasta que
el disco se haya detenido. Nunca trate de
extraer el disco de tronzar aiin en movimiento
de la hendidura de corte, ya que puede
producirse un contragolpe. Determine la causa
del atasco y soluciénela.

d) No vuelva a conectar la herramienta
eléctrica mientras se encuentre en la pieza de
trabajo. Deje que el disco de tronzar alcance el
numero total de revoluciones antes de
continuar el corte con cuidado. De otro modo
puede atascarse el disco, saltar de la pieza de
trabajo o provocar un contragolpe.

d) Apoye los tableros o las piezas de trabajo
grandes para evitar el riesgo de un contragolpe
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al atascarse el disco de tronzar. Las piezas de
trabajo grandes pueden doblarse por su propio
peso. La pieza de trabajo debe estar apoyada por
ambos lados del disco, cerca del corte y también en
el borde.

f) Tenga especial cuidado cuando realice
"cortes sobre conductos” en las paredes ya
existentes o en otras zonas en que no pueden
verse. El disco de tronzar que se introduce puede
provocar un contragolpe al realizar cortes en los
conductos de agua o gas, cables eléctricos u otros
objetos.

4.5 Indicaciones de seguridad especiales
para el esmerilado con papel de lija:

a) No utilice hojas lijadoras excesivamente
grandes, siga las indicaciones del fabricante
sobre el tamano de las hojas. Silas hojas
lijadoras sobrepasan el disco abrasivo pueden
producirse lesiones, asi como el bloqueo o rasgado
de las hojas o un contragolpe.

4.6 Indicaciones de seguridad especiales
para los trabajos con cepillo de alambre:

a) Tenga presente que los cepillos de alambre
pierden fragmentos de alambre incluso
durante la utilizacion normal. No sobrecargue
los alambres con una presion demasiado
elevada. Los fragmentos de alambre que salen
despedidos pueden atravesar con facilidad ropas
finas y la piel.

b) Se recomienda la utilizacion de una cubierta
protectora, evite que ésta y el cepillo de
alambre entren en contacto. Los cepillos de plato
y de vaso pueden aumentar su diametro debido a la
presion y a las fuerzas centrifugas.

4.7 Otras indicaciones de seguridad:

ADVERTENCIA - Utilice siempre gafas
protectoras.

Utilice capas de refuerzo elasticas, si se incluyen

con el material abrasivo y se requiere su utilizacion.

Respete las indicaciones del fabricante de la
herramienta o del accesorio. Proteja los discos de
grasay golpes.

Los discos lijadores deben almacenarse y
manipularse cuidadosamente siguiendo las
instrucciones del fabricante.

Nunca utilice discos de tronzar para desbastar. Los
discos de tronzar no deben someterse a presion
lateral.

La pieza de trabajo debe apoyarse firmemente y
estar asegurada para evitar que se deslice,
utilizando por ejemplo dispositivos de sujecién. Las
piezas de trabajo grandes deben estar
debidamente sujetas.

Si se utilizan herramientas con insercién roscada, el
extremo del husillo no debe tocar el fondo del
orificio de la herramienta de lijado. Compruebe que
la rosca de las herramientas de insercion sea lo
suficientemente larga para alojar el husillo en toda
su longitud. La rosca de la herramienta de insercion
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debe encajar en la del husillo. Para consultar la
longitud y la rosca del husillo véase la pagina 3 y el
capitulo 14. Especificaciones técnicas.

Se recomienda utilizar un sistema de aspiracion
fijo. Preconecte siempre un dispositivo de corriente
residual FI (RCD) con una corriente de
desconexiéon maxima de 30 mA. Al desconectar la
amoladora angular mediante el interruptor de
proteccion Fl, ésta debe ser revisada y limpiada.
Véase el capitulo 9. Limpieza.

No deben utilizarse herramientas dafadas,
descentradas o que vibren.

Evite dafar los conductos de gas y de agua, los

cables eléctricos y las paredes portantes (estatica).

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
0 mantenimiento.

Las empunaduras adicionales dafiadas o
agrietadas deben cambiarse. No utilice
herramientas cuya empufadura adicional esté
defectuosa.

Las cubiertas protectoras dafiadas o agrietadas
deben cambiarse. No utilice herramientas cuya
cubierta protectora esté defectuosa.

No conecte la herramienta si alguna pieza o
dispositivo de proteccion faltan o estan
defectuosos.

Magquinas con arranque suave (identificadas con
las letras "WE...": si al encender la maquina, ésta
acelera rapidamente hasta la velocidad maxima, se
produce un fallo electrénico. Otras funciones
electronicas y relevantes en cuanto a la seguridad
no estan a la disposicion. Reparar la maquina
inmediatamente (véase capitulo 12.).

Las piezas de trabajo pequefas deberan fijarse
adecuadamente. Por ejemplo, sujetas en un tornillo
de banco.

Reducir la exposicion al polvo:

Algunos polvos generados por el lijado, aserrado,
amolado o taladrado con herramientas eléctricas y
otras actividades de construccion contienen
sustancias quimicas que se sabe que causan
cancer, defectos de nacimiento y otros dafios sobre
la reproduccion. Algunos ejemplos de estas
sustancias quimicas son: plomo procedente de
pinturas a base de plomo, silice cristalina
procedente de ladrillos y cemento, asi como de
otros productos de mamposteria, y arsénico y
cromo procedentes de madera de construccion
tratada quimicamente.

El riesgo para usted por estas exposiciones varia,
dependiendo de qué tan a menudo haga este tipo
de trabajo.

Evite que estas particulas entren en su cuerpo.
Para reducir su exposicion a estas sustancias
quimicas: trabaje en un area bien ventilada y
trabaje con equipo de seguridad aprobado, como
por ejemplo las mascaras antipolvo que estan
disenadas especialmente para impedir mediante
filtracion el paso de particulas microscopicas.

Respete las directivas (p. ej. normas de proteccion
laboral, de eliminacién de residuos) aplicables a su

4g Material, personal, uso y lugar de utilizacion.

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Para realizar trabajos especiales, utilice los
accesorios apropiados (véase el capitulo 11.). Esto
le permitira reducir la cantidad de particulas
emitidas incontroladamente al medio ambiente.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

- evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente de la maquina hacia usted, hacia las
personas préximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

- incorporando un sistema de aspiracién y/o un
depurador de aire,

- ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar sélo hace que el polvo
se levante y arremoline.

- Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, ni la
golpee ni la cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

Tuerca tensora Quick *

Brida de apoyo *

Husillo

W...A...: Brida de apoyo Autobalancer (no
extraible) *

Botén de bloqueo del husillo

Indicacion sefial del sistema electrénico *
Bloqueo (contra un arranque involuntario, en
caso dado para el funcionamiento continuado)

A WN =

No o

8 Interruptor (para conectar y desconectar)
9 Boton (para girar la empufadura principal)
10 Empufadura principal
11 Empuhfadura adicional / empufiadura adicional
con dispositivo antivibracion
12 Cubierta protectora
13 Tuercatensora *
14 Llave de dos agujeros *
15 Cierre bajo tension (para el ajuste de la cubierta
protectora sin herramientas)
16 Tornillo (para ajustar la fuerza de tension del
cierre bajo tension)

* segun la version / no incluido en el volumen de
suministro

6. Puesta en marcha

Antes de conectar la herramienta, compruebe

que la tensién y la frecuencia de red que se
indican en la placa de identificacion corresponden a
las caracteristicas de la red eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de

corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion maxima de 30 mA.



Utilice s6lo cables ge prolongacién con un diametro
minimo de 1,5 mm<. Los cables de prolongacion
tienen que ser adecuados para el consumo de
potencia de la herramienta (ver datos técnicos). En
caso de utilizarse un enrollador de cable,
desenrollelo siempre por completo.

6.1 Montaje de la empuinadura adicional

m Utilice siempre una empufiadura adicional
(11) para trabajar. Fijar manualmente la
empuhadura adicional en la perforacién izquierda,
central o derecha (dependiendo de la necesidad).

6.2 Montaje de la cubierta protectora
(para trabajos con discos de amolar)
%:% Antes de la puesta en marcha:
LT ] 2. montar la cubierta protectora.
_EmeT e g
Por motivos de seguridad, para los trabajos
con discos de desbastar debe utilizarse la
cubierta protectora (12).

Por motivos de seguridad para los trabajos
con discos de tronzar, debe utilizarse la
cubierta protectora para tronzado (véase el capitulo

11. Accesorios).

Véase pagina 2, figura F.

- Cierre bajo tension (15) abierto. Coloque la
cubierta protectora (12) en la posicién indicada.

- Gire la cubierta protectora de modo que la zona
cerrada quede orientada hacia el usuario.

- Cierre el cierre bajo tension.

- En caso de ser necesario, aumentar la fuerza de
tensién del cierre bajo tension ajustando el tornillo
(16) (con cierre bajo tensién abierto).

Usar unicamente
herramientas que excedanla

cubierta protectora un
minimo de 3,4 mm.
6.3 Asidero principal giratorio
Trabaje Unicamente con la empufadura
encajada (10).
Véase pagina 2, figura C.

- Pulsar (9) botén.

- Se puede girar (10) laempufadura principal hacia
ambos lados en un angulo de 90° y encajarla.

- Comprobar que asienta correctamente: La
empufadura principal (10) debe estar encajada y
no debe dejarse girar.

6.4 Conexionalared

Los enchufes de red deben estar asegurados con
cortacircuitos fusible de accion lenta o interruptores
de linea.

Maquinas identificadas con las letras "WE":

(Con sistema automatico de limitacion de corriente
de arranque (arranque suave).) Los enchufes de
red también pueden estar asegurados con
cortacircuitos fusible de accién rapida o
interruptores de linea.
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7. Montaje del disco de amolar

Antes de cualquier trabajo de reequipamiento:

extraiga el enchufe de latoma de corriente. La
herramienta debe estar desconectada y el husillo
en reposo.

Por motivos de seguridad, para los trabajos

con discos de tronzar utilice la cubierta
protectora para tronzado (véase el capitulo 11.
Accesorios).

7.1 Bloqueo del husillo

Pulsar el botén de bloqueo del husillo (5) s6lo
con el husillo parado.

- Pulsar el botén de bloqueo del husillo (5) y
girar el husillo (3) con la mano hasta oir que el
botén de bloqueo del husillo ha encajado
correctamente.

7.2 Colocacion del disco de amolar
Véase pégina 2, figura D.
Maquinas identificadas con W 2..., WE 2...:

- Montaje de la brida de apoyo (2) en el husillo. La
colocacion es correcta cuando no es posible girar
la brida sobre el husillo.

- Monte el disco de amolar en la brida de soporte,
como lo indica laimagen D (2) .

El disco de amolar debe reposar de forma
uniforme sobre la brida de apoyo.

Maquinas identificadas con W...A 2...:

La brida de apoyo con Autobalancer (4) es de

montaje fijo sobre el husillo. Al igual que
ocurre con otras amoladoras angulares, puede
prescindirse de una brida de apoyo desmontable.

Las superficies de contacto de la brida de
apoyo con Autobalancer (4), el disco de
amolary la tuerca de apriete "Quick" (1) o tuerca de
apriete estandar (13) deben estar limpias. En caso

contrario deben limpiarse.

- Colocar el disco de amolar en la brida de apoyo
con Autobalancer (4). El disco de amolar debe
reposar de forma uniforme sobre la brida de
apoyo con Autobalancer.

7.3 Sujecion / aflojamiento de la tuerca
tensora Quick (en funcién del
equipamiento)

Sujecién de la tuerca tensora Quick (1):

Si la herramienta de insercion tiene un

grosor superior a8 mm en la zona de tension,
no utilice la tuerca tensora Quick. En ese caso,
utilice la tuerca tensora (13) con llave de dos
agujeros (14).

Utilice Unicamente una tuerca tensora Quick

correcta eindemne: La flecha debe sefalar en
direccioén de la ranura en el anillo exterior (ver
imagen pégina 2).
- Blogquee el husillo (véase el capitulo 7.1).
- Monte la tuerca tensora Quick (1) en el husillo (3).

Véase la figura de la pagina 2.
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- Fije de forma manual la tuerca tensora Quick,
apretando en el sentido de las agujas del reloj.

- Apriete latuerca tensora Quick girando con fuerza
el disco de amolar en el sentido de las agujas del
reloj.

En las maquinas con la denominacion W...B... se
sentira una alta resistencia en los ultimos 180°.

Aflojamiento de la tuerca tensora Quick (1):

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).
- Desatornille la tuerca tensora Quick (1) en sentido
contrarreloj.

7.4 Sujetar/soltar la tuerca tensora (en
funcién del equipamiento)

% Fijacion de la tuerca tensora (13):
Los dos lados de la tuerca tensora son diferentes.

Enrosque la tuerca tensora en el husillo de la
siguiente manera:

Véase péagina 2, figura E.

- A) Con discos de amolar finos:
El collar de la tuerca de apriete (13) esta orientado
hacia arriba de modo que el disco de amolar fino
pueda tensarse de forma segura.
B) Con discos de amolar gruesos:
El collar de la tuerca de apriete (13) esta orientado
hacia abajo de modo que la tuerca de apriete
pueda colocase sobre el husillo de forma segura.

- Bloquee el husillo. Apriete la tuerca tensora (13)
con la llave de dos agujeros (14) en el sentido de
las agujas del reloj.

En las maquinas con la denominacion W...B... se
sentird una alta resistencia en los ultimos 180°.

Aflojamiento de la tuerca tensora:

- Bloquee el husillo (véase el capitulo 7.1).
Desenrosque la tuercatensora (13) conlallave de
dos agujeros (14) en sentido contrario a las
agujas del reloj.

8. Manejo

8.1 Conexién/Desconexion (On/Off)

Sostenga siempre la herramienta con ambas
manos.

Conecte en primer lugar la herramienta de
insercion, y a continuacién acérquela a la
pieza de trabajo.

Evite que la herramienta se ponga en

funcionamiento de forma involuntaria:
desconéctela siempre al extraer el enchufe de la
toma de corriente o cuando se haya producido un
corte de corriente.

En la posicion de funcionamiento continuado,

la maquina seguira funcionando en caso de
pérdida del control de la herramienta debido a un
tiron. Por este motivo deben sujetarse las
empuinaduras previstas siempre con ambas
manos, adoptar una buena postura y trabajar
concentrado.

Evite que la maquina aspire o levante polvo y

viruta. Una vez se ha desconectado la
herramienta, espere hasta que el motor esté parado
antes de depositarla.

Véase pégina 2, figura A.
Funcionamiento instantaneo:

Conexion: Presione el bloqueo de conexion (7) en
direccion de la flechay mantener presionado
el interruptor (8).

Desconexion: suelte el interruptor (8).

Posicion de funcionamiento continuo
(depende del equipamiento):

Conexion: Presione el bloqueo de conexion (7) en
direccién de la flecha y mantenga
presionado el interruptor (8). Ahora la
maquina esta conectada. Empuje
nuevamente el bloqueo (7) en direcciéon de
la flecha para bloquear el interruptor (8)
(funcionamiento continuo).

Desconexion: Presione el interruptor (8) y suéltelo.

Herramientas con la denominacién W...B:
Conexion instantanea (con funcién de hombre
muerto)

Véase pagina 2, figura B.

Conexion: deslice el interruptor (8) hacia delante y
después presione hacia arriba el interruptor

Desconexioén: suelte el interruptor (8).

8.2 Indicaciones de funcionamiento

Lijado:

Presione la herramienta con fuerza moderada y
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza de trabajo no se
caliente en exceso.

Desbastado: Para lograr un buen resultado, trabaje
con la herramienta en un éngulo de 30° - 40°.

Tronzado:

¢ K&\Para tronzar, trabaje siempre en
contrarrotacién (véase la imagen). De

lo contrario existe el riesgo de que la

herramienta salte de forma

descontrolada de la hendidura de
corte. Trabaje con un avance moderado, adaptado
al material que esté tratando. No incline, presione ni
balancee la herramienta.

Esmerilado con papel de lija:

Presione la herramienta con fuerza moderada y
desplacela sobre la superficie a uno y otro lado,
para que la superficie de la pieza de trabajo no se
caliente en exceso.

Trabajos con cepillo de alambre:
Presione la herramienta de forma moderada.

9. Limpieza

éIE*& Limpieza del motor: las particulas
liberadas durante el mecanizado
pueden acumularse en el interior de la herramienta
eléctrica. Esto interfiere en el enfriamiento de la
herramienta eléctrica. La sedimentacion de
particulas conductoras puede deteriorar el



aislamiento protector de la herramienta eléctrica y
provocar una descarga eléctrica.

Por ello, es importante aspirar o soplar con aire
seco regularmente y con esmero todas las ranuras
de ventilacién delanteras y traseras. Desconectar
antes la herramienta eléctrica de la corriente y
protegerse con gafas de proteccién y mascarilla
antipolvo.

Botén (9) para el ajuste de la empufadura:
aspirar o soplar con aire seco regularmente el boton
(mientras permanece pulsado y en las 3 posiciones
de la empufiadura). Desconectar antes la
herramienta eléctrica de la corriente y protegerse
con gafas de proteccién y mascarilla antipolvo.

10. Localizacion de averias

Maquinas identificadas con las letras "WE":

- Proteccion de sobrecarga: El indicador de
senal electronica (6) reluce y las
revoluciones de carga se reduce
fuertemente. La temperatura del motor es
demasiado alta. Deje funcionar la maquina en
ralenti hasta que la maquina se haya enfriado y el
indicador de sefal electrénica se apague.
Proteccion de sobrecarga: El indicador de
senal electronica (6) reluce y las
revoluciones se reducen LIGERAMENTE. La
maquina esta sobrecargada. Siga trabajando con
carga reducida hasta que se apague el indicador
de sefal electrénica.

Desconexién electrénica de seguridad: El
indicador de sefales electrénicas (6) esta
encendido y la maquina se APAGA
automaticamente. En caso de aceleracién por
corriente demasiado alta (como sucede en caso
de un bloqueo repentino o de un contragolpe) se
desconecta la maquina. Desconectar maquina en
el pulsador interruptor (8). Vuelva a conectarla y
siga trabajando normalmente. Evitar que se
vuelva a bloquear. véase capitulo 4.2.
Proteccion de rearranque: El indicador de
senal del sistema electronico (6) PARPADEA
y la maquina no funciona. La proteccién contra
el rearranque se ha activado. Si el enchufe se
inserta con la maquina conectada o se restablece
el suministro de corriente tras un corte, la maquina
no se pondra en funcionamiento. Desconecte y
vuelva a conectar la herramienta.

La maquina acelera al maximo al conectarse,
es decir, la limitacion automatica de arranque
(arranque suave) no funciona. Consta un error
electrénico, otras funciones de seguridad del
sistema electrénico no estan a la disposicion.
Reparar la maquina inmediatamente (véase
capitulo 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- Los procesos de conexion provocan bajadas de
tensién temporales. En condiciones de red poco
favorables pueden resultar dafiadas otras
herramientas. Silaimpedancia de red es inferior a
0,2 ohmios, no se produciran averias.
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11. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.

Montar accesorios de manera segura. En caso de
usar la maquina en un soporte: montar la maquina
de manera fija. El usuario puede resultar herido por
la pérdida del control de la herramienta.

Vea la pagina 4.

A Disco de desbastado (Usese siempre con la

cubierta protectora montada)

Disco lijador de laminillas (Usese siempre con
la cubierta protectora montada)

Cubierta protectora de tronzado.

Disco de tronzar (Usese siempre con la cubierta
protectora para tronzar montada)

Disco tronzador de diamante (Usese siempre
con la cubierta protectora para tronzar
montada)

F Cubierta protectora de lija de vaso (colocar
sobre la herramienta y fijar con un tornillo (f).
Suijete la lija de vaso como se indica en el
capitulo 7.. Si procede, utilice una llave de dos
agujeros acodada. Ajuste la cubierta protectora
con los tornillos de mariposa de modo que la lija
de vaso sobresalga como méaximo 3 mm).

G Lijas de vaso (por motivos de seguridad, para
trabajar con las lijas de vaso es preciso utilizar
la cubierta protectora especial para lijas de
vaso).

H Llave de dos agujeros acodada (para apretar/
aflojar la tuerca tensora (13) en las lijas de
vaso)

| Cubierta protectora para tronzar con rieles de
guia (colocar sobre la herramienta y fijar con un
tornillo) (con apoyo para aspirar el polvo de
piedra que se produce al tronzar placas de
piedra con un aspirador apropiado).

J Proteccion para las manos (para montar bajo la
empufadura adicional lateral)

K Prolongacion (para trabajar con placas de
apoyo; incrementa la distancia entre el husilloy
la placa de apoyo aprox. 35 mm)

L Placa de apoyo para discos de lijado de fibra
(coléquese siempre con la tuerca tensora para
placa de apoyo suministrada) (utilicese
siempre con la proteccion para las manos
montada).

Disco de lijado de fibra (utilicese siempre con la
proteccioén para las manos montada).

Cepillo de alambre de acero (utilicese siempre

con la proteccion para las manos montada)

Soporte de separacion de metal

Tuerca tensora (13)

Tuerca tensora Quick (1)

Gama completa de accesorios disponible en

www.metabo.com o en el catalogo principal.

m OO W
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12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
SOLAMENTE deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

Un cable de alimentacién deteriorado solo se
puede sustituir por otro cable de alimentacién
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En las maquinas con la denominacion W...B..., al
cambiar el juego de carbdn, se debera sustituir
también la pastilla de freno.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

13. Proteccion medioambiental

El polvo abrasivo resultante puede contener
sustancias toxicas: eliminelo adecuadamente.

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Solo para paises de la UE: no tire las herra-
E mientas eléctricas a la basura doméstica.

Segun la directiva europea 2012/19/EU
sobre residuos de aparatos eléctricos y electro-
nicos y las correspondientes legislaciones nacio-
nales, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de modo
respetuoso con el medio ambiente.

14. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacién de la

pagina 3. Nos reservamos el derecho a efectuar

modificaciones en funcion de las innovaciones

tecnoldgicas.

=Diametro maximo de la herramienta

=Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercién en la zona de
Een?ic’m si se utiliza una tuerca tensora

13

=Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercién en la zona de
tension si se utiliza una tuerca tensora
Quick (1)

=Disco de desbaste / Disco de tronzado
Grosor maximo autorizado de la
herramienta de insercién

M =Rosca del husillo

| =Longitud del husillo de lijado

n=NuUmero de revoluciones en marcha en vacio

Drmax
max, 1

tma’1><,2

tmax,3

(méaximo)
P4 =Potencia de entrada nominal
Ps =Potencia suministrada
m =Peso sin cable de red

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Maquina de la clase de seguridad Il
~ Corriente alterna

Las datos técnicos aqui indicados estan sujetos a
rangos de tolerancia (conforme a las normas
vigentes).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operador, p. ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 60745:

ap sg = Valorde emision de vibraciones (lijado de
superficies)
ap ps = Valor de emision de vibraciones (lijado

con disco abrasivo)
Knhsaips = Inseguridad (vibraciones)

Nivel isticos tipi mpen A:
Loa = Nivel de intensidad acustica
p. . - P
Lwa = Nivel de potencia acustica
Kpa, Kwa = Inseguridad

m iUse protectores auditivos!
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Manual de instrucoes original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
rebarbadoras angulares, identificadas por tipo e
numero de série *1), estdo em conformidade com
todas as disposi¢cdes aplicaveis das Directivas *2) e
Normas *3). Documentagdes técnicas no *4) - ver
pagina 3.

2. Utilizacao correcta

As ferramentas, com acessérios originais Metabo,
sao adequadas para lixar, lixar com folhas de lixa,
trabalhos com escovas de arame de aco e cortar
metais, betdo, pedras e materiais semelhantes sem
a utilizagao de agua.

O utilizador é inteiramente responsavel por
qualquer dano que advenha de um uso indevido.

Deve sempre respeitar todas as normas gerais de
prevengéo de acidentes aplicaveis e as indicagoes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacdes gerais de
seguranca

Para sua propria protecg¢ao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as
referéncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler o manual de instrugdes para
reduzir o risco de ferimentos.

AVISO Leia todas as indicacoes de

seguranca e instrugdes. Em caso de ndo
cumprimento das indicacoes de seguranca e das
instrugbées podem ocorrer choques eléctricos,
incéndios e/ou ferimentos graves.

Guardar todas as indicacoes de seguranca e
instrucdes para futuras consultas.

Quando entregar esta ferramenta eléctrica a
outros, faga-o sempre acompanhado destes
documentos.

4. Indicacoes especiais de
seguranca

4.1 Indicacdes de seguranca comuns
para lixar, lixar com folhas de lixa,
trabalhos com escovas de arame de aco
e trabalhos de corte:
Aplicacao
a) Esta ferramenta eléctrica pode ser utilizada
como lixadeira, lixadeira com folha de lixa,
escova de arame de aco e ferramenta com
disco abrasivo de corte. Respeite sempre
todas as indicacoes de seguranca, instrucoes,
representacoes e dados, que receber junto
com a ferramenta. Se néo respeitar as instrugoes

que se seguem, podem ocorrer choques eléctricos,
fogo e/ou ferimentos graves.

b) Esta ferramenta eléctrica nao é adequada
para polimento. As utilizacdes, para as quais a
ferramenta eléctrica néo foi prevista, podem causar
riscos e ferimentos.

c) Nunca utilize acessérios nao previstos e nao
recomendados pelo fabricante em particular
para esta ferramenta eléctrica. Apenas o facto
de conseguir montar os acessorios na sua
ferramenta eléctrica, ndo garante uma utilizagao
segura.

d) As rotacoes admissiveis do acessoério
acoplavel devem corresponder ao minimo as
rotacdes maximas indicadas sobre a
ferramenta eléctrica. Acessorios que rodam com
mais velocidade do que a admissivel, podem
quebrar e ser projectados.

e) O diametro exterior e a espessura da
ferramenta acoplavel devem corresponder
com as indicacoes de medicao da sua
ferramenta eléctrica. As ferramentas acoplaveis
com dimensdes erradas nao podem ser
suficientemente protegidos ou controlados.

f) Ferramentas acoplaveis com adaptador
roscado devem assentar com precisao sobre o
fuso rectificador da ferramenta eléctrica. No
caso de ferramentas acoplaveis fixadas por
flanges, o furo do encabadouro deve coincidir
exactamente com a forma do flange. As
ferramentas acoplaveis, que ndo encaixam com
precisao sobre o veio rectificador da ferramenta
eléctrica, rodam de forma irregular, vibram
fortemente e podem provocar a perda de controle.

g) Nao utilize ferramentas acoplaveis
danificadas. Antes de cada utilizacao, controle
as ferramentas acoplaveis e os discos
abrasivos quanto a fragmentacoes e fissuras;
os pratos de lixar quanto a fissuras,
deterioracoes ou fortes desgastes; e as
escovas de arame de aco quanto a arames
soltos ou quebrados. Caso a ferramenta
eléctrica ou a ferramenta acoplavel caia,
verifique se esta danificada ou utilize uma
ferramenta acoplavel que nao esteja
danificada. Depois de controlar e montar a
ferramenta acoplavel, mantenha-se a sie a
todas as pessoas que se encontrem nas
proximidades, afastados da area da ferramenta
acoplavel em rotacao e deixe a ferramenta
ligada durante um minuto com rotagoes
maximas. Durante este periodo de teste,
geralmente, as ferramentas acoplaveis danificadas
quebram.

h) Use equipamento de proteccao pessoal.
Consoante a utilizacao use mascara integral de
proteccao, proteccao para os olhos ou oculos
de proteccao. Sempre que necessario, use
mascara anti-poeiras, proteccao auditiva,
luvas de proteccao ou aventais especiais para
manter afastadas pequenas particulas de
lixacao e de material. Proteger os olhos de
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objectos estranhos projectados, resultantes de
diversas aplicacdes. As mascaras anti-poeiras ou
de proteccao respiratdria devem filtrar o p6 que se
forma durante a utilizagdo. Aquando permanecer
por maior tempo exposto a ruidos fortes, pode
perder capacidade auditiva.

i) Certifique-se de que as outras pessoas se
mantém a uma distancia segura da sua area de
trabalho. Todos os que entram na area de
trabalho devem usar equipamento de
proteccao pessoal. Fragmentos da peca de
trabalho ou ferramentas acoplaveis quebradas
podem ser projectados e causar ferimentos mesmo
fora da propria area de trabalho.

j) Quando executar trabalhos nos quais a
ferramenta acoplavel possa atingir condutores
de corrente ocultos ou o préprio cabo de rede,
segure a ferramenta apenas nas superficies do
punho isoladas. O contacto com um cabo sob
tensdo pode também colocar as pegas metalicas
da ferramenta sob tens&o e provocar um choque
eléctrico.

k) Mantenha o cabo de rede longe de
ferramentas acoplaveis em rotacao. Caso perca
o controlo sobre a ferramenta, o cabo de rede pode
ser cortado ou agarrado, e a sua mao ou o seu
brago pode atingir a ferramenta acoplavel em
rotacéo.

1) Nunca pouse a ferramenta eléctrica, antes da
mesma ter parado por completo. A ferramenta
acoplada em rotagcéo, pode entrar em contacto com
a superficie de alojamento, provocando a perda de
controlo sobre a ferramenta eléctrica.

m) Nunca deixe a ferramenta eléctrica ligada
enquanto a esta a transportar. Em caso de
contacto acidental com a ferramenta acoplavel em
rotacéo, a sua roupa pode ficar presa e a
ferramenta acoplavel pode furar o seu corpo.

n) Limpe as aberturas de ventilacdo da
ferramenta eléctrica em tempos regulares. A
ventoinha do motor puxa o p6 para dentro da caixa,
e uma forte acumulagéo de po de metal pode
provocar riscos a nivel eléctrico.

o) Nao utilize a ferramenta eléctrica nas
proximidades de materiais inflamaveis. As
faiscas podem incendiar estes materiais.

p) Nao utilize ferramentas acoplaveis, que
necessitem de agentes de refrigeracao
liquidos. A utilizagédo de dgua ou outros agentes de
refrigeracéo liquidos pode causar choques
eléctricos.

4.2 Contragolpes e respectivas indicacoes
de seguranca
Contragolpe é a reacc¢éo repentina que ocorre
quando uma ferramenta acoplavel em rotacao, tal
como um disco abrasivo, um prato de lixar, um
escova de arame de ago, etc., prende ou bloqueia.
Ao prender ou bloguear provoca a paragem
inesperada da ferramenta acoplavel em rotagéo.
Através disso, a ferramenta eléctrica descontrolada
€ acelerada na zona de bloqueio, no sentido de
rotagéo contrario do acessorio acoplavel.

Se por ex. um disco abrasivo prender ou bloquear
na peca de trabalho, o canto do disco abrasivo que
entra na peca de trabalho, pode ficar preso e com
isso, quebrar o disco abrasivo ou causar um
contragolpe. Em seguida, o disco abrasivo
aproxima-se ou afasta-se do operador, consoante
o sentido de rotagéo do disco no local de blogueio.
Desta forma os discos abrasivos também podem
quebrar.

O contragolpe é a consequéncia de uma utilizagdo
errada ou inadequada da ferramenta eléctrica.
Podera evitar o contragolpe através de medidas de
seguranga adequadas, conforme descrito em
seguida.

a) Segure bem a ferramenta eléctrica e
posicione o seu corpo e bracos numa posicao,
na qual podera amortecer as forcas de
contragolpe. Utilize sempre o punho
suplementar, caso disponivel, para obter maior
controle sobre forgas de contragolpe ou
momentos de reaccao na aceleracao. Através
de medidas de precaugéo adequadas, o operador
pode dominar as forgcas de contragolpe e de
reacgao.

b) Nunca coloque a sua mao préxima de
ferramentas acoplaveis em rotagcao. Durante um
contragolpe, a ferramenta acoplavel pode
deslocar-se para cima da sua mao.

c) Evite que o seu corpo se encontre na zona,
para a qual a ferramenta eléctrica é projectada
em caso de contragolpe. O contragolpe
projecta a ferramenta eléctrica na direcgdo oposta
ao movimento do

disco abrasivo na zona de bloqueio.

d) Trabalhe com atencao redobrada na zona de
cantos, arestas vivas, etc. Evite que as
ferramentas acoplaveis facam ricochete na
peca de trabalho e encravem. A ferramenta
acoplavel em rotacao tende a encravar no caso de
cantos, arestas vivas ou quando rebate. Isto
provoca a perda de controlo ou contragolpes.

e) Nunca utilize laminas de corrente ou laminas
de serra denteadas. Estas ferramentas
acoplaveis provocam frequentemente
contragolpes ou perda de controlo sobre a
ferramenta eléctrica.

4.3 Indicacoes de seguranca especiais para
lixar e cortar:

a) Utilize exclusivamente os corpos abrasivos
permitidos para a sua ferramenta eléctrica e o
resguardo de proteccao previsto para estes
corpos abrasivos. Os corpos abrasivos nao
previstos para a ferramenta eléctrica, ndo podem
ser suficientemente protegidos, tornando-se
inseguros.

b) Os discos abrasivos curvados devem ser
montados de forma a que a superficie de lixar
se encontre por baixo da aresta do resguardo
de proteccao. Um disco abrasivo montado
incorrectamente e que ultrapasse a aresta do
resguardo de proteccéo, ndao pode ser protegido de
forma adequada.



c) O resguardo de proteccao deve ser montado
de forma segura na ferramenta eléctrica, e para
obter seguranca maxima, devera ser ajustado
de modo que a parte mais pequena do corpo
abrasivo esteja voltada de forma aberta para o
operador. O resguardo de protecgéo ajuda a
proteger o operador contra fragmentos, contacto
involuntario com o corpo abrasivo, bem como
faiscas que podem incendiar a roupa.

d) Os corpos abrasivos s6 devem ser utilizados
para as possibilidades de aplicacao
recomendadas. Por ex. Nunca lixe com a parte
lateral de um disco de corte. Os discos de corte
destinam-se a remogao de material através da
aresta do disco. Se exercer forga lateral sobre
estes corpos abrasivos podera quebra-los.

e) Utilize sempre flanges tensores sem
defeitos, com a dimensao e forma correctas
para o disco abrasivo que escolheu. Os flanges
adequados apoiam o disco abrasivo e reduzem
assim, o perigo de quebra do disco. Os flanges
para discos de corte podem diferenciar-se dos
flanges para outros discos abrasivos.

f) Nao utilize discos abrasivos desgastados de
ferramentas eléctricas maiores. Os discos
abrasivos de ferramentas eléctricas maiores nao
foram concebidos para as elevadas rotagdes das
ferramentas eléctricas menores, podendo quebrar.
4.4 Indicacoes de seguranca adicionais
especiais para cortar:

a) Evite que o disco de corte bloqueie ou que
seja exercida demasiada pressao. Nao efectue
um corte demasiado profundo. A sobrecarga do
disco de corte aumenta o seu desgaste e a
tendéncia para enviesar ou bloquear, e com isso a
possibilidade de um contragolpe ou quebra do
corpo abrasivo.

b) Evite a zona anterior e posterior ao disco de
corte em rotagéo. Quando o disco de corte
inserido na peca de trabalho se afasta de si, em
caso de um contragolpe, a ferramenta eléctrica
com o disco em rotagdo pode ser langada
directamente para cima de si.

c) Caso o disco de corte encrave ou caso tenha
de interromper o trabalho, desligue sempre a
ferramenta e mantenha-a segura, até que o
disco esteja imobilizado. Nunca tente retirar
um disco de corte ainda em rotacao da zona de
corte, caso contrario podera ocorrer um
contragolpe. Verifique e elimine a causa do
encravamento.

d) Nao volte a ligar a ferramenta eléctrica
enquanto a mesma se encontrar na peca de
trabalho. Deixe o disco de corte atingir a sua
rotacdo maxima antes de continuar o corte
cuidadosamente. Caso contrario, o disco pode
prender, saltar para fora da pega de trabalho ou
provocar um contragolpe.

e) Apoie placas ou pecas de trabalho grandes
para minimizar o risco de contragolpes
provocado pelo encravamento do disco de
corte. As pecas de trabalho grandes podem
dobrar-se sob o seu proprio peso. A pega de
trabalho deve ser apoiada em ambos os lados do
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disco, quer na proximidade do corte, como também
na proximidade da aresta.

f) Proceda com maior cuidado no caso de
"cortes de bolsa" em paredes montadas ou
outras areas nao previsiveis. Ao imergir, o disco
de corte pode provocar um contragolpe ao cortar
tubagens de gas ou agua, linhas eléctricas ou
outros objectos.

4.5 Indicacoes de seguranca especiais para
lixar com folha de lixa:

a) Nao utilize folhas de lixa demasiado
grandes; siga sempre as determinacées do
fabricante em relacao ao tamanho da folha de
lixa. Folhas de lixa que saiam fora do prato de lixar,
podem causar ferimentos e provocar bloqueios,
rompimentos das folhas de lixa ou contragolpes.
4.6 Indicacbes de seguranca especiais em
relacdo a operacao com escovas de
arame de aco:

a) Note que a escova de arame de aco perde
pedacos de arame, até mesmo na utilizagao
comum. Nao exerca demasiada pressao sobre
os arames. Pedacgos de arame projectados podem
penetrar faciimente em vestuario fino e/ou na pele.

b) Caso seja recomendado um resguardo de
proteccao, evite que o resguardo de proteccao
e a escova de arame de aco entrem em
contacto. As escovas tipo prato e tipo tacho,
podem aumentar o seu diametro devido a pressao
e forcas de centrifuga.

4.7 Indicacoes de seguranca adicionais:

AVISO - Utilize sempre 6culos de protecgéao.

. Usar bases de amortecimento elasticas,
sempre que sejam disponibilizadas juntamente
com o abrasivo e sempre que necessario.

Observar as indicag6es do fabricante da
ferramenta ou do acessorio! Proteger os discos de
graxa e impactos!

Os discos abrasivos devem ser guardados e
manuseados cuidadosamente conforme instrucoes
do fabricante.

Nunca utilize os discos abrasivos de corte para
rebarbar! Os discos abrasivos de corte nao devem
ser submetidos a pressoes laterais.

A peca de trabalho deve ficar bem apoiada e ser
protegida contra deslizes, por ex. através de
dispositivos de fixacdo. Pecas de trabalho maiores
tem de ser apoiadas suficientemente.

Na utilizagao de ferramentas acoplaveis com
adaptador roscado, a extremidade do fuso ndo
deve tocar no fundo do furo da lixadeira. Certificar-
se sempre, de que arosca da ferramenta acoplavel
apresenta o comprimento necessario para acolher
o comprimento do fuso. A rosca da ferramenta
acoplavel deve ser adequada para a rosca sobre o
fuso. Comprimento e rosca do fuso, ver pagina 3 e
capitulo 14. Dados técnicos.

Recomenda-se a utilizagao de um dispositivo de
aspiracao estacionario. Ligar sempre previamente
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um disjuntor de protecc¢ao FI (RCD) com uma
corrente de disparo max. de 30 mA. Assim que a
rebarbadora angular desligar através do disjuntor
de proteccao Fl, devera examinar e limpar bem a
maquina. Consultar o capitulo 9. Limpeza.

Nao utilizar ferramentas danificadas, nao circulares
ou que vibrem.

Evitar danos em tubagens de gas e de agua,
condutores eléctricos e paredes portadoras
(estatica).

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, reequipamento ou manutencgéo.

O punho adicional danificado ou rachado deve ser
substituido. N&o operar a ferramenta com o punho
suplementar danificado.

Substituir o resguardo de protecgéo caso esteja
danificado ou rachado. Nao operar a ferramenta
com o resguardo de protecg¢éo danificado.

Nao ligar a ferramenta, caso faltem pecas da
maquina ou equipamentos de protec¢ao ou em
caso de danos.

Ferramentas com arranque suave (identificavel
através da referéncia "WE..." na designagao do
tipo): se ao ligar a ferramenta esta acelerar,
atingindo muito rapidamente as rotagées maximas,
existe um erro no sistema electronico. Nao estao
disponiveis funcoes de seguranga relevantes
adicionais do sistema electrénico. Deve reparar
imediatamente a ferramenta (ver capitulo 12.).

Fixar as pecas de trabalho pequenas. Fixa-las por
ex. num torno de bancada.

Reduzir os niveis de po:

As particulas que se formam ao trabalhar com

esta ferramenta podem conter substancias
cancerigenas e provocar reacgoes alérgicas,
doencas respiratérias, malformagées congénitas
ou outros problemas no sistema reprodutor. Alguns
exemplos destas substancias sdo: Chumbo (em
tintas a base de chumbo), p6é mineral (de pedras de
paredes, betdo ou semelhantes), aditivos para o
tratamento de madeira (cromo, agente de
preservacao de madeira), alguns tipos de madeira
(como po de carvalho ou faia), metais, amianto.
O risco depende do tempo a que o utilizador, ou as
pessoas que se encontram nas proximidades,
estéo sujeitos a sobrecarga.
Nao deixe que estas particulas entrem em contacto
COm 0 Seu corpo.
Para reduzir a sobrecarga destas substancias:
Areje bem o local de trabalho e use equipamento de
proteccao adequado, como por ex. mascaras de
proteccao respiratoria que estejam em condigdes
de filtrar particulas microscopicas.

Respeite as directivas (por ex. disposi¢oes
relativas a seguranca no trabalho, eliminagao)
vélidas para o seu material, pessoal caso de
utilizacao e local de utilizagéo.

Apanhe as particulas formadas no local de
formacao e evite deposi¢des nas imediacdes.

Utilize acessorios adequados (ver capitulo 11.)
para trabalhos especiais. Através disso, reduz a

expulsdo descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza as sobrecargas de p6:

- direccionando as particulas expelidas e o fluxo de
descarga da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do p6é acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragdo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jacto de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestuario de protecgdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.

Porca de aperto Quick *

Flange de apoio *

Fuso

W...A...: flange de apoio auto-balance (nao
amovivel) *

5 Botéo de bloqueio do fuso

6 Indicador de sinal electrénico *

7 Bloqueio (contra ligag&o involuntaria ou para
ligagdo continua)*

8 Gatilho (para Ligar/desligar)

9

0

1

A WN =

Botéo (para rodar o punho principal)

Punho principal

Punho suplementar / Punho suplementar com

amortecimento de vibragoes

12 Resguardo de proteccao

13 Porca de aperto *

14 Chave de dois furos *

15 Fecho-tensor (para a regulagéo do resguardo
de proteccédo sem ferramenta)

16 Parafuso (para o ajuste da forca de aperto do
fecho-tensor)

* conforme equipamento / nao incluido no
equipamento standard

6. Colocagado em funcionamento

Antes de colocar em funcionamento, confirme

se os dados da sua rede eléctrica coincidem
com a tenséo de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de caracteristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
protecgao FI (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

Utilizar apenas cabos de extens 40 com seccao
transversal minima de 1,5 mm<. Os cabos de
extensdo devem ser apropnados para 0 consumo
de poténcia da ferramenta (comparar com os
dados técnicos). Ao utilizar um enrolador de cabos
devera desenrolar o cabo sempre na totalidade.

6.1 Montar o punho suplementar

Trabalhar apenas com o punho suplementar

(11) montado! Aparafusar manualmente o
punho suplementar no furo roscado esquerdo,
central ou direito (consoante a necessidade).



6.2 Montar o resguardo de proteccao
(para trabalhos com discos abrasivos)
%:E;?: Antes da colocagdo em
R | 2. funcionamento: montar o
E= . ~—* resguardo de protecgao.

Por motivos de seguranga, ao trabalhar com
discos de rebarbar devera utilizar sempre o
resguardo de proteccao (12).

Por motivos de seguranca, ao trabalhar com
os discos de corte devera utilizar sempre o
resguardo de protecgao especial do disco de corte
(ver capitulo 11. Acessorios).
Ver pagina 2, figura F.
- Abrir o fecho de aperto (15). Montar o resguardo
de proteccao (12) na posigao representada.
- Rodar o resguardo de proteccédo de formaa que a
zona fechada fique voltada para o utilizador.
- Fechar o fecho de aperto.
- Se necessario, aumentar a forga de aperto do
fecho, apertando bem o parafuso (16) (com o
fecho de aperto aberto).

Utilizar apenas ferramentas
(:Dﬁ acoplaveis que fiquem

sobrepostas pelo resguardo
de proteccdo em no minimo
3,4 mm.
6.3 Punho principal rotativo
Trabalhar apenas com o punho principal (10)
engatado.
Ver pagina 2, figura C.
- Pressionar o botdo (9).
- Agora é possivel rodar o punho principal (10) 90°
para ambos os lados e engata-lo.
- Verificar o assentamento seguro: o punho
principal (10) deve estar engatado e fixo, sem
possibilidade de deslocamento.

6.4 Ligacao arede

As tomadas de ficha de rede tém de estar
protegidas com fusiveis lentos ou disjuntores de
circuito.

Ferramen m"WE..."n ignaca ipo:
(com limitagédo automatica da corrente de arranque
montada(arranque suave).) As tomadas de ficha de
rede também podem estar protegidas com fusiveis
rapidos ou disjuntores de circuito.

7. Montagem do disco abrasivo

Antes de todos os trabalhos de conversao:
Puxar aficha datomada de rede. A ferramenta
deve estar desligada e o fuso parado.

Por motivos de seguranca, durante os

trabalhos com os discos de corte utilizar o
resguardo de protecc¢ao para o disco de corte (ver
capitulo 11. Acessorios).

7.1 Bloquear o fuso

Pressionar o botéo de bloqueio do fuso (5)
apenas quando o veio parado!
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- Pressionar o botao de bloqueio do fuso (5) e
Rodar o fuso (3) manualmente, até sentir o botéo
de retengéo do veio engatar.

7.2 Montagem do disco abrasivo
Ver pagina 2, figura D.
Ferramentas com a designacao W 2..., WE 2...:

- Montar o flange de apoio (2) sobre o fuso. O
flange estda montado correctamente quando ja
ndo é possivel roda-lo sobre o fuso.

- Colocar o disco abrasivo, conforme representado
na figura D, sobre o flange de apoio (2).

O disco abrasivo deve encostar uniformemente
sobre o flange de apoio.

Ferramentas com a designacédo W...A 2...:

O flange de apoio auto-balance (4) encontra-

se montado de forma fixa ao fuso. Tal como
em outras rebarbadoras angulares, ndo ha
necessidade de um flange de apoio desmontavel.

As superficies de apoio do flange de apoio

auto-balance (4), do disco abrasivo e da porca
de aperto Quick (1) ou da porca de aperto (13) tém
de estar limpas. Caso necessario, limpar as
superficies.

- Colocar o disco abrasivo sobre o flange de apoio
auto-balance (4). O disco abrasivo deve encostar
uniformemente sobre o flange de apoio auto-
balance.

7.3 Fixar/soltar a porca de aperto Quick
(conforme equipamento)

Apertar a (1) porca de aperto Quick:

Caso a espessura da ferramenta acoplavel
seja superior a8 mm no ambito de aperto, ndo
podera utilizar a porca de aperto Quick! Nesse
caso, utilize a porca de aperto (13) com chave de
pinos (14).
Utilizar apenas uma porca de aperto Quick em
perfeitas condigbes e sem danos: a seta deve
indicar para a ranhura no anel exterior (ver figura,
pagina 2).
- Bloquear o fuso (ver capitulo 7.1).
- Colocar a porca de aperto Quick (1) sobre o fuso
(3). Ver figura, pagina 2.
- Apertar a porca de aperto Quick a mao, no sentido
horario.
- Apertar a porca de aperto Quick, rodando
fortemente o disco abrasivo no sentido dos
ponteiros do reldgio.

Em maquinas com a designagéo W...B... é possivel
sentir uma maior resisténcia nos ultimos 180°.
Soltar a (1) porca de aperto Quick:

- Bloquear o fuso (ver capitulo 7.1).
- Desaparafusar a porca de aperto Quick (1) no
sentido anti-horario.
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7.4 Fixar/soltar a porca de aperto
(consoante o equipamento)

% Fixar a porca de aperto (13):
Os 2 lados da porca de aperto séo diferentes.

Aparafusar a porca de aperto sobre o fuso

conforme descrito em seguida:

Ver pagina 2, figura E.

- A) Em caso de discos de rebarbar finos:
O colar da porca de aperto (13) esta voltado para
cima, de forma a que o disco abrasivo fino possa
ser fixado de forma segura.
B) Em caso de discos de rebarbar grossos:
O colar da porca de aperto (13) esta voltado para
baixo, de forma a que a porca de aperto possa ser
colocada de forma segura no fuso.

- Bloquear o fuso. Fixar bem a porca de aperto (13)
com a chave de pinos (14) e rodando no sentido
horario.

Em maquinas com a designacdo W...B... é possivel
sentir uma maior resisténcia nos ultimos 180°.

Soltar a porca de aperto:

- Bloquear o fuso (ver capitulo 7.1). Desaparafusar
a porca de aperto (13) com a chave de pinos (14)
e rodando no sentido anti-horario.

8. Utilizacao

8.1 Ligar/desligar

Guiar a maquina sempre com ambas as
ma&os.

Primeiro ligar e em seguida encostar a
ferramenta acoplavel a peca de trabalho.

Evite o arranque involuntario: desligue

sempre a maquina quando a ficha for retirada
da tomada ou no caso de interrupgéo de energia
eléctrica.

No funcionamento continuo, a ferramenta

continua a trabalhar mesmo se for arrancada
da méo. Desta forma, devera segurar a maquina
sempre com ambas as maos nos punhos previstos,
posicionar-se de forma segura e concentrar-se no
trabalho.

Evite que a maquina forme remoinhos ou
aspire p6 e aparas. Depois de desligada,
pousar a ferramenta apenas quando o motor estiver

parado.

Consultar pagina 2, figura A.
Ligacado momentanea:
Ligar: deslocar o blogueio (7) no sentido da seta e

em seguida pressionar o gatilho (8).
Desligar: soltar o gatilho (8).

Ligacao continua (consoante o equipamento):

Ligar: deslocar o blogueio (7) no sentido da seta e
em seguida pressionar o gatilho (8) e manté-
lo premido. A ferramenta esté agora ligada.
Agora, deslocar mais uma vez o bloqueio (7)

no sentido da seta para bloquear o gatilho
(8) (ligagéo continua).
Desligar: pressionar o gatilho (8) e solta-lo.

Maquinas com a designacéao W...B:

Ligacao temporaria (com funcao de homem-
morto)

Consultar pagina 2, figura B.

Ligar: deslocar o gatilho (8) para a frente e depois

pressionar o gatilho (8) para cima.
Desligar: Soltar o gatilho (8).

8.2
Lixar:
Exercer forca moderada sobre a ferramenta e
movimenta-la sobre toda a superficie, para ndo
sobreaquecer a superficie da peca de trabalho.
Rebarbar: Para obter bons resultados de trabalho,
trabalhar num &ngulo de encosto de 30° - 40°.

Cortar:
¢ K& No caso de cortes, trabalhar sempre
% —7N0 S ntido de rotacdo contrario (ver

Indicac6es de trabalho

A figura). Caso contrario, existe o perigo
i da ferramenta se soltar de forma
““incontrolada para fora do corte.
Trabalhar com avangco moderado, adaptado ao
material a trabalhar. Nao prender, ndo exercer
presséo, nao oscilar.

Lixar com papel de lixa:

Exercer forca moderada sobre a ferramenta e
movimenta-la sobre toda a superficie, para ndo
sobreaquecer a superficie da pega de trabalho.

Trabalhar com escovas de arame de aco:
Exercer forca moderada sobre a ferramenta.

9. Limpeza
T Limpeza do motor: ao trabalhar
E/C\j podem acumular-se particulas no

interior da ferramenta eléctrica. Isto influencia o
arrefecimento da ferramenta eléctrica. Deposigoes
de substancias condutoras podem danificar o
isolamento de protecgéo da ferramenta eléctrica e
provocar riscos a nivel eléctrico.

Aspirar bem a ferramenta eléctrica regularmente e
frequentemente em todas as ranhuras de ar
dianteiras e traseiras ou soprar com ar seco. Antes
disso, desligue a ferramenta eléctrica da
alimentac&o de corrente usando 6culos de
proteccdo e mascara anti-poeiras.

Botao (9) para o ajuste do punho: aspirar
ocasionalmente o botéo ou soprar com ar seco (no
estado pressionado, em todas as 3 posi¢oes do
punho principal). Antes disso, desligue a
ferramenta eléctrica da alimentagéo de corrente
usando 6culos de protecgédo e mascara anti-
poeiras.

10. Eliminacao de avarias

Ferramen m"WE..." n ignaca i

- Proteccéo contra sobrecarga: o indicador de
sinal electrénico (6) acende e a velocidade de
rotacdo em carga diminui



CONSIDERAVELMENTE. A temperatura do
motor é demasiado elevada! Deixar a ferramenta
ligada no funcionamento em vazio até arrefecer e
o indicador de sinal electronico apagar.
Proteccao contra sobrecarga: o indicador de
sinal electronico (6) acende e a velocidade de
rotacao em carga diminui LIGEIRAMENTE. A
ferramenta estéd a ser sobrecarregada. Continue a
trabalhar com carga reduzida ate o indicador de
sinal electronico apagar.

Desactivacao de seguranca electronica: o
indicador electronico (6) esta aceso e a
ferramenta foi DESLIGADA automaticamente.
A ferramenta é desligada no caso de velocidade
de aumento de corrente demasiado rapida (tal
como surge por ex. num bloqueio repentino ou
num contragolpe). Desligar a ferramenta no
gatilho (8). Em seguida, voltar aligar e continuar a
trabalhar normalmente. Evite outros bloqueios.
Ver capitulo 4.2.

Proteccao contra rearranque involuntario: o
indicador de sinal electrénico (6) PISCA e a
ferramenta nao funciona. A proteccéo contra
rearranque involuntario reagiu. Caso a ficha de
rede seja inserida com a ferramenta ligada ou
caso a fonte de alimentagéo seja restabelecida
apds uma interrupcdo, a maquina néo liga.
Desligar e voltar a ligar a ferramenta.

Ao ligar a ferramenta, esta acelera
rapidamente para a rotacdao maxima, isto é, o
limitador da corrente de arranque automatico
(arranque suave) nao funciona. Existe um erro no
sistema electronico e néo estao disponiveis
fungdes de seguranca relevantes adicionais do
sistema electronico. Deve reparar imediatamente
a ferramenta (ver capitulo 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- Os processos de ligagado geram breves redugoes
de tensé@o. Em condigbes de rede desfavoraveis
podem haver efeitos negativos em outros
aparelhos. No caso de impedancias de rede
abaixo de 0,2 Ohm, pode contar-se com avarias.

11. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.

Utilize apenas acessdérios que cumpram os
requisitos e dados caracteristicos indicados
presentes neste manual de instrugoes.

Montar os acessorios de forma segura. Para utilizar
a ferramenta num suporte: Fixar devidamente a
ferramenta. A perda de controlo pode levar a
ferimentos.
Ver pagina 4.
A Disco de rebarbar (utilizar apenas com
resguardo montado)
B Disco abrasivo lamelar (utilizar apenas com
resguardo montado)
C Resguardo para corte.
D Disco de corte (utilizar apenas com resguardo
para corte montado)
E Disco de corte diamantado (utilizar apenas
quando montada a cobertura de protec¢ao ou o
resguardo para corte)
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F Resguardo de prote¢do para mé de esmeril
(colocar na maquina e fixar com o parafuso (f).
Fixar a mé de esmeril conforme descrito no
capitulo 7. Se necessario, utilizar uma chave de
pinos curva. Ajustar o resguardo de protecao
com os parafusos de orelhas, de forma a que a
mé de esmeril sobressaia no max. 3 cm.)

G Mos de esmeril (por motivos de seguranga,
para trabalhar com moés de esmeril devera
utilizar o resguardo de protecdo para mé de
esmeril especial.)

H Chave de pinos curva (para fixar/soltar a porca

de aperto (13) das més de esmeril)

Resguardo do disco de corte com guia de corte

(montar sobre a ferramenta e fixar com o

parafuso) (com bocal para aspiragao do p6 de

pedras resultante do corte de placas de pedra,
com dispositivo de aspiragdo adequado)

J Resguardo de méo (para a montagem por
baixo do punho suplementar lateral)

K Extensao (para trabalhar com os pratos de
apoio. Aumenta a distancia entre o fuso e o
prato de apoio em aprox. 35 mm)

L Prato de apoio para discos de lixa em fibra

(montar apenas com as porcas de aperto para

prato de apoio juntamente fornecidas). (utilizar

apenas com o resguardo de mao montado)

Discos de lixa em fibra (utilizar apenas com o

resguardo de mao montado.

Escova de aco (utilizar apenas com o

resguardo de mao montado)

Coluna cortadora de metal

Porca de aperto (13)

Porca de aperto Quick (1)

Programa completo de acessérios, consultar

www.metabo.com ou o catalogo principal.

OQuvo =z =

12. Reparacao

As reparagdes em ferramentas eléctricas
apenas devem ser efectuadas por
electricistas!

Um cabo de ligagéo a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligacao a

rede original da Metabo, que pode ser adquirido a
partir do servigo de assisténcia técnica da Metabo.

Em maquinas com a designacao W...B... devera
também substituir o calgo do travdo quando
substituir o conjunto de escovas de carvao.

Caso as ferramentas eléctricas Metabo necessitem
de reparagdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderegos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com

13. Proteccédo do ambiente

O pé de lixar produzido pode conter substancias
poluentes: Eliminar correctamente.

Respeite as determinag¢des nacionais sobre a
eliminagéo ecoldgica e sobre a reciclagem de
ferramentas usadas, embalagens e acessorios.
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ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2012/19/EU
sobre equipamentos eléctricos e electrénicos
usados, e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser reco-
Ihidas em separado, e entregues a uma reciclagem
ecologicamente correcta.

E Apenas para paises da UE: N&o colocar as

14. Dados técnicos

Explicagdes sobre os dados na péagina 3.

Reservamo-nos o direito de proceder a altera¢des

relacionadas com o progresso tecnoldgico.

Dmax =Diametro méx. da ferramenta acoplavel

tmax,1 =Espessura max. admissivel da
ferramenta acoplavel no ambito de
aperto, com utilizagé@o da porca de aperto
(13)

tmaxe =Espessura max. admissivel da

' ferramenta acoplavel no ambito de

aperto, com utilizagéo da porca de aperto
Quick (1)

tmaxs =Disco de rebarbar/disco de corte:
Espessura méaxima admissivel da
ferramenta acoplavel

M =Rosca do fuso

| =Comprimento do fuso rectificador

n =Rotagbes em vazio (rotagbes maximas)
P4 =Poténcia nominal

P> =Poténcia de saida

m =Peso sem cabo de alimentagéo

Valores medidos de acordo com a norma
EN 60745.

[O] Ferramenta da classe de protecgéo Il
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliagdo de
emissdes da ferramenta eléctrica e a comparacgéo
com diversas ferramentas eléctricas. Consoante as
condigbes de utilizagéo, o estado da ferramenta
eléctrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efectiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagédo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respectivos valores
avaliados devera determinar a aplicacdo de
medidas de proteccao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizagao.

Valor | de vibragbes (soma vectorial de trés

direcgoes) determinado de acordo com a

EN 60745:

ap gg = Valor da emiss&o de vibragdes (lixar
superficies)

ap ps = Valor daemisséo de vibragoes (lixar com
prato de lixar)

Khsa/ps = Inseguranca (vibragoes)

Valores tipi nder: | la A par
ruido:

Loa = Nivel sonoro

Lwa = Nivel de poténcia sonora

Kpa, Kwa = Inseguranca

m Usar proteccao auditiva!



Originalbruksanvisning

1. Forsakran om
overensstammelse

Vi férsakrar och tar ansvar for att vinkelslipen med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
gallande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sid. 3.

2. Anvand maskinen enligt
anvisningarna

Maskinen ar med Metabo originaltillbehér avsedd
for slipning, sandpappersslipning, stalborstning och
kapning av metall, betong, sten och liknande
material utan vatten.

Anvandaren ansvarar sjalv for skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om férhindrande av olycksfall
samt bifogade sakerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allméanna
sékerhetsanvisningar

Foélj anvisningarna i textavsnitten med

den har symbolen, sa férebygger du

personskador och skador pa elverktyget!
VARNING - Las igenom bruksanvisningen
for att minska risken for skador.

VARNING! Las igenom alla

séakerhetsanvisningar och anvisningar.
Féljer du inte sékerhetsanvisningar och anvisningar
kan det leda till elstétar, brand och/eller svara
skador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.

Se till sa att dokumentationen féljer med
elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar
4.1 Allménna sikerhetsanvisningar
fér slipning, sandpappersslipning,
stalbortsning och kapning:
Anvandningsomrade

a) Elverktyget ar avsett att anvéndas for
slipning, sandpappersslipning, stalborstning
och kapning. Félj alla sékerhetsanvisningar,
anvisningar, illustrationer och all information
som foljer med maskinen. Om anvisningarna inte
foljs uppstar risk for elstétar, brand och/eller svéra
personskador.

b) Elverktyget ar inte avsett for polering.
Anvénder du maskinen till sdidant som den inte ar
avsedd for utséatter du dig sjalv och andra for fara
och risk fér personskador.
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c) Anvénd bara tillbehér som ar avsedda foér
elverktyget och rekommenderas av
tillverkaren. Att tillbehoret kan fastas pa
elverktyget ar ingen garanti for att verktyget
fungerar sakert.

d) Verktygets tillatna varvtal ska vara minst lika
hégt som maxvarvtalet som anges pa
maskinen. Tillbehdr som roterar med f6r hdgt
varvtal kan ga sénder och delar flyga omkring.

e) Verktygets ytterdiameter och tjocklek ska
motsvara elverktygets specifikationer. Verktyg
med fel dimensioner gar inte att skydda eller
kontrollera tillrckligt.

f) Verktyg och gédnga ska passa exakt pa
elverktygets slipspindel. Pa flansfasta verktyg
ska gingfastet passa flansformen exakt. Delar
som inte passar exakt pa fastet orsakar obalans,
kraftiga vibrationer och kan fa anvandaren att tappa
kontrollen.

g) Anvénd aldrig trasiga verktyg. Kontrollera
verktygen fore anvandning, t.ex. sa att
slipskivor inte &r uppflédkta eller spréackta,
sliprondeller inte &r spréckta, slitna eller
utnétta, stalborstar inte har 16s eller avbruten
trad. Tappar du maskin och verktyg,
kontrollera om nagot &r skadat och sétt i sa fall
pa ett helt verktyg. Nar du kontrollerat
verktyget och satt i det, se till att du sjélv och
andra runtomkring inte &r inom réckhall for
roterande delar och kér maskinen pa
maxvarvtal i en minut. Skadade verktyg gar oftast
s6nder vid testet.

h) Anvénd personlig skyddsutrustning.
Beroende pa tilldmpningen, anvand visir,
ogonskydd eller skyddsglaségon. Om det
behdvs, anvdnd dammask, hérselskydd,
skyddshandskar eller skyddsforklade som
skyddar mot grader och avverkat material.
Skydda 6gonen mot kringflygande skrap som
uppstar vid anvandningsomradena. Dammask och
andningsskydd ska klara att filtrera bort det damm
som bildas vid anvandning. Om du blir exponerad
for buller, kan du f& hérselskador.

i) Se till att andra i narheten ar pa sakert
avstand fran arbetsomradet. Den som &r inom
arbetsomradet ska béara personlig
skyddsutrustning. Delar av arbetsstycken eller
trasiga verktyg kan slungas ivadg och orsaka
personskador utanfor det aktuella arbetsomradet.

j) Hall bara maskinen i de isolerade greppen nar
du jobbar med verktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
sladden. Kontakt med strémfoérande ledningar kan
spanningssatta maskinens metalldelar sa att du far
en stoét.

k) Se till sa att sladden inte kommer néra
roterande delar. Tappar du kontrollen éver
maskinen kan sladden bli avkapad eller snos in sa
att din hand eller arm dras in i roterande delar.

I) Lagg aldrig ifran dig elverktyget férran
roterande delar stannat helt. Roterande delar
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kan komma i kontakt med underlaget, sa att du
tappar kontrollen éver elverktyget.

m) Elverktyget far aldrig vara igang nar du bar
det. Kommer roterande delar i kontakt med
kladesplagg kan de haka fast och borrain sig i
kroppen.

n) Rengor ventilationséppningarna pa
elverktyget regelbundet. Motorflakten suger in
damm i huset, for mycket avlagringar av
metalldamm kan ge elstétar.

0) Anvénd inte elverktyg i ndrheten av
brannbara material. Gnistor kan antdnda
materialet.

p) Anvénd aldrig verktyg som kraver
skarvatska. Vatten och andra flytande kylmedel
kan ge elstétar.

4.2 Kast och motsvarande
sékerhetsanvisningar

Kast &r en plotslig reaktion pa grund av att
roterande delar hakar fast eller nyper, som t.ex. en
slipskiva, sliprondell, stalborste. Ihakningen eller
nypet ger den roterande delen ett abrupt stopp. Det
slungar elverktyget okontrollerat mot verktygets
rotationsriktning vid blockeringen.

Om t.ex. en slipskiva hakar fast eller nyper i
arbetsstycket, kan slipskivskanten som sitter fast
spracka slipskivan eller ge ett kast. Slipskivan ror
sig da mot eller frin anvandaren, allt beroende pa
skivans rotationsriktning vid blockeringen. Det kan
aven leda till skivsprangning.

Ett kast beror helt och héllet pa felaktig anvandning
av elverktyget. Det kan férhindras med hjalp av
forsiktighetsatgarderna nedan.

a) Hall fast elverktyget ordentligt och ha en
kroppsstéllning som gér att du kan parera
kastrekylen med armarna. Anvénd alltid
stodhandtaget nér det &r pa, sa att du far sa
stor kontroll som mojligt 6ver kast och
reaktioner vid drift. Med ratt atgarder kan du som
anvandare behéarska kastrekyler och motriktade
krafter.

b) Hall aldrig handen néra roterande delar.
Verktyget kan réra sig éver handen om du far ett
kast.

¢) Man far inte befinna sig i det omrade déar
elverktyget

kan forskjutas vid ett slag. Vid ett slag

drivs elverktyget i riktning mot slipskivans
rorelse pa platsen for blockeringen.

d) Var extra forsiktig i narheten av hérn, skarpa
kanter osv. Se till sa att verktyget inte studsar
mot arbetsstycket och nyper. Roterande delar
har latt att nypa om de studsar vid hérn och skarpa
kanter. Det kan fa dig att tappa kontrollen eller ge
kast.

e) Anvéand aldrig sagkedjor eller tandade
sagklingor. Sadana verktyg ger ofta kast eller far
dig att férlora kontrollen éver elverktyget.

4.3 Saérskilda sadkerhetsanvisningar for
slipning och kapning:

a) Anvéand bara spriangskydd och slipskivor

som ar godkanda fér elverktyget. Slipskivor som

inte ar avsedda for elverktyget gar inte att skarma av

tillrackligt och ger osékert skydd.

b) Férsankta slipskivor ska vara monterade sa
att slipytan ligger under kanten pa
sprangskyddet. Felmonterad slipskiva som
sticker ut 6ver sprangskyddskanten gar inte att
skérma av ordentligt.

b) Sprangskyddet ska sitta ordentligt pa
elverktyget och vara instéllt sa att du far
maximal sékerhet och exponeras for sa liten
del som méjligt av slipskivan. Sprangskyddet
hjalper till att skydda dig mot I6sa fragment, mot
kontakt med slipskivan och mot gnistor som kan
antanda dina klader.

d) Slipskivorna ér bara gjorda for avsedd
anvandning. t.ex.: slipa aldrig sidoytor med en
kapskiva. Kapskivor ar avsedda for
materialavverkning med skivkanten. Sidokrafter pa
en san slipskiva kan ge skivbrott.

e) Anvénd alltid oskadade flansar med ratt
dimension och form for den skiva som du ska
anvanda. Ratt flans skyddar slipskivan och
minskar risken for skivbrott. Flansar till kapskivor
skiljer sig fran flansar till andra slipskivor.

f) Anvand aldrig noétta slipskivor fran storre
elverktyg. Storre elverktygs slipskivor &r inte
gjorda for lika héga varvtal som mindre elverktygs
och kan spricka.

4.4 Andra séarskilda sdkerhetsanvisningar
fér kapning:

a) Se till sa att kapskivan inte nyper eller far fér

stor tryckkraft. Gor inte for djupa kap.

Overbelastar du kapskivan ékar belastningen och

risken for att skivan blir stukad eller nyper, vilket kan

ge kast eller skivbrott.

b) Undvik omradet framfor och bakom
kapskivan. Nar du for kapskivan ifran dig i
arbetsstycket kan ett kast slunga elverktyget och
den roterande skivan rakt emot dig.

c) Om skivan nyper eller om du avbryter
arbetet, sla av maskinen och hall den stilla tills
skivan stannat helt. Férsok aldrig dra loss
kapskivan ur skaran nar skivan roterar, det kan
ge ett kast. Hitta och atgérda orsaken till att skivan
nop.

d) Sla inte pa elverktyget néar det sitter i
arbetsstycket. Lat kapskivan varva upp till
maxvarvtal innan du forsiktigt fortsatter
kapningen. Annars kan skivan haka i, hoppa ur
arbetsstycket eller ge ett kast.

e) Palla upp plattor eller stora arbetsstycken,
sa minskar risken for kast pa grund av att
kapskivan nyper. Stora arbetsstycken kan boja
sigav sin egen vikt. Palla upp arbetsstycket pa bada
sidor, bade vid kapstallet och kanten.

f) Var extra férsiktig nér du "instickskapar” i
befintliga vaggar eller andra stéllen utan insyn.



Kapskivan kan vid insticket ga i gas-, vatten- eller
elledningar eller andra féremal som kan ge kast.

4.5 Sarskilda sakerhetsanvisningar for
sandpappersslipning:
a) Anvénd inte 6verdimensionerade
slippapper, utan f6lj tillverkarens anvisningar
om slippappersmatt. Slippapper som sticker
utanfér sliprondellen kan ge personskador, fa
rondellen att nypa, riva sdnder slippappret eller ge
kast.

4.6 Sarskilda sakerhetsanvisningar fér
arbete med stalborste:

a) Tank pa att stalborsten tappar borst @ven vid
normal anvédndning. Overbelasta inte borsten
med for stor tryckkraft. lvagslungade borst kan
latt trdnga igenom tunna kléader och/eller in i huden.

b) Om spréangskydd rekommenderas, sa &r det
i syfte att forhindra att du kommer i kontakt
med stalborsten. Skiv- och koppborstar far stérre
diameter av tryck- och centrifugalkrafterna.

4.7 Ovriga sakerhetsanvisningar:
’ VARNING! - Anvéand alltid skyddsglaségon.
L)

Anvand elastiska mellanlagg om de féljer med som
en nddvandig del av slipmediet.

Folj verktygs- och tillbehdrstillverkarens
anvisningar! Skydda slipskivorna mot fett och slag!

Slipskivor skall férvaras och hanteras forsiktigt
enligt tillverkarens anvisningar.

Anvand aldrig kapslipskivor till grovbearbetning!
Kapslipskivor tal inte tryck i sidled.

Sékra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider, t.ex. med spanntving. Palla upp stora
arbetsstycken ordentligt.

Anvander du verktyg med géngfaste far
spindelanden inte ga i botten pa slipverktyget. Se ill
sa att gangningen i verktyget ar tillrackligt 1ang, sa
att hela spindeln far plats. Verktygsgangningen
maste passa spindelgangan. Spindellangd och -
génga, se sid. 3 och kap. 14. Tekniska data.

Virekommenderar att du anvander stationart utsug.
Férkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med en
max. aktiveringsstrom pa 30 mA. Slar
jordfelsbrytaren av vinkelslipen, maste du
kontrollera och rengdra den. Se kapitlet 9.
Rengéring.

Skadade, ej runda eller vibrerande verktyg far ej
anvandas.

Forsok att inte skada gas-, vatten- och elledningar
samt bérande vaggar.

Dra alltid ur kontakten fére instélining, omriggning
eller underhall.

Byt ut skadade eller spruckna stédhandtag. Anvand
aldrig maskinen med trasigt stddhandtag.

Byt ut skadat eller sprucket sprangskydd. Anvand
aldrig maskinen med trasigt sprangskydd.
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Sla aldrig pa maskinen om maskindelar eller
skyddsanordningar saknas eller ar trasiga.

Fo6r maskiner som mjukstartar (kanns igen pa
"WE...” pa typbeteckningen): Om maskinen mycket
snabbt accelererar till max. varvtal nar den slas pa,
foreligger ett elektriskt fel. Det finns ingen ytterligare
skyddselektronik. Ld&mna in maskinen pa reparation
direkt (se kapitel 12.).

Fast sma arbetsstycken. Spann t.ex. fast dem i
skruvstad.

Minska belastning genom damm:

Partiklar som uppstar vid arbeten med denna

maskin, kan innehalla cancerframkallande
amnen eller &mnen som orsakar allergiska
reaktioner, andningsbesvar, missbildningar och
andra fortplantningsstoérningar. Exempel pa sadana
amnen: Bly (i blyhaltig farg), mineraliskt damm (i
mursten, betong eller liknande.), tillsatser fér
trabehandling (kromat, traskyddsmedel), vissa
tratyper (som ek- eller bokdamm), metall, mursten.
Risken beror pa hur langre anvandaren eller
personer som befinner sig i narheten exponeras foér
dessa dmnen.
Dessa partiklar far inte hamna i din kropp.
Beakta féljande anvisningar for att minska risken:
Setill att arbetsplatsen har god ventilation och att du
bér 1amplig skyddsutrustning, t.ex. andningsmask
som filtrerar mikroskopiska partiklar.

Félj gallande bestammelser fér respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna vid den plats dér de uppstar,
undvik att de avlagras i den omgivande miljon.

Anvand lampliga tillbehor for specialarbeten (se
kapitel 11.) s& hamnar en mindre méngd partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- Rikta inte partiklarna frdn maskinen eller
maskinens franluftsfléde mot dig sjélv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm.

- Anvénd en utsugsanordning och/eller en
luftrenare.

- Sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sidan 2.

Quick-spannmutter *

Stodflans *

Spindel

\tl)Vit\ Stddflans med autobalans (gér inte att ta
ort) *

Spindelldsknapp

Elektronikindikering *

Sparr (mot oavsiktlig start resp. for kontinuerlig

anvéandning)*

Stréombrytare (PA/AV) 63

oo No o AN =
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9 Knapp (fér att vrida huvudhandtaget)

10 Huvudhandtag

11 Stdédhandtag/vibrationsddmpat stédhandtag
12 Skyddskapa

13 Spannmutter *

14 Spéannyckel *

15 Spéanne (verktygslds sprangskyddsinstalining)
16 Skruv (spannkraftsinstalining pa spannet)

* beroende pa utférande/ingar inte

6. Fére anvéndning

Kontrollera forst att spanningen och

frekvensen pa markskylten stimmer dverens
med natstrdommen och nétfrekvensen du ska
anvanda.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrém pa 30 mA

Om en férlangningskabel anvar}ds maste den haen
tvarsnittsarea pa minst 1,5 mm
Foérlangningskabeln maste vara anpassad till
maskinens effektférbrukning (se tekniska data).
Rulla av hela sladden om du anvander sladdvinda.
6.1 Satta pa stédhandtaget

Arbeta bara med pasatt stddhandtag (11)! Dra
at stddhandtaget ordentligt fér hand i vanster-
, mitt- eller hégergédngan (om det behdvs).

6.2 Séatta pa sprangskyddet
(vid arbeten med slipskivor)

%:% Fore anvandning: satt pa
o ! Aspréngskydd.

Vid arbete med navrondell maste du av
sakerhetsskal anvanda sprangskydd (12).

Vid arbete med kapskivor maste du av
sékerhetsskél anvanda ett speciellt
kapsprangskydd (se kapitel 11. Tilloehér).
Se sid. 2, bild F.
- Oppna spannet (15). Satt pa sprangskyddet (12) i
markerat lage.
- Vrid sprangskyddet sa att den skyddade delen
pekar mot anvandaren.
- Sténg spannet.
- Oka spannkraften i spannet genom att dra at
skruven (16) (nér spannet ar 6ppet), om det

behdvs.
Anvand endast verktyg som

@« sticker ut minst 3,4 mm
(:Djp x utanfér sprangskyddet .

6.3 Vridbart huvudhandtag
m Jobba alltid med fasthakat huvudhandtag
(10).
Se sid. 2, bild C.
- Tryck pa knappen (9).
- Huvudhandtaget (10) gar nu att vrida 90° at bada
hall och haka fast.

- Kontrollera att det sitter ordentligt:
huvudhandtaget ska ha hakat fast och inte ga att
vrida (10).

6.4 Natanslutning

Uttagen ska vara sdkrade med tréga smaltsakringar
eller jordfelsbrytare.

Maskiner med "WE...” p& typbeteckningen:

(Med inbyggd automatisk startstromsbegransning
(mjukstart).) Uttagen kan aven vara sékrade med
snabba smaltsakringar eller jordfelsbrytare.

7. Satta pa slipskivan

Fore alla omriggningsarbeten: Dra ut
kontakten ur uttaget. Maskinen ska vara av
och spindeln ska ha stannat.

Vid arbeten med kapskivor maste du av
sakerhetsskal anvanda kapsprangskydd (se
kap 11. Tillbehor).

7.1 Lasa spindeln

Tryck bara in spindellasningsknappen nar
spindeln star still (5).
- Tryck in spindellasningsknappen (5) och
vrid spindeln fér hand (3) tills det hérs att
spindellasningsknappen hakar fast.

7.2 Sétta pa slipskivan
Se sid. 2, bild D.
Maskiner med beteckningen W 2..., WE 2...:

- Satt pa stodflansen (2) pa spindeln. Den sitter ratt
nar den inte gar att vrida pa spindeln.

- Satt slipskivan pa stodflansen (2) som bild D visar.
Slipskivan ska ligga an jamnt mot stodflansen.

Maskiner med beteckningen W...A 2...:

Stédflansen med autobalans (4) sitter

fastmonterad pa spindeln. En avtagbar
stodflans ar inte nédvandigt som pa de flesta andra
vinkelslipar.

Autobalans-stodflansens anliggningsyta (4),

slipskiva och snabbspannmutter (1) resp.
spannmutter (13) maste vara rena. Rengor vid
behov.

- Lagg slipskivan pa autobalans-stodflansen (4).
Slipskivan ska ligga an jAmnt mot autobalans-
stodflansen.

7.3 Dra at Quick-spannmuttrar (bara vissa
modeller)

Dra at Quick-spannmuttrar (1):

m Du far inte anvénda Quick-spannmuttrar pa
verktyg med spannfésten kraftigare &n 8 mm!
Anvand i stallet spannmutter (13) med spannyckel
(14).
Anvand bara felfria och oskadade Quick-
spannmuttrar: pilen ska peka mot urtaget i
ytterringen (se bilden pa sid. 2).
- Spindelldsning, se kapitel 7.1.



- Satt pa Quick-spannmuttern (1) pa spindeln (3).
Se bild pa sidan 2.

- Dra &t Quick-spannmuttern fér hand medurs.

- Dra at Quick-spannmuttern genom att vrida
slipskivan hart medurs.

P& maskiner med beteckningen W...B... kénner
man ett 6kat motstand de sista 180°.
Lossa Quick-spannmuttrar (1):

- Spindellasning, se kapitel 7.1.
- Skruva av Quick-spannmuttern (1) moturs.

7.4 Dra at/loss spannmuttern (bara vissa
modeller)

% Dra at spannmuttern (13):

Spannmuttern har 2 olika sidor. S& har skruvar du
pa spannmuttern pa spindeln:
Se sid. 2, bild E.

- A) Tunna slipskivor:
Spannmutterflansen (13) pekar uppat sa att den
tunna slipskivan spanns fast ordentligt.
B) Tjocka slipskivor:
Spannmutterflansen (13) pekar nedat sa att
spannmuttern kan sattas fast ordentligt pa
spindeln.

- Sparra spindeln. Dra &t spannmuttern (13)
medurs med spannyckeln (14).

P& maskiner med beteckningen W...B... kénner
man ett 6kat motstand de sista 180°.

Lossa spannmuttern:
- Spindellasning, se kapitel 7.1. Skruva av

spannmuttern (13) moturs med spannyckeln (14).

8. Anvéndning

8.1 Start och stopp
m Hantera alltid maskinen med tva hander!

Sla pa maskinen forst, lagg sedan an
verktyget mot arbetsstycket.

Undvik oavsiktlig start: sla alltid av
strédmbrytaren nar du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strbmmen bryts.

Vid kontinuerlig anvandning fortsatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna i handtagen, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

Undvik att maskinen virvlar upp eller suger in
damm eller span. Nar du slar av maskinen,
lagg inte ifran dig den férran motorn stannat.
Se sid. 2, bild A.
Starta maskinen:
Sla PA: skjut sparren (7) i pilens riktning och tryck
sedan pa strdmbrytaren (8).
Stopp: Lossa strombrytarsparren (8).
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Kontinuerlig anvédndning (bara vissa modeller):

Sla PA: skjut sparren (7) i pilens riktning och tryck
sedan pé strombrytaren (8) och hall den
intryckt. Maskinen ar PA. Skjut sparren (7)
ytterligare en gang i pilens riktning tills
strombrytaren (8) laser (kontinuerlig
anvandning).

Sla AV: tryck pa strombrytaren (8) och slapp.

Maskiner med beteckning W...B:
Tillfallig inkoppling (med dédmansfunktion)

Se sid. 2, bild B.

Inkoppling: Skjut strdmbrytaren (8) framat och
tryck den (8) sedan uppét..
Stopp: Slapp upp strdmbrytaren (8).

8.2 Arbetsanvisningar

Slipa:

Tryck lagom hart pa maskinen och f6r den fram och

tillbaka Over ytan, sa att arbetsstycksytan inte blir for

het.

Grovslipning: Du far bast slutresultat om du jobbar

med stallvinklar pa 30°-40°.

Kapslipning:

¢ Jobba alltid mot rotationsriktningen vid
kapning, se bild. Annars finns det risk
att maskinen hoppar ut okontrollerat ur
skaran. Jobba med lagom matning
som ar anpassad till materialet du

bearbetar. Kanta inte, tryck inte, svang inte.

Sandpappersslipning:

Tryck lagom hart pa maskinen och fér den fram och

tillbaka Over ytan, sa att arbetsstycksytan inte blir for

het.

Arbeta med stalborstar:
Tryck lagom hart p& maskinen.

9. Rengoring

>~ s Rengdring av motor: Under
L3 E/qﬂ arbetets gang kan partiklar hamna i

elverktygets inre delar. Detta paverkar kylningen av
verktyget negativt. Ledande avlagringar kan
paverka elverktygets skyddsisolering och orsaka
elektriska faror.

Sug upp eller blas ut damm med torr luft fran
ventilationséppningarna pa fram- och baksidan av
verktyget grundligt och med jamna mellanrum.
Koppla forst elverktyget fran strommen och bar
skyddsglaségon och andningsmask.

Knapp (9) for instéllning av handtag: Emellanat
behover man suga ut knappen eller blasa ur den
med torr luft (n&r den &r intryckt, i huvudhandtagets
alla 3 1agen). Koppla forst elverktyget fran
strémmen och bar skyddsglaségon och
andningsmask.

10. Atgarder vid fel

Maskiner med "WE...” pa typbeteckningen:
- Overlastskydd: elektronikindikeringen (6)
tands och arbetsvarvtalet avtar kraftigt. For

hég motortemperatur! Kér maskinen obelastad 65
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tills den svalnar och elektronikindikeringen

slocknar.
- Overlastskydd: elektronikindikeringen (6)
tands och arbetsvarvtalet avtar nagot.
Maskinen &r dverbelastad. Fortsatt arbeta, men
sénk belastningen tills elektronikindikeringen
slocknar.
Séker elektrisk frankoppling: Den elektriska
signalindikatorn (6) lyser och maskinen
FRANKOPPLADES automatiskt. Maskinen slar
av vid strdmspikar (t.ex. om skivan nyper eller du
far ett kast). SI& av maskinen med strombrytaren
(8). Sla paigen och fortsatt att jobba som vanligt.
Forsok att undvika att maskinen nyper. Se kapitlet
4.2.
Aterstartspérr: elektronikindikeringen (6)
blinkar och maskinen gar inte. Aterstartsparren
har 16st ut. Om stickkontakten ansluts nér
maskinen ar tillkopplad eller om
stromforsorjningen aterstalls efter ett avbrott
startar inte maskinen. Sla av och pa maskinen
igen.
Maskinen accelererar snabbt upp till
maxvarvtal nar du slar pa, dvs. den automatiska
startstromsbegransningen (mjukstarten) fungerar
inte. Elektronikfel, det finns ingen ytterligare
skyddselektronik. LAmna in maskinen pa
reparation direkt (se kapitel 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- N&r du slar pa maskinen kan den ge korta
spanningsfall. Om elanslutningen inte &ar s& bra,
kan det paverka andra maskiner. Om
natimpedansen ar lagre &n 0,2 Q bér det inte vara
nagra problem.

11. Tillboehor

Anvand bara Metabo-originaltillbehér.

Anvénd endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Montera tillbehor pa ett sékert satt. Om maskinen
anvands i en hallare. Fast maskinen pa ett sakert
satt. Du kan skada dig om du tappar kontrollen éver
maskinen.

Se sidan 4.

A Navrondell (Arbeta alltid med sprangskyddet

pa)

Lamellslipskiva (Arbeta alltid med

spréangskyddet pa)

Kapspréangskydd

Kapslipskiva (Arbeta alltid med

kapsprangskyddet pa)

Diamantkapskiva (arbeta alltid med

spréngskydd eller kapsprangskydd pa)

Koppslipsskydd (Satt pA maskinen och fast

med skruv (f). Satta pa koppslip, se beskrivning

i kap. 7.. Anvand ev. krokt spannyckel. Stall in

sprangskyddet med vingskruvarna, sa att

koppslipen sticker ut 3 mm.)

G Koppslipar (Till arbeten med koppslipar maste
av sakerhetsskal det sarskilda sprangskyddet
for koppslipar anvéandas.)

m m OO W

H Krokt spannyckel (Drar at/lossar spannmuttern

(13) pa koppslipar)

Kapsprangskydd med styrslid (Satt pa

maskinen och fést med skruv.) (Med

dammsugaranslutning sa att du kan suga upp

stendammet vid plattkapning med lamplig

dammsugare.)

J Handskydd (Sitter infést under stédhandtaget.)

K Foérlangningsdel (Nar du arbetar med
stodrondell. Okar avstandet mellan spindel och
stédrondell med ca 35 mm)

L Stoédrondell for fiberslipskivor (Satt pa med den

medféljande stédrondellmuttern.) (Arbeta bara

med pasatt handskydd.)

Fiberslipskivor (Arbeta bara med pasatt

handskydd.)

Stalborstar (Arbeta bara med pasatt

handskydd.)

Metallkapstativ

Spannmutter (13)

Quick-spannmutter (1)

Komplett tillbehérssortiment hittar du pa

www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

OQuvo =z =

12. Reparation

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behdrig elektriker!

En defekt natanslutningskabel far endast ersattas
med en av Metabos sérskilda
originalndtanslutningskablar, som kan bestéllas
frdn Metabo-service.

P& maskiner med beteckningen W...B... ska &ven
bromsbelaggningen bytas uti samband med byte
av kolsatsen.

Metabo-elverktyg som behéver repareras ska
skickas till din Metabo-aterforséaljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljéskydd

Slipdammet som uppstar kan innehalla skadliga
amnen: Avfallshantera korrekt.

Félj nationella miljéféreskrifter for
omhéandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehér.

Géller endast for EU-lander: Slang inte
E uttjanta elverktyg i hushallssoporna! Enligt

EU-direktiv 2012/19/EU om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad natio-
nell lag ska uttjanta elverktyg kéllsorteras for miljé-
vénlig atervinning.

14. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna finns pa sid. 3. Férbehall
for tekniska andringar.

Dmax  =Verktygets maximala diameter



tmax1 =max. tilldten verktygstjocklek vid
spannfastet nar du anvander
spannmutter (13)

tmax,2= max. tillaten verktygstjocklek vid
spannfastet nar du anvander Quick-
spannmutter (1)

tmax3 =navrondell/kapskiva:
max. tillaten verktygstjocklek

M =spindelgénga

| =slipspindellangd

n =tomgangsvarvtal (maxvarvtal)
P4 =nominell effektférbrukning

P> =avgiven effekt

m =vikt utan sladd

Métvardena &r uppmétta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass Il
~ Véxelstréom

Tekniska data ovan tar a&ven hénsyntill toleranserna
(motsvarande respektive géllande standard).

Utsldppsviérden

Dessa varden medger en bedémning av
verktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa férhallandena,
verktygets skick och hur verktyget anvands kan de
faktiska vardena vara hégre eller lagre. Rédkna &ven
med pauser och perioder med lagre belastning.
Anvand de uppskattade vardena for att ta fram
skyddsatgarder for anvandaren, t.ex.
organisatoriska tgarder.

Totalt vibrationsvéarde (vektorsummaitre riktningar)

rdknas fram enligt EN 60745:

ap sg = Vibrationsemissionsvérde (ytslipning)

ap ps = Vibrationsemissionsvarde (slipning med
sliprondell)

Khsa/ps = Onoggrannhet (vibrationer)

Typisk A-varderad bullerniva:

Loa = Ljudtrycksniva
Lwa = Ljudeffektniva
Kpa, Kwa = onoggrannhet

m Anvéand hérselskydd!
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Alkuperainen kayttoohje

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Nama
kulmahiomakoneet, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maéarayksia.
Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) — katso
sivu 3.

2. Maaraystenmukainen kayttd

Koneet sopivat alkuperaisilla Metabo-
lisatarvikkeilla metallin, betonin ja muiden
vastaavien aineiden laikkahiontaan,
hiekkapaperihiontaan, terdsharjaukseen ja
katkaisuun ilman veden kayttoa.

Ei-maarayksenmukaisesta kaytdsta aiheutuvista
vaurioista vastaa kayttéja yksin.

Yleisesti tunnettuja tapaturmantorjuntamaarayksia
ja oheisia turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi talla symbolilla merkityt
tekstikohdat itsesi ja sahkotyokalusi
suojaksi!

VAROITUS - lue kéayttdohjeet
loukkaantumisvaaran pienentadmiseksi.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jattdminen saattaa aiheuttaa
séhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Anna séhkétydkalu vain yhdessa naiden
asiakirjojen kanssa eteenpadin.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

4.1 Yhteiset turvallisuusohjeet
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,

terasharjaukseen ja katkaisuun:
Kéayttdsovellus

a) Tata sahkétydkalua saa kayttaa
laikkahiontaan, hiekkapaperihiontaan,
terdsharjaukseen ja katkaisuun. Noudata
kaikkia turvallisuusohjeita, kdyttéohjeita,
kuvauksia ja tietoja, jotka saat tdmén laitteen
mukana. Seuraavien ohjeiden noudattamatta
jattdminen saattaa aiheuttaa sahkdiskun, tulipalon
ja/tai vakavia vammoja.

b) Tdma sdhkotyokalu ei sovellu
kiillotuskéayttéon. Kayttdsovellukset, joihin tAmé
sahkotyokalu ei ole tarkoitettu, voivat aiheuttaa
vaaraa ja vammoja.

c) Ala kayta sellaisia lisévarusteita, joita
valmistaja ei ole nimenomaan tarkoittanut ja
suositellut talle sdhkotyokalulle. Vain se, etta
pystyt kiinnittdmaan lisdvarusteen sahkdtydkaluun,
ei ole tae siita, etta sita olisi turvallista kayttaa.

d) Kéyttévarusteen sallitun kierrosluvun on
oltava vahintdan niin suuri kuin
sahkotydkalussa ilmoitettu huippukierrosluku.
Lisavarusteet, jotka pyérivat sallittua nopeammin,
voivat rikkoutua ja sinkoutua ympariinsa.

e) Kayttovarusteen ulkohalkaisijan ja
vahvuuden on vastattava sdhkotyékalun
mittatietoja. Vaaran kokoisia kayttovarusteita ei
voida suojata tai valvoa riittdvan hyvin.

f) Kierreosalla varustettujen kayttotarvikkeiden
taytyy sopia tarkalleen sahkotyékalun
hiomakaraan. Laippakiinnitteisissa
kayttétarvikkeissa kiinnitysreian taytyy sopia
tarkalleen laipan muotoon. Kayttétarvikkeet,
jotka eivat sovi tarkalleen séhkétydkalussa olevaan
kiinnittimeen, pyérivat epatasaisesti, tarisevat
erittin voimakkaasti ja voivat aiheuttaa koneen
hallinnan menetyksen.

g) Ala kéayta vaurioituneita kayttévarusteita.
Tarkasta kayttévarusteet ennen jokaista
kayttokertaa, esim. hiomalaikat séréjen ja
halkeamien varalta, hiomalautanen halkeamien
ja kuluneisuuden varalta, terasharjat
irtonaisten tai murtuneiden teréslankojen
varalta. Jos sdhkoétydkalu tai kayttovaruste
paisee putoamaan lattialle, tarkasta se
vaurioiden varalta tai vaihda tilalle
vaurioitumaton kéyttévaruste. Kun olet
tarkastanut kéyttévarusteen ja asentanut sen
paikalleen, mene yhdessa muiden paikalla
olevien ihmisten kanssa riittdvan kauas
pyorivasta kdyttévarusteesta ja anna laitteen
pyorid yhden minuutin ajan
maksimikierrosluvulla. Vaurioituneet
kayttdévarusteet hajoavat tavallisesti timan
testausajan kuluessa.

h) Kéyta henkilokohtaisia suojavarusteita.
Kéayta tyotehtdvasta riippuen kasvonsuojainta,
silmiensuojainta tai suojalaseja. Kayta
kayttokohteen mukaan hengityssuojainta,
kuulosuojaimia, suojakésineita tai
erikoissuojaesiliinaa, joka suojaa
hienojakoiselta hiontapdélylta ja
materiaalihiukkasilta. Silmat on suojattava
ympériinsa sinkoutuvilta epapuhtauksilta, joita
syntyy eri kayttdsovelluksissa. Poly- tai
hengityssuojainmaskien on suodatettava kaytén
yhteydessa syntyva poly. Voit saada
kuulovammoja, jos olet pitkaan voimakkaan melun
alaisena.

i) Huolehdi siitd, etta sivulliset pysyvat
turvallisella etéisyydella tyopisteesta.
Jokaisen tydpisteeseen tulevan on kaytettéava
henkilokohtaisia suojavarusteita.
Tydkappaleesta tai rikkoutuneesta
kayttdvarusteesta murtuneet palat voivat sinkoutua
ympariinsa ja aiheuttaa vammoja my®&s varsinaisen
tyépisteen ulkopuolella.



j) Pida laitteesta kiinni vain sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia toita, joissa
kayttovaruste voi koskettaa piilossa olevia
sahkojohtoja tai koneen omaa verkkokaapelia.
Koskettaminen jannitetté johtavaan johtoon voi
saada aikaan sen, ettd myds laitteen metalliosat
tulevat jannitteen alaisiksi, mista voi seurata
séhkdisku.

k) Pida verkkokaapeli etdalla pyorivista
kayttévarusteista. Jos menetat laitteen hallinnan,
verkkokaapeli voi katketa tai tarttua
kayttévarusteeseen, jolloin katesi tai ksivartesi
ovat vaarassa joutua kosketuksiin pydrivan
ty6laitteen kanssa.

1) Ald misséén tapauk laita sdhkétyokalua
syrjaan, ennen kuin kayttévaruste on
pyséhtynyt tdydellisesti. Pyoriva kayttdvaruste
voi koskettaa sailytysalustaa, jolloin olet vaarassa
menettaa sahkotydkalun hallinnan.

m) Ala pida sdhkétyodkalua kdynnissé, kun
kannat sita. Vaatteesi voivat tahattoman
kosketuksen yhteydessa takertua pyérivaan
kayttdvarusteeseen, jolloin kayttévaruste voi
vahingoittaa kehoasi.

n) Puhdista sahkoétyodkalun tuuletusraot
saannollisesti. Moottorin tuuletin imee polya
rungon siséan, ja suurien metallipdlyméaarien
kertyminen voi aiheuttaa sahkdon liittyvia vaaroja.

o) Ala kayta sahkoétyokalua palonarkojen
materiaalien laheisyydessa. Kipinat voivat
sytyttad tallaiset materiaalit palamaan.

p) Ala kayta sellaisia kdyttovarusteita, jotka
vaativat nesteméisen jaahdytysaineen kayttoa.
Veden tai muiden nestemaisten jaahdytysaineiden
kayttd voi aiheuttaa sdhkdiskun.

4.2 Takaisku ja vastaavat turvallisuusohjeet

Takaisku on odottamaton reaktio, joka syntyy
pyérivan kayttdévarusteet, esimerkiksi hiomalaikan,
hiomalautasen, terdsharjan tms. tarttuessa kiinni tai
jumiutuessa. Kiinnitarttuminen tai jumiutuminen saa
pyérivan kayttévarusteen pysahtymaan akisti.
Tama saa sahkétydkalun tempaisemaan
jumiutumiskohdassa hallitsemattomasti
kayttévarusteen pyoérintdsuuntaa vastaan.

Jos esim. hiomalaikka jumiutuu ty6kappaleeseen,
hiomalaikan reuna voi kaivautua tydkappaleeseen,
jaada siihen kiinni ja aiheuttaa siten hiomalaikan
hallinnan menetyksen tai takaiskun. Hiomalaikan
liike on talldin kayttdjan suuntaan tai hanesta
poispain, riippuen laikan pyérintdsuunnasta
jumiutumiskohdassa. Tasséa yhteydessa
hiomalaikat voivat myds murtua.

Takaisku on seuraus séhkétydkalun
epaasianmukaisesta tai virheellisesta kaytosta. Se
voidaan estaa sopivilla varotoimenpiteilla, kuten
seuraavassa kuvattu.

a) Pida sdhkotyokalusta tukevasti kiinni ja pida
kehosi ja kdsivartesi sellaisessa asennossa,
jossa pystyt hallitsemaan takaiskusta syntyvia
voimia. Kayta aina lisdkahvaa, mikéli sellainen
kuuluu varustukseen, jotta pystyt hallitsemaan
mahdollisimman hyvin takaiskuvoimia tai
nopeuden kiihtyessé syntyvia
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reaktiomomentteja. Kayttaja voi hallita takaisku-
ja reaktiovoimia, kun han noudattaa asianmukaisia
varotoimenpiteita.

b) Ala missdan tapauksessa vie kattéasi
pyorivien kayttévarusteiden ldhelle.
Kayttévaruste voi muuten takaiskun tapahtuessa
koskettaa kattasi.

c) Valta kehollasi aluetta, jolle séhkoétydkalu
liilkkuu takaiskun tapahtuessa. Takaisku vie
sahkotyodkalua hiomalaikan liikkeen vastakkaiseen
suuntaan jumiutumiskohdassa.

d) Tyéskentele erityisen varovaisesti kulmien,
terdvien reunojen yms. alueella. Estéa
kayttévarusteen hallitsematon kimmahtaminen
ja jumiutuminen. Py6riva kayttévaruste jumiutuu
herkasti kulmissa, teravissa reunoissa tai kun se
kimmahtaa hallitsemattomasti. Taéma aiheuttaa
hallinnan menettdmisen tai takaiskun.

e) Ala kayta ketju- tai hammastettua
sahanteraa. Tallaiset kayttdvarusteet aiheuttavat
herkasti takaiskun tai séhkétydkalun hallinnan
menettamisen.

4.3 Erityiset turvallisuusohjeet hiontaan ja
katkaisuun:

a) Kayta yksinomaan kyseiselle
sahkotyokalulle hyvaksyttya hiomatarviketta ja
télle hiomatarvikkeelle tarkoitettua suojusta.
Hiomatarvikkeita, joita ei ole hyvaksytty kyseiselle
séhkotydkalulle, ei voida suojata riittdvan hyvin ja
siksi ne ovat epéaturvallisia.

b) Taivutetut hiomalaikat on kiinnitettéva niin,
etta hiomapinta on suojuksen reunan alla.
Vaarin kiinnitettyd suojuksen reunasta ulkonevaa
hiomalaikkaa ei voida suojata asiaankuuluvasti.

c) Suojuksen on oltava kunnolla kiinni
sahkotyodkalussa ja asetettu turvallisuuden
maksimoimiseksi niin, ettd mahdollisimman
pieni osa hiomatarvikkeesta osoittaa
avonaisena kayttdjan suuntaan. Suojus suojaa
kayttajaa irti murtuneilta paloilta, hiomatarvikkeen
tahattomalta koskettamiselta ja kipingilta, jotka
voisivat sytyttda vaatteet palamaan.

d) Hiomatarvikkeita saa kayttaa vain
suositeltuihin tarkoituksiin. Esim.: Ala missaan
tapauksessa hio katkaisulaikan sivupinnan
kanssa. Katkaisulaikat on tarkoitettu materiaalin
hiontaan laikan reunan kanssa. Sivulta kohdistuva
voima téllaiselle hiomatarvikkeelle voi rikkoa sen.

e) Kéyta aina kunnossa olevaa oikean kokoista
ja muotoista kiristyslaippaa valitsemasi
hiomalaikan kanssa. Soveltuvat laipat tukevat
hiomalaikkaa ja véhentavat siten hiomalaikan
rikkoutumisvaaraa. Katkaisulaikkojen laipat voivat
erota muiden hiomatarvikkeiden laipoista.

f) Ala kaytd suuremmista sédhkotyokaluista
peraisin olevia kuluneita hiomalaikkoja.
Suurempien sahkétydkalujen hiomalaikkoja ei ole
suunniteltu kestdmaan pienemmissé
séhkotydkaluissa kaytettavia suurempia
kierroslukuja, ja ne voivat sen vuoksi rikkoutua.

fi

69



fi

70

SUOMI

4.4 Erityiset lisaturvallisuusohjeet
katkaisuhiontaan:

a) Valta katkaisulaikan jumiutumista ja liian
kovaa painamista. Alé leikkaa liian syvalta.
Katkaisulaikan ylikuormittaminen saa sen
kallistumaan tai jumiutumaan herkemmin ja siten
liséa takaiskun tai hiomatarvikkeen rikkoutumisen
vaaraa.

b) Vélta olemasta pyérivan katkaisulaikan
edessé tai takana olevalla alueella. Jos liikutat
katkaisulaikkaa tydkappaleella itsestasi poispain,
sahkodtyokalu voi takaiskutapauksessa iskeytya
pyodrivan laikan kanssa suoraan sinua kohti.

c) Jos katkaisulaikka jumiutuu tai keskeytét
tyon, kytke laite pois paalta ja pida sita
rauhallisesti paikallaan, kunnes laikka
pyséahtyy taydellisesti. Ala missaan
tapauksessa yrita vetaa pyorivaa
katkaisulaikkaa leikkausurasta, koska siité voi
aiheutua takaisku. Selvité ja korjaa jumiutumisen
syy.

d) Ala kytke sahkotyékalua uudelleen péille,
jos se on vield tyokappaleessa. Anna
katkaisulaikan saavuttaa ensin
maksimikierroslukunsa, ennen kuin ryhdyt
taas jatkamaan varovasti leikkuuta. Muuten
laikka voi tarttua kiinni, kimmahtaa ty6kappaleelta
tai aiheuttaa takaiskun.

e) Tue levyt ja suuret tydkappaleet, jotta saat
pienennettya katkaisulaikan mahdollisen
jumiutumisen aiheuttamaa takaiskun vaaraa.
Suuret tydkappaleet voivat taipua oman painonsa
vaikutuksesta. Tybkappale on tuettava laikan
molemmilta puolilta ja niin, etta tuenta on tehty seka
katkaisu-uran lahelta ettd myds reunasta.

f) Ole erityisen varovainen leikatessasi
"onkaloita" valmiina oleviin seiniin tai muihin
sellaisiin kohtiin, joihin ei voi ndhda. Seindan
uppoava katkaisulaikka voi aiheuttaa takaiskun
osuessaan leikkuun yhteydessa kaasu- tai
vesijohtoihin, sdhkdjohtoihin tai muihin esineisiin.

4.5 Erityiset turvallisuusohjeet
hiekkapaperihiontaan:
a) Ala kayta liian isoja hiomapapereita, vaan
noudata valmistajan antamia hiekkapaperin
kokoa koskevia ohjeita. Hiekkapaperit, jotka
ulottuvat hiomalautasen yli, voivat aiheuttaa
vammoja seka johtaa takaiskuun tai
hiomapapereiden jumiutumiseen tai
repeytymiseen.

4.6 Erityiset turvallisuusohjeet terasharjoilla
tyoskentelyyn:

a) Huomaa, etté terasharjoista irtoaa
langanpaloja myés normaalin kdyton
yhteydessa. Ala ylikuormita lankoja liiallisella
painamisella. Ympariinsa sinkoutuvat langanpalat
voivat tunkeutua herkasti ohuiden vaatteiden ja/tai
ihon lapi.

b) Jos kaytettdviksi suositellaan suojusta,
huolehdi siit4, ettd suojus ja terdsharja eivat
paase koskettamaan toisiaan. Kartiomaisten ja

kuppimaisten harjojen halkaisija voi suurentua
painamisen ja keskipakovoiman vaikutuksesta.

4.7 Liséaturvallisuusohjeet:
VAROITUS - Kayta aina suojalaseja.

2

Kéyta elastisia vélikkeita, jos ne ovat
hiomatarvikkeen mukana ja niit vaaditaan
kaytettavaksi.

Noudata ty6kalun ja lisdvarusteiden valmistajan
antamia ohjeita! Suojaa laikat rasvalta ja iskuilta!

Hiomalaikkoja on séilytettava ja kasiteltava
huolellisesti valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Ala missaan tapauksessa kéyta katkaisulaikkoja
rouhintahiontaan! Katkaisulaikkoihin ei saa
kohdistaa sivuttaista painorasitusta.

Tybdkappaleen on oltava tukevasti paikallaan ja
varmistettu poisluiskahtamisen estdmiseksi, esim.
puristimilla. Isot tybkappaleet on tuettava riittavan
hyvin.

Jos kaytét kierrekiinnityksella varustettuja
kayttévarusteita, karan paa ei saa koskettaa
hiomatarvikkeen reidn pohjaa. Huolehdi siita, etté
kayttdévarusteen kierrereika on riittdvan syva, niin
etta kara menee siihen koko pituudeltaan.
Kéayttdvarusteen kierteen on sovittava karan
kierteeseen. Karan pituus ja karan kierre, ks. sivu 3
jaluku 14. Tekniset tiedot.

Suosittelemme kayttdmaan kiintedd imuria. Kytke
aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD), jonka maks.
laukeamisvirta on 30 mA. Jos Fl-suojakytkin
katkaisee kulmahiomakoneen toiminnan, tarkasta
kone ja puhdista tarvittaessa. Katso luku 9.
Puhdistus.

Valta tilanteita, joissa kone saattaisi imeé sisdansa
pdlya ja lastuja.

Valt4 aiheuttamasta vaurioita kaasu- tai vesiputkiin,
séhkojohtoihin ja kantaviin seiniin (statiikka).

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen,
muutostoiden tai huoltotdiden suorittamista.

Vaurioitunut tai halkeillut lisdkahva on vaihdettava
uuteen. Ala kayta konetta, jonka lisdkahva on rikki.

Vaurioitunut tai halkeillut suojus on vaihdettava
uuteen. Alé kaytéa konetta, jonka suojus on rikki.

Ala kytke konetta paalle, jos koneen osia tai
suojalaitteita puuttuu tai ne ovat viallisia.

Koneet, joissa on pehmea kaynnistys (tunnus
"WE..." tyyppimerkinnéssa): Jos kone kiihtyy hyvin
nopeasti enimmaiskierroslukuun kaynnistyksen
yhteydessé, koneessa on elektroniikkavika. Talldin
muut turvallisuuteen liittyvat elektroniikkatoiminnot
eivat ole enaa kaytettavissa. Korjauta kone
valittdmasti (katso luku 12.).

Kiinnita pienet tydkappaleet kiinni. Kiristéa ne esim.
ruuvipenkkiin.
Polyrasituksen vdahentédminen:
Tamaén koneen kanssa tydskentelyn aikana
muodostuvat hiukkaset voivat sisélté4 aineita,

jotka aiheuttavat sy6paé, allergisia reaktioita,
hengitystiesairauksia, syntymavaurioita tai muita



lisdantymisvaurioita. Esimerkkejé tallaisista
aineista: lyijy (lyijypitoinen maali), mineraalip6ly
(muurikivet, betoni ym.), puuntyostdn lisdaineet
(kromaatti, puunsuoja-aineet), jotkut puut (kuten
tammen tai pyokin poly), metallit, asbesti.

Riski riippuu siitd, kuinka kauan kayttaja tai
laheisyydessa olevat henkil6t altistuvat aineille.
Ald anna hiukkasten paasté elimistéén.
Toimenpiteet ndille aineille altistumisen
pienentamiseksi: Huolehdi tydpaikan hyvasta
tuuletuksesta ja kayta tarkoituksenmukaisia
suojavarusteita, kuten hengityssuojaimia, jotka
soveltuvat mikroskooppisen pienten hiukkasten
suodatukseen.

Huomioi myds materiaaleja, henkilita,
kayttétapausta ja kayttdpaikkaa koskevat
maaraykset (esim. ty6turvallisuusmaaraykset,
havitys).

Ker&a muodostuvat hiukkaset
muodostumispaikalla, valta levittdmista
ymparistéon.

Kayta erityisille tybtehtéville soveltuvia
lisavarusteita (katso luku 11.). Nain vdhennat
ymparisté6n kontrolloimattomasti levidvien
hiukkasten maéaraa.

Kéytéa soveltuvaa poélynimuria.

Vahenné pélyn muodostumista seuraavasti:

- Al& suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseési, lahella oleskelevia henkilbita
tai keréattya p6lya pain.

- Kéyta imuria ja/tai iimanpuhdistinta.

- Tuuleta tyépaikka hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaisu tai puhaltaminen pdllyttéa
polya. .

- Imuroi tai pese suojavarusteet. Ala puhalla, lyé tai
harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivua 2.
1 Quick-kiristysmutteri *

2 Tukilaippa *
3 Kara
4 W...A...: Autobalancer-tukilaippa (ei voida irrottaa)

5 Karan lukitusnuppi
6 Elektroniikan signaalinaytté *
7 Salpa (estaa tahattoman paalle kytkemisen,
tarv. jatkuvaan kaytt6on)*
8 Painokytkin (kytkee koneen paélle ja pois)
9 Nuppi (padkahvan kaéntamiseen)
10 Péaakahva
11 Lisakahva/ tarindnvaimennuksella varustettu
lisdkahva
12 Suojus
13 Kiristysmutteri *
14 Tappiavain *
15 Puristuslukitsin (tydkaluitta tehtdvaan
suojuksen saatéon)
16 Ruuvi (puristuslukitsimen kiristysvoiman
s4atoon)
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* riippuu varustuksesta / ei kuulu toimituksen
sisaltdon

6. Kayttéonotto

Varmista ennen kaytté6nottoa, etta
konekilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sahkdverkon

arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maks. laukeamisvirta on 30 mA.

Kéaytéa ainoastaan jatkojohtoa, j%nka
vahimmaishalkaisija on 1,5 mm<. Jatkojohdon on
vastattava koneen tehonottoa (vrt. tekniset tiedot).
Johtovyyhtia kaytettédessa kelaa johto aina
kokonaan auki.

6.1 Lisakahvan kiinnitys

Tybéskentele vain silloin, kun lisékahva (11) on
paikallaan! Ruuvaa lisdkahva kasin pitavasti
kiinni vasempaan, keskimmaiseen tai oikeaan
kierrereik&an (tarpeen mukaan).

6.2 Suojuksen kiinnitys
(hiomalaikalla tydskenneltaessa)

%}:{?_\? Ennen kayttoonottoa: Kiinnita

::‘L ! 2, Suojus.
Rouhintalaikkojen kanssa tehtévissa téissa on
turvallisuussyista kaytettava suojusta (12).

Katkaisulaikkojen kanssa tehtavissa tdissa on
turvallisuussyista kaytettava erityista
katkaisulaikkasuojusta (ks. luku 11. Lisatarvikkeet).

Katso sivu 2, kuva F.

- Avaa puristuslukitsin (15). Aseta suojus (12)
naytetyssa asennossa paikalleen.

- K&ann4 suojusta siten, etté suljettu puoli osoittaa
kayttajaa kohti.

- Sulje puristuslukitsin.

- Mikali tarpeen, lisa puristuslukitsimen
puristusvoimaa kiristdmalla ruuvia (16) (kun
puristuslukitsin on auki).

Kéyta vain sellaisia
(:Dﬁ“ kayttévarusteita, jotka

ulkonevat vahintaan 3,4 mm
verran suojuksesta.
6.3 Kaantyva paakahva
Aloita tydskentely vasta sitten, kun paékahva
(10) on lukittunut pitavasti paikalleen.
Katso sivu 2, kuva C.
- Paina nuppi (9) sisaan.
- Sitten paakahvaa (10) voidaan kaantaa
molempiin suuntiin 90° verran ja lukita paikalleen.
- Tarkasta pitava kiinnitys: Padkahvan (10) on
oltava lukittunut paikalleen niin, etta sité ei pysty
k&dantdmaan.

6.4 Verkkoliitanta

Verkkovirtapistorasioiden suojauksen on oltava
toteutettu hitailla sulakkeilla tai johtosuojakytkimilla.
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(Integroitu automaattmen kaynnistysvirran rajonus
(pehmeaé kaynnistys).) Verkkovirtapistorasioiden
suojaus on mahdollista myds nopeilla sulakkeilla tai
johtosuojakytkimilla.

7. Hiomalaikan kiinnitys

Ennen kaikkia varustustoimenpiteita: Irrota
verkkopistoke pistorasiasta. Koneen on oltava
pois paalta ja karan on oltava taysin pyséhtynyt.

Kayté katkaisulaikkojen kanssa tehtévissa
toissé turvallisuussyista
katkaisulaikkasuojusta (ks. luku 11. Lisavarusteet).

7.1 Lukitse kara

Paina karan lukitusnuppi (5) siséan vain
silloin, kun kara on likkumatta paikallaan.
- Paina karan lukitusnappia (5) sisdan ja
kaanna karaa (3) kasin, kunnes tunnet selvéasti
karan lukitusnapin lukkiutuvan.

7.2 Hiomalaikan asennus
Katso sivu 2, kuva D.
Koneet, joissa on merkintd W 2..., WE 2...:

- Aseta tukilaippa (2) karalle. Se on oikein
paikallaan, kun sita ei voi endé pyorittad karan
paalla.

- Laita hiomalaikka, kuten kuvassa D on naytetty,
tukilaipalle (2).

Hiomalaikan on oltava tasaisesti tukilaipalla.

Koneet, joissa on merkintd W...A 2...:

Autobalancer-tukilaippa (4) on kiinnitetty

kiinteasti karaan. Siina ei tarvita, toisin kuin
muissa kulmahiomakoneissa on tavallista,
irrotettavaa tukilaippaa.

Autobalancer-tukilaipan (4) vastinpintojen,

hiomalaikan ja Quick-kiristysmutterin (1) tai
kiristysmutterin (13) on oltava puhtaita. Puhdista
tarvittaessa.

- Aseta hiomalaikka Autobalancer-tukilaipalle (4).
Hiomalaikan on oltava tasaisesti Autobalancer-
tukilaipalla.

7.3 Quick-kiristysmutterin kiinnitys/avaus
(varustelukohtainen)

Quick-kiristysmutterin (1) kiinnitys:

Jos kayttdévaruste on kiinnityskohdaltaan yli
8 mm vahvuinen, Quick-kiristysmutteria ei saa
kayttda! Kayta siiné tapauksessa kiristysmutteria
(13) tappiavaimen (14) avulla.

Kayta ainoastaan moitteetonta ja vauriotonta
Quick-kiristysmutteria: Nuolen on osoitettava
ulkorenkaassa olevaan syvennykseen (katso kuva,
sivu 2).
- Lukitse kara (ks. luku 7.1).
- Aseta Quick-kiristysmutteri (1) karalle (3). Katso
kuva sivulla 2.
- Kirista Quick-kiristysmutteri kasin my&tapaivaan.

- Kiristé Quick-kiristysmutteri kdantamalla
hiomalaikkaa voimakkaasti myétapéaivaan.

Koneissa, joiden merkintd on W...B..., tuntuu
viimeisten 180° asteen aikana suurempi vastus.

Quick-kiristysmutterin (1) avaus:

- Lukitse kara (ks. luku 7.1).
- Ruuvaa Quick-kiristysmutteri (1) vastapaivaan irti.

7.4 Kiristysmutterin kiinnitys/avaus
(varustelukohtainen)

% Kiristysmutterin (13) kiinnitys:

Kiristysmutterin puolet ovat kesken&an erilaisia.
Ruuvaa kiristysmutteri karalle seuraavalla tavalla:

Katso sivu 2, kuva E.

- A) Ohuet hiomalaikat:
Kiristysmutterin olake (13) on yléspain, jotta ohut
hiomalaikka voidaan kiinnitté4 turvallisesti.
B) Paksut hiomalaikat:
Kiristysmutterin olake (13) on alaspain, jotta
kiristysmutteri voidaan kiinnitta& turvallisesti
karaan.

- Lukitse kara. Kirista kiristysmutteri (13)
tappiavaimella (14) myétapaivaan.

Koneissa, joiden merkintd on W...B..., tuntuu

viimeisten 180° asteen aikana suurempi vastus.

Kiristysmutterin avaus:

- Lukitse kara (ks. luku 7.1). Ruuvaa kiristysmutteri
(13) irti tappiavaimella (14) vastapaivaan.

8. Kaytto
8.1 Paalle-/poiskytkeminen
Ohjaa konetta aina molemmin kasin.

Kytke kone ensin péélle ja vie vasta sitten
kayttévaruste tydkappaleelle.

Esté tahaton kdynnistyminen: Kytke kone aina
pois paalta, jos vedat pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos séhkot ovat katkenneet.

Jatkuvassa kytkennéssa kone kay edelleen,
vaikka se péaasisi riistdytymaan kasista. Siita
syysté koneesta on aina pidettéva kiinni siihen
tarkoitetuista kahvoista, otettava tukeva asento ja
tyéskenneltava keskittyneesti.
Valta, ettd kone pollyttaa tai imee polya tai
lastuja. Kun kytket koneen pois paélta, laske
kone kadestéasi vasta sitten, kun koneen moottorion
taysin pysahtynyt.
Katso sivu 2, kuva A.
Hetkellinen paéllekytkenta:

Paallekytkenta: Tyonna salpa (7) nuolen suuntaan
ja paina sitten palnokytklnta (8).

Kytkeminen pois paalta: Vapauta painokytkin (8).

Jatkuva kytkenta (riippuu varustuksesta):

Paéllekytkenta: Tyénna salpa (7) nuolen suuntaan
ja paina sitten painokytkinta (8) ja pida sita



painettuna. Sitten kone on kytketty
toimintaan. Tydnna sitten salpa (7) toisen
kerran nuolen suuntaan, jolloin painokytkin
(8) lukittuu (jatkuva kytkenta).

Poiskytkenta: Paina painokytkinta (8) ja vapauta se.

Koneet tunnuksella W...B:
Momenttikytkenté (varotoiminnolla)

Katso sivu 2, kuva B.

Paallekytkeminen: Ty6nna painokytkin (8) ensin
eteen ja sen jalkeen tyénna painokytkin (8)
ylos.

Poiskytkeminen: Vapauta painokytkin (8).

8.2 Tydohjeet

Hionta:

Paina konetta kevyesti ja liikuta sité pinnalla
edestakaisin, jotta tydkappaleen pinta ei kuumene
likaa.

Rouhintahionta: Hyvéan ty6tuloksen
saavuttamiseksi tydskentele 30-40°
asetuskulmalla.

Katkaisuhionta:
K//\Tybskentele katkaisuhionnassa aina
—vastasuuntaan (ks. kuva). Muuten
kone voi kimmahtaa
hallitsemattomasti pois
leikkausurasta. Tyoskentele
rauhallisella, tydstettavalle materiaalille sopivalla
etenemisvauhdilla. Ala kallista, paina tai heiluta
konetta.

Hiekkapaperihionta:

Paina konetta kevyesti ja liikuta sité pinnalla
edestakaisin, jotta tydkappaleen pinta ei kuumene
likaa.

Terasharjoilla tyéskentely:

Paina konetta kevyesti.

9. Puhdistus
= (> Moottorin puhdistus: Kasittelyn
L3P N aikana sahkotyékalun siséosiin voi
keraytya hiukkasia. TAma rajoittaa sahkolaitteen
jaéhdytysté. Johdattavat kerrostumat voivat
rajoittaa séhkolaitteen suojaeristysta ja aiheuttaa
sahkdvaaroja.

Imuroi sahkoélaitteiden etu- ja takakanavat
saanndllisesti, usein ja huolellisesti tai puhalla
puhtaaksi kuivalla ilmalla. Irrota sdhkdlaite ensin
energiansaannista ja kayta suojalaseja ja
hengityksensuojainta.

Kahvan (9) saatopainike: Imuroi painike toisinaan
tai puhalla puhtaaksi kuivalla imalla (kahvan
painetussa asennossa ja kaikissa 3 asennossa).
Irrota s&hkolaite ensin energiansaannista ja kayta
suojalaseja ja hengityksensuojainta.

10. Hairididen poisto

Koneet, joiden tyyppimerkinndssé on "WE...":

- Ylikuormitussuoja: Elektroniikan
signaalindytté (6) palaa ja
kuormituskierrosluku alenee
VOIMAKKAASTI. Moottorin lampétila on liian

SUOMI fi

korkea! Anna koneen kdyda kuormittamattomana,
kunnes kone on jaahtynyt ja elektroniikan
signaalindytté sammuu.

Ylikuormitussuoja: Elektroniikan

signaalinaytto (6) palaa ja
kuormituskierrosluku alenee HIEMAN.
Konetta ylikuormitetaan. Tydskentele edelleen
pienemmalla kuormituksella, kunnes elektroniikan
signaalindytté sammuu.

Elektroninen turvakatkaisu: Elektroniikan

signaalindytossa (6) palaa valo ja kone
SAMMUI automaattisesti. Jos virran
voimakkuus kasvaa liian nopeasti (mika voi
tapahtua esim. &killisen jumiutumisen tai
takaiskun johdosta), koneen toiminta katkeaa.
Kytke kone pois paalta painokytkimella (8). Kytke
kone sen jalkeen jélleen paélle ja tydskentele
normaalisti edelleen. Valta koneen jumittumista.
Katso luku 4.2.

Uudelleenkaynnistysesto: Elektroniikan

signaalindytté (6) VILKKUU ja kone ei
kaynnisty. Uudelleenkaynnistysesto on lauennut
toimintaan. Kun péaallekytketyn koneen
verkkopistoke kytketaan virtaldhteeseen tai
sahkot palaavat séhkdkatkoksen jélkeen, kone ei
kaynnisty. Kytke kone pois p&alta ja sen jalkeen
takaisin paélle.

Kone kiihtyy paéllekytkettdessa erittain

nopeasti maksiminopeuteen, ts. automaattinen
kaynnistysvirran rajoitus (pehmeé kaynnistys) ei
toimi. Koneen elekironiikassa on vika, ja
muutkaan turvallisuuteen liittyvéat
elektroniikkatoiminnot eivat ole endéa
kaytettavissa. Korjauta kone valittdmasti (katso
luku 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT,

W24-2

MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- Kéynnistysten yhteydessa jannite voi laskea
tilapaisesti. Epasuotuisissa verkko-olosuhteissa
verkon muissa laitteissa saattaa esiintya hairioita.
Hairi6ita ei esiinny, mikali impedanssi on alle 0,2
ohmia.

11. Lisdvarusteet

Kéyta ainoastaan alkuperéisia Metabo-
lisatarvikkeita.

Kéyta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tasséa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kiinnita lisatarvikkeet pitavasti paikoilleen. Kun
konetta kaytetaan pitimen kanssa: Kiinnité kone
pitavéasti paikalleen. Hallinnan menetys voi johtaa
loukkaantumisiin.

Katso sivua 4.

A

m OO w

Rouhintalaikka (kayta vain silloin, kun suojus on
paikallaan)
Kerroshiomalautanen (kayta vain silloin, kun
suojus on paikallaan)
Katkaisulaikkasuojus.
Katkaisulaikka (k&yta vain silloin, kun
katkaisulaikkasuojus on paikallaan)
Timanttikatkaisulaikat (kayta vain silloin, kun
suojus tai katkaisulaikkasuojus on paikallaan)
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F Kuppilaikan suojus (Aseta koneeseen ja
kiinnita ruuvilla (f). Kiinnita kuppilaikka kuten
luvussa 7. on kuvattu. Kayta tarvittaessa
taivutettua tappiavainta. Saada suojus
siipiruuveilla siten, etta kuppilaikka on 3 cm
verran ulkona.)

G Kuppilaikat (Kuppilaikoilla tyéskenneltdesséa
pitaa turvallisuussyisté kayttaa erityista
kuppilaikan suojusta.)

H Taivutettu tappiavain (kuppilaikkojen

kiinnitysmutterin (13) kiinnittdmiseen/

avaamiseen)

Katkaisulaikkasuojus ohjauskelkalla (aseta

koneeseen ja kiinnité ruuvilla) (varustettu

istukalla, johon voidaan liittda sopiva imuri
poistamaan kivilevyjen katkaisussa syntyvaa
kivipélyéa)

J Kasisuojus (kiinnitetaan sivulla olevan
lisékahvan alle)

K Jatkokappale (tukilautasten kanssa
tyoéskentelya varten. Suurentaa karan ja
tukilautasen valista etdisyytta noin 35 mm
verran)

L Tukilautanen kuituhiomalaikoille (kiinnité vain

oheisella tukilautasen kiristysmutterilla) (kayta

vain silloin, kun késisuojus on kiinnitetty
paikalleen)

Kuituhiomalaikka (kayta vain silloin, kun

kasisuojus on kiinnitetty paikalleen)

Terasharja (kayta vain silloin, kun késisuojus on

kiinnitetty paikalleen)

Metallikatkaisujalusta

Kiristysmutteri (13)

Quick-kiristysmutteri (1)

Lisatietoja kaikista lisatarvikkeista, katso

www.metabo.com tai paaluettelo.

Ovo =z =

12. Korjaus

Sahkoétydkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Viallisen verkkoliitintajohdon saa vaihtaa
ainoastaan erityiseen, alkuperdiseen Metabon
verkkoliitdntajohtoon, joka on saatavilla Metabon
huollosta.

Koneissa, joiden merkintd on W...B..., on myés
jarrupalat vaihdettava hiiliparin vaihdon
yhteydessa.

Jos Metabo-séhkoétydkalusi tarvitsevat korjausta,

ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit hakea osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ympadristénsuojelu

Muodostuva pély voi sisaltaa haitallisia aineita:
héavita asianmukaisesti.

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisdvarusteiden havittamista ja
kierratysta koskevia kansallisia maarayksia.

kotitalousjatteiden mukana! Kéaytosta pois-

tettuja sahko- ja elektroniikkalaitteita koske-
vassa EU-direktiivissa 2012/19/EU ja maakohtai-
sissa lakimaéarayksissa on sdédetty, etté kaytosta
poistetut sahkotydkalut on keréttava erikseen
talteen ja toimitettava ympaéristda saastavaan kier-
ratykseen.

E Vain EU-maille: Ala havita sahkétydkaluja

14. Tekniset tiedot

Selityksia sivulla 3 oleville tiedoille. Pidamme
oikeuden suorittaa teknisen kehityksen vaatimia
muutoksia.

Dmax  =kayttdvarusteen suurin sallittu halkaisija

tmax1 =kayttvarusteen suurin sallittu vahvuus
kiinnityskohdassa, kun kaytetédan
kiristysmutteria (13)

tmax2 =kayttovarusteen suurin sallittu vahvuus
kiinnityskohdassa, kun kaytetaan Quick-
kiristysmutteria (1)

tmax3 =rouhintalaikka/katkaisulaikka:
kayttdévarusteen suurin sallittu vahvuus

M =karan kierteet

| =hiomakaran pituus

n =kierrosluku kuormittamatta
(huippukierrosluku)

P4 =nimellisottoteho

P> =péastoéteho

m =paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Paastoarvot

Nama arvot mahdollistavat séhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten sahkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkdtydkalun kunnosta tai
kayttdvarusteesta riippuen todellinen kuormitus voi
olla kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa tyétauot ja vdhdisemman
kuormituksen jaksot. Maéritéd ndma tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttdjan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet.

Vérahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma) mitattu EN 60745 mukaisesti:
a, gg =Vvaréhtelyn sateilyarvo (pintahionta)
ap pg =Vvarahtelyn sateilyarvo (hionta

' hiomalautasella)
Khsaips = epavarmuus (véréhtely)

Tyypillinen A-painotettu dénitaso:
Loa = aénenpainetaso

p. ad

Lwa = &anentehotaso
Kpa Kwa = epévarmuus

m Kéyta kuulonsuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserklzering

Vi erkleerer pa eget ansvar at disse vinkelsliperne,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Med originalt Metabo-tilbehgr egner maskinene seg
til sliping, sandpapirsliping, arbeid med stalberste
og kapping av metall, betong, stein og lignende
materialer uten bruk av vann.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagte sikkerhetsinformasjon méa overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte
maskinen, er det viktig at du tar hensyn til
tekst som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all

sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger. Dersom sikkerhetsinformasjonen og
anvisningene ikke overholdes, kan det medfere
elektrisk stot, brann og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverktoyet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon
4.1 Felles sikkerhetsinformasjon
for sliping, sliping med sandpapir, arbeid
med stalborster og kappemaskin:
Bruk

a) Denne maskinen skal brukes som
slipemaskin, sandpapirsliper, stalborste og
kappemaskin. Veer oppmerksom pa all
sikkerhetsinformasjon, alle anvisninger,
symboler og data som folger med maskinen.
Dersom du ikke felger anvisningene nedenfor, kan
det fore til elektrisk stet, brann og/eller alvorlige
skader.

b) Denne maskinen egner seg ikke til polering.
Annen bruk enn den maskinen er laget for, kan fore
til farlige situasjoner og skader.

c) Bruk ikke tilbehor som ikke er laget av
produsenten eller spesielt anbefalt for denne
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maskinen . Det at du kan feste tilbeher pa
maskinen, garanterer ikke at tilbeheret er trygt &
bruke.

d) Tillatt hastighet for innsatsverktoy ma minst
veere like hoyt som hoyeste tillatte hastighet for
maskinen. Tilbehar som dreier raskere enn tillatt,
kan ga i stykker og kastes rundt omkring.

e) Ytre diameter og tykkelse pa
innsatsverktgyet ma stemme med malene pa
maskinen. Innsatsverktoy med gale mal kan ikke
skjermes eller kontrolleres i tilstrekkelig grad.

f) Verktoy med gjengeinnsats ma passe
ngyaktig til slipespindelen pa maskinen. Pa
verktgy som festes med flenser, ma
festeapningen passe ngyaktig til flensformen.
Innsatsverktoy som ikke passer ngyaktig til
festeanordningen, gar ujevnt rundt, vibrerer sveert
sterkt og kan fore til at du mister kontrollen over
apparatet.

g) Ikke bruk innsatsverktoy som har skader.
Kontroller alltid om innsatsverktgy, som
slipeskiver, har sprekker eller andre skader for
bruk og om det har tegn pa kraftig slitasje.
Kontroller om tradene pa stalborster er lose
eller brukket. Dersom maskinen eller
innsatsverktoyet faller ned, ma du kontrollere
om det har tatt skade. Bruk kun verktoy uten
skader. Nar du har kontrollert og satt i
innsatsverktoyet, lar du apparatet ga i ett
minutt med maksimalt turtall. Sorg for at
personer i naerheten holder seg borte fra
omradet innsatsverktoyet roterer i.
Innsatsverktoy med skader vil normalt brekke i
denne testtiden.

h) Bruk personlig verneutstyr. Etter behov ma
du bruke heldekkende ansiktsvern,
oyebeskyttelse eller vernebrille. Dersom det er
ngdvendig, ma du bruke stovmaske,
horselsvern, vernehansker eller spesialforkle
som beskytter deg mot fine slipe- og
materialpartikler. Jynene ma beskyttes mot
fremmedlegemer som kan slynges ut ved
forskjellige typer bruk. Stev- eller stavmaske ma
filtrere stovet som dannes under bruk. Dersom du er
utsatt for stay over tid, kan du fa herselstap.

i) Se til at andre personer holder trygg avstand
til ditt arbeidsomrade. Alle som kommer inn i
arbeidsomradet, ma ha pa seg personlig
verneutstyr. Deler av emnet eller innsatsverktoyet
kan slynges ut og fore til skader selv utenfor det
direkte arbeidsomradet.

e) Maskinen ma bare holdes i de isolerte
gripeflatene nar du utferer arbeid der
innsatsverktoyet kan komme til a treffe skjulte
stromledninger eller apparatets egen
nettkabel. Kontakt med en spenningsferende
ledning kan sette metalldeler i apparatet under
spenning og fore til elektrisk stot.

k) Hold kabelen borte fra innsatsverktoy som
roterer. Dersom du mister kontrollen over
apparatet, kan nettkabelen kuttes eller sette seg
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fast, og din egen hand eller arm kan komme i
kontakt med roterende innsatsverktoy.

1) Legg aldri fra deg maskinen for
innsatsverktoyet har stanset helt opp. Et
innsatsverktgy som roterer, kan komme i kontakt
med underlaget. Da kan du miste kontrollen over
maskinen.

m) Ikke la maskinen ga mens du bzerer den.
Dersom kleerne dine skulle komme i kontakt med et
innsatsverktgy som roterer, kan de sette seg fast og
verktoyet kan bore seg inn i kroppen din.

n) Rengjor ventilasjonsapningene pa maskinen
regelmessig. Motorviften trekker stov inn i
motorhuset. En sterk ansamling av stov kan fore til
elektriske risikosituasjoner.

o) Ikke bruk elektriske maskiner i naerheten av
brennbare materialer. Slike materialer kan
antennes av gnister.

p) Ikke bruk innsatsverktoy som krever
flytende kjolemiddel. Bruk av vann og andre
flytende kjalemidler kan fore til elektrisk stat.

4.2 Rekyl og sikkerhetsinformasjon

Rekyl er en plutselig reaksjon som skyldes at
innsatsverktoyet henger fast eller blir blokkert,
f.eks. slipeskiver, slipetallerkener, stalbgrster osv.
Fastklemming eller blokkering ferer til bra stopp av
det roterende innsatsverktoyet. Maskinen vil raskt
og ukontrollert ga mot innsatsverktgyets
dreieretning p& blokkeringsstedet.

Dersom f.eks. en slipeskive fester seg eler
blokkeres i emnet, kan kanten pa slipeskiven som
garinniemnet, bli sittende fast. Da kan slipeskiven
losne eller det kan oppsta rekyl. Slipeskiven
beveger seg da i retning av brukeren eller bort fra
ham, alt etter hvilken rotasjonsretning slipeskiven
har pa blokkeringsstedet. Slipeskiven kan ogsa
komme til & brekke.

Rekyl er falgen av feil eller ukyndig bruk av
maskinen. Dette kan forhindres gjennom egnede
foranstaltninger slik det er beskrevet nedenfor.

a) Hold maskinen godt fast og still kroppen og
armene i en posisjon som gjor at du kan ta opp
rekylkreftene. Bruk alltid stottehandtak hvis
dette finnes. Da har du best kontroll over
rekylkrefter og reaksjonsmoment ved hoyt
turtall. Ved a folge egnede sikkerhetstiltak kan
brukeren ha kontroll over rekyl- og
reaksjonskreftene.

b) Ikke plasser hendene i narheten av
innsatsverktoy som roterer. Innsatsverktoyetkan
bevege seg over handen ved rekyl.

¢) Unnga & bevege kroppen din inn i omradet
hvor det elektriske verktoyet beveger seg ved
tilbakeslag. Tilbakeslaget

forer det elektriske verktoyet i motsatt retning il
bevegelsen til

slipeskiven pa blokkeringsstedet.

d) Arbeid seerlig forsiktig pa omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Unnga at
innsatsverktoyet blir kastet tilbake fra emnet
eller setter seg fast. Det roterende
innsatsverktoyet har en tendens til & sette seg fast i

hjerner, pa skarpe kanter og nar det kastes tilbake.
Det farer til tap av kontroll eller rekyl.

e) lkke bruk sagblad med kjede eller tenner.
Slikt innsatsverktoy farer ofte til rekyl eller tap av
kontrollen over maskinen.

4.3 Seerlig sikkerhetsinformasjon som
gjelder for sliping og kapping:

a) Bruk bare slipelegemer som er tillatt for din

maskin, samt vernedeksel som er laget for

slipelegemene du bruker. Slipelegemer som ikke

er laget for elektriske maskiner, kan ikke skjermes i

tilstrekkelig grad, og er derfor ikke trygge i bruk.

b) Krumme slipeskiver ma plasseres slik at
slipeflaten befinner seg nedenfor kanten pa
vernedekselet. En feil plassert slipeskive, som gar
over kanten pa vernedekselet, kan ikke skjermes
tilstrekkelig.

c) Vernedekselet ma veere sikkert festet pa
maskinen. Det ma veere innstilt slik at det
oppnas hoyest mulig grad av sikkerhet, altsa at
minst mulig av slipelegemet vises apent mot
brukeren. Vernedekselet beskytter brukeren mot
lose deler og tilfeldig kontakt med slipelegemet,
som gnister som kan antenne kleerne.

d) Slipelegemene skal bare brukes i henhold til
anbefalingene. f.eks.: Slip aldri med sideflaten
pa en kappeskive. Kappeskiver er laget for &
fierne materiale med kanten av skiven. Krefter som
virker fra siden pa slike slipelegemer, kan gdelegge
dem.

e) Bruk alltid spennflenser med riktig storrelse
og form til slipeskivene du benytter. En egnet
flens stetter slipeskiven og reduserer faren for at
slipeskiven skal brekke. Det kan veere forskjell pa
flenser for kappeskiver og flenser for andre
slipeskiver.

f) Ikke bruk slitte slipeskiver som er laget for
storre elektroverktoay. Slipeskiver for starre
elektroverktoy er ikke laget for de hgye
hastighetene som mindre elektroverktgy har. Derfor
kan de brekke.

4.4 Annen serlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med kapping:

a) Unnga at kappeskiven blir blokkert. Bruk
ikke for mye makt. Ikke lag for dype kutt.
Overbelastning av kappeskiven gjer at den har
lettere for & sette seg fast eller blokkeres. Dermed
okes faren for rekyl eller brudd pa slipelegemet.

b) Hold avstand fra omradet foran og bak den
roterende kappeskiven. Hvis du beveger
kappeskiven fra deg pa emnet, kan maskinen med
den roterende skiven bli kastet rett pa4 deg dersom
det oppstar rekyl.

c) Sla av apparatet dersom kappeskiven setter
seg fast eller nar du tar en pause i arbeidet.
Hold apparatet rolig helt til skiven er stanset
helt. Prov aldri a trekke kappeskiven ut av
snittet mens den fremdeles roterer. Da kan det
oppsta rekyl. Finn ut av arsaken til
fastklemmingen. Fjern feilarsaken.



d) Ikke sla pa maskinen igjen mens den sitter i
arbeisstykket. Vent til kappeskiven har nadd
full hastighet for du forsiktig fortsetter med
snittet. Ellers kan skiven sette seg fast i overflaten,
sprette ut av emnet eller det kan oppsta rekyl.

e) Fest plater eller storre emner, slik at risikoen
for rekyl som skyldes at kappeskiven setter
seg fast, reduseres. Store emner kan baye seg pa
grunn av sin egen vekt. Emnet ma stettes pa begge
sider av skiven. Det ma bade stottes i neerheten av
kappesnittet og pa kanten.

f) Veer seerlig forsiktig nar du lager
“lommesnitt" i vegg eller andre steder uten
innsyn. Kappeskiven kan gi rekyl hvis den skjaerer
i gass- eller vannrar, elektriske ledninger eller andre
gjenstander.

4.5 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med sandpapirsliping:

a) Ikke bruk for store slipepapir. Folg

produsentens anvisninger om storrelsen pa

slipepapirene. Slipepapir som gar ut over

slipetallerkenen, kan fore til skader og til blokkering,

brudd pé slipepapirene og rekyl.

4.6 Seerlig sikkerhetsinformasjon i
forbindelse med arbeid med stalborster:
a) Veer oppmerksom pa at stolborsten mister
traddeler under vanlig bruk. Ikke overbelast
bersten ved a trykke for hardt. Traddeler som
slynges ut, trenger lett gjennom hud og/eller tynne
kleer.
b) Dersom det anbefales vernedeksel, ma du
sgrge for at det ikke blir kontakt mellom
vernedekselet og stalborsten. Tallerken- og
koppbearster kan fa sterre diameter dersom du
trykker for hardt, og pa grunn av sentrifugalkreftene.

4.7 Flere sikkerhetsanvisninger:
.ADVARSEL — Bruk alltid vernebriller.

Bruk elastiske mellomlag som leveres sammen
med slipemidlene nar det er pakrevet.

Folg angivelsene fra produsenten av verktgy og
tilbehor! Beskytt skivene mot fett og stet!

Slipeskiver ma oppbevares og handteres i ngye

overensstemmelse med produsentens anvisninger.

Bruk aldri kappeskiver til grovsliping. Kappeskivene
skal ikke utsettes for trykk fra siden.

Emnet ma ligge godt mot underlaget og sikres mot
at det sklir, for eksempel ved hjelp av en tvinge.
Store emner ma stettes tilstrekkelig opp.

Dersom det brukes innsatsverktgy med
gjengeinnsats, skal enden pa spindelen ikke
komme i kontakt med enden pa hullet i
slipeverktoyet. Sjekk at gjengene pa
innsatsverktoyet er lange nok til spindelens lengde.
Gjengene i innsatsverktgyet ma passe til gjiengene
pa spindelen. Spindellengde og spindelgjenger, se
side 3 og kapittel 14. Tekniske spesifikasjoner .
Vianbefaler bruk av stasjoneert avsug. Sett alltid inn
en jordfeilbryter (RCD) med maks. utlgserstrom pa
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30 mA. Dersom jordfeilbryteren kobler ut
vinkelsliperen, trenger den kontroll og rengjaring.
Se kapittel 9. Rengjering.

Skadde, urunde eller vibrerende verktgy ma ikke
brukes.

Unngé & skade gass- eller vannrer, elektriske
ledninger og baerende vegger (stabilitet).

Trekk stopselet ut av stikkontakten for du foretar
innstilling, verktoybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Skift ut stettehandtak som har skader eller sprekker.
Ikke bruk maskiner med defekt stettehandtak.

Beskyttelsesdeksler med skader eller sprekker ma
skiftes ut. Ikke bruk maskiner med defekt
vernedeksel.

Sla ikke pa apparatet hvis det mangler deler eller
verneutstyr, eller hvis disse er defekte.

Maskiner med myk start (kjennetegnet pa "WE..." i
typebetegnelsen): Nar maskinen akselereres sveert
raskt til maksimalt turtall, foreligger det en
elektronisk feil. Elektronikkfunksjoner som er
relevante for sikkerheten, er ikke lenger
tilgjengelige. Maskinen méa umiddelbart repareres
(se kapittel 12.).

Fest sma emner. Spenn dem for eksempel fastien
skrustikke.

Redusert stovbelastning:

Partikler som oppstar nar maskinen er i bruk,
kan inneholde stoffer som fremkaller kreft,
allergier, luftveissykdommer, fodselsskader og
andre reproduksjonsskader. Noen typiske slike
stoffer er: Bly (i blyholdig maling), mineralstov
(murstein, betong o .lign.), tre-impregnering
(kromat, trebeskyttelsesmidler), enkelte tresorter
(som eik eller bak), metall, asbest.
Risikoen avhenger av hvor lenge brukeren eller
andre personer i neerheten utsettes for
belastningen.
Slike partikler ma ikke trenge inn i kroppen.
For & redusere belastningen av disse stoffene: Serg
for god utluftning av arbeidsplassen og bruk egnet
vernerutstyr, som f.eks. stevmaske med filter for
mikroskopiske partikler.

Folg de rutinene som gjelder for omgang med
materialer, personale, bruksomrade og -sted (f.eks.
arbeidsvernbestemmelser, deponering).

Samle slike partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk slikt tilbehgr som er tilpasset det enkelte
bruksomrade (se kapittel 11.) Da unngar du at
partiklene nar ut i miljoet.

Bruk et egnet stovavsug.

Minimer stevbelastningen ved &:

- unnga arette partikkelstreammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov.

- bruke et avsug og/eller en luftrenser

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet Feiing
og blasing virvler opp stevet.

- Beskyttelseskleer skal stavsuges eller vaskes Ikke
blas dem ut, bank eller barst dem.
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5. Oversikt

Se side 2.

1 Quick-spennmutter *
Stotteflens *
Spindel

Spindelstopp

Elektronisk signalindikator *

Sperre (mot utilsiktet innkobling, ev. for

permanentkobling)*

Bryterknapp (til start og stopp)

Knapp (til & dreie hovedhandtaket)

Hovedhandtak

Ekstra handtak / stettehandtak med

vibrasjonsdemping

12 Beskyttelsesdeksel

13 Strammemutter *

14 Tapphullsngkkel *

15 Spennlas (til justering av vernedeksel uten bruk
av verktoy)

16 Skrue (til justering av spennkraften til

spennlasen)

- O 0w NoO O~ WN

—_ -

* modellavhengig / ikke inkludert

6. For bruk

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med strgmnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrom pa 30 mA.

Bruk kUE skjgteledning med minimumstverrsnitt p&

1,5 mm®. Skjgteledningen ma veere egnet for

Ktelsen til maskinen (se tekniske data). Ved bruk av
abelrull m& kabelen alltid rulles helt ut.

6.1 Montering av ekstra stottehandtak

Arbeid kun med montert stettehandtak (11)!

Skru fast ekstrahandtaket i den venstre,
midterste eller hgyre gjengeboringen (alt etter
behov) for hand.

6.2 Sett pa beskyttelsesdekselet
(for arbeid med slipeskiver)
%1:% For igangsetting: Monter
SRR | 2, beskyttelsesdeksel.
L]

Nar det arbeides med slipeskiver, ma

vernedekselet brukes av sikkerhetsgrunner
(12).

Nar det arbeides med kappeskiver, ma det

spesielle kappskivevernedekselet (se kapittel
11. Tilbeher) brukes.

Se bilde F pa side 2.

- Apne spennlasen (15). Sett vernedekseleti
posisjonen som vist (12).

- Vri pa vernedekselet slik at det skjermede
omréadet er vendt mot brukeren.

- Lukk spennlasen.

W...A...: Autobalancer-stetteflens (kan ikke tas av)*

- @k om ngdvendig spennkraften til spennlasen ved
a skru til skruen (16) (ved apnet spennlas).

( @ « Bruk bare verktgy som er

minst 3,4 mm lavere enn

(:Djpx beskyttelsesdekselet

6.3 Dreibart hovedhandtak
Ikke begynn arbeidet for hovedhandtaket er
gattiinngrep (10).
Se bilde C pa side 2.
- Trykk inn knappen (9).
- Hovedhandtaket kan na dreies i 90° til begge sider
og gaiinngrep (10).
- Sjekk at det sitter godt: Hovedhandtaket (10) ma
gaiinngrep og ma ikke kunne dreies.

6.4 Stromtilkobling

Stikkontaktene méa veere sikret med trege
smeltesikringer eller ledningsbrytervern.

Maskiner med "WE..." i typebetegnelsen:

(Med montert automatisk startstram begrensning
(myk start).) Stikkontaktene kan ogsa veere sikret
med hurtige smeltesikringer eller
ledningsbrytervern.

7. Montering av slipeskiven

For alle omstillingsarbeider: Trekk stopselet ut
av stikkontakten. Maskinen ma veere slatt av
og spindelen ma sta stille.

Nar det arbeides med kappeskiver, skal
vernedekselet (se kapittel 11. Tilbeher) alltid
brukes.
7.1 Lasing av spindelen
Trykk bare inn spindelldsknappen (5) nar
spindelen star stille.
- Spindellasknappen (5) trykkes inn og
spindel (3) dreies for hand, helt til
spindellasknappen lases merkbart inn.

7.2 Pasetting av slipeskiven
Se bilde D pa side 2.
Maskiner med betegnelsen W 2..., WE 2...

- Sett stetteflensen (2) pa spindelen. Den er satt p&
riktig nar den ikke kan dreies pa spindelen.

- Legg slipeskiven pa stetteflensen (2) som vist pa
bilde D
Slipeskiven ma ligge jevnt pa stetteflensen.

Maskiner med betegnelsen W...A 2...:

Autobalancer-stetteflensen (4) er godt festet
pa spindelen. Som pa andre vinkelslipere er
det ikke nadvendig med en avtagbar stotteflens.

Beereflatene pa autobalancer-stetteflensen

(4), slipeskiven og Quick-strammemutteren
(1) eller strammemutteren (13) méa veere rene.
Rengjeres ved behov.

- Sett slipeskiven pa autobalancer-stetteflensen

(4). Slipeskiven ma ligge jevnt pa autobalancer-
stotteflensen.



7.3 Festing/losning av Quick-spennmutter
(modellavhengig)

Festing av Quick-spennmutter (1):

Hvis verktoyet er tykkere enn 8 mm i
festepunktet, skal Quick-spennmutteren ikke
E)ruyes! Bruk spennmutter (13) med tohullsngkkel
14).
Bare bruk en Quick-strammemutter som er
feilfri og uten skader: Pilen pa peke pa
utsparingen pa den ytre ringen (se figur, side 2).
- Las spindelen (se kapittel 7.1).
- Sett Quick-strammemutteren (1) pa spindelen (3).
Se bildet pa side 2.
- Stram Quick-spennmutteren ved & dreie for hand,
med klokken.
- Stram Quick-spennmutteren ved & dreie
slipeskiven kraftig med klokken.

P& maskiner med betegnelsen W...B... kiennes okt
motstand pa de siste 180°.

Losne Quick-spennmutteren (1):

- Las spindelen (se kapittel 7.1).
- Skru av Quick-strammemutteren (1) ved a dreie
den mot klokkeretningen.

7.4 Festing/losning av strammemutteren
(utstyrsavhengig)

% Feste (13) spennmutter:

De to sidene pa strammemutteren er forskjellige.
Skru strammemutteren pa spindelen som felger:

Se bilde E pa side 2.

- A) Ved tynne slipeskiver:
Spennmutterens (13) anslag peker oppover, slik
at den tynne slipeskiven kan spenne sikkert.
B) Ved tykke slipeskiver:
Spennmutterens (13) anslag peker nedover, slik
at spennmutteren kan monteres sikkert pa
spindelen.

- Las spindelen. Stram strammemutteren (13) ved

a bruke hakengkkelen (14) til & dreie med klokken.

Pa maskiner med betegnelsen W...B... kjennes okt
motstand pa de siste 180°.

Losning av strammemutteren:

- Las spindelen (se kapittel 7.1). Skru
strammemutteren (13) ved a bruke hakengkkelen
(14) til & dreie mot klokken.

8. Bruk

8.1 Start og stopp
m For alltid maskinen med begge hender.

Sla maskinen pa fer du plasserer verktgyet pa
arbeidsstykket.

Unnga utilsiktet oppstart av maskinen: Sla
alltid av maskinen nar stgpselet blir trukket ut
av kontakten eller ved strombrudd.
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Under vedvarende drift fortsetter maskinen a

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i de
to handtakene. St& med god balanse og arbeid
konsentrert.

Unngéa at maskinen virvler opp eller suger inn
stev og spon. Etter at maskinen er slatt av, ma
du ferst legge den fra deg nar motoren er stanset.

Se bilde A pa side 2.
Momentinnkobling:

Sla pa maskinen: Skyv (7) sperren i pilens retning
og trykk deretter pa bryteren (8).
Sla av: Slipp bryterknappen (8).

Permanentkobling (avhengig av utstyret):

Sla pa maskinen: Skyv (7) sperren i pilens retning
og trykk deretter pa bryteren (8) og hold den
inne. Maskinen er na slatt pa. Skyv sperren
(7) pa nytt i pilens retning for & lase bryteren
(8) (permanentkobling) .

Sl& av maskinen: Trykk pa bryterknappen (8) og
slipp den.

Maskiner med betegnelse W...B:
Momentan innkobling (med
dodmannsfunksjon)

Se bilde B pa side 2.

Koble inn: Bryterknappen (8) skyves forover;
deretter trykkes bryterknappen (8) oppover.
Koble ut: Slipp bryterknappen (8) .

8.2 Arbeidsanvisninger

Sliping:

Legg moderat press pa maskinen og beveg den
frem og tilbake over flaten, slik at overflaten pa
emnet ikke blir for varm.

Grovsliping For & oppnd et godt resultat ber du
arbeide med en vinkel pa 30°-40°.

Kapping:

¢ K&\Ved kapping ma du alltid arbeide mot
dreieretningen (se tegning). Ellers er
det risiko for maskinen kan hoppe
ukontrollert ut av snittet. Arbeid med

““~moderat fremfgringshastighet som

passer til materialet som skal bearbeides. lkke tipp

til siden, ikke trykk, ikke pendle.

Sandpapirsliping:

Legg moderat press pa maskinen og beveg den

frem og tilbake over flaten, slik at overflaten pa

emnet ikke blir for varm.

Arbeid med stalborster.
Legg moderat press pa maskinen.

9. Rengjoring

S Motorrengjoring: Ved

E/CQ bearbeidelse kan partikler avleires
inne i det elektriske verktoyet. Dett kan pavirke
kjolingen av maskinen. Konduktive belegg kan
pavirke isoleringen av maskinen og forarsake
elektriske farer.

Derfor skal maskinen regelmessig stevsuges eller
blases godt ut med terr luft gjennom alle
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luftdpningene, foran og bak. Fer dette gjeres skal
strommen kuttes til maskinene. Bruk vernebrille og
stovmaske.

Knapp (9) for innstilling av handtak: Knappen
stovsuges jevnlig eller blases ut med torr luft (i
trykket tilstand, i alle 3 posisjoner til
hovedhandtaket). For dette gjores skal strammen
kuttes til maskinene. Bruk vernebrille og
stovmaske.

10. Utbedring av feil

Maskiner med "WE..." i

- Overbelastningsvern:
Elektronikksignalindikatoren (6) lyser og
belastningsturtallet avtar KRAFTIG.
Motortemperaturen er for hgy! La maskinen ga pa
tomgang inntil den er avkjolt og
elektronikksignalindikatoren slukkes.
Overbelastningsvern:
Elektronikksignalindikatoren (6) lyser og
belastningsturtallet avtar LITT. Maskinen er i
ferd med & bli overbelastet. Arbeid videre med
redusert belastning til
elektronikksignalindikatoren slukker.
Elektronisk sikkerhetsutkopling: Den
elektroniske-signal-visningen (6) lyser og
maskinen ble KOPLET UT automatisk. Ved for
hey gkning av stremstyrken (som f.eks. oppstar
ved plutselig blokkering eller rekyl) slas maskinen
av. Sla av maskinen med bryteren (8). Slé& deretter
pa maskinen igjen og jobb videre. Unnga flere
blokkeringer. Se kapittel 4.2.
Gjeninnkoblingsvern:
Elektronikksignalindikatoren (6) BLINKER og
maskinen gar ikke. Startsperren har slatt inn.
Hvis stapselet settes inn mens maskinen er p3,
eller hvis stramforsyningen gjenopprettes etter et
strombrudd, starter ikke maskinen. Sla maskinen
av og deretter pa igjen.

Maskinen oker turtallet sveert raskt til
maksimalt turtall nar den slas p4, dvs. den
automatiske startstrambegrensningen (mykstart)
fungerer ikke. Det foreligger en elektronikkfeil, og
elektronikkfunksjoner som er relevante for
sikkerheten, er ikke lenger tilgjengelige. Maskinen
ma umiddelbart repareres (se kapittel 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- Innkobling kan fere til kortvarig spenningsfall. Ved
ugunstige forhold i stramnettet kan det oppsta
redusert funksjon pa andre apparater. Ved
nettimpedanser pa mindre enn 0,2 ohm vil det
normalt ikke oppsta forstyrrelser.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehor.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Fest tilbehgaret pa en sikker mate. Hvis maskinen

brukes i en holder: Fest maskinen pa en sikker
mate. Tap av kontroll kan fare til skader.

nelsen:

Se side 4.

A Slipeskive (skal bare brukes sammen med
montert vernedeksel)

B Lamellslipetallerken (skal bare brukes sammen
med montert vernedeksel)

C Kappeskivevernedeksel

D Kappeskive (skal bare brukes sammen med
montert kappeskivevernedeksel)

E Diamantkappeskive (skal bare brukes sammen
med montert vernedeksel eller
kappeskivevernedeksel)

F Vernedeksel for slipekopp (sett pa maskinen og
fest med skrue (f).) Fest slipekoppen som
beskrevet i kapittel 7.. Bruk ev. en krummet
hakengkkel. Still inn vernedekselet med
vingeskruene slik at slipekoppen star ut maks. 3
cm.)

G Slipekopper (for arbeid med slipekopper ma av
sikkerhetsmessige arsaker ogsa vernedekselet
til slipekoppen brukes.)

H Krummet hakengkkel (til festing/lasning av
strammemutteren (13) for slipekopper)

| Kappeskivevernedeksel med fgringssleide
(settes pa maskinen og festes med skruen.)
(Med stuss til avsug av steinstev som oppstar
ved kapping av steinplater. Brukes sammen
med egnet avsugapparat.)

J Handbeskyttelse (monteres under
stettehandtaket pa siden.)

K Forlengelseselement (til arbeid med
stottetallerkner). Oker avstanden mellom
spindelen og stettetallerkenen med ca. 35 mm)

L Stottetallerken til fiberslipeskiver (monteres

bare med stottetallerken-strammeskruen som

folger med, brukes bare sammen med montert
handbeskyttelse).

Fiberslipeskiver (brukes bare sammen med

montert handbeskyttelse).

Stalberste (brukes bare sammen med montert

handbeskyttelse).

Metallstativ

Strammemutter (13)

Quick-spennmutter (1)

Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for

komplett tilbeharsprogram.

OQuvo =z =

12. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

En defekt stramkabel skal bare byttes med en
original, Metabo kabel som fas fra Metabo service.

P& maskiner med betegnelsen W...B... skal
bremsebelegget ogsa byttes nar kullbgrstesettet
byttes ut.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.



13. Miljovern

Slipestevet som oppstar kan inneholde skadelige
stoffer: Serg for at de deponeres pa korrekt mate.

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig
deponering og resirkulering av gamle maskiner,
emballasjer og tilbeheor.

Gijelder kun land i EU: Elektroverktay skal
E ikke kastes i husholdningsavfallet! Int. EU-

direktiv 2012/19/EU om kasserte elekiriske
og elektroniske produkter (EE-avfall) og iverkset-
telse iht. nasjonal rett ma kassert elektroverktay
samles atskilt og bringes til miljgvennlig gjenvin-
ning.

14. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3. Med

forbehold om endringer i hensikt av teknisk

forbedring.

Dmax =maks. diameter p verktoy

tmax1 =maksimalt tillatt tykkelse pa
innsatsverktoyet i festepunktet ved bruk
av strammemutter (13)

tmax2 =maks. tykkelse pa verktay i festepunktet
ved bruk av Quick-spennmutter (1)

tmax,a =Skrubbeskive kappeskive
maks. tillatt tykkelse pa verktayet

M =Spindelgjenge

| =Lengde pa slipespindelen

n =Tomgangsturtall (hgyeste turtall)

P4 =Nominelt effektopptak

Py =Utgangeffekt

m =Vekt uten ledning

Maleverdier iht. EN 60745.

[O] Maskin med beskyttelsesklasse Il

~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & ansla
emisjonen til elektroverktayet og a sammenlikne
ulike elektroverktay. Avhengig av
bruksbetingelsene, tilstanden til maskinen og
verktoyet, kan den faktiske belastningen veere
hgyere eller lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og
perioder med mindre belastning i vurderingen.
Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av
tilpassede vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske
tiltak.

Total verdi svingning (vektorsum tre retninger)
formidlet tilsvarende EN 60745:

ap sg =Svingningsemisjonsverdi (sliping av
' flater

ap ps =Svingningsemisjonsverdi (sliping med
slipetallerken)

Khsamps = Usikkerhet (vibrasjon)

Typiske A-veide lydnivaer:

Loa Lydtrykkniva

Lwa Lydeffektniva

Kpa, Kwa = Usikkerhet

m Bruk horselsvern!
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Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Disse
vinkelslibere, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tilteenkt formal

Maskinerne er med originalt Metabo-tilbehar egnet
til slibning, sandpapirslibning, arbejde med
stalbarster og skaering af metal, beton, sten og
lignende materialer uden anvendelse af vand.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tiltaenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pa de tekststeder, der
er markeret med dette symbol, for din
egen og el-veerktojets sikkerhed!

ADVARSEL - |aes brugsvejledningen for at
reducere faren for personskader.

ADVARSEL - Izs alle

sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger. Hvis sikkerhedsanvisningerne og de
andre anvisninger ikke overholdes, er der risiko for
elektrisk stod, brand og/eller alvorlige
personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre
anvisninger skal opbevares til senere brug.
Videregiv kun el-veerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

4.1 Feelles sikkerhedsanvisninger
for slibning, sandpapirslibnng, arbejde
med tradborste og skaeremaskine:
Anvendelse

a) Dette el-veerktoj kan anvendes som sliber,
sandpapirsliber, stalborste og skeeremaskine.
Veer opmzaerksom pa alle
sikkerhedsanvisninger, andre anvisninger,
illustrationer og data, der folger med maskinen.
Hvis de felgende anvisninger ikke overholdes, er
der risiko for elektrisk sted, brand og/eller alvorlige
personskader.

b) Dette el-veerktoj er ikke egnet til polering.
Hvis el-veerktojet anvendes til formal, som det ikke

go erberegnettil, kan der opsté farer og personskader.

c) Brug kun tilbehor, hvis det er beregnet til
dette el-vaerktoj og anbefalet af producenten.
At tilbeharet kan fastgeres pa el-veerktgijet,
garanterer ikke for en sikker anvendelse.

d) Indsatsveerktojets tilladte hastighed skal
veere mindst lige s hgj som den maksimale
hastighed, der er angivet pa el-veerktgjet.
Tilbeher, der drejer hurtigere end tilladt, kan ga i
stykker og flyve rundt.

e) Indsatsveerktojets udvendige diameter og
tykkelse skal stemme overens med malene pa
el-vaerktojet. Forkert dimensioneret
indsatsveerktoj kan ikke afskaermes eller
kontrolleres tilstreekkeligt.

f) Indsatsvaerktoj med gevindindsats skal
passe ngjagtigt pa el-vaerktojets slibespindel.
Nar indsatsveerktoj fastgores med flanger, skal
monteringshullet passe ngjagtigt til
flangeformen. Indsatsvaerktgj, der ikke passer
ngjagtigt pa el-veerktgjets holdeanordning, drejer
ujeevnt, vibrerer meget steerkt og kan medfore, at
man mister kontrollen.

g) Brug ikke indsatsveerktoj, som er
beskadiget. Kontroller for brug altid
indsatsvaerktojet f.eks. slibeskiver for
afsplintninger og revner, slibebagskiver for
revner, slid eller staerkt slid, stalbgrster for lose
eller breekkede trade. Hvis el-veerktgjet eller
indsatsvaerktojet tabes, skal man kontrollere,
om det er beskadiget eller anvende et
indsatsvaerktgej, som ikke er beskadiget. Nar
indsatsvaerktgjet er kontrolleret og indsat, skal
du sgrge for, at du selv og andre personer, der
befinder sig i naerheden, er uden for det
omrade, hvor indsatsvzeerktojet roterer, og lade
maskinen kore i et minut med maksimal
hastighed. Beskadiget indsatsveerktgj braekker for
det meste i dette testtidsrum.

h) Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug
helmaske til ansigtet, gjenvaern eller
beskyttelsesbriller, afhaengigt af det udforte
arbejde. Brug afheengigt af arbejdets art
stovmaske, hgrevaern, beskyttelseshandsker
eller specialforkleede, som beskytter mod sma
slibe- og materialepartikler. QJjnene skal
beskyttes mod genstande, som flyver rundt i luften
og som opstar i forbindelse med forskelligt arbejde.
Stov- eller &ndedraetsmaske skal filtrere det stov,
der opstar under arbejdet. Hvis du udsaettes for
kraftig stgj i laengere tid, kan du miste hearelsen.

i) Sorg for, at der er tilstreekkelig afstand
mellem arbejdsomrédet og andre personer.
Enhver, der betreeder arbejdsomradet, skal
bruge personligt beskyttelsesudstyr.
Brudstykker af emnet eller brackkede
indsatsveerktgjer kan flyve vaek og fore til
personskader ogsa uden for det direkte
arbejdsomrade.

j) Hold altid kun maskinen i de isolerede greb,
nar der udfores arbejde, hvor indsatsvaerktojet
kan komme i kontakt med skjulte
stromledninger eller maskinens eget kabel.



Kontakt med en spaendingsferende ledning kan
ogsa gare maskinens metaldele spaendingsfgrende
og fore til elektrisk stad.

k) Hold netkablet veek fra roterende
indsatsvaerktgj. Hvis du mister kontrollen over
maskinen, kan netkablet blive skaret over eller ramt,
og din hand eller arm kan blive trukket ind i det
roterende indsatsveerktoj.

1) Leeg aldrig el-vaerktoijet til side, for
indsatsvaerktajet star helt stille. Det roterende
indsatsveerktgj kan komme i kontakt med
fraleegningsfladen, hvorved du kan miste kontrollen
over el-veerkigijet.

m) Lad ikke el-veerktgojet kore, mens du baerer
det. Dit tgj kan blive fanget ved en tilfaeldig kontakt
med det roterende indsatsveerktgj og
indsatsveerktojet kan bore sig ind i din krop.

n) Rengor el-veerktgjets ventilationsabninger
regelmaessigt. Motorventilatoren traekker stov ind i
maskinens hus og ved store maengder metalstov
kan der opsta elektriske farer.

o) Brug ikke el-veerktojet i neerheden af
brandbare materialer. Gnister kan antaende disse
materialer.

p) Brug ikke indsatsvaerktoj, der kraever
flydende kolemiddel. Brug af vand eller andre
flydende kolemidler kan medfare elektrisk stad.

4.2 Tilbageslag og tilsvarende
sikkerhedsanvisninger

Tilbageslag er en pludselig reaktion, som skyldes,
at et roterende indsatsveerktgj, f.eks. slibeskive,
slibebagskive, stalberste osv., har sat sig fast eller
blokerer. Fastsaettelse eller blokering medfgrer, at
det roterende indsatsveerktej stopper pludseligt.
Derved accelereres et ukontrolleret el-vaerktej mod
indsatsveerktejets omdrejningsretning pa
blokeringsstedet.

Hvis f.eks. en slibeskive sidder fast eller blokereri et
emne, kan kanten pa slibeskiven, der dykker ned i
emnet, saette sig fast, hvorved slibeskiven braekker
af eller forer til et tilbageslag. Slibeskiven beveeger
sig derefter hen imod eller vaek fra brugeren,
afheengigt af skivens omdrejningsretning pa
blokeringsstedet. | denne forbindelse kan
slibeskiver ogsé braekke.

Et tilbageslag er resultatet af en forkert og fejlagtig
brug af el-veerktgjet. Det kan forhindres ved hjeelp af
egnede sikkerhedsforanstaltninger, som beskrives
nedenfor.

a) Hold godt fast i el-vaerktojet og sorg for at din
krop og arme befinder sig i en position, der kan
klare tilbageslagskreefterne. Brug altid det
ekstra greb, hvis et sadant findes, for at have
sa meget kontrol som muligt over
tilbageslagskraefterne eller
reaktionsmomenterne, nar maskinen kgrer op i
hastighed. Brugeren kan beherske tilbageslags-
og reaktionskreefterne med egnede
forsigtighedsforanstaltninger.

b) Serg for at din hand aldrig kommer i
naerheden af det roterende indsatsveerktg;j.
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Indsatsveerktgjet kan bevaege sig hen over din hand
ved et tilbageslag.

¢) Undga at din krop kommer ind i det omrade,
som el-vaerktgojet bevaeges ind i ved et
tilbageslag. Tilbageslaget

driver el-veerktgjet i den modsatte retning af
slibeskivens

beveegelse, hvor den blokeres.

d) Arbejd seerlig forsigtigt i omrader med
hjorner, skarpe kanter osv. Undga at
indsatsvaerktgjet slar tilbage fra emnet og
saetter sig fast. Det roterende indsatsveerktgj har
tendens til at saette sig fast ved hjgrner, skarpe
kanter eller hvis det springer tilbage. Dette medfarer
et tilbageslag eller at man mister kontrollen.

e) Brug ikke kadesavklinger eller tandede
savklinger. Sddanne indsatsveerktejer forer
hyppigt til tilbageslag, eller at man mister kontrollen
over el-veerkigjet.

4.3 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
slibning og skeering:

a) Brug kun slibemidler, der er godkendt til el-

vaerktojet, og den beskyttelsesskaerm, der er

beregnet til disse slibemidler. Slibemidler, der

ikke er beregnet til el-veerkigjet, kan ikke

afskaermes tilstreekkeligt og er usikre.

b) Forkrgppede slibeskiver skal veere monteret
saledes, at slibefladen ligger under
beskyttelsesskaermens kant. En forkert monteret
slibeskive, som rager ud over
beskyttelsesskeermens kant, kan ikke afskaermes
tilstreekkeligt.

c) Beskyttelsesskaermen skal veere monteret
sikkert pa el-veerktajet og veere indstillet
séaledes, at en maksimal sikkerhed opnas, dvs.
den mindst mulige del af slibemidlet skal pege
hen mod brugeren. Beskyttelsesskeermen
beskytter brugeren mod brudstykker, tilfeeldig
kontakt med slibekornene samt gnister, som kan
anteende tgjet.

d) Slibemidler ma kun anvendes til de
anbefalede formal. F.eks.: Slib aldrig med en
skeereskives sideflade. Skaereskiver er beregnet
til materialeafslibning med kanten af skiven. Hvis
disse slibemidler udseettes for kraftpavirkning fra
siden, kan de g& i stykker.

e) Brug altid ubeskadigede spandeflanger i
denrigtige storrelse og form, der passer til den
valgte slibeskive. Egnede flanger stotter
slibeskiven og nedsaetter saledes risikoen for brud
pa slibeskiven. Flanger til skeereskiver kan veere
forskellige fra flanger til andre slibeskiver.

f) Brug ikke slidte slibeskiver, der passer til
starre el-vaerktojer. Slibeskiver til storre el-
veerktajer er ikke konstrueret til de hgje hastigheder
i mindre el-veerktojer.

4.4 Yderligere szerlige
sikkerhedsanvisninger for skeering:

a) Undga at skeereskiven blokerer samt et for

hoijt modtryk. Udfer ikke meget dybe snit. Hvis

skaereskiven overbelastes, oges skivens belastning

og der er starre tendens til, at skiven saetter sig fast
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eller blokerer, hvilket forgger risikoen for tilbageslag
eller brud pa slibemidlet.

b) Undga omradet foran og bag den roterende
skeereskive. Hvis du bevaeger skaereskiven i
emnet vaek fra dig selv, kan el-veerktgjets roterende
skive blive slynget direkte mod dig ved et
tilbageslag.

c) Hvis skeereskiven sidder fast eller arbejdet
afbrydes, skal maskinen slukkes og holdes
roligt, indtil skiven star stille. Forsgg aldrig at
treekke skeereskiven ud af snittet, mens den
roterer, da dette kan fore til et tilbageslag. Find
og afhjeelp arsagen til at skiven seetter sig fast.

d) Teend ikke for el-veerktojet, sa laenge det
befinder sig i emnet. Lad skaereskiven na op pa
dens fulde hastighed, for du forsigtigt
fortsaetter snittet. Ellers kan skiven saette sig fast,
springe ud af emnet eller forarsage et tilbageslag.

e) Understot plader eller store emner for at
nedszette risikoen for et tilbbageslag som folge
af en fastklemt skaereskive. Store emner kan bgje
sig under deres egen vaegt. Emnet skal stettes pa
begge sider af skiven, bade i neerheden af
skaeresnittet og ved kanten.

f) Veer saerlig forsigtig ved "lommesnit" i
bestaende vagge eller andre omrader, hvor
der ikke er direkte indblik. Den neddykkende
skeereskive kan forarsage et tilbageslag, nar der
skaeres i gas- eller vandledninger, elekiriske
ledninger eller andre genstande.

4.5 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
sandpapirslibning:
a) Brug ikke overdimensionerede slibeblade,
men lees og overhold producentens forskrifter
vedrorende slibebladets storrelse. Slibeblade,
der rager ud over slibebagskiven, kan fare til
personskader samt til blokering, iturivning af
slibebladet eller til tilbageslag.

4.6 Seerlige sikkerhedsanvisninger for
arbejde med stalborster:

a) Veer opmaerksom pa, at stalborsten ogsa
mister trade ved almindelig brug. Overbelast
ikke tradene med for stort tryk. Flyvende trade
kan meget let traenge ind under tyndt tgj og/eller
under huden.

b) Hvis det anbefales at bruge en
beskyttelsesskarm, skal man forhindre, at
beskyttelsesskeermen og stalborsten berorer
hinanden. Skive- og kopbagrster kan som felge af
modtrykket og centrifugalkraefter oge deres
diameter.

4.7 Yderligere sikkerhedsanvisninger:
ADVARSEL - brug altid beskyttelsesbriller.

i3

Brug elastiske mellemleeg, hvis de falger med
slibemidlet, og hvis det kreeves.

Veer opmeerksom pa informationerne fra
producenten af veerkigjet eller tilbeharet! Beskyt
skiverne mod fedt og sted!

Slibeskiverne skal opbevares og behandles
omhyggeligt i henhold til producentens anvisninger.

Brug aldrig skeereskiver til skrubslibning!
Skeereskiver ma ikke udseettes for tryk fra siden.

Emnet skal ligge fast og veere sikret mod at kunne
skride, f.eks. ved hjeelp af speendeanordninger.
Storre emner skal stottes i tilstraekkeligt omfang.

Hvis der anvendes indsatsveerktej med
gevindindsats, ma spindelenden ikke bergre
slibeveerktgjets hul. Serg for, at gevindet i
indsatsveerktgjet er langt nok til spindelleengden.
Gevindet i indsatsveerktojet skal passe til gevindet
pa spindlen. Spindelleengde og spindelgevind se
side 3 og kapitel 14. Tekniske data.

Det anbefales at bruge et stationaert
udsugningsanleeg. Man skal altid forkoble en Fl-
afbryder (RCD) med en maks. brydestrem pa

30 mA. Hvis vinkelsliberen slukkes pa grund af Fl-
afbryderen, skal maskinen kontrolleres og
rengeres. Se kapitel 9. Rengaring.

Beskadiget, uafbalanceret eller vibrerende vaerkioj
ma ikke anvendes.

Undgé beskadigelser pa gas- eller vandrer,
elektriske ledninger og beerende veegge (statik).

Treek stikket ud af stikdasen, for maskinen
indstilles, omstilles eller vedligeholdes.

Hvis et ekstra greb er beskadiget eller revnet, skal
det udskiftes. Maskinen ma ikke anvendes med et
defekt ekstra greb.

Hvis beskyttelsesskeermen er beskadiget eller
revnet, skal den udskiftes. Maskinen ma ikke
anvendes med en defekt beskyttelsesskaerm.

Maskinen ma ikke tilkobles, hvis komponenter eller
beskyttelsesanordninger mangler eller er defekte.

Maskiner med softstart (identificeret ved "WE..." i
typebetegnelsen): Hvis maskinen meget hurtigt
accelererer til den maksimale hastighed, nar den
teendes, foreligger en elektronikfejl. Andre
elektroniske sikkerhedsfunktioner virker ikke mere.
F& straks maskinen repareret (se kapitel 12.).

Fastgor sm& emner. Opspaend f.eks. emnerne i en
skruestik.

Reducering af stovbelastning:

Partikler, der opstar, nar man arbejder med

denne maskine, kan indeholde stoffer, der kan
forarsage kreeft, allergiske reaktioner,
luftvejssygdomme, fadselsdefekter eller anden
reproduktiv skade. Nogle eksempler pa disse
stoffer er: bly (i blyholdig maling), mineralsk stov (fra
mursten, betonblokke osv.), tilsaetningsstoffer til
treebehandling (kromat, treebeskyttelsesmidler),
visse typer af tree (som ege- og bagestov), metaller,
asbest.
Risikoen afhaenger af, hvor laengere brugeren eller
personer, der befinder sig i naerheden, udseettes for
belastningen.
Partiklerne ma ikke optages af kroppen.
Til reducering af belastningen med disse stoffer:
Sarg for god ventilation af arbejdspladsen og brug
egnet beskyttelsesudstyr som f.eks.
andedraetsmasker, der er i stand til at filtrere de
mikroskopisk sma partikler.



Overhold de geeldende retningslinjer for materiel,

personale, anvendelsestilfaelde og -sted (f.eks.

sundheds- og sikkerhedsregler, bortskaffelse).

Opfang partiklerne p& oprindelsesstedet, undga

aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde (se kapitel

11.). Saledes nar feerre partikler ukontrolleret ud i

miljoet.

Anvend en egnet stavudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa folgende

made:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i neerheden, eller pa aflejret stov,

- anvend et udsugningsanleeg og/eller en
luftrenser,

- soarg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvler stavet op.

- Stovsug eller vask beskyttelsestej. Undga
udblaesning, bankning eller barstning.

5. Oversigt

Se side 2.

1 Quick-spsendemetrik *

2 Stetteflange *

3 Spindel

4 W..A...: Autobalancer-stetteflange (ikke aftagelig)*

5 Spindellaseknap

6 Elektronisk signallampe *

7 Speerre (mod utilsigtet tilkobling, evt. til fast
tilkobling) *

8 Afbryder (til teend/sluk)

9 Knap (til drejning af hovedgrebet)

10 Hovedgreb

11 Ekstra greb/ekstra greb til vibrationsdaempning

12 Beskyttelsesskeerm

13 Spaendematrik *

14 Tapnggle *

15 Snaplas (til justering af beskyttelsesskaermen

uden veerkigj)
16 Skrue (til indstilling af snaplasens spaendkraft)

* afheengigt af udstyr/medleveres ikke

6. Ibrugtagning

For du tager maskinen i brug, skal du

kontrollere, at den p& meerkepladen oplyste
netspaending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra din stremforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrom pa 30 mA.

Brug kun forlzengerkabler med et
minimumstvaersnit pa 1,5 mm=. Forlaengerkablerne
skal passe til maskinens optagne effekt (jf.
Tekniske data). Hvis der anvendes en kabelrulle,
skal kablet altid rulles helt ud.
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6.1 Montering af ekstra greb

Arbejd kun med monteret ekstra greb (11)!

Skru det ekstra holdegreb fast i det venstre,
midterste eller hgjre gevindhul (alt efter behov) med
handkraft.

6.2 Montering af beskyttelsesskarm
(ved arbejde med slibeskiver)
%{:%2 Montér beskyttelsesskeermen
R ] 2. for du tager maskinen i brug.
-< g =

Beskyttelsesskaermen (12) skal af
sikkerhedsmaessige arsager anvendes til
arbejde med skrubskiver.

En speciel beskyttelsesskaerm til skeering (se

kapitel 11. Tilbeher) skal af
sikkerhedsmaessige arsager anvendes til arbejde
med skeereskiver.

Se side 2, illustration F.

- Abn snaplasen (15). Saet beskyttelsesskaermen
(12) pa i den viste stilling.

- Drej beskyttelsesskeermen, séledes at det
lukkede omrade vender mod brugeren.

- Luk snaplasen.

- @g om ngdvendigt snaplasens spaendkraft ved at
spaende skruen (16) (nar snaplasen er aben).

( @ « Beskyttelsesskaermen skal

rage mindst 3,4 mm ud over

(:Djp x indsatsveerktgjet.

6.3 Drejeligt hovedgreb
Der ma kun arbejdes med fastlast hovedgreb
(10).
Se side 2, illustration C.
- Tryk knappen (9) ind.
- Hovedgrebet (10) kan nu drejes 90° til begge sider
og fastlases i den pageeldende position.
- Kontrollér fastlasningen: Hovedgrebet (10) skal
veere i indgreb og ma ikke kunne drejes.

6.4 Nettilslutning

Netstikdaserne skal veere sikret med treege
smeltesikringer eller automatsikringer.

Maskiner med "WE..." i typebetegnelsen:

(med indbygget automatisk
startstramsbegraensning (softstart)) Netstikdaserne
kan ogsa veere sikret med flinke smeltesikringer
eller automatsikringer.

7. Montering af slibeskive

For alt omstillingsarbejde: Treek netstikket ud
af stikkontakten. Maskinen skal veere slukket
og spindlen skal sta stille.
Beskyttelsesskaermen til skeering (se kapitel
11. Tilbeher) skal af sikkerhedsmaessige
arsager anvendes til arbejde med skeereskiver.
7.1 Fastlasning af spindlen
Spindellasen (5) méa kun trykkes ind, nar
spindlen star stille!
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- Tryk spindellasen (5) ind og
drej spindlen (3) manuelt, indtil spindellasen gar
meerkbart i indgreb.

7.2 Paseetning af slibeskive
Se side 2, illustration D.
Maskiner med betegnelsen W 2..., WE 2...:

- Seet stetteflangen (2) pa spindlen. Den er rigtigt
monteret, nar spindlen ikke kan drejes.

- Leeg slibeskiven pa stetteflangen (2) som vist i
illustration D.
Slibeskiven skal ligge jeevnt pa stetteflangen.

Maskiner med betegnelsen W...A 2...:

Autobalancer-stotteflangen (4) er

fastmonteret pa spindlen. Det er ikke
ngdvendigt med en aftagelig stotteflange, som det
kendes fra andre vinkelslibere.

Autobalancer-stgtteflangens (4), slibeskivens

og Quick-speendemagtrikkens (1) eller
spaendemgtrikkens (13) anleegsflader skal veere
rene. Renger anleegsfladerne om ngdvendigt.

- Leeg slibeskiven pa Autobalancer-statteflangen
(4). Slibeskiven skal ligge jeevnt pa autobalancer-
stotteflangen.

7.3 Fastgorelse/lgsning af Quick-
spaendemgtrik (afhaengigt af udstyr)

Fastgorelse af Quick-spaendemotrik (1):

Hvis indsatsveerktgjet er tykkere end 8 mmi
spaendeomradet, ma Quick-
spaendemgtrikken ikke anvendes! Brug i sddanne
tilfeelde spaendematrikken (13) med tapnagle (14).

Brug kun fejlfrie og ubeskadigede Quick-
speendematrikker: Pilen skal pege mod
udsparingen i yderringen (se illustrationen pa side

2).

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1).

- Seet Quick-spaendematrikken (1) pa spindlen (3).
Se illustrationen pa side 2.

- Spaend Quick-spaendemaotrikken manuelt i urets
retning.

- Spaend Quick-spaendematrikken ved at dreje
slibeskiven kraftigt i urets retning.

Ved maskiner med betegnelsen W...B... kan der pa
de sidste 180° maerkes en foraget modstand.

Losning af Quick-spaendemotrik (1):

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1).
- Skru Quick-spaendemgtrikken (1) af ved at dreje
den mod uret.

7.4 Fastgorelse/losning af spaendemetrik
(afhaengigt af udstyr)

% Fastgorelse af spaendemgtrik (13):

Spaendemetrikkens 2 sider er forskellige. Skru
spaendemgtrikken pa spindlen som beskrevet
nedenfor:

Se side 2, illustration E.

- A) Ved tynde slibeskiver:
Kraven pa speendemgtrikken (13) peger opad for
at den tynde slibeskive kan fastspaendes sikkert.
B) Ved tykke slibeskiver:
Kraven pa speendemgtrikken (13) peger nedad for
at speendemgtrikken kan anbringes sikkert pa
spindlen.

- Fastlas spindlen. Speend speendemgatrikken (13)
med tapngglen (14) i urets retning.

Ved maskiner med betegnelsen W...B... kan der pa
de sidste 180° maerkes en forgget modstand.

Lesning af spaendemgtrik:

- Fastlas spindlen (se kapitel 7.1). Skru
spaendemgtrikken (13) af med tapneglen (14)
mod urets retning.

8. Anvendelse

8.1 Til-/frakobling

Maskinen skal altid betjenes med begge
hzender.

Teend forst, anbring derefter indsatsvaerktgjet
pa emnet.

Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket treekkes ud af stikdasen, eller nar
streammen afbrydes.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa

videre, nar den rives ud af handen. Hold derfor
altid fast i maskinen med begge haender i de dertil
beregnede greb, serg for at sta stabilt og arbejd
koncentreret.

Undga, at maskinen hvirvler stov og spaner op
eller suger dem ind. Leeg forst den slukkede
maskine til side, nar motoren star stille.
Se side 2, illustration A.
Midlertidig tilkobling:
Tilkobling: Skub spaerren (7) i pilens retning, og tryk
pa afbryderen (8).
Frakobling: Slip afbryderen (8).

Fast tilkobling (afhaengigt af udstyr):

Tilkobling: Skub spzerren (7) i pilens retning, tryk pa
afbryderen (8), og hold den trykket ind.
Maskinen er nu tilkoblet. Skub nu igen
speerren (7) i pilens retning for at fastlase
afbryderen (8) (fast tilkobling).

Frakobling: Tryk pa afbryderen (8), og slip den.

Maskiner med betegnelsen W...B:
Momenttilkobling (med doedmandsfunktion)

Se side 2, illustration B.

Tilkobling: Skub afbrydergrebet (8) fremad og tryk
derefter afbrydergrebet (8) opad.
Frakobling: Slip afbrydergrebet (8).

8.2 Arbejdsanvisninger

Slibning:

Tryk maskinen jeevnt frem og tilbage over fladen,
saledes at emnets overflade ikke bliver for varm.
Skrubslibning: Med en arbejdsvinkel pa 30° - 40°
opnas det bedste resultat.



Skeering:

¢ %Arbejd ved skeering altid i modlgb (se

S billede). Ellers er der fare for, at
maskinen springer ukontrolleret ud af
snittet. Arbejd med jaevn fremforing,
der passer til det materiale, der skal

bearbejdes. Undga at sidde fast, tryk ikke, sving

ikke.

Sandpapirslibning:
Tryk maskinen jeevnt frem og tilbage over fladen,
saledes at emnets overflade ikke bliver for varm.

Arbejde med stalbgrster:
Tryk maskinen jeevnt.

9. Renggring
éggca Motorrengoring: Under

bearbejdningen kan partikler aflejre
sig i el-veerktgjets indre. Det hindrer kelingen af el-
veerktgjet. Ledende aflejringer kan pavirke el-
veerktojets beskyttelsesisolering og forarsage
elektriske farer.

Stevsug el-veerktgjet regelmaessigt, ofte og
grundigt gennem alle ventilationsabninger foran og
bagved eller blees dem ud med ter luft. Afbryd el-
veerktojet forinden fra energiforsyningen og brug
herved beskyttelsesbriller og stavmaske.

Knap (9) til indstilling af grebet: Stovsug
knappen af og til eller blaes den ud med ter luft (i
trykket tilstand, i alle 3 positioner af hovedgrebet).
Afbryd el-veerktgjet forinden fra energiforsyningen
og brug herved beskyttelsesbriller og stavmaske.

10. Afhjeelpning af fejl

Maskiner med "WE..." i typebetegnelsen:

- Overbelastningsbeskyttelse: Den
elektroniske signallampe (6) lyser, og
hastigheden under belastning aftager
KRAFTIGT. Motortemperaturen er for hgj! Lad
maskinen kere i tomgang, indtil maskinen er
afkolet, og den elektroniske signallampe slukker.
Overbelastningsbeskyttelse: Den
elektroniske signallampe (6) lyser, og
hastigheden under belastning aftager LET.
Maskinen overbelastes. Arbejd videre med
mindre belastning, indtil den elektroniske
signallampe slukker.

Elektronisk sikkerhedsfrakobling: Den
elektroniske signallampe (6) lyser, og
maskinen blev SLUKKET automatisk.
Maskinen slukkes ved for hurtig
spaendingsaendring (som f.eks. opstar ved
pludselig blokering eller ved tilbageslag). Sluk for
maskinen med afbryderen (8). Taend derefter for
maskinen igen, og arbejd videre som normalt.
Undga blokering. Se kapitel 4.2.
Genstartssikring: Den elektroniske
signallampe (6) BLINKER, og maskinen korer
ikke. Den elektriske beskyttelse mod
genindkobling er aktiveret. Hvis netstikket stikkes
i, mens maskinen er taendt, eller nar
stramforsyningen etableres igen efter en
afbrydelse, kerer maskinen ikke. Sluk og teend
igen for maskinen.

DANSK da

- Maskinen accelererer meget hurtigt til den
maksimale hastighed, nar den teendes, dvs.
den automatiske startstramsbegraensning
(softstart) fungerer ikke. Der er en elektronisk fejl,
og andre elektroniske sikkerhedsfunktioner virker
ikke mere. Fa straks maskinen repareret (se
kapitel 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT,

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- Nar maskinen teendes, opstar der kortvarige
speendingsfald. Hvis nettet er meget belastet, kan
det pavirke driften af andre maskiner. Hvis
modstanden i nettet er mindre end 0,2 ohm,
opstar der ikke fejl.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbehar.

Brug kun tilbehgr, som opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Anbring tilbeharet sikkert. Hvis maskinen anvendes
monteret i en holder: Fastger maskinen forsvarligt.
Mistes kontrollen over maskinen, er der risiko for
skader.

Se side 4.

A Skrubskive (ma kun anvendes med monteret
beskyttelsesskaerm)

B Lamelslibeskive (ma kun anvendes med

monteret beskyttelsesskaerm)

Beskyttelsesskaerm til skaering.

Skeereskive (ma kun anvendes med monteret

beskyttelsesskaerm til skeering)

Diamant-skeereskiver (mé kun anvendes med

monteret beskyttelsesskaerm)

Kopstenbeskyttelsesskaerm (monteres pa

maskinen og fastgeres med skrue (f)). Fastger

kopstenen som beskrevet i kapitel 7.. Brug om
nogdvendigt forkrappet tapnagle. Indstil
beskyttelsesskeermen med vingeskruerne,
séledes at kopstenen rager maks. 3 cm ud.)

G Kopsten (ved arbejder med topsten skal den
specielle beskyttelsesskaerm til kopsten
benyttes af sikkerhedsmaessige arsager).

H Forkreppet tapnagle (til fastgerelse/lasning af

spaendematrik (13) ved kopsten)

Beskyttelsesskaerm til skeering mit

foringssleede (monteres pa maskinen og

fastgeres med skrue.) (med studs til udsugning

af stenstovet, som dannes ved skeering i

stenplader, med et egnet udsugningsapparat.)

J Handbeskyttelse (monteres under det ekstra
holdegreb pa siden.)

K Forleenger (til arbejde med bagskiver. Forager
afstanden mellem spindel og bagskive med ca.
35 mm)

L Bagskive fiberslibeskiver (mé& kun monteres
med den medleverede bagskive-
spaendemgtrik.) (ma kun anvendes med
monteret handbeskyttelse)

M Fiberslibeskiver (ma kun anvendes med
monteret handbeskyttelse.)

N Staltradsberste (ma kun anvendes med
monteret handbeskyttelse.) 87
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O Stativ til metalskaering

P Spaendemetrik (13)

Q Quick-spaendemetrik (1)
Det komplette tilbeharsprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

12. Reparation

Reparationer pa el-veerktej ma kun foretages
af faguddannede elekitrikere!

Et defekt netkabel ma kun udskiftes med et specielt,
originalt netkabel fra Metabo, der er tilgaengeligt
hos Metabo service.

Ved maskiner med betegnelsen W...B... skal man
ved udskiftning af kulsaettet ogsa udskifte
bremsebelaegningen.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-veerktoj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljobeskyttelse

Slibestavet kan indeholde skadelige stoffer:
Bortskaf det korrekt.

Overhold de lokale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbeher.

Kun for EF-lande: El-veerktegj ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det euro-

peeiske direktiv 2012/19/EU om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og omsaettelsen il
national lovgivning skal brugte el-vaerkigjer
indsamles adskilt og afleveres miljerigtigt til
genbrug.

14. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne péa side 3. Forbeholdt
gendringer som folge af tekniske sendringer.

Dmax =maksimal diameter for indsatsveerktojet
tmax,1 =maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktejet i speendeomradet ved
anvendelse af speendemetrik (13)
tmax2 =maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktejet i speendeomradet ved
anvendelse af Quick- spaendematrik (1)
tmax,3 =skrubskive/skeereskive:

maksimal tilladt tykkelse for
indsatsveerktgjet
M =spindelgevind
| =slibespindlens laengde
n =frilebshastighed (maksimal hastighed)
P4 =nominel optagen effekt
Py =afgiven effekt
m =vaegt uden netkabel
Maleveerdier beregnet int. EN 60745.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstroam

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktojets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af 3 retninger)
beregnet iht. EN 60745:
a, gg =Vibrationsemission (overfladeslibning)
ap pg =Vibrationsemission (slibning med

' slibebagskive)
Khsaips = usikkerhed (vibration)

Typiske A-veegt lydniv r:
Loa = lydtryksniveau
Lwa = lydeffektniveau
KpA, KWA = usikkerhed

m Brug horeveern!



POLSKI pl

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wytaczng wtasng
odpowiedzialnosé, ze szlifierki kgtowe oznaczone
typem i numerem seryjnym *1) spetniajg wszystkie
obowigzujgce przepisy dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Urzadzenia z oryginalnym wyposazeniem firmy
Metabo nadaja sie do szlifowania, szlifowania
papierem sciernym, pracy ze szczotkami i
przecinania sciernica metalu, betonu, kamienia i
temu podobnym materiatéw bez stosowania wody.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnosé
ponosi wytacznie uzytkownik.

Przestrzegac ogdinie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz dotgczonych zasad bezpieczenstwa.

3. Ogolne zasady
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia zwrécié
szczegdblng uwage na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
@ ryzyka obrazen zapozna¢ sie z trescia
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE! Przeczyta¢ wszystkie

zasady bezpieczenstwa i zalecenia.
Nieprzestrzeganie zasad bezpieczeristwa i zaleceri
moze byc¢ przyczyna porazenia pradem
e{e;drycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen
ciafa.

Wszystkie zasady bezpieczeristwa i zalecenia
starannie przechowywaé, by méc z nich
skorzystac w przysztosci.

Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom
nalezy przekazac réwniez niniejszg instrukcje.

4. Specyficzne zasady
bezpieczenstwa

4.1 Wspdine zasady bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania, szlifowania
papierem sciernym, pracy ze szczotkami
drucianymi oraz cigcia szlifierkami

Zastosowanie

a) Niniejsze elektronarzedzie jest
przeznaczone do uzytkowania jako szlifierka,
szlifierka do szlifowania papierem sciernym,
urzadzenie do szczotkowania szczotka
druciang i przecinania. Przestrzega¢
wszystkich zasad bezpieczenstwa, zalecen,
ilustracji i parametréw dotaczonych do

urzadzenia. W przypadku nieprzestrzegania
podanych zalecen moze doj$¢ do porazenia
pradem, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.

b) Niniejsze elektronarzedzie nie nadaje sie do
polerowania. Uzywanie elektronarzedzia do prac,
do ktérych nie jest przewidziane, moze
spowodowac zagrozenia i obrazenia ciata.

c) Nie stosowac osprzetu ani wyposazenia,
ktérego producent nie przewidziat i nie
dopuscit do wspotpracy z przedstawionym tu
elektronarzedziem. Sama mozliwo$é
zamocowania elementu wyposazenia do
elektronarzedzia nie zapewnia jego bezpiecznego
uzytkowania.

d) Dopuszczalna predkosé obrotowa
mocowanego harzedzia roboczego musi byé
co najmniej tak duza, jak maksymalna
predkos¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Akcesoria obracajgce sie z
predkoscig wieksza od dopuszczalnej moga
peknaé i zostaé odrzucone.

e) Srednica zewnetrznai grubo$é mocowanego
narzedzia roboczego musza odpowiadaé
wymiarom podanym dla danego
elektronarzedzia. Narzedzia robocze o
nieprawidtowych wymiarach mogg by¢
niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

f) Narzedzia robocze z wktadkg gwintowana
musza doktadnie pasowaé na wrzeciono
elektronarzedzia. W przypadku narzedzi
roboczych mocowanych za pomoca kotnierza,
otwér do mocowania musi doktadnie pasowac
do ksztattu kotnierza. Narzedzia robocze, ktére
nie sg doktadnie dopasowane do mocowania
elektronarzedzia, obracajg sie nierbwnomiernie,
mocno wibrujg i moga doprowadzi¢ do utraty
kontroli.

g) Nie uzywaé uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
sprawdzi¢ narzedzie robocze, np. tarcze
szlifierskie pod katem odpryskéw i peknig¢,
talerze szlifierskie pod katem pekniec, starcia
lub silnego zuzycia, szczotki druciane pod
katem luznych lub wytamanych drutéw. Jesli
elektronarzedzie lub narzedzie robocze
upadnie na podtoge, sprawdzié, czy nie jest
uszkodzone lub uzy¢ innego,
nieuszkodzonego narzedzia roboczego. Po
sprawdzeniu i zamocowaniu narzedzia
roboczego, stangé samemu i poprosic inne
osoby znajdujgce sie w poblizu o staniecie
poza ptaszczyzna obrotowa narzedzia i
uruchomié zamocowane narzedzie z
maksymalng predkoscig obrotowa na jedna
minutg. Uszkodzone narzgdzia robocze
najczesmej pekaja w czasie przeprowadzania tego
testu

h) Nosm $rodki ochrony indywidualne;j.
Zaleznie od rodzaju wykonywanych prac
uzywac maski zastaniajgcej cata twarz, maski

ochronnej na oczy lub okularéw ochronnych. O 89
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ile zachodzi taka potrzeba, stosowa¢ maske
przeciwpytowa, srodki ochrony stuchu,
rekawice ochronne lub specjalny fartuch
chroniacy przed drobnymi czgstkami Sciernicy
i szlifowanego materiatu. Chroni¢ oczy przed
ciatami obcymi odrzucanymi podczas
réznorodnych prac. Maska przeciwpytowa i
ochrona drég oddechowych musza filtrowaé pyt
powstajacy przy danym zastosowaniu. Diugotrwate
narazenie na znaczny hatas moze spowodowac
utrate stuchu.

i) W stosunku do innych oséb nalezy zwracac¢
uwage, aby zachowaty bezpieczng odlegtosé
od strefy roboczej. Kazda osoba, ktéra wchodzi
do strefy roboczej, musi nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej. Odtamki obrabianego elementu
lub peknigte narzgdzia robocze moga zostaé
wyrzucone i spowodowac obrazenia poza
bezposrednig strefg robocza.

j) Podczas wykonywania prac, w trakcie
ktorych narzedzie robocze moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub na wtasny
kabel sieciowy, elektronarzedzie nalezy
trzymac wytacznie za izolowane powierzchnie
chwytne. Kontakt z przewodem znajdujgcym sie
pod napigeciem moze spowodowac przeptyw pradu
rowniez przez metalowe elementy urzadzenia i w
efekcie doprowadzi¢ do porazenia pradem.

k) Przewod zasilajacy nalezy trzymaé z dala od
wirujacych narzedzi roboczych. W przypadku
utraty kontroli nad narzedziem moze nastapi¢
przecigcie albo pochwycenie kabla, a takze
dostanie sig rgk czy ramion do wirujgcego
narzedzia roboczego.

1) W zadnym wypadku nie wolno odktadaé
elektronarzedzia, zanim narzedzie robocze
catkowicie sie nie zatrzyma. Obracajace sie
narzedzie robocze moze zetkngé sie z
powierzchnig, na ktérg zostanie odtozone, co moze
spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

m) Nie wolno przenosi¢ pracujgcego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
kontaktu ubranie uzytkownika moze zosta¢
pochwycone przez narzedzie robocze, ktére moze
wwierci¢ sie w ciato.

n) W regularnych odstgpach czasu nalezy
czyscic szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wcigga pyt
do obudowy, a duze nagromadzenie pytu
metalowego moze spowodowac zagrozenia
zwigzane z pragdem elektrycznym.

o) Nie uzywaé elektronarzedzia w poblizu
materiatow palnych. Iskry moga spowodowaé
zapalenie tych materiatéw.

p) Nie wolno uzywaé zadnych narzedzi
roboczych wymagajgcych stosowania ciektych
chtodziw. Stosowanie wody lub innych ciektych
chtodziw moze doprowadzi¢ do porazenia pragdem
elektrycznym.

4.2 Odrzuti odpowiednie zasady
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowng reakcjg, spowodowana
zahaczeniem lub zablokowaniem narzedzia
roboczego, takiego jak tarcza szlifierska, talerz
szlifierski, szczotka druciana itp. Zahaczenie lub
zablokowanie powoduje nagte zatrzymanie sie
wirujgcego narzedzia roboczego. Wskutek tego
niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotéw zablokowanego narzedzia roboczego.

Jesli np. tarcza szlifierska ulegnie zahaczeniu lub
zablokowaniu w obrabianym materiale,
zablokowana krawedz Sciernicy zagtebiona w
przedmiocie moze spowodowaé wytamanie
sciernicy lub odrzut. Tarcza szlifierska
przemieszcza sie wtedy w kierunku operatora lub
przeciwnym, zaleznie od kierunku obrotéw
zablokowanej tarczy. W takim przypadku moze
réwniez dojsc do pekniecia tarczy szlifierskiej.
Odrzut jest konsekwencjg niewtasciwego lub
niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania
elektronarzedzia. Podjecie stosownych $rodkow
ostroznosci pozwala zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzymac elektronarzedzie oraz
utrzymywac ciato i ramiona w pozycji, ktéra
pozwoli zamortyzowac site odrzutu. Zawsze
nalezy uzywac¢ dodatkowej rekojesci, aby mie¢
jak najlepsza kontrole nad sitami odrzutu czy
nad momentami reakcyjnymi podczas
rozruchu. Stosujgc odpowiednie srodki
ostroznosci, operator moze zapanowa¢ nad
odrzutem i cofnigciem.

b) W zadnym wypadku nie zbliza¢ rak do
wirujacych narzedzi roboczych. W przypadku
odrzutu narzedzie robocze moze obsunac sie po
rece.

c) Unika¢ ustawiania ciata w strefie

ruchu elektronarzedzia podczas odrzutu.
Odrzut napedza elektronarzedzie w kierunku
przeciwnym do ruchu tarczy szlifierskiej w miejscu
zablokowania

d) Szczegolng ostroznos¢ nalezy zachowaé
podczas pracy w strefie naroznikéw, ostrych
krawedzi itp. Nalezy unikaé sytuaciji, w ktorych
narzedzia robocze odskakujg od elementu
obrabianego lub ulegaja zakleszczeniu. W
poblizu naroznikéw, ostrych krawedzi lub w
przypadku uderzenia, wirujace narzedzie robocze
tatwo zakleszcza sie w obrabianym przedmiocie.
Powoduje to utrate kontroli lub odrzut.

e) Nigdy nie stosowa¢ brzeszczotéw
tancuchowych ani zebatych. Takie narzedzia
robocze czesto powodujg odrzut lub utrate kontroli
nad elektronarzedziem.

4.3 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania i przecinania
tarcza

a) Stosowaé wytagcznie Sciernice dopuszczone
dla danego elektronarzedzia i ostone
przewidziang dla tej Sciernicy. Sciernice, ktére
nie sg przewidziane dla danego elektronarzedzia,



moga by¢ niedostatecznie ostonigte i nie
gwarantujg nalezytego bezpieczenstwa.

b) Wypukte tarcze szlifierskie nalezy tak
zamocowac, aby powierzchnia szlifujaca
znajdowata sie pod krawedzig ostony.
Nieprawidtowo zamocowanej tarczy szlifierskiej,
ktéra wystaje poza krawedz ostony, nie mozna
odpowiednio ostonic.

b) Ostona musi by¢é bezpiecznie zamocowana
na elektronarzedziu i ustawiona w taki sposéb,
aby zapewniony byt najwyzszy stopien
bezpieczenstwa, tzn. w strong uzytkownika
skierowana jest mozliwie najmniejsza czes¢
nieostonigtej sciernicy. Zadaniem ostony jest
ochrona uzytkownika przed odtamkami,
przypadkowym zetknigciem ze Sciernicg, jak
réwniez iskrami, ktére moga spowodowac
zapalenie odziezy.

d) Sciernice moga by¢ uzywane tylko do
zalecanych zastosowan. Np. nigdy nie wolno
szlifowa¢ powierzchnia boczng tarczy tnacej.
Sciernice tngce przeznaczone sg do usuwania
materiatu za pomocg krawedzi tarczy. Boczny
nacisk na tarcze moze spowodowac jej pekniecie.

e) Zawsze nalezy stosowa¢é nieuszkodzone
kotnierze mocujace o wielkosci i ksztatcie
odpowiednim dla wybranej tarczy szlifierskiej.
Prawidtowo dobrany kotnierz stanowi oparcie dla
tarczy szlifierskiej i tym samym zmniejsza ryzyko jej
peknigcia. Kotnierze do Sciernic thacych moga sie
rézni¢ od kotnierzy do innych tarcz szlifierskich.

f) Nie stosowac uzywanych tarcz szlifierskich
przeznaczonych do wigkszych elektronarzedzi.
Tarcze szlifierskie przeznaczone do wigkszych
elekironarzedzi nie sg przystosowane do wysokich
predkosci obrotowych mniejszych elektronarzedzi i
moga peknac.

4.4 Dodatkowe specjalne zasady
bezpieczenstwa dotyczace ciecia

a) Unika¢ blokowania tarczy tnacej i zbyt
duzego docisku. Nie wykonywaé nadmiernie
gtebokich cigé. Przecigzenie tarczy tnacej
zwieksza jej naprezenia i podatnos$¢ na
zakleszczenie lub zablokowanie, a tym samym
mozliwos¢ odrzutu lub peknigcia tarczy.

b) Unika¢ strefy przed i za wirujaca tarcza
tngca. W przypadku przemieszczania tarczy tnacej
w obrabianym elemencie od siebie, w razie odrzutu
elektronarzedzie z wirujgca tarczg zostaje
wyrzucone bezposrednio w kierunku uzytkownika.

c) W przypadku zakleszczenia tarczy tngcej lub
przerwania pracy, nalezy wytaczy¢ urzadzenie
i przytrzymac je spokojnie, az tarcza catkowicie
sig zatrzyma. Nie wyciggac¢ obracajacej sie
jeszcze tarczy tnacej z nacigcia, gdyz moze to
spowodowaé odrzut. Zlokalizowac i usung¢
przyczyne zakleszczenia.

d) Nie wiaczac elektronarzedzia, dopoki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Ciecie mozna kontynuowa¢ z zachowaniem
ostroznosci dopiero wtedy, gdy tarcza tngca
osiggnie maksymalna predkosc obrotowa. W
innym przypadku tarcza moze sie zablokowac,
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wyskoczy¢ z obrabianego detalu lub spowodowacé
odrzut.

e) Aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu na skutek
zakleszczenia sie tarczy tnacej, obrabiane
ptyty i wigksze elementy nalezy podpieraé.
Duze elementy poddawane obrébce moga sie
wyginaé pod wtasnym ciezarem. Element
obrabiany musi by¢ podparty po obu stronach
tarczy, zaréwno w poblizu linii ciecia jak i przy
krawedzi.

f) Zachowa¢é szczegolng ostroznos¢ podczas
wykonywania wcie¢ w scianach lub w innych
niewidocznych obszarach. Tarcza tngca
zagtebiona w $cianie moze natrafi¢ na przewody
gazowe, wodne, elektryczne lub inne obiekty i
spowodowac odrzut.

4.5 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania papierem
Sciernym

a) Nie uzywac zbyt duzych arkuszy papieru

Sciernego. Przestrzegac informacji producenta

dotyczacych wielkosci arkuszy. Papier

wystajacy poza talerz szlifierski moze spowodowac
obrazenia, a takze zablokowanie, zerwanie arkusza
czy tez odrzut.

4.6 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace prac z uzyciem szczotek
drucianych

a) Pamietaé, ze szczotka druciana gubi druty
rowniez w trakcie zwyktego uzytkowania. Nie
przecigzaé drutéw zbyt mocnym dociskiem.
Odrzucone kawatki drutu moga bardzo tatwo
przebié cienka odziez i/lub skore.

b) Jezeli zalecane jest uzywanie ostony
zabezpieczajgcej, wyeliminowaé¢ mozliwosé
dotykania ostony przez szczotke druciang.
Wskutek docisku i dziatania sity odsrodkowej
szczotki talerzowe i garnkowe moga zwiekszaé
swojg $rednice.

4.7 Pozostate zasady bezpieczenstwa:

OSTRZEZENIE - Zawsze nosié¢ okulary
ochronne.

Uzywac elastycznych podktadek, jezeli sg one
dostarczone w komplecie z materiatami szlifierskimi
i sg wymagane.

Przestrzegaé informacji producenta narzedzia i
akcesoriow! Tarcze chroni¢ przed smarem i
uderzeniami!

Tarcze szlifierskie przechowywac i stosowac
zgodnie z zaleceniami producenta.

W zadnym wypadku nie wolno stosowac Sciernic
tnacych do szlifowania zdzierajacego! Nie wolno
poddawac tarcz tnacych naciskom bocznym.

Obrabiany element musi by¢ mocno oparty i
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzadzen mocujgcych. Duze elementy
poddawane obrébce musza byé odpowiednio
podparte.
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W przypadku narzedzi roboczych z wktadka
gwintowang koncéwka wrzeciona nie moze stykaé
sie ze spodem otworu narzegdzia szlifierskiego.
Nalezy zwraca¢ uwage nato, aby gwint w narzedziu
roboczym byt wystarczajgco dtugi, aby pomiescit
dtugosc wrzeciona. Gwint w narzedziu roboczym
musi pasowac do gwintu na wrzecionie. Dtugosé
wrzeciona i gwint wrzeciona patrz strona 3 i rozdziat
14. Dane techniczne.

Zaleca sie stosowanie stacjonarnego urzgdzenia
odsysajgcego. Na zasilaniu elektrycznym
zainstalowac wytacznik réznicowo-pradowy (RCD)
0 maks. pradzie wyzwalajgcym 30 mA. W
przypadku wytgczenia szlifierki kgtowej przez
wytacznik ré6znicowo-pradowy nalezy sprawdzic i

oczysci¢ urzadzenie. Patrz rozdziat 9. Czyszczenie.

Nie wolno uzywa¢ uszkodzonych, nieokragtych
wzglednie wibrujgcych narzedzi.

Nalezy unikaé uszkodzenia przewodéw gazowych
lub wodociggowych, przewodoéw elektrycznych i
$cian nosnych (statyka).

Przed przystapieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania lub konserwacji nalezy wyciagnaé
wtyczke z gniazda sieciowego.

Uszkodzona lub peknigta rekojesé pomocnicza
nalezy wymienic. Nie wolno uzywac urzgdzenia z
uszkodzona rekojescig pomocnicza.

Uszkodzong lub peknigtg ostone nalezy wymienic.
Nie wolno uzywa¢ urzadzenia z uszkodzong
ostona.

Urzadzenia nie wolno wtgczacé jesli brakuje w nim
elementow lub zabezpieczen wzglednie sa one
uszkodzone.

Urzadzenia ztagodnym rozruchem (rozpoznawalne
po symbolu ,WE...“ na oznaczeniu typu): jesli przy
wigczaniu urzadzenie bardzo szybko przyspieszy
do maksymalnej predkosci obrotowej, oznacza to
btad elektroniki. Dalsze istotne dla bezpieczenstwa
funkcje elektroniki nie bedg dostgpne. Natychmiast
zleci¢ naprawe urzadzenia (patrz rozdziat 12.).

Mate elementy poddawane obrébce nalezy
odpowiednio zamocowac¢. Mozna je zamocowac na
przyktad w imadle.

Redukcja zapylenia

Czastki uwalniajace sie podczas uzywania

urzadzenia moga zawierac¢ substancje
wywotujgce raka, reakcje alergiczne, schorzenia
drég oddechowych i wady wrodzone lub zaburzaé
zdolnos$¢ rozrodczg. Wsrod tych substancji mozna
wymieni¢ otéw (farby zawierajgce otow), pyt
mineralny (z kamienia, betonu itp.), domieszki
stosowane podczas obrébki drewna (chromiany,
srodki ochronne do drewna), niektore gatunki
drewna (jak pyt z obrébki debu lub buka), metale,
azbest.
Poziom ryzyka zalezy od tego, przez jak dtugi czas
uzytkownik lub znajdujgce sie w poblizu osoby beda
narazone na dziatanie pytu.
Wyeliminowa¢ mozliwos¢ przedostania sig czastek
pytu do organizmu.
W celu zredukowania zagrozenia ze strony
wymienionych substancji zapewni¢ dobra
wentylacje w miejscu pracy i nosi¢ odpowiednie

srodki ochrony, na przyktad maski przeciwpytowe,
ktore sg w stanie filtrowac mikroskopijnie mate
czastki.

Przestrzegaé wytycznych obowigzujacych dla
materiatu, personelu, przypadku zastosowania i
miejsca zastosowania (np. przepiséw o ochronie
pracy, utylizacji).

Szkodliwe czastki eliminowac z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiega¢ odktadaniu sig ich w

otoczeniu.

Podczas prac specjalnych nalezy uzywac

odpowiedniego osprzetu (patrz rozdziat 11.)

Pozwoli to ograniczy¢ ilosc czastek przenikajacych

w niekontrolowany sposob do otoczenia.

Stosowaé odpowiednig instalacje wyciggowa do

odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z urzgdzenia w strone
samego siebie aniinnych osob znajdujgcych sig w
poblizu czy tez na osiadty pyt,

- uzywacé systeméw odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza,

- zapewnic¢ dobrg wentylacje miejsca pracy i
czystos¢ dzieki wyciggowi powietrza, zamiatanie
lub nadmuch powoduje wzbijanie pytu,

- odziez ochronng odkurzaé lub prac; nie
przedmuchiwag, nie trzepaé, nie czyscié
szczotkg.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.

1 Nakretka szybkomocujgca Quick *

2 Kotnierz wsporczy *

3 Wrzeciono

4 W...A...: Kotnierz wsporczy Autobalancera
(niezdejmowalny) *

5 Przycisk blokady wrzeciona

6 Elektroniczny wskaznik sygnatowy *

7 Blokada (przed niezamierzonym wtgczeniem,
ewent. do wigczenia trybu pracy ciagtej) *

8 Przycisk (do wiaczania i wytgczania)

9 Przycisk (do obracania gtéwnej rekojesci)

0 Rekojes¢ gtéwna

1 Rekojes¢ pomocnicza / rekojes¢ pomocnicza z
ttumieniem wibracji

12 Ostona

13 Nakretka mocujgca *

14 Klucz dwuotworowy *

15 Zamknigcie zaciskowe (do przestawiania

ostony bez uzycia narzedzi)
16 Sruba (do ustawiania sity mocujgcej zamka
zaciskowego)

* w zaleznosci od wyposazenia / brak w komplecie

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic,

czy napiegcie i czestotliwosc¢ sieci podane na
tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami
zasilania sieciowego w miejscu pracy.



Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé

wytacznik réznicowo-pragdowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajgcym 30 mA.
Nalezy stosowac wytacznie przewdd przedtuzajacy
o mlnlméalnym przekroju poprzecznym wynoszgcym
1,5 mm*=. Przewody przedfuzajace muszg by¢
odeW|edn|e do wielkosci poboru mocy urzgdzenia
(por. dane techniczne). W przypadku zastosowania
begbna przewodowego, przewod nalezy zawsze
catkowicie rozwijaé.

6.1 Mocowanie rekojesci pomocniczej

Prace nalezy wykonywac¢ wytgcznie z

zamocowang rekojescig pomocniczg (11)!
Wkreci¢ mocno recznie rekoje$¢ pomocniczg w
lewy, $rodkowy lub prawy otwdér gwintowany (w
zaleznosci od potrzeb).

6.2 Montaz ostony

(do pracy z tarczami szlifierskimi)
%:% Przed uruchomieniem
L ! 2, zamontowaé ostone.

Do prac z tarczami zdzierajgcymi ze
wzgleddw bezpieczenstwa trzeba stosowaé
ostong (12).

Do prac z tarczami tngcymi ze wzgledow

bezpieczenstwa trzeba stosowac specjalng
ostone do ciecia tarczg (patrz rozdziat 11.
Akcesoria).

Patrz strona 2, rysunek F.

- Otworzy¢ zamkniecie zaciskowe (15). Nasadzi¢
ostone (12) w pozycji pokazanej na rysunku.

- Obroécic ostone w taki sposéb, aby zamknigta
strefa byta skierowana w strone uzytkownika.

- Zamkna¢ zamknigcie zaciskowe.

- W razie potrzeby zwigkszy¢ site mocujaca
zamknigcia zaciskowego poprzez dokrecenie
Sruby (16) (przy otwartym zamknigciu
zaciskowym)

Uzywac wytgcznie narzedzi
roboczych, ktére ostona

(:Djpx przeslanla 0 co najmniej 3,4

6.3 Obrotowa rekojes¢ gtowna

Pracowaé wytgcznie z zablokowana
rekojescia gtéwna (10).
Patrz strona 2, rysunek C.
- Nacisna¢ przycisk (9).
- Rekojes¢ gtowng (10) mozna teraz obrdci¢ o 90°
w obie strony i zablokowac.
- Sprawdzi¢ bezpieczenstwo zamocowania:
gtéwna rekojesé (10) musi by¢ zablokowana i nie
moze dac sie obracac.

6.4 Zasilanie sieciowe

Gniazda sieciowe muszg by¢ zabezpieczone za
pomoca wolnych bezpiecznikéw topikowych lub
wytacznikéw instalacyjnych.

Maszyny z oznaczeniem typu ,WE...”:
(z wbudowanym automatycznym ogranicznikiem
pradu rozruchowego (uktadem tagodnego
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rozruchu)). Gniazda sieciowe moga by¢
zabezpieczone réwniez za pomoca szybkich
bezpiecznikéw topikowych lub wytgcznikéw
instalacyjnych.

7. Mocowanie tarczy szlifierskiej

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z

przezbrajaniem wyciagna¢ wtyczke sieciowag
z gniazda. Urzadzenie musi by¢ wytgczone i
wrzeciono musi by¢ nieruchome.

Do prac z tarczami tngcymi nalezy ze
wzgledéw bezpieczenstwa stosowacé ostone
do przecinania (patrz rozdziat 11. Akcesoria).

7.1 Blokowanie wrzeciona

Przycisk blokujacy wrzeciono (5) nalezy
naciskac tylko przy nieruchomym wrzecionie!
- Wcisna¢ przycisk blokady wrzeciona (5) i
obrdcic rekg wrzeciono (3), az do wyraznego
zatrzasnigcia sie przycisku.

7.2 Zaktadanie tarczy szlifierskiej
Patrz strona 2, rysunek D.
Maszyny z oznaczeniem W 2..., WE 2...:

- Natozy¢ kotnierz wsporczy (2) na wrzeciono. Jest
on prawidto zamontowany, gdy nie mozna go
obracac na wrzecionie.

- Natozyc¢ tarcze szlifierska na kotnierz wsporczy
(2) w sposéb przedstawiony na rysunku D.
Tarcza szlifierska musi rownomiernie przylegaé
do kotnierza wsporczego.

Maszyny z oznaczeniem W...A 2...:

Kotnierz wsporczy Autobalancera (4)

przymocowany jest na state do wrzeciona. Nie
jest konieczny tak, jak to ma miejsce w przypadku
innych szlifierek kgtowych, zdejmowany kotnierz
wsporczy.

Powierzchnie stykowe kotnierza wsporczego

Autobalancera (4), tarcza szlifierska oraz
nakretka mocujgca Quick (1) lub nakrgtka
mocujgca (13) musza by¢ czyste. W razie potrzeby
nalezy je wyczyscic.

- Przytozy¢ tarcze szlifierskg do kotnierza
wsporczego Autobalancera (4). Tarcza szlifierska
musi rownomiernie przylega¢ do kotnierza
wsporczego Autobalancera.

7.3 Mocowanie/odkrecanie nakretki
szybkomocujacej Quick (w zaleznosci od
wyposazenia)

Mocowanie nakretki szybkomocujgcej
® Quick (1):

m Jesli w miejscu mocowania narzedzie
robocze jest grubsze niz 8 mm, nie mozna
stosowac nakretki szybkomocujgcej Quick! W
takim przypadku nalezy uzy¢ nakretki mocujacej
(13) z kluczem dwuotworowym (14).

Uzywac wytgcznie nieuszkodzonych nakretek
mocujgcych Quick: strzatka musi wskazywac

93
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wyciecie na pierscieniu zewnetrznym (patrz
rysunek, str. 2).

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).

- Natozy¢ nakretke mocujaca Quick (1) na
wrzeciono (3). Patrz ilustracja, strona 2.

- Przykreci¢ recznie nakretke szybkomocujaca
Quick w kierunku ruchu wskazowek zegara.

- Dokreci¢ nakretke szybkomocujgca Quick
poprzez mocne przekrecenie tarczy szlifierskiej w
kierunku ruchu wskazéwek zegara.

W przypadku maszyn oznaczonych W...B... na
ostatnich 180° wystepuje odczuwalnie wyzszy
opor.

Odkrecanie nakretki szybkomocujgcej Quick
(1):

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).
- Odkreci¢ nakretke mocujgca Quick (1) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

7.4 Przykrecanie/odkrecanie nakretki
mocujacej (w zaleznosci od
wyposazenia)

e
Obie strony nakretki mocujgcej réznig sie miedzy
sobg. Wkrecic nakretke mocujgcg na wrzeciono w
nastepujgcy sposob:

Patrz strona 2, rysunek E.

- A) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Kotnierz nakretki mocujacej (13) skierowany jest
do géry, aby méc pewnie zamocowac cienkg
tarcze szlifierska.

B) W przypadku grubych tarcz szlifierskich:
Wieniec nakretki mocujacej (13) skierowany jest
do dotu, aby mozna byto pewnie nakrecic jg na
wrzeciono.

- Zablokowac wrzeciono. Przykreci¢ nakretke
mocujacg (13) kluczem dwuotworowym (14) w
kierunku ruchu wskazéwek zegara.

W przypadku maszyn oznaczonych W...B... na
ostatnich 180° wystepuje odczuwalnie wyzszy
opor.

Odkrecanie nakretki mocujacej:

- Zablokowac wrzeciono (patrz rozdziat 7.1).
Odkreci¢ nakretke mocujgca (13) kluczem
dwuotworowym (14) w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara.

8. Uzytkowanie
8.1 Wiaczanie i wytgczanie
Urzadzenie nalezy prowadzi¢ zawsze obiema
rekami.
Najpierw wtaczy¢ urzadzenie, a dopiero
potem przytozy¢ narzedzie robocze do
obrabianego elementu.

Unika¢ niezamierzonego uruchomienia:

zawsze wytgczaé urzadzenie po wyciggnieciu
wtyczki z gniazda wtykowego lub w przypadku
przerwy w doptywie pradu.

Mocowanie nakretki mocujacej (13):

Przy wtgczeniu na ciggty tryb pracy

urzadzenie bedzie pracowac nadal, nawet
jezeli wypadnie z reki. Z tego wzgledu urzadzenie
nalezy zawsze trzymac obiema rekami za
przewidziane uchwyty, przyja¢ bezpieczna pozycje
i pracowac w skupieniu.

Nie dopuszczaé do wzbijania bgdz zasysania

pytu lub wiéréw przez urzgdzenie. Po
wytaczeniu urzadzenie wolno odktadaé dopiero po
catkowitym zatrzymaniu silnika.

Patrz strona 2, rysunek A.
Witaczanie chwilowe:

Wigczanie: przesungé blokade (7) w kierunku
strzatki i nacisng¢ przycisk wtacznika (8).
Wytaczanie: zwolni¢ przycisk wtgczajacy (8).

Tryb pracy ciagtej (w zaleznosci od
wyposazenia):

Wigczanie: przesungé blokade (7) w kierunku
strzatki i nacisnac przycisk wtgcznika (8) i
przytrzymac go w pozycji wcisniete;.
Urzadzenie jest wtgczone. Nastegpnie
przesung¢ blokade (7) kolejny raz w
kierunku strzatki, aby zablokowaé przycisk
wiacznika (8) (tryb ciggty).

Whytaczanie: nacisngc a nastepnie zwolni¢ przycisk
wiacznika (8).

Urzadzenia z oznaczeniem W...B:
Wiaczanie chwilowe (z funkcja czuwakowa)

Patrz strona 2, rysunek B.

Wiaczanie: przesuna¢ przycisk wigcznika (8) do
przodu, nastepnie wcisng¢ przycisk
wigcznika (8) do gory

Wytaczanie: zwolni¢ przycisk wiacznika (8).

8.2 Wskazoéwki dotyczace pracy z
urzadzeniem

Szlifowanie:
Umiarkowanie dociskaé urzgdzenie i przesuwac po
powierzchni zmieniajac kierunek, aby powierzchnia
obrabianego elementu nie nagrzewata sie zbyt
mocno.
Szlifowanie zdzierajgce: dobry efekt pracy pozwala
uzyskac praca pod katem 30°-40°.
Przecinanie:
¢ K&\ Podczas przecmanla zawsze
2 iwbiezni
|Iustracla) W przeciwnym wypadku
istnieje ryzyko, ze urzgdzenie w
sposob niekontrolowany wyskoczy z
przecinanego elementu. Pracowac z
umiarkowanym posuwem, dostosowanym do
obrabianego materiatu. Nie ustawia¢ pod skosem,
nie naciskaé, nie kotysac.

Szlifowanie z uzyciem papieru $ciernego:
Umiarkowanie dociska¢ urzadzenie i przesuwac po
powierzchni zmieniajgc kierunek, aby powierzchnia
obrabianego elementu nie nagrzewata sig zbyt
mocno.

Praca z uzyciem szczotek drucianych:
Urzadzenie nalezy dociska¢ umiarkowanie.



9. Czyszczenie

sz Czyszczenie silnika: podczas
< © N obrobki czastki zanieczyszczen

moga osiada¢ wewnatrz elektronarzedzia.
Skutkiem tego jest jego zaktdcone chtodzenie.
Przewodzgce prad osady moga zaburzy¢ izolacje
ochronng elektronarzedzia i nies¢ ze soba ryzyko
porazenia pradem.

Regularnie, czesto i doktadnie odsysaé z
elektronarzedzia zanieczyszczenia przez wszystkie
otwory wentylacyjne z przodu i z tytu urzgdzenia lub
przedmucha¢ suchym powietrzem. Wczesniej
odtaczyé elektronarzedzie od zasilania sieciowego,
a podczas czyszczenia nosi¢ okulary ochronne i
maske przeciwpytowa.

Przycisk (9) do regulacji rekojesci: od czasu do
czasu odessac przycisk albo przedmuchaé suchym
powietrzem (w stanie wcisnigtym, we wszystkich 3
potozeniach uchwytu gtéwnego). Wczesniej
odtaczyé elektronarzedzie od zasilania sieciowego,
a podczas czyszczenia nosi¢ okulary ochronne |
maske przeciwpytowa.

10. Usuwanie usterek

Maszyny z oznaczeniem typu ,WE...”:

- Przeciazenie: elektroniczny wskaznik
sygnatu (6) swieci sie¢ i predkosé obrotowa
pod obcigzeniem MOCNO sie zmniejsza.
Temperatura silnika jest zbyt wysoka! Pozostawié
urzgadzenie wigczone na jatowych obrotach do
momentu, az ochtodzi sig a elektroniczny
wskaznik sygnatu zgasnie.

Przeciazenie: elektroniczny wskaznik
sygnatu (6) swieci sie i predkos¢ obrotowa
pod obcigzeniem NIECO si¢ zmniejsza.
Przecigzenie urzagdzenia. Pracowaé dalej ze
zredukowanym obcigzeniem do momentu, az
zgasnie elektroniczny wskaznik sygnatu.
Elektroniczny wytacznik bezpieczenstwa:
Wskaznik sygnatu elektroniki (6) $wieci i
nastepuje samoczynne WYLACZENIE
maszyny. W przypadku zbyt szybkiego wzrostu
poboru pradu (jaki wystepuje np. przy nagtym
zablokowaniu lub odrzucie) urzadzenie zostanie
wytaczone. Wytgczy¢ urzadzenie za pomoca
przetacznika (8). Nastepnie z powrotem wigczy¢
urzadzenie i pracowac normalnie dalej. Unika¢
ponownego zablokowania. Patrz rozdziat 4.2.
Zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem: elektroniczny wskaznik
sygnatu (6) MIGA i urzadzenie nie pracuje.
Zadziatato zabezpieczenie przed ponownym
uruchomieniem. W przypadku wtozenia wtyczki
przewodu zasilajgcego do gniazda przy
wiaczonym urzadzeniu lub powrocie zasilania po
wczesniejszym zaniku napiecia urzadzenie nie
uruchomi sie. Wytgczy¢ urzadzenie i ponownie
wiaczyc.

Urzadzenie przyspiesza przy wigczaniu
bardzo szybko do maksymalnej predkosci
obrotowej, tzn. ze automatyczny ogranicznik
pradu rozruchowego (tagodny rozruch) nie dziata.
Oznacza to btad elektroniki, dalsze istotne dla
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bezpieczenstwa funkcje elektroniki nie beda
dostepne. Natychmiast zleci¢ naprawe
urzgdzenia (patrz rozdziat 12.).

W 22-1

MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- Procesy wtaczania powodujg krétkotrwate spadki
napiecia. Przy niekorzystnych warunkach
zasilania sieciowego moga wystgpic niekorzystne
oddziatywania na inne urzadzenia. Przy
impedancjach sieciowych mniejszych niz 0,2 om
nie nalezy oczekiwac zadnych zaktocen.

11. Akcesoria

Stosowacé wytgcznie oryginalne akcesoria Metabo.

Stosowacé wytgcznie akcesoria, ktére spetniajg
wymagania i parametry wymienione w niniejszej
instrukcji obstugi.

Akcesoria bezpiecznie zamocowac. Jezeli
urzgdzenie pracuje w uchwycie mocujgcym, to
trzeba je dobrze przymocowac. Utrata kontroli nad
narzedziem moze stac sie przyczyna obrazen.

Patrz strona 4.

A
B

C
D
E

Tarcza zdzierajgca (stosowac tylko z
zamocowang ostong)

Wachlarzowa tarcza szlifierska (stosowac tylko
z zamocowang ostong)

Ostona do przecinania tarcza.

Tarcza tngca (stosowac tylko z zamocowang
ostong do przecinania tarcza)

Diamentowa tarcza tngca (uzywac wytacznie z
zamocowang ostong lub specjalng ostong
tarczy tnacej)

Ostona do Sciernicy garnkowej (natozy¢ na
urzgdzenie i przymocowaé $rubg (f).
Przymocowac Sciernice garnkowa zgodnie z
opisem w rozdziale 7. W razie potrzeby uzy¢
zagigtego klucza dwuotworowego. Ustawic
ostone za pomocg $rub skrzydetkowych w taki
sposob, aby Sciernica garnkowa wystawata na
maks. 3 mm.)

Sciernice garnkowe (Ze wzgledow
bezpieczenstwa podczas pracy Sciernicami
garnkowymi stosowacé specjalng ostone do
Sciernicy garnkowe;j.)

Zagiety klucz dwuotworowy (do mocowania/
odkrecania nakretki mocujacej (13) w
Sciernicach garnkowych)

Ostona do przecinania tarcza z saniami
prowadzacymi (natozy¢ na urzadzenie i
przymocowac $ruba.) (Z kréécem do odsysania
pytu kamiennego powstajgcego przy
przecinaniu ptyt kamiennych za pomoca
odpowiedniego odkurzacza.)

Ostona reki (do mocowania pod boczng
rekojescig pomocnicza.)

Element przedtuzajgcy (do pracy z talerzami
wsporczymi. Zwigksza odlegtosé pomiedzy
wrz?cionem i talerzem wsporczym o ok. 35
mm

Talerz wsporczy do fibrowych tarcz szlifierskich
(mocowac tylko z dostarczong nakretkag
mocujaca talerz wsporczy.) (Stosowac tylko z
zamocowang ostong reki.) 95
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M Fibrowe tarcze szlifierskie (Stosowac tylko z
zamocowang ostong dtoni.)

N Szczotka z drutu stalowego (stosowac tylko z
zamocowang ostong dtoni.)

O Stojak do ciecia metalu

P Nakretka mocujgca (13)

Q Nakretka szybkomocujgca Quick (1)

Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com

lub katalog gtéwny.

12. Naprawa

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga by¢é
dokonywane wytgcznie przez elektrykal!

Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymienié
wytacznie na specjalny, oryginalny przewéd
zasilajgcy Metabo, dostepny w serwisie Metabo.

W przypadku maszyn oznaczonych W...B... przy
wymianie kompletu szczotek weglowych
wymienia¢ rowniez oktadziny hamulcowe.

W sprawie naprawy elektronarzgdzia nalezy sig
zwroci¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy sa

dostepne stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Pyt powstajgcy podczas szlifowania moze zawieraé
substancje szkodliwe - poddaé¢ odpowiedniej
utylizacji.

Przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych
usuwania i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywg euro-
pejska 2012/19/EU o zuzytych urzadzeniach elek-
trycznych i elektronicznych oraz jej implementacja
w prawodawstwie krajowym zuzyte elektronarze-
dzia musza by¢ zbierane osobno i poddawane
odzyskowi surowcéw wtornych zgodnie z przepi-
sami o ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Prawo do zmian zwigzanych z postepem
technicznym zastrzezone.

Dmax =maks. $rednica narzedzia roboczego

tmax,1 =Maks. dopuszczalna grubosc narzedzia
mocowanego w zakresie mocowania za
pomoca nakretki mocujacej (13)

tmax,2 =maks. dopuszczalna grubosc narzgdzia
roboczego w zakresie mocowania za
pomoca nakretki szybkomocujgcej Quick
(1)

tmax3 =tarcza zdzierajgca / tarcza tngca:

' maks. dopuszczalna grubosé narzedzia

roboczego

M =gwint wrzeciona

| =dtugos¢ wrzeciona szlifierskiego

n =predkosc¢ obrotowa biegu jatowego
(maksymalna predkos¢ obrotowa)

P4 =nominalny pobér mocy

Ps =moc oddawana

m =cigzar bez przewodu zasilajgcego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.
[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci ll
~ Prad przemienny

Wyszczegdlnione dane techniczne podlegaja
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych urzadzen
elektrycznych. W zaleznosci od warunkéw
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze byc¢
wigksze lub mniejsze. Podczas dokonywanej oceny
uwzglednié przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
$rodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.
taczna wartosé¢ wibracji (suma wektorowa dla

trzech kierunkéw) okreslona zgodnie z normag
EN 60745:

ap sg =Wartos¢ emisji wibracji (szlifowanie
powierzchni)
a ps =Wartosc emisji wibracji (szlifowanie

talerzem szlifierskim)
Kh,sa/ps = niepewnos¢ wyznaczenia (drgania)

Typowe poziomy hatasu w ocenie akustycznej:

Loa = poziom ci$nienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej
Kpa Kwa = niepewnos¢ wyznaczenia

m Nosi¢ ochronniki stuchu!
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésségiink tudataban kijelentjik:
Ezek a sarokcsiszolok — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A MUszaki
dokumentéciét *4) - lasd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

A gépek eredeti Metabo alkatrészek hasznélata
eseten alkalmasak fémek, beton, kézet és mas
hasonlé anyagok készériilésére, dérzspapirral
térténd csiszolasara, drotkefével torténd
megmunkalasara és darabolasara viz
felhasznalasa nélkul.

A nem rendeltetésszer(i hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az éltalanos balesetmegel6zési eléirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és a berendezés
védelme érdekében tartsa be az adott
szimbélummal jeldlt szévegrészekben
foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a
kezelési utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi utasitast és elbirast. A
biztonsdgi utasitasok és elbirasok betartasanak
elmulasztdsa elektromos dramiitéshez, tlizh6z és/
vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Kérjiik, gondosan 6rizzen meg minden
biztonsagi utasitast és el6irast a jovébeni
hasznalat érdekében.

Csak ezekkel a dokumentumokkal egyditt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiilonleges biztonsagi
utasitasok

4.1 Koz6s biztonsagi utasitasok
csiszolashoz, dorzspapirral torténé
csiszolashoz, drétkefével torténé

megmunkalasra és darabol6 csiszolasra:

Felhasznalas

a) Ez az elektromos kéziszerszam készoriiként,
dorzspapiros csiszoloként, drétkefeként és
darabologépként hasznalhatd. Vegyen
figyelembe minden olyan biztonsagi
tudnivalét, utasitast, abrat és adatot, melyet a
géppel egyiitt kapott. Ha nem tartja be az alabbi

utasitasokat, fennall az aramutés, tiiz és/vagy
sulyos sérillés veszélye.

b) Ez az elektromos kéziszerszam polirozasra
nem alkalmas. Ha a tervezett alkalmazasoktol
eltéré célra hasznalja az elektromos
kéziszerszamot, az veszélyes helyzeteket
teremthet, és sérilést okozhat.

c) Ne hasznéljon olyan tartozékot, melyet a
gyarté nem specialisan ehhez az elektromos
kéziszerszamhoz fejlesztett ki, ill. amelynek a
hasznalatat nem ajanlja kifejezetten.
Onmagaban az, hogy egy adott tartozék az
elektromos kéziszerszamra felszerelhet6, még nem
garantalja annak biztonsagos hasznalhatésagat.

d) A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak legalabb az elektromos
kéziszerszamon megadott maximalis
fordulatszam értékét el kell érnie. A
megengedettnél gyorsabban forgé tartozék eltérhet
és darabjai szétrepulhetnek.

e) A betétszerszam kiils6 atmérgjének és
vastagsaganak meg kell felelnie az elektromos
kéziszerszamra eloirt méretadatoknak. A
helytelenll méretezett betétszerszamot nem lehet
kelléen arnyékolni vagy ellendrizni.

f) A menetbetétes betétszerszamoknak
pontosan kell illeszkednilik az elektromos
kéziszerszam csiszolétengelyére. A karimaval
roégzitett elektromos kéziszerszamoknal a
befogéfuratnak pontosan kell illeszkednie a
karima formajahoz. Ha a betétszerszam nem
illeszkedik pontosan az elektromos kéziszerszam
befogdszerkezetére, egyenetlen lesz a forgasa,
erételjesen megndvekedhet a rezgése, és a kezeld
elveszitheti uralmat a gép folott.

g) Ne hasznaljon sériilt betétszerszamot.
Minden hasznalat el6tt ellenérizze a
betétszerszamokat, mint példaul a
csiszolékorongot leforgacsolodasra, a
csiszol6 tanyérokat repedésre, kopasra vagy
erételjes elhasznalédasra, drétkeféket kilazult
vagy torott drétokra tekintettel. Ha az
elektromos kéziszerszam vagy a
betétszerszam leesik, ellendrizze, hogy nem
sériilt-e meg, vagy hasznaljon sértetlen
betétszerszamot. Ha ellendrizte és felszerelte a
betétszerszamot a késziilékre, gy6z6djon meg
arrol, hogy sem On, sem a kérnyeken levé mas
személy ne legyen a forgo betétszerszam
sikjaban, majd egy percre kapcsolja maximalis
fordulatszamra a kesziiléket. A sérlt
betétszerszam altaldban mar ez alatt a tesztid6szak
alatt eltérik.

h) Viseljen személyi védéfelszerelést. Az
alkalmazastol fligg6en hasznaljon teljes
arcvéd6 maszkot, szemvéd6 maszkot vagy
véddszemiiveget. Amennyiben sziikséges,
viseljen porvéd6 maszkot, hallasvédoé eszkozt,
védokesztylit vagy specialis véd6koétényt,
melyek védenek a munkadarabrdl vagy a
csiszoléeszko6zrdl lepattano kis részecskéktol.
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soran keletkezd szétrepuld idegen testektél. A por-
vagy légzésvédd maszknak ki kell szlirnie az
alkalmazas soran keletkezd port. Ha hosszu idén
keresztul erés zajhatasnak van kitéve,
hallaskarosodast szenvedhet.

i) Ugyeljen ra, hogy kiviilallé személyek kellé
tavolsagra Iegyenek a munkavégzés
teriiletétsl. Minden a munkateriiletre belép6
személy koételes személyi védofelszerelést
viselni. A munkadarabrol vagy a torott
betétszerszamrol lepattogzé szilankok
elrepulhetnek és a munkaterilet kozvetlen
koérnyezetén kivil is okozhatnak sériiléseket.

j) A késziléket csak a szigetelt markolatnal
fogva tartsa, ha fennall a veszélye, hogy a
betétszerszam munka kézben rejtett villamos
vezetékbe vagy késziilék sajat elektromos
vezetékébe vaghat. A feszlltség alatt allé
vezetékkel vald éerintkezés altal a készilék fém
alkatrészei is feszlltség ala keriilnek, és ez
aramitéshez vezethet.

k) Tartsa tavol a halozati csatlakozdékabelt a
forgo betétszerszamoktdl. Ha elvesziti az
ellendrzést a készllék fol6tt, a haldzati kabel
elszakadhat vagy beakadhat, és kezét vagy karjat
elkaphatja a forg6 betétszerszam.

1) Soha ne tegye le az elektromos
kéziszerszamot, miel6tt a betétszerszam
teljesen le nem all. A forgd betétszerszam
érintkezésbe kerllhet a lerako fellilettel, mialtal
elveszitheti az ellenérzést az elektromos
kéziszerszam folott.

m) Ne miikddtesse az elekiromos
keziszerszamot szallitas kdzben. A ruhaja
véletlenll beakadhat a forg6 betétszerszamba,
amely befurodhat a testébe.

n) Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
kéziszerszam szell6z6nyilasait. A motor
szellézése beszivhatja a port a hazba, és a nagy
mennyiségben felgyulemlett fémpor elektromos
veszélyeket okozhat.

o) Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
éghet6 anyagok kozelében. A pattogé szikraktol
ezek az anyagok meggyulladhatnak.

p) Ne hasznaljon olyan betétszerszamot,
melynek a hiitéséhez folyadékra van sziikség.
Viz vagy mas folyékony hitéanyag hasznalata
esetén fennall az elektromos aramutés veszélye.

4.2 Visszacsapddas és megfelel6 biztonsagi
tudnivalok

A visszacsapdédas a forgd betétszerszam - pl.
csiszolékorong, csiszolotanyér, drotkefe stb. -
beakadasa vagy blokkolasa kdvetkeztében
jelentkezé hirtelen reakcié. A beakadas vagy
blokkolas a forgd betétszerszam hirtelen
leallasahoz vezet. llyenkor az ellendrizetlen
elektromos kéziszerszam a betétszerszam
forgasiranyaval ellentétes iranyban a blokkolas
helye felé csapodik.

Ha pl. a csiszolétarcsa beakad a munkadarabba

vagy leblokkol, a csiszolétarcsanak a
munkadarabba mer(ld pereme beakadhat, aminek
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csiszoldtarcsabol, vagy visszacsapodast okozhat.
A csiszoldtarcsa ekkor a kezelé felé vagy ezzel
ellentétes irdnyban mozdul el, a tarcsa blokkolasi
ponton val¢ forgasiranyatdl fliggéen. Ennek
hatésara akar el is térhet a csiszolotarcsa.

A visszacsapddas az elektromos szerszam nem
megfeleld ill. hibas hasznélatabdl adddik. A
kévetkezbkben leirt biztonsagi eléirasok
betartasaval eléfordulasa elkerilheté.

a) Fogja szorosan az elektromos
kéziszerszamot, teste és karja pedig olyan
helyzetben legyen, hogy fel tudja fogni a
visszacsapodasbol ered6 eréket. Mindig
hasznalja a pétfogantyut, ha az rendelkezésre
all, hogy felfutaskor a lehet6 legnagyobb
ellenérzést gyakorolhassa a
visszacsapodasbol ered6 er6k vagy a
reakcionyomatékok folott. A kezelé megfelelé
dvintézkedések megtételével uralma alatt tarthatja
a visszacsapodasbol eredd és a reakciderdket.

b) Ne nyuljon kezével a forgé betétszerszamok
kozelébe. A betétszerszam visszacsapodaskor a
kezébe vagddhat.

c) Ne keriiljon testével arra a teriiletre,

ahova az elektromos szerszam
visszacsapodaskor mozog. A visszacsapodas
az elektromos szerszamot az ellenkez6 iranyba
mozgatja

mint a csiszol6tarcsa mozgasa a blokkolas helyén.

d) Kiiléndsen évatosan hasznalja a szerszamot
a sarkokban, éles peremek kérnyékén stb.
Akadalyozza meg, hogy a betétszerszam
visszapattanjon a munkadarabrol, és
beszoruljon. A forgo betétszerszam a sarkokban,
éles peremek kdzelében vagy visszapattanaskor
hajlamos a beszorulasra. Ez az ellendrzés
elvesztéséhez vagy visszacsapddashoz vezethet.

e) Ne hasznaljon lancfiirészt vagy fogazott
flirészlapot. Az ilyen betétszerszamok gyakran
vezetnek visszacsapddashoz vagy ahhoz, hogy a
kezel6 elveszitse ellenérzését az elektromos
kéziszerszam folott.

4.3 Csiszolasra és darabolasra vonatkozé
kiilonleges biztonsagi tudnivalok:

a) Kizarolag az elektromos kéziszerszamhoz
engedélyezett csiszoloszerszamot és az ennek
megfelel6 védéburkolatot hasznalja. A nem az
elektromos kéziszerszamhoz késziilt
csiszoldszerszamok nem arnyékolhatok kelléen, és
mukddésuk bizonytalan.

b) A hajlitott csiszolotarcsakat tugy kell
felhelyezni, hogy a csiszoléfeliilet a
véddburkolat pereme alatt legyen. A
védéburkolat peremén tullégo, rosszul felszerelt
csiszolétarcsahoz nem hasznalhaté megfeleléen a
védéburkolat.

b) A védéburkolatot biztonsagosan kell
felszerelni az elektromos kéziszerszamra, és a
maximalis biztonsag érdekében ugy kell
beallitani, hogy a csiszolészerszamnak a
lehet6 legkisebb része legyen szabadon a
kezel6 iranyaban. A védéburkolat segit
megvédeni a kezelét a tormeléktdl, a



csiszolészerszammal valo esetleges érintkezéstdl,
illetve a szikraktdl, amelyek meggyujthatjak a
ruhazatot.

d) A csiszoloszerszamok csak az ajanlott
alkalmazasi teriletiikon hasznalhatok. Pl.: Ne
végezzen csiszolast a darabolotarcsa
oldalfeliiletével. A darabolétarcsa
rendeltetésszer( hasznalatakor a tarcsa peremét
hasznadlja anyaglehordasra. A csiszolétest a rahaté
oldaliranyu eré kodvetkeztében eltorhet.

e) Mindig sértetlen, megfelel6 méretii és alaku
szoritokarimat hasznaljon a kivalasztott
csiszolétarcsahoz. A megfelel6 karima
megtamasztja a csiszol6tarcsat, és igy csokkenti
annak a veszélyét, hogy a csiszolétarcsa eltérjon. A
darabolétarcsahoz hasznalt karima jél
megkulénbdztetheté a mas csiszolétarcsakhoz
hasznalt karimaktol.

f) Ne hasznalja nagyobb elektromos
kéziszerszamok elkoptatott csiszolétarcsait. A
nagyobb elektromos keziszerszamokhoz készult
csiszolétarcsak nem a kisebb elektromos
kéziszerszamok magasabb fordulatszamara
készilnek, és ezért kdnnyen eltérhetnek.

4.4 Tovabbi kiilonleges biztonsagi
tudnivaldk a darabolasra vonatkozéan:

a) Keriilje a darabolétarcsa blokkolédasat vagy
a tul nagy leszorité nyomast. Ne készitsen
tulsagosan mély vagasokat. A daraboldtarcsa
tulterhelése noveli annak igénybevételét és
hajlamossagat a megakadasra vagy blokkolasra,
és ezzel ndveli a visszacsapodas vagy a
csiszolotest torésének veszélyét.

b) Ovakodjon a forgé darabolétarcsa el6tti és
utani teriiletektdl. Ha a darabolotarcsat a
munkadarabban Ontél tavolodd iranyban mozgatja,
a visszacsapodas kdzvetlenil On felé repitheti az

elektromos kéziszerszamba befogott, forgé tarcsat.

c) Ha megszakitja a munkavégzést, vagy
beszorul a darabolétarcsa, kapcsolja ki a
késziiléket, és tartsa nyugodtan, mig teljesen
meg nem all a tarcsa. Soha ne prébalja a még
forgo darabolétarcsat kihuzni a vagatbol, mert
annak azonnali visszacsapodas lehet a
kovetkezménye. Allapitsa meg a beszorulds okat,
majd haritsa el azt.

d) Ne kapcsolja vissza az elektromos
kéziszerszamot, amig a betétszerszam még a
munkadarabban van. Varja meg, mig a
darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamat,
miel6tt 6vatosan folytatna a vagast. Ellenkez6
esetben a tarcsa megakadhat, kiugorhat a
munkadarabbdl, vagy visszacsapodast okozhat.

e) A lemezeket vagy nagyobb munkadarabokat
tamassza ala annak érdekében, hogy
csokkenteni tudja beszorult darabolétarcsa
visszacsapodasanak veszélyét. A nagyobb
munkadarabok a sajat sulyuk hatasara
behajolhatnak. A munkadarabot a tarcsa mindkét
oldalan ala kell tamasztani, mégpedig a vagas
kdzelében és a pereménél is.

f) Kiilbndsen legyen 6vatos a meglevé falakba

késziil6 "bevagasok" esetén vagy mas be nem
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lathato teriileten. A bemeriil§ darabolétarcsa gaz-
vagy vizvezetékbe, elektromos kabelbe vagy mas
objektumba térténd bevagas esetén
visszacsapddast okozhat.

4.5 Kiilénleges biztonsagi tudnivalok
csiszolopapirral torténd csiszolasra
vonatkozéan:

a) Ne hasznaljon talméretezett csiszoldlapot,
hanem tartsa be a gyarto altal a csiszolélap
méretére vonatkozoan megadott adatokat. A
csiszoldtanyéron tulnyulé csiszololap sériléseket
okozhat, valamint a csiszoldlap blokkolasahoz,
elszakadasahoz vagy visszacsapodashoz
vezethet.

4.6  Kildnleges biztonsagi tudnivalék

drotkefevel torténé munkavégzésre
vonatkozéan:

a) Vegye figyelembe, hogy a drétkefébdl a
szokasos hasznalat kozben is szorodhatnak ki
drétdarabok. Ne terhelje tul a drotokat
tulsagosan nagy leszorité nyomassal. A
szétrepuld drétdarabok nagyon kénnyen
athatolhatnak a vékony ruhazaton és/vagy a bérébe
furédhatnak.

b) Ha ajanlott a véd6burkolat hasznalata,
akadalyozza meg, hogy a védéburkolat és a
drotkefe egymashoz érhessen. A tanyér- és
fazékkefék atméréje megndvekedhet a leszoritd
nyomas és a centrifugdlis erék hatasara.

4.7 Tovabbi biztonsagi tudnivalok:
FIGYELMEZTETES - Mindig viseljen

véddészemiiveget.

Hasznaljon rugalmas alatétet, ha mellékeltek olyat
a csiszoléeszkdzhdz, és ha annak hasznélata
eléiras.

Vegye figyelembe a szerszam vagy tartozék
gyartdja altal kdzolt adatokat! Védje a tarcsat a
zsirol és az utésektdl!

A csiszolétarcsakat a gyartd Utmutatasai szerint
gondosan kell tarolni és kezelni.

Soha ne haszndlja a darabold-csiszolotarcsat
nagyolo csiszolasra! A darabol6-csiszolotarcsat
nem szabad oldaliranyt nyomasnak kitenni.

A munkadarabnak szorosan kell feklidnie és azt
csuszas ellen biztositani kell, pl. befogd szerkezet
segitségével. A nagy munkadarabokat megfeleléen
ala kell tamasztani.

Ha menetes betétszerszamot hasznal, a tengely
vége nem érintkezhet a csiszolészerszam
lyukacsos aljaval. Ugyeljen ra, hogy elég hosszu
legyen a betétszerszam menete a tengely teljes
hosszaban t6rténd felvétele érdekében. A
betétszerszam menetének meg kell felelnie a
tengely menetének. A tengely hosszat és a
tengelymenetet lasd a 3. oldalon és a 14. Miiszaki
adatok c. fejezetben.

Ajanljuk telepitett elszivoberendezés hasznalatat.
Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-vedékapcsolét (RCD). Ha az FI-
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védobkapcsolo lekapcsolja a sarokcsiszol6t, el kell
végezni a gép ellendrzését és tisztitasat. Lasd a 9.
Tisztitas c. fejezetet.

Megrongalddott, egyenetlen ill. vibrald
szerszamokat tilos hasznalni.

Ugyeljen ra, hogy ne sériilienek meg a gaz- vagy
vizcsovek, elektromos vezetékek és a féfalak
(statika).

Huzza ki a dugoét a dugaszolé aljzatbdl, miel6tt
barmiféle bedllitast, atalakitast vagy karbantartast
végezne.

A sérllt vagy megrepedt kiegészit6 fogantyut ki kell
cserélni. Ne izemeltesse a gépet meghibasodott
kiegészité fogantyuval.

A sérllt vagy repedt védéburkolatot ki kell cserélni.
Ne lizemeltesse a gépet meghibasodott
véddéburkolattal.

A gépet tilos bekapcsolni, ha egyes részei vagy
biztonsagi felszerelései hianyoznak vagy hibasak.

Gépek lagyinditassal (felismerheté a ,WE..."
jelzésrél a tipusmegnevezésben): Ha a gép
bekapcsolaskor nagyon gyorsan eléri a maximalis
fordulatszamot, elektronikus hiba all fenn. llyenkor
tovabbi, a biztonsag szempontjabdl meghatarozé
elektronikus funkciok sem allnak rendelkezésre.
Azonnal javittassa meg a gépet (Lasd a 12. sz.
fejezetet).

Régzitse a kisebb munkadarabokat. PI. gy, hogy
befogja azokat egy satuba.

A porterhelés csékkentése:

A géppel valo munkavégzés soran keletkez6

részecskék rakkeltd, allergias reakciot kivalto,
léguti megbetegedéseket, sziiletési hibakat vagy
egyéb reprodukciods karosodasokat okoz6
anyagokat tartalmazhatnak. Néhany példa az ilyen
anyagokra: 6lom (6lomtartalmu réteg), asvanyi por
(falazatbol, betonbdl stb.), fakezelés kiegészitd
anyagai (kromat, favédé anyagok), egyes fafajtak
(mint télgy- vagy bukkfa por) fémek, azbeszt.
A kockazat fligg attdl, hogy a felhasznalo vagy a
kdzelben tartozkodd személyek mennyi ideig
vannak ezen terhelésnek kitéve.
Flgyeljen arra, hogy ne keriljon a testébe a
részecske.
Ezen anyagok okozta terhelés csdkkentése
érdekében: gondoskodjon a munkavégzés
terlletének jo szell6zésérdl és viseljen megfeleld
védéfelszerelést, mint pl. olyan alarcot, amely
képes a mikroszkdpikus részecskék kiszlrésére.

Vegye figyelembe az anyagra, személyzetre,
felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé
érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
elbirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkezé részecskéket, kerlilje a
koérnyezetbe valé lerakodast.

Hasznaljon a specialis munkavégzéshez alkalmas
tartozékokat (lasd a 11. fejezetet). Igy kevesebb
részecske jut ellendrizetlenil a kdrnyezetbe.

Hasznaljon megfelel6 porelszivd berendezést.
Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezdk szerint:

- ne irdnyitsa magara, a kdzelben tartézkodo
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlé
részecskéket és a gépbdl kiaramlé levegét ,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
|égtisztitd berendezést,

- szelléztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéfelszerelést. Ne
fujja azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.

1 Quick szoritéanya *

2 Tamasztéperem*

3 Tengely

4 W...A...: Automatikus kiegyensulyozd
tamasztdperem (nem levehetd) *

5 Tengelyreteszel6-gomb

6 Elektronika jel-kijelzdje *

7 Retesz (véletlen bekapcsoléas ellen, esetleg
tartos Gzemre val6 bekapcsolashoz) *

8 Nyomokapcsolo (be- és kikapcsolashoz)

9 Gomb (a fé fogantyu elforgatasahoz)

0 F6fogantyu

1 Kiegészité fogantyu / kiegészit6 fogantyu

rezgéscsillapitoval

Védoéburkolat

Szoritéanya *

Kérméskulcs *

Feszitézar (a védéburkolat szerszam nélkili

allitasahoz)

Csavar (a feszit6zar szoritéerejének

beallitdsahoz)

16

* felszereltségtél fliggé/nem része a szallitasi
terjedelemnek

6. Uzembe helyezés

Az Gizembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-védokapcsolot (RCD).

Csak legalabb 1,5 mm? keresztmetszet(i
hosszabbitovezetéket hasznaljon. A
hosszabbitévezeték legyen a gép
teljesitmenyfelvetelének megfelelé (lasd muszaki
adatok). Kabeldob hasznélata eseten mindig
teljesen tekerje le a kabelt.

6.1 Kiegészit6 fogantyu felszerelése

Csak kiegészité fogantyu felszerelése mellett

(11) hasznalja a gépet! A kiegészité fogantyut
kézzel csavarja (igény szerint) a bal, a k6zépsé,
vagy a jobb menetes furatba és hizza meg.



6.2 A véddbura felhelyezése
(csiszolékorongokkal végzett munkakra)

%:E;?: Hasznélatbavétel el6tt: helyezze
= 1 2,

fel a védéburkolatot.
[

Nagyolotarcsaval torténé munkavégzéskor
biztonséagi okokbdl hasznaljon (12)
véddburkolatot.

Darabolétarcsaval térténé munkavégzéskor

biztonsagi okokbdl hasznaljon a darabolashoz
szlikséges specialis véddburkolatot (lasd a 11.
Tartozékok c. fejezetet).

Lasd az F abrat a 2. oldalon

- Nyissa ki a (15) feszit6zarat. Helyezze fel a (12)
veddburkolatot az abran lathat6 helyzetben.

- Forgassa el a védéburkolatot ugy, hogy a zart
része legyen a felhasznélo felé.

- Zarja a feszitézarat.

- Ha szikséges, a (16) csavarral (a feszitézar
nyitott allapotaban) névelje a feszitézar
szoritéerejét.

(Vv
CI—9%

6.3 Elfordithatoé f6 fogantyu

Csak bereteszel6dott {6 fogantydval (10)
dolgozzon.

Lasd a 2. oldalon a C abrat.

- Nyomja be a (9) gombot.

- A f6 fogantyu (10) most mindkeét iranyba 90°-kal
elfordithato6 és reteszelhetd.

- Ellenérizze a biztonsagos illeszkedést: A {6
fogantyu (10) legyen reteszelédve és ne legyen
elforgathato.

Csak olyan
betétszerszamokat
hasznaljon, amelyeken a
védoéburkolat legalabb 3,4
mm-rel tulnyulik.

6.4 Halozati csatlakozas

A halézati dugaszolé aljzatokat mindig
olvaddbiztositékkal, vagy automata biztositéval kell
Ievedenl

k ,WE...“ |
(Beépitett automatikus inditéaram-
korlatozas(lagyinditas).) A hal6zati dugaszold
aljzatok levédheték gyors olvaddbiztositékkal, vagy
automata biztositéval is.

7. A csiszolotarcsa felhelyezése

Minden atszerelési munkalat el6tt: Hizza ki a

halézati csatlakoz6t a csatlakozé aljzatbdl. A
gépnek kikapcsolt allapotban, a tengelynek pedig
allo helyzetben kell lennie.

Darabolotarcsaval térténé munkavégzéskor

biztonsagi okokbdl hasznaljon a darabolashoz
sziikséges specialis véddéburkolatot (lasd a 11.
Tartozékok c. fejezetet).

7.1 Tengely reteszelése
A tengelyrdgzité gombot (5) csak allo tengely
mellett nyomja meg!
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- A tengelyrdgzité gombot (5) benyomni és
a tengelyt (3) kézzel elforgatni, mig a
tengelyreteszelé gomb érezhetéen be nem
reteszel.

7.2 Csiszolétarcsa felhelyezése
Lasd a D abrat a 2. oldalon.
W 2..., WE 2... jelzésii gépek:

- Helyezze a tartokarimat (2) a tengelyre. Akkor
helyezte fel helyesen, ha mar nem forgathaté el a
tengelyen.

- Csiszolétarcsat a D abranak megfeleléen
helyezze fel a tartdkarimara (2).

A csiszolotarcsa egyenletesen fekudjon fel a
tartokarimara.

W...A 2... jelzésii gépek:

Az automatikus kiegyensulyozé

tdmasztéperemet (4) fixen felszerelték a
tengelyre. A tébbi sarokcsiszoléhoz hasonléan itt
sincs szukség levehetd tartokarimara.

Az automatikus kiegyensulyozé

tamasztéperem (4), a csiszoldtarcsa és a
gyorsszorité anya, (1) ill. a szoritéanya (13)
felfekvofellletének tisztanak kell lennie. Szukség
esetén tisztitsa meg.

- Helyezze fel a csiszol6tarcsat az automatikus
kiegyensulyozé tamasztoperemre (4). A
csiszolétarcsa egyenletesen fekiidjon fel az
automatikus kiegyensulyozo tAmasztéperemre.

7.3 Quick szoritéanya raszoritasa/oldasa (a
felszereltségtdl fliggben)

Quick szoritéanya (1) rogzitése:

auick

Ha a betétszerszam a befogasi
tartomanyban vastagabb mint 8 mm, a Quick
gyorsszoritéd anya nem hasznalhato! llyenkor
?as)znélja a szoritéanyat (13) a kérmodskulccsal
14).

Csak kifogastalan, sériilésmentes Quick

szoritéanyat hasznaljon: A nyilnak a kiilsé
gyuru nyilasa felé kell mutatnia (lasd az abrat a 2.
oldalon).

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1fejezetet).

- Helyezze fel a Quick gyorsszorit6 anyat (1) a
tengelyre (3). Lasd az abrat a 2. oldalon.

- Huzza ra a Quick szoritéanyat az 6ramutaté
jarasaval megegyezd iranyban.

- Forgassa el erételjesen a csiszol6tarcsat az
6ramutatd jarasaval megegyez6 iranyban, ezzel
huzza meg a Quick szoritdanyat.

A W...B... megnevezésl gépeknél az utolsé 180°-
on megndvekedett ellendllas érezheté.

A Quick szoritéanya (1) oldasa:

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1fejezetet).
- Az 6ramutato jarasaval ellenkezé iranyban
csavarja le a Quick gyorsszorité anyat (1).
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7.4 Szoritéanya rogzitése/oldasa
(felszereltségtol fligg6en)

% Szoritéanya (13) rogzitése:

A szoritdbanya 2 oldala killdnb6zé. A szoritéanyat az
alabbiak szerint helyezze fel a tengelyre:

Lasd a E abrat a 2. oldalon.

- A) Vékony csiszolotarcsak:
A szoritéanya kétése (13) felfelé néz, hogy igy a
vékony csiszolétarcsat biztonsagosan meg
lehessen szoritani.
B) Vastag csiszolétarcsak:
A szoritéanya kotése (13) lefelé néz, hogy igy a
szoritéanyat biztonsagosan fel lehessen helyezni
a tengelyre.

- Tengely reteszelése. Huzza meg a szoritdanyat
(13) akérmoskulccsal (14) az 6ramutato jarasaval
megegyezd iranyban.

A W...B... megnevezés(i gépeknél az utols6 180°-

on megndvekedett ellendllas érezheté.

Szoritéanya oldasa:

- Tengely reteszelése (lasd a 7.1fejezetet).
Csavarja le a szoritéanyat (13) a kdrmoskulccsal
(14) az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyban.

8. Hasznalat

8.1 Bekapcsolas / kikapcsolas

A gépet mindig két kézzel fogja.

Elész6r kapcsolja be, majd helyezze a
betétszerszamot a munkadarabra.

Kertlje el a véletlenszer( inditast: mindig

kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakoz6dugot
kihuzza a csatlakozoaljzatbdl, vagy ha aramsziinet
lép fel.

Folyamatos mikddésnél a berendezés akkor

is tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a készUlékre felszerelt
fogantyukat mindkét kézzel er6sen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

Kertlje el, hogy a gép port vagy forgacsot
kavarjon fel, vagy szivjon be. A gépet
kikapcsolas utan csak akkor tegye le, ha a motor

mar teljesen leallt.

Lasd az A abrat a 2. oldalon.
Pillanatkapcsolas:

Bekapcsolas: Tolja a reteszt (7) a nyil iranyaba
majd nyomja meg a nyomodkapcsolot (8).
Kikapcsolas: engedije el a nyomdkapcsolét (8).

Bekapcsolas tartos Gizemre (felszereltségtol
figgden):

Bekapcsolas: A reteszt (7) tolja a nyil iranyaba és
azutan nyomja megy a nyomokapcsolét (8)
és tartsa nyomva. A gépet bekapcsolta.
Ezutan ismét tolja a reteszt (7) a nyil
irdnyaba, hogy a nyomdkapcsolét (8)
reteszelje (bekapcsolas tartds tizemre).

Kikapcsolas: Nyomja meg és engedije el a
nyomodkapcsolot (8).

W...B jeldlésii gépek
Pillanatkapcsol6 (Totmann funkcioval)

Lasd az B abrat a 2. oldalon.

Bekapcsolas: Tolja a nyomokapcsolét (8) elére
majd nyomja fel a nyomdkapcsolot (8).
Kikapcsolas: engedje el a nyomdkapcsolot (8).

8.2 Munkavégzésre vonatkozoé utasitasok
Csiszolas:

Mérsékelt erével nyomja ra a gépet, és mozgassa
ide-oda a feluleten, hogy a munkadarab felllete ne
forrésodjon fel tulsagosan.

Nagyol6 csiszolas: A j6 munkaeredmény
érdekében 30° - 40° allassz6g mellett vegezze a
munkat.

Darabolas:

K& Darabolaskor mindig elleniranyban

% A lasd az abrat) végezze a munkat.
) “‘ Ellenkezé esetben fennall a veszélye
h annak, hogy a gép ellendrizetlentl

““Kiugrik a vagasbol. Kézepes, a

megmunkaland6 anyagnak megfeleléen véalasztott

elétolassal dolgozzon. Ne akadjon be a szerszam,

ne nyomja ra, ne rangassa.

Csiszolopapirral térténd csiszolas:

Mérsékelt erével nyomja ra a gépet, és mozgassa

ide-oda a fellileten, hogy a munkadarab fellilete ne

forrésodjon fel tulsagosan.

Munkavégzés drotkefével:
Kozepes erével nyomja ra a gépet.

9. Tisztitas

=(>~ Motortisztitas: Munkavégzés
éIEE kdzben részecskék rakddhatnak le
az elektromos szerszam belsejében. Ez
befolyasolja az elektromos szerszam hitését. A
vezet6 lerakodasok befolyasolhatjak az elektromos
szerszam védé szigetelését és villamos
veszélyeket okozhatnak.

Az elektromos szerszam minden elsé és hatsé
légrését rendszeresen, gyakran és alaposan le kell
szivni vagy szaraz levegdvel at kell fujni. Ezt
megel6zden hlizza ki az elektromos szerszamot az
energiaellatasrol és a munkavégzés soran viseljen
védbészemuveget és poralarcot.

Kézi fogantyu beallitasara szolgalé gomb (9): A
gombot alkalmankeént le kell szivni, vagy szaraz
levegdvel at kell fujni (lenyomott allapotban, a f6
kézi fogantyu mind a 3 allasaban). Ezt megel6zéen
huizza ki az elektromos szerszamot az
energiaellatasrél és a munkavégzés soran viseljen
védbészemuveget és poralarcot.

10. Hibaelharitas

k ,WE...“ jeloléssel a tipusmegnevezésben:
- Talterhelés elleni védelem: Az elektronikus
kijelz6 (6) vilagit és a terhelés alatti




fordulatszam EROSEN csékken. A motor
hémérséklete tul magas! Jarassa a gépet
Uresjaratban, amig a gép lehdl és az elektronikus
kijelzé kialszik.

Tulterhelés elleni védelem: Az elektronikus
kijelz6 (6) vilagit és a terhelés alatti
fordulatszam ENYHEN csokken. A gépet
tulterhelik. Dolgozzon csokkentett terheléssel

tovabb addig, amig az elektronikus kijelzé kialszik.

Elektronikus biztonsagi lekapcsolas: Az
elektronikus kijelz6 (6) vilagit és a gép
magatol KIKAPCSOLT. Az aramerdsség
tulsagosan gyors emelkedésénél (mint az pl. egy
hirtelen elakadaskor vagy visszautéskor fellép), a
gép kikapcsol. A gépet a nyomokapcsoldval (8) ki
kell kapcsolni. Ezutan kapcsolja ismét be és
dolgozzon tovabb a szokasos moédon. Kerilje el a
tovabbi elakadast. Lasd a 4.2 fejezetet.
Ujrainditas-gatl6: Az elektronikus kijelzé (6)
VILLOG és a gép nem miikodik. Mikddésbe
lépett a véletlen bekapcsolas elleni védelem.
Amennyiben a csatlakoz6dugét bekapcsolt
gépnél dugjak be, vagy az aramellatas elézetes
megszakitas utén ismet rendelkezésre éll, a gép
nem indul el. Kapcsolja ki, majd Ujra be a
készuléket.

A gép bekapcsolaskor nagyon gyorsan
felgyorsul a maximalis fordulatszamra, azaz
az automatikus inditéaram-korlatozo (lagy inditas)
nem mukaédik. Meghibasodott az elektronika;
ilyenkor tovabbi, a biztonsag szempontjabol
meghatarozé elektronikus funkcidk sem allnak
rendelkezésre. Azonnal javittassa meg a gépet
(Lasd a 12. sz. fejezetet).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- A bekapcsolasi folyamat révid
feszultségcsokkenést okoz. Ez kedvezétlen
haldzati viszonyok esetén mas készulékeket
karosan befolyasolhat. 0,2 Ohmnal kisebb
halézati impedancia esetén nem vérhato zavar.

11. Tartozékok

Kizéarolag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A tartozékokat biztosan helyezze fel. Ha a gépet
valamilyen tartéban Gzemelteti: régzitse biztosan a
gépet. A gép feletti uralom elvesztése sériléshez
vezethet.

Lasd a 4. oldalt.

A Nagyoldtarcsa (csak felszerelt védSburkolattal
szabad hasznalni)

B Lamellas csiszolétanyér (csak felszerelt
védéburkolattal szabad hasznalni)

C Védéburkolat darabolashoz.

D Darabolétarcsa (csak a darabolashoz valé
véddburkolat felszerelése utan hasznalja)

E Gyémant vagotarcsa (csak véddéburkolat vagy
vagétarcsahoz valé védéburkolat felszerelése
utan hasznalja)

F Fazékkorong-védéburkolat (Helyezze fel a
gépre és rogzitse az (f) csavarral. Rogzitse a
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fazékkorongot a 7. fejezetben leirtaknak
megfeleléen. Sziikség esetén hasznaljon
hajlitott kdrmdéskulcsot. Allitsa be a
védéburkolatot a szarnyas csavarokkal hogy a
fazékkorong max. 3 cm-rel alljon ki.)

G Fazékkorongok (A fazékkorongokkal vald
munkavégzeéshez biztonsagi okokbdl a
specialis fazékkorong-védoburkolatot kell
hasznalni.)

H Hajlitott kbrmdskulcs (A szoritéanya (13)

régzitésére/oldasara fazékkorongok

hasznalata esetén)

Darabolotarcsa-védéburkolat vezetészannal

(Helyezze fel a gépre, és csavarral régzitse.) (A

kélapok vagasakor keletkez képor elszivasara

szolgalé csonkkal és megfelelé porszivo
készulékkel.)

J Kézvédd (Az oldalt talalhato kiegészitd
fogantyu alatt kell felszerelni.)

K Hosszabbité elem (Alatéttanyérok hasznalata
esetén. Kb. 35 mm-rel megnoveli a tavolsagot a
tengely és az alatéttanyér kdzott)

L Alatéttanyér fiber csiszolétarcsahoz

(Felszereléséhez csak a késziilékkel egyutt

szallitott alatéttanyér-szoritdanyat hasznalja.)

(Csak a kézvédo felszerelése utan hasznalja.)

Fiber csiszolétarcsa (Csak a kézvedd

felszerelése utan hasznalja.)

Acél drétkefe (Csak a kézvedd felszerelése

utan hasznalja.)

Fémdarabol6 allvany

Szoritdéanya (13)

Quick szoritdéanya (1)

A teljes tartozékprogramhoz lasd a

www.metabo.com honlapot vagy a fékatalégust.

OQuvwoO =z =

12. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezhetil

Egy meghibasodott halézati csatlakozé vezetéket
csak specialis, eredeti Metabo halézati csatlakozé
vezetékre lehet kicserélni, amely a Metabo Service
-nél szerezhetd be.

A W...B... megnevezésli gépeknél a
szénkefekészlet cseréjekor a fékbetétet is ki kell
cserélni.

A javitasra szorulé Metabo elekiromos
kéziszerszamokkal, kérjlik, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com oldalon talalja.

A potalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com honlaprol.

13. Kérnyezetvédelem

A keletkezd finom por karos anyagokat
tartalmazhat: szakszer( hulladekeltavolitas
szlikséges.

Kovesse a régi gépek, csomagolasok és tartozékok
kdérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozé helyi eléirasokat.
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romos kéziszerszamot soha ne dobjon

héaztartasi hulladékba! Az elektromos és
elektronikus berendezések hulladékairol sz6l6
2012/19/EU iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele
értelmében a hasznalt elektromos kéziszersza-
mokat szelektiven kell gy(ijteni, és lehetévé kell
tenni azok kérnyezetkiméld ujrahasznositasat.

E Csak az EU tagorszagok esetében: elekt-

14. Mliszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon. A

mUszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés

érdekében fenntartva.

Dmax =a betétszerszam max. atméréje

tmax,1 =a betétszerszam max. megengedett
vastagsaga a befogasi tartomanyban
szoritéanya hasznalata esetén (13)

tmax2 =a betétszerszam max. megengedett
vastagsaga a befogasi tartomanyban
Quick gyorsszoritd anya (1)
hasznalatakor

tmaxs =Nagyold tarcsa/darabol6 tarcsa:

' betétszerszam max. megengedett

vastagsaga

M =tengelymenet

| =csiszolétengely hosszusaga

n =Uresjarati fordulatszam (legnagyobb
fordulatszam)

P4 =névleges felvett teljesitmény

P> =leadott teljesitmény

m =sUly elektromos csatlakozékabel nélkil

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] Il védelmi osztalyu gep
~ Valtéaram
A fenti miiszaki adatokra tlrés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levé szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszids értékek

Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kildnbdzd elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszuneteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jard
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becstilt
értékek alapjan irjon elé védoéintézkedéseket a
felhasznald szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.
Rezgési 6sszérték (harom irdnyu vektorésszeg) az
EN 60745 szabvanynak megfeleléen:
an sg =rezgéskibocsatas (feluletek csiszolasa)
an ps =rezgéskibocsatas (csiszolétanyérral

térténd csiszolaskor)

Kh,sa/ps = bizonytalansag (rezges)
Jellemz6 A-osztalyu zajszint:
Loa = hangnyomasszint
Lwa = hangteljesitményszint
Kpa, Kwa = bizonytalansag

m Viseljen hallasvédé eszkozt!
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OpuruHasnbHoe pYKOBOACTBO MO 3KcnayaTauuu

1. [AeKnapauuma o COOTBETCTBUU

HacToswpmm mbl 3aaB1Aem co Bcen
OTBETCTBEHHOCTbIO: Yr/10BblE WAUDMALLMHBI C
MAEHTUDUKALMEN MO TUMY U CEPUAHOMY HOMEPY
*1) oTBEYAlOT BCEM AENCTBYIOLWMM TPEOOBAHUAM
OVUPEKTUB *2) 1 HOpM *3). TeXHUYECKyto
JOKyMeHTaumo ana *4) —cm. Ha c. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuo

MHCTpYMEHT, OCHaLLEHHbIN OpUrMHAIbHBIMK
npvHagnexHocTammn Metabo, npegHasHaveH ans
wandosaHus, WANGOBaHUA C HaXAaYHOM
6ymarou, WANGoBaHWA C UCNOSIb30BAHUEM LLETOK
1 ana abpasnBHOM PE3KM MeTaNa, 6ETOHA, KaMHSA
N CXOMMX MaTepuanos 6e3 NpUMeHeHUs BOAbI.

3a yuep6, BO3HMKLLWIA B pe3ybTate
MCNO/Ib30BaHWSA HE MO HA3HAYEHWIO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TO/IbKO MO/Ib30BaTE/lb.

Heob6xoanmo cobnoaats 06LLenpuHATbIE NpaBuaa
TEXHUKW 6€30MaCHOCTH, a TAKIKE YHasaHus,
npuBeAEHHbIE B JAaHHOM PYKOBOACTBE.

3. O6uwMuMe yKasaHUA NO TEXHUKE
6e3onacHoOCTHU

[nA Bawen co6CTBEHHON 6€30MacHOCTH
1 3aLLMTbI 3NEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NOBpPEeAEeHUIM cCobIoaanTe yKasaHus,
OTMe4Y€eHHble AaHHbIM cumBosiom!

NPEAYNPEMAEHUE! B uenax cHumeHna
pvcKa TpaBMMPOBaHWA NPOYTUTE faHHOe
PYKOBO/CTBO M0 3KCnJyaTauum.

NPEAYNPEXAEHUE! MpouTtuTe BCe

MHCTPYKLUKM M YHa3aHUA NO TEXHUKEe
6e30nNacHOCTU. HeBbINOHEHUE NPUBEAEHHbIX
HUE MHCTPYHUMI M yKa3aHmi o TeXHUKe
6€30MacHOCTH MOMET NPUBECTU K MOPaHEHNIO
S9/IEKTPUHECKUM TOKOM, BOSHUKHOBEHMIO 10Hapa
W/MIIU K MOJTYHEHUIO TAMHEIbIX TPaBM.

CoxpaHuTe BCe MHCTPYKLMU U YKa3aHUA Nno
TexHUKe 6e3onacHocTu gna 6yaylero
Bnagenbua.

MepepaBaliTe aNEKTPOUHCTPYMEHT CleayoLeMy

Bnagenibly TOJ/IbKO BMeCTe C 3TUMU JOKYMEHTaMMU.

4. Ocobble yRa3aHUA N0 TEeXHUHKe
6e3onacHOCTH

4.1 OG6LMe yKa3aHMA NO TEXHUKE
6e3onacHocTH
npy wangoBaHuu, WiandoBaHUU C
Mcnosb3oBaHUEM HamJa4yHol Gymarou,
06paboTKe KapgolweTkamu U
abpa3uBHOM OTpPe3aHuu:

HasHaueHue

a) [laHHbI 3/IeKTPOUHCTPYMEHT cneayer
HUCnoJib3oBaTb B Ka4yecTBe UJnMdJMaLUVIHbI,
wandoBaTens ¢ Haaa4YHoW 6ymarou,
KapAoLWEeTKU U WandoBabHO-0TPE3HOM
mawuHbl. Cnefyite BceM yKasaHMAM no
TEXHUKe 6€30MacHOCTU, UHCTPYKLMAM,
U306pamreHUAM U AaHHbIM, KOTOPbIE Bbl
nony4yusivu BMmecte C UHCTPYMEHTOM.
Heco6nioaeHve cnefyowmx MHCTPYKLMI MOKET
NPWBECTU K NMOPAKEHUIO 3NIEKTPUYECKUM TOKOM,
noMapy Wwam cepbeaHbiM TpaBMam.

6) laHHbIW 3/IEKTPOMHCTPYMEHT He
npepHasHa4YeH 41a No/IMPOBaHUA.
Mcnonb3oBaHWe 91eKTPOMHCTPYMEHTa He No
Ha3HA4YEeHMIO MOMET NPUBECTU K BOSHUKHOBEHMIO
OMNacHOM CUTyaLMn 1 MONYHEHUIO TPABM.

B) He ucnonb3yite NnpuHagNeHOCTH,
KoTopble He Gbl/IM NpPeayCcMOTPEHbI U He
peKoMeHA0BaHbl NPOU3BOAUTE/IEM
cneuuasnbHO ANA JaHHOro
3NIeKTPOMHCTpYyMeHTa. OAHO NWLb HaJeXHOoe
KpenaeHne NpuHaanexHOCTU Ha
9IEKTPOUHCTPYMEHTE He rapaHTUpyeT HaJleHOM
9KCnIyaTaumMm UHCTPYMEHTA.

r) JlonycTumas yacToTa BpalyeHua paboyero
MHCTPYMEHTa He [ 0/IiHHa NpeBbIWaTh
MaKCUMasibHYH 4acTOTy BpallLeHus,
YKa3aHHYI0 Ha 3JIeKTPOMHCTPYMEHTE.
MprHaANEHHOCTH, CKOPOCTb BPALLEHUA KOTOPbIX
NpeBbILIaeT AOMNYCTUMOE 3HAYEHWE, MOryT
C/IOMaTbCA U OT/IETETb B CTOPOHY.

£) Hapy®Hbii guameTp 1 TonwmHa paboyero
WHCTPYMEHTa A,0/1HHbl COOTBETCTBOBaTb
pa3MepHbIM AaHHbIM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTa.
HeB03MOXHO 06ecneynTb SKpaHUpOBaHue 1
KOHTPO/Ib pabo4Mx MHCTPYMEHTOB C HEBEPHO
paccY1UTaHHbIMU NapamMmeTpamMu.

e) Pabouyne MHCTPYMEHTbI C pe3b60BoiA
BCTaBKOM J0J1}KHbl B TOYHOCTH NOAXOAUTD K
wangoBaNbHOMY WNUHAENIO
3/IEKTPOMHCTPYMeHTa. Y paboumnx
MHCTPYMEHTOB, 3aKpenJIeHHbIX C MOMOLLbIO
¢naHueB, KpenexHoe OTBEPCTUE JOJTHHO B
TOYHOCTM NOAX0AUTHL No popme dnaHua.
Pa6ouyne MHCTPYMEeHTbI, pa3mepbl KOTOPbIX He
COOTBETCTBYIOT 3aXKMMHOMY MPUCNOCOGAEHMIO,
BpaLLaloTCA HepaBHOMEPHO, O4YeHb CU/IbHO
BMOPUPYIOT M MOTYT MPUBECTU K NOTEPE KOHTPONA
Hag, 3N1eKTPOUHCTPYMEHTOM.

) He ncnonbayiiTe noBpemaeHHble paboyne
WHCTpYyMeHTbI. Mepep, KamAabiM
ucnosb3oBaHWeM ocMaTpuBaiiTe pabouune
MHCTPYMEHTbI: abpa3uBHbIE KPYry HE JO/THHbI
MMeTb CHKOJIOB U TPELYUH, WandoBasbHble
TapesiKu — TPeLMH, U3HOCa UJIU CUJIbHOIO
WUCTUPaAHUA, B KApAOLLETHAX He AO/HHO 6bITbh
BbINaBLUMX UM 06JIOMUBLUUXCA MPOBOJIOYHbIX
npagei. B cnyyae nageHus
3/IEKTPOMHCTPYMEHTa Uaun paboyero
MHCTPYMEHTa NpoBepbTe ero
paboTocnoco6HOCTb UK UCNO/Ib3YITE
TOJIbKO UCTIPaBHbIii pabo4Ynit UHCTPYMEHT.
Mocne npoBepKU U yCTaHOBKU paboyero
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MHCTPYMeHTa npocsieguTe, 4To6bl HU Bbl, HU
CTOALIMe PAAOM JIIOAN HE HaXOAWIUCh B 30He
Bpaujatouierocq paboyero MHCTPYMEHTa, U Ha
OZHY MUHYTY 3anyCcTUTE UHCTPYMEHT C
MaKCUMMasibHOW YacTOTOM BpaLleHUA.
MoBpexaeHHbIe paboyne MHCTPYMEHTbI 0BbIYHO
JIOMatoTCA B X0 TaKOM NPOBEPKM.

3) Ucnonb3yiTe cpepcTBa MHAUBUAYAIbHOM
3awuTbl. B 3aBUCcMMoOcCTH OT BUpa
BbINOJIHAEMOM paboTbl UICNO/Ib3YHTE MACKY
B9 NOJIHOM 3alUTbl SiMua, cpeacTBa Ansa
3aWmThl F1a3 UiKn 3aWwmuTHbIe O4YKK. AnAa
3aWmTbl OT MEJIKUX YacTUL, abpa3uBHOIo
MHCTPYMEeHTa U maTepuana HageBanTe
pecnupartop, 3alUTHbie HayLWHUKM,
3alMUTHbIE NepyYaTKU UK creLuabHbIN
¢apTyK. 3awmilanTe rnasa oT oTAeTaLWmUX
NMOCTOPOHHWX NPEAMETOB MPW BbINOJHEHUN
pasnnyHbIX paboT. PecnupaTtopbl U 3alUTHbIE
MacKW AOHHbI OTHUILTPOBBIBATD Mbislb,
BO3HMWKAIOLLYI0 BO Bpemsa paboTbl. AnutensHoe
BO3EMCTBME FPOMKOrO LUyMa MOMET NPUBECTHU K
noTepe cayxa.

n) Cnepgute 3a Tem, 4To6bl gpyrve noau
HaxoaMIUCb Ha 6e30MacHOM pPacCTOAHUM OT
Bawero pa6o4yero mecta. Hamablit YeNI0BeK,
BXOAALMI B pabouylo 30HY, 06d3aH HageBaTb
cpefcTBa MHAMBUAYaANbHOMW 3alLUThI.
OTneTaLme 0CKOIKM 3aroTOBKU UM 06JIOMKH
paboymx MHCTPYMEHTOB MOTYT HaHECTU TpaBmy
Lare 3a npegenamv paboyemn 30HbI.

K) Mpu BbINONHEHUU paboT B6/IM3U CKPbITON
3/IeKTPONPOBOJKU MU ceTeBOro Kabens
caMoro 3/IeKTPOUHCTPYMEHTa AiepHuTe
MHCTPYMEHT TOJIbKO 3a U30/IMPOBaHHble
noBepXxHOCTU. HOHTaKT ¢ TOKONpPoBOASALLEN
JIMHUE MOMET NPUBECTU K Nojade HanpsimKeHus
Ha MeTa/l/IM4eCKWe YacTU MHCTPYMEHTA U Bbi3BaTb
nopareH1e 3NEeKTPUHECKUM TOKOM.

n) Aepmwute ceteBoi Kabenb BAanu ot
BpaLjalwmxca pabounx MHCTPYMEHTOB. B
cny4ae noTepu KOHTPOAA Hag MHCTPYMEHTOM OH
MOXeT nepepesaTb UK 3aTAHYTb CETEBOM
Ka6enb, NPy 9TOM BalLKM PYKM MOTYT NOMNacTb B
30HY BpalLleHWa paboyero MHCTPYMeHTa.

M) HUKorga He KnaguTe 3/IeKTPOUHCTPYMEHT
[0 NOJIHOU OCTAaHOBKU paboyero
MHCTpYMeHTa. Bpauatowmiica paboyumi
MHCTPYMEHT MOMET KOCHYTbCA MOBEPXHOCTH, B
pesynbTaTe Yero BO3MOXHa NoTepsa KOHTPOA Hag,
9NEKTPOMHCTPYMEHTOM.

H) He BKAloYaliTe 31€KTPOUHCTPYMEHT BO
BpeMs ero nepeHoCcKM. BoaMOomHO nonasaHque
Baller oAex bl BO BpallatoLmics paboymni
WMHCTPYMEHT, B pe3y/ibTaTe Yero Bbl MOXKeETE
NoJsly4YUTb TPaBMy.

0) PerynsapHo ounuiaiiTe BEHTUNALUOHHbBIE
Le/IM ANEeKTPOUHCTPYMeHTa. BeHTunatop
ABUraTens 3aTArvBaeT Mbljib B KOPMYC, a 60/1bLwoe
CKOMNEHWE MeTal/IMYEeCKOW NblIN CONPSKEHO C
0MacHOCTbIO BO34EMCTBUSA 3/IEKTPUYECHOTO TOKA.

n) He ucnonb3yiiTe 3/1eKTPOMHCTPYMEHT
B6,1M31 IerKoBOCN/IaMeHAKLUXCA
mMaTepuanoB. MCKpbI MOTyT Bbi3BaTb

106 Bocn/iamMeHeHWe 3TUX MaTepUasoB.

p) He ucnonb3yiite pabo4yre MHCTPYMEHTHI,
KoTopble Tpe6yIoT UCNo/Ib30BaHUA
oxlamparoleil HUaKocTu. Micnonb3oBaHue
BOZb! WM MHOM OXNTaXAAIOLLEN HUAKOCTU MOKET
NPUBECTU K MOPaXKEHWUIO SNEKTPUIECKUM TOKOM.

4.2 Otpaya ¥ COOTBETCTBYIOLIME YHKA3aHUA
no TexHUKe 6e3onacHoOCTH

OTpava npefcTaBnseT co6oM BHe3amnHyo
peaKLumio B pesysibTaTe 3auensieHns Uau
3aK/IMHUBaHWA BpaLLaloLLerocsa paboyero
MHCTPYMEHTa, HanpumMep, abpasvBHOro Kpyra,
WNncboBasbHOM TaPEKW, KAPAOLWETKU U T. A.
3auenneHune UM 3aKIMHUBaHWE BefeT K
BHe3anHoW 0CTaHOBKE BpaLLaloLLerocs paboyero
MHCTpYMeHTa. M3-3a NpOTUBOMNO/IOKHOrO
HanpaB/ieHWs BpaLLeHWA paboyero MHCTPYMeHTa B
MecTe 6/10KMPOBKKN MPOUCXOAUT
HEKOHTPO/IMPYEMOE ABUKEHUE
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA.

Ecnun, Hanpumep, abpasvBHbIN KPyr LenaseTca
WV 3aefaeT B 3aroToBKe, KPOMKa Kpyra
3acTpeBaeT, U B pe3y/ibTarte 3TOro Kpyr MOXeT
0610MUTLCA MK BbI3BaTb oTaaqvy. Bcneacteme
3TOro abpasvBHbIN KPyr ABUMKETCA Ha oneparopa
WX B MPOTMBOMOJIOKHOM Hanpas/ieHUH, B
3aBMCMMOCTU OT HamnpaBJ/IeHWA BpaLleHWa Kpyra B
MecTe 3aK/IMHMBaHWA. [Npy 3ToM abpasnBHbIN Kpyr
MOXEeT pa3/IoMUTLCA.

OTpava ABnsieTcA CneacTBUEM HENPABUILHOM UK
Heyme ol aKcnayaTauum 3NEKTPOUHCTPYMEHTA.
Ee MOHO nsbemaTb npu Co6M04EHUN ONMCAHHbIX
HUE Mep NPefOCTOPOKHOCTY.

a) KpenKo gepxunTe aIeKTPOMHCTPYMEHT B
PYHax v 3aimMuTe TaKyl NO3ULMUI0, YTOGbI Bbl
MOF/IM NPOTUBOAENCTBOBATb CHJ1Ie OTAAUU.
Mpu Hannunu Bcerpa ucnonb3ynrte
AONOJIHUTE/IbHYIO PYKOATHY, YTOObI
MaKCMMaJ/IbHO KOHTPOJIMPOBaTb CUJ1y OTAAYMU
WU peakTUBHbIN MOMEHT npu 3anycke. Npu
COBNOAEHUU MEP NPEAOCTOPOHKHOCTH Bbl
CMOMETe ynpaBaTb OTAA4YEN U peaKTUBHbIMU
cunamu.

6) HuKorpa He gepHuTe pyRy B6/1M3un
BpalyaloLmXca pabouyux MHCTPYMEHTOB. Mpu
oTAa4ve BO3MOMKEH KOHTAKT paboyero
WMHCTPYMEHTA C PYKOM.

c) U36eraitTe nonagaHua B 30HY,

B KOTOPYIO 3/IEKTPOMHCTPYMEHT cMeLLaeTca
BO Bpemsa oTaauu Mpu oThaqe
9NEeKTPOUHCTPYMEHT CMeLLaeTCA B Hanpas/ieHWUH,
06paTHOM HanpaB/IEHUIO ABUHKEHUSA
abpasnBHOro Kpyra B MecTe 6/10KUPOBKM.

r) Oco6eHHO OCTOPOXHO paboTaiiTe B 061acTh
yrnoB, OCTPbIX KPOMOK U T. N. He gonyckaitte
OTCHaKuBaHUA WU 3aKZIMHUBaHUA pa60-mx
WHCTPYMEHTOB B 3aroToBKe. Bpaluatowmiica
paboymii UHCTPYMEHT CKJIOHEH K 3aKNMHUBaHUIO
npv paboTe B 061aCTH Yr/10B, OCTPbIX KPOMOK MU
NPy OTCKaKWBaHWUW. DTO BbI3bIBAET NOTEPIO
KOHTPOAA UK oTaauy.

4) He ucnonbayiite uenHoi unm 3yéuyatbii
NMUNbHBIN BUCK. MNogo6Hble paboure
WMHCTPYMEHTbI YaCTO BbI3bIBAIOT OTAAYY WK
NoTEPIO KOHTPOA Haf 3NIEKTPOUHCTPYMEHTOM.



4.3 Oco6ble yKa3aHUA NO TEXHUKeE
6e3onacHocTU Npu WaAUGOBaHUU U
abpa3uBHOM pe3Ke:

a) Ucnonb3yiTe ToNbKO NoaxoaAwui pna
Ballero 3/1IeKTPOMHCTPYMEHTa abpa3uBHbIN
UHCTPYMEHT U npeguaauaqeuublﬁ ANnA Hero
3alMTHbIN KOXYX. AGpa3uBHbIE MHCTPYMEHTHI,
He npeaHasHa4YeHHble AnAa AaHHOro
3/IEKTPOUHCTPYMEHTA, HE SKPaHUPYIOTCS B
[OCTaTOYHOM CTENEHW U HE ABNAITCA
6e30nacHbIMU.

6) BbinyK/ible abpa3uBHbIe KPYry JOJTHHbI
6bITb pa3meLeHbl TAaKUM 06pa3oMm, YTO6bl UX
paboyasa NOBEpPXHOCTb HaXoAMUNaCb HUKE
KPOMKM 3aLMTHOro Komyxa. HenpasunbHo
pa3meLLeHHbIM abpasuBHbIV KPYr, BbICTYNAKOLLMIA
3a KPOMKY 3aLLMTHOIO KOMXyXa, HE MOMET GbITb
9KPaHUPOBAH AO/THHbLIM 06pa30M.

B) 3alUTHbII KOMYX AOIHEH GbITb HAAEHHO
3aKpenJieH Ha 3/IeKTPOUHCTPYMEHTE U B LieNIfAX
MaKcUMasibHOI 6e30NacHOCTH
oTpery/siMpoBaH TaKMM 06pa3om, 4TOGbI
OTHPbITON OCTaBajiacb JIULLb caMasa Masas
YacTb abpa3vuBHOro UHCTPYMEHTa. 3alluTHbIN
KOMYX CNYHUT AN 3almTbl onepaTopa oT
OCKOJIKOB 1 C/ly4aiHOro CONPUKOCHOBEHUSA C
abpasnBHbIM MHCTPYMEHTOM, a TaKMe OT UCKP, OT
KOTOPbIX MOXET BOCMIaMEHUTLCA OfEHAA.

r) AGpa3nBHbIe UHCTPYMEHTbI JOJTHHbI
MCMo/Ib30BaTbCA CTPOro No Ha3Ha4eHuIo.
Hanpumep: HUKorga He npoBoguTe
wnugdoBaHue 60KOBOW NOBEPXHOCTbLIO
oTpe3Horo Kpyra. OTpesHble Kpyru
npefHasHaveHbl ANA CHATUA MaTepyana KPOMKOM
Kpyra. BoKoBoe cuoBoe BO3aenCTBYE Ha
OTPE3HOM KPYr MOMET paspyLLUUTh ero.

4) Bcerpa ncnonb3yinte ncnpasHbIn
3amuMHOM PpnaHew, ero pasmep u popma
[ONKHbI COOTBETCTBOBaTb BbIOPpaHHOMY
abpasuBHOMY Kpyry. Moaxoasiive baaHubl
npeacTaBAsoT cCOboM onopy Anst abpasuBHOroO
Kpyra v TeM CaMbIM CHUaOT ONacHOCTb ero
pasnoma. PnaHubl A1 OTPE3HbIX KPYroB MOryT
OT/MYaTbCA OT GAaHLeB Ansa Apyrux abpasmBHbIX
Kpyros.

e) He ucnonb3yiite n3HOLWEHHble abpa3nBHbie
KPYr1 OT 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOB 60/bLIero
pa3mepa. AbpasuBHble Kpyru ans
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOB 60/1bLLEero pasmepa He
paccynTaHbl Ha NOBbILLEHHYIO YacTOTY BpaLeHUA
9/IEKTPOMHCTPYMEHTOB MEHbBLLEr0 pa3mepa u
MOTyT pPas/IoOMUTBCA.

4.4 [ononHuTesnbHble 0ocobble yHKa3aHuA No
TeXHUKe 6e30MacHOCTU NPU abpa3nBHOMK
pe3Ke:

a) UsberaiiTe 3akIMHUBAHUA OTPE3HOIO Kpyra
WY CIULLIKOM 6O/bLIOr0 AaBAEHUA NPUKMMA.
He BbinonHANTe cAUWKOM ry6oKUe pa3pesbl.
Meperpyska 0TPE3HOro Kpyra NPMBOAUT K €ro
nepeHanpsaXKeHUo U Nnepekocam Man
3aK/IMHUBaAHUIO, YTO yBE/IMYMBaAET BEPOATHOCTb
OTAA4M UM MOIOMKM aGPasMBHOro MaTepuana.

6) He cToliTe B 30He nNepep BpaljalWmUmMcs
OTPEe3HbIM KPYrom U 3a HUM. Ec/iv Bbl Ha4YHeTe
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[BWraTb OTPE3HOM KPYr C 3aroTOBKOM OT Ce64, TO B
c/lyyae OTAa4M SNEKTPOUHCTPYMEHT C
BpaLLaoLWMMCA KpyroM 6yaeT oTOpoLLeH NpAMO Ha
Bac.

B) B cnyyae 3auma oTpe3HOro Kpyra uam npu
nepepbiBe B paboTe OTH/IIOYUTE UHCTPYMEHT U
rnoJiepHuTe ero B pyKe A0 NOJIHON OCTaHOBHKU
Bpalyatouieroca Kpyra. Hukorga He nbitaiitecb
MU3B/eYb ABUHYLUMICA OTPE3HOM KpYr U3
nponuna, Tak Kak 3To MOMXeT BbI3BaTb OTAauy.
OnpepgenvTe 1 ycTpaHUTe NpUHnHY
3aK/IMHUBAHUSA.

r) He BKAloYaiiTe 3N1€KTPOUHCTPYMEHT, eC/In
OH HaxopauTCcA B 3arotoBKe. CHavyana pavrte
OTpe3HOMY Kpyry HabpaTtb MOJIHYIO 4acTOTy
BpaLeHUA, TOJIbKO NOC/Ie 3TOr0 OCTOPOKHO
npogonkanTe pe3Ky. B npoTMBHOM cnyyae Kpyr
MOMET 3aeCTb, OTCKOYUTb U3 3aroTOBKU W/IN
BbI3BaTb OTAAYY.

4) AnA CHUMEHUA pUCKa OTAauuM B pe3ysibTaTe
3aK/IMHUBaAHUA OTPE3HOro Kpyra npu
06paboTKe NJIUT U 3aroTOBOK 60/1bLLIOTO
pa3mepa nogBeauTe Nog, HUX onopy.
3aroToBKa 60/1bLIOro pasMepa MoryT NMPOrHyTLCA
noga aencremem cobcTeeHHOro Beca. Mog
3aroTOBKY C/ieflyeT NoABECTU ONopbl C ABYX
CTOPOH, & UMEHHO B6M3U pesa v KPOMKMU.

e) ByabTe 0cCOGEHHO OCTOPOXKHBI NpU
BbIpe3aHUM HULL B MMEIOLLUXCA CTeHax Uau
APYyrux He NnpocMaTp1BaeMbiX 30HaXx.
Morpyaembii OTPE3HOM KPYr MOXKET Bbi3BaTb
oTAavy Npy paspesaHnu raso- v BOJONPOBOAOB,
3NEKTPUYECKMX NPOBOAOB MW MHbIX OOBEKTOB.

4.5 Oco6ble yKa3aHUsA MO TEXHUKE
6e30nacHOCTM Npy WANDOBaHUMU
Hamaa4YHon Gymaroii:

a) He nucnonb3ayite wangoBanbHbie UCTbI
C/IMLWIKOM 6o/bLIOro pa3mepa, cobnopante
yHKa3aHHble NPOU3BOAUTENIEM pa3Mepbl.
LLinndoBanbHble MCThI, BbICTyNarLLue 3a Kpas
LWwnncdoBaNbHbIX TAPEIOK, MOTYT CTaTb MPUYUHOM
TpaBM, pa3opBaThCs, a TAKKe NPUBECTU K
3aK/IMHWMBAHWIO UM K OTAauYe.

4.6 Ocobble yka3aHUA NO TEXHUKE
6e3onacHocTh npu 06paboTKe
KappoLleTHaMu:

a) MoMHUTEe O TOM, YTO U3 KapAOLEeTKHU

BbiNagalT KYCOYKU NPOBOJIOKU Aawe npu

06blyHOM aKcnyaTauuun. He neperpymaiite

NPOBOJIORY C/IULIKOM BbICOKMM paBfieHUeM

npuxuma. OTneTatolme KyCO4KM NPOBOIOKM

MOTYT JIEFKO NMPOHUKHYTb CKBO3b TOHKYIO OAEKAY

W/MNN KOXYy.

6) Ecnn pekomeHA0BaHO NpPUMeHeHne
3alMTHOro KoMyxa, He flonycKanTe
COMNPUKOCHOBEHUA KOMHYXa U KapAOLEeTHU.
[unameTp TapesibyaThiX U YalleYHbIX LWEeTOK MOKET
yBE/IMYMBATLCA MOJ BO3LENCTBUEM AaB/eHUsA
NPUKUMA U LLEHTPOBEHBIX CU.
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4.7 [onosHuTesNbHble YKa3aHUA No TeXHUKe
6e3onacHocTH:

NPEAYNPEMAEHUE! Becerpga Hocute
SaLLl,MTHbIe OYKM.

Mpv HEOBXOAMMOCTU UCMONb3YITE 3NAaCTUYHbIE
NPOKAALKU, EC/ZIM OHU NOCTABAAIOTCA BMECTE C
MHCTPYMEHTOM.

CobnogaiTe yKasaHua Npon3BoanTENIEN Paboymx
MHCTPYMEHTOB WM NpuHaafierkHocTen! Bepernte
KpYrv OT yapoB M KOHTaKTa C upamu u
cmaskamu!

BepexHo xpaHuTe 1 npumeHariTe abpasmBHble
KPYrv B COOTBETCTBMM C NPEANUCAHNAMM
npou3BoAMTENA.

HuKoraa He ucnonb3ynTe OTpesHble Kpyru Ans
wandoBasibHbIX pa6oT! OTpesHble Kpyrn Heb3a
nopasepraTb 60KOBOMY [aB/IEHUIO.

3aroToBKyY HYyHHO NPOYHO 3aKPENUTb U
3athVKCHUPOBaTL OT CABMUIa, HaNpUMep, C MOMOLLbIO
3aMMMHbIX NPUCNoCco6aeHui. KpynHbie 3aroToBKU
[OMIHKHbI UMETb AOCTATOYHYIO OMOpY.

Mpn ncnonb3osaHMM paboyMx MHCTPYMEHTOB C
pe3b60BOM BCTABKOM KOHEL, LUNMMHAENA HE AO/IKEH
KacaTbCA OCHOBaHWA OTBEPCTUA
wanduHcTpymeHTa. Cneaute 3a TeM, YTOObI
pesbba paboyero MHCTPYMeHTa umena
[OCTaTO4HYI0 AJIMHY ANA WNUHAens. Pesbba
paboyero MHCTPyMEHTa AOJIKHA CoBNaaath C
pe3bbor WwnuHaena. AnvHa wnmHaensa n pesbba
LINMHAENA CM. Ha cTp. 3 U B rnase 14.
TexHUYEeCKMe XapaKTePUCTUKM.

PekomeHayeTcA ncnonb3oBaTth CTaLMOHaPHYO
YCTaHOBKY ANA yaaneHua noiau. Mepeg
MHCTPYMEHTOM BCerpa nogxao4anTe asTomat
3aWmThl OT TOKa yTeuku (Y30) ¢ MaKC. TOKOM
oTkMo4eHnsa 30 MA. B cnyyae oTKo4eHMA
YrnoBon WAndMallmMHbl aBTOMAT 3amThl OT TOKa
YTEYKU UHCTPYMEHT CiefyeT NPOBEPUTHL U
o4ncTUTb. CMm. rnasy 9. O4ncTHa.

MpumeHeHWe NoBpeKAEHHbIX, AeOPMUPOBAHHbBIX
WK BUBPUPYIOLLMX MHCTPYMEHTOB 3anpeLleHo.

He pgonycKkaiTe noBpexaeHui raso- unm
BOZOMPOBOAOB, JIMHWM 3NIEKTPONUTAHUA U
HeCyLMX CTEH.

Mepen NpoBefeHUEM KAKUX-TIMGO HACTPOEK,
nepeocHaLLeHus nam paboT No TEXOBC/TYUBaHMIO
M3BNIEKaNTe CETEBYIO BUJIKY U3 PO3ETHM.

MoBpexaeHHana Man noTpecKasluanca

[ONOIHATE NIbHAA PYKOATKA NOA/NEHMUT 3ameHe. He
MCMONL3YITE INEKTPOUHCTPYMEHT C Ae(EeKTHOM
[OMOSIHUTENILHON PYKOATHOM.

MoBpeXAEHHbIN UM NOTPECKABLUMIACA 3aLUMTHbIN
KOMXYX NOANIEHUT 3ameHe. He ncnonbayite
WMHCTPYMEHT C Ae(EKTHbIM 3aLLUTHBIM KOMHYXOM.

He BKAO4aiNTe MHCTPYMEHT NpU OTCYTCTBUKN NN
NOBPEMAEHUM ero feTanem Uamn 3aLmTHbIX
NpUCnocobaeHnN.

MaLmHbI ¢ N1aBHLIM NYCKOM (C MapKUPOBKOM
"WE..." Ha TunoBow Tabnnyke): Ecnv npm 3anycke
MallMHa 04eHb 6bICTPO YCKopAeTCA A0

108 MaKCUMasIbHOM YacToThbl BpalleHuda, To UmeeT

MECTO OLUMGKA B 3N1EKTPOHHOM 6/10Ke. [pyrue
yKasaHWsA Mo TEXHWKe 6e30MacHOCTH
OTHOCUTE/IbHO BYHKLMIA 3NEKTPOHHOMO 6J10Ka He
npuBoaaTcA. HemeaneHHo caarite
9NIEKTPOMHCTPYMEHT B PEMOHT (CM. rnasy 12.).

3aKkpennanTe He6O/bLLME 3aroTOBKM, Hanpuvep,
3arKUMarTe UX B TUCKaX.

CHUKEHMWE NblJIEBOW Harpy3Ku:

YacTuubl, o6pasyroLmeca npu paboTe ¢

JaHHbIM MHCTPYMEHTOM, MOTYT cofiepxaThb
BeLLeCcTBa, KOTOPble CNOCOGCTBYIOT Pa3BUTUIO
paKa, MOAB/IEHUIO a/INIePrUHECKUX PeaKLui,
3a60/1eBaHWI AbIXaTebHbIX MyTEeN, BPOKAEHHbIX
[edeKTOB U NPOYMX 3a60/1eBaHU
penpoayKTUBHOM cUCTEMbI. HECKOMBKO NpMMepoB
NoA06HbIX BELLECTB: CBUHEL, (B cofiepallem
cauHel, JIKIM), MuHepanbHas nbiib (M3
CTPOUTESNILHOIO KMUpMKYa, 6eTOHa U T. N.), AOGABKU
ana 06paboTKM fpeBECHHbI (COJIb XPOMOBOWM
KUCOTbI, CPEACTBA AN1A 3aLUUTbI PEBECHHBI),
HEKOTOpbIE BUABI APEBECUHBI (Hanpumep, Nbiib OT
ay6a unu 6yka), MeTasibl, acoecT.
BenununHa pucKa 3aBUCHT OT NPOAOIHKUTENBHOCTH
BO3/eMCTBMA 3THX BELLLECTB Ha No/1b30BaTeNA NN
HaxoAALMXCA BGIN3N IIOAEN.
He ponycKailTe nonagaHus Yactuly
obpabaTbiBaeMoro matepuasa B OpraHnam.
[nA ymeHblUEHWA BPeHOro BO3AENCTBUA STUX
BeLLecTB: 06ecneybTe XOPOLLYo BEHTUIALMIO
paboyero mecTa M HOCUTE NoAxXoAALLME cpeacTBa
3almTbl, HAaNpPUMep, pecnupaTopbl, KOTOpble
CNOCO6HbI OTHUNBTPOBbLIBATL MUKPOCKOMUYECKUE
4acTuLbl.

CobntogaiTe AUMPEKTMBLI, pacnpoCTpaHsaoLWmnecs
Ha o6pabaTbiBaeMblit MaTepuas, nepcoHan,
BapuaHT NPUMEHEHNA M MECTO NPOBEAEHUA paGoT
(HanpumMep, NosoKeH1e 06 oxpaHe TpyAa,
yTUAU3aLMK).

O6ecneybTe yganeHue 06pasyoLmxcs YyacTu, He
JornycKaliTe o6pa3oBaHnsA OT/IOKEHUN B
OKpYatoLLEeM NpoCTPaHCTBe.

[na BbINONHEHUA 0CcO6bIX PaboT UCMONb3YHTe
noaxoAsALIMe NpUHagNeRHOCTH (CM. rnasy 11.).
OTO NO3BO/IUT COKPATUTL HEKOHTPOIMPYEMOe
nonagaHue 4acTuL, B OKpyxaroLee NpoCTPaHCTBO.

Mcnonb3ayiTe NoaxoasLlyio CUCTeMY yaaneHus
MbLIN.

YMEHbLNTb MbIIEBYIO HArpy3Ky BaM NOMOryT
cnepyoLme Mepbl:

- He HanpaB/iANTe BbIXOAALLME U3 MHCTPYMEHTA
YyacTuLbl U OTPaboTaHHbIM BO3AYX Ha Cebs,
HaxoAALWMXCH PALOM NOAEN UM CKOMJIEHUS
nbIAn.

UCMOJIb3YMTE YCTAaHOBKY YAa/IeHUs NblW U/Mnn
BO3YXO0UNCTUTE b,

XOpOLLO NpoBETpUBanTe paboyee MECTO U
COZEPIKUTE ero B YUCTOTE NyTeM 06paboTHM
Mbl/1IECOCOM. ﬂop,meTane Wnu BblgyBaHue
TOJIbKO NMOAHVUMAET Mbl/b B BO3AYX.
obpabaTbiBaiiTe NblIECOCOM UM CTUPaKTe
3alWmTHYI0 ogexay. He npogysaiTe oaexay
BO3/yXOM, HE BbIKO/1a4YMBaMTE U HE CMETANTE C
Hee Nblb.



5. 0630p

Cwm.c. 2.

3awummHan raimka Quick *

MNMoppepruBarowmii pnaHew, *

WnuHpens

WEA...: MoaaepxuBatoLLmin dpnaHeL

aBTob6anaHcupa (HeCbeMHbIN) *

HKHonka cTonopa wnuHaens

OJNIEKTPOHHbIN CUrHANbHBIA MHAMKaTOp *

BnokvpaTop (a11 3alwmThl OT CAy4arnHOro

BHJIIOYEHNA/aKTUBM3aLMN HENPEPBLIBHOMO

pexuma paboThbl) *

8 HamumHoM nepekntoyatenb (anA BRAOYEHNU:A/
BbIK/IIOYEHMSA)
9 HKHonka (ans peryiMpoBKyM OCHOBHOWM

PYKOATKM)

10 OcHoBHas pyKoATKa

11 [ononHuTenbHaa pyKonaTKa/ AONOHUTEIbHAA
PYKOAITKA C ralleHnem BUGpaumi

12 3awmTHbIN KOXYX

13 CTAmHble ranku *

14 [BYXWTUPTOBbIN KAKOY *

15 3auwenKa (a1a peryIMpoBKM 3aLLUTHOIO
KOMXyxa 6e3 MHCTPYMeHTa)

16 BWHT (818 perynmpoBKU 3alKMMHOI0 YCUINA
3aLenKm)

A WON =

No o

* B 3aBMCMMOCTH OT KOMMJIEKTauum / He BXOAUT B
KOMMNJIEKT NOCTaBKKU

6. BBop B aKcnayaTtauuio

I'Iepep, BBOAOM B 9KCn/lyaTauuio npoBepbTe,

coBnajarT /I YKasaHHble Ha 3aBOACKOM
Tab/IMyKe 3Ha4YeHusA HanpAXeHnA U HaCcToTbl CeTU
C NapamMeTpamMu a/IeKTPOCEeTH.

Mepepn MHCTpPYMeHTOM Bcerga nofKayanTe
aBTOMaT 3aWuThl OT TOKa yTeukn (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTK/o4eHmsa 30 MA.

Mcnonb3yinTe yaIMHUTENbHBIN H%ﬁeﬂb c
MWHUMa/IbHBIM ceveHnem 1,5 Mm
YANUHUTENbHbIE KaGenn JONKHbI
COOTBETCTBOBATb NOTPEOIAEMON MOLLHOCTH
MHCTPyMeHTa (Ccp. TexHn4yecKue
XapaKTepucTuKM). MNMpn ncnonb3osaHnm
KabenbHOro 6apabaHa Kabenb cnegyet
NO/IHOCTbIO pa3moTaTh.

6.1 YcTtaHOBKa AONO/IHNTE/IbHON PYKOATHHN

Pa6oTaliTe TO/IbKO C yCTaHOBIEHHOM

[OMNOIHUTENIbHOW pyKoATKOM (11)! BBUHTUTE
[OMOJIHUTENIbHYI0 PYKOATKY [10 yropa B 1EBOE,
cpepHee WK Npasoe (B 3aBUCUMOCTHM OT
noTpe6HOCTH) pe3bGOBOE OTBEPCTHE U 3aTAHUTE
OT PYKM.

6.2 YcTtaHOBHa 3allMTHOroO KOMHyXa
(ans paboT c abpasnBHbIMU Kpyramm)
Mepep Havyanom paborT:
2, ycTaHosuTe 3aLUUTHBIN KOXKYX.

PYCCKWMH

[na paboT ¢ wandKpyramm AsiA HepHOBOM
06paboTKM B LieNAxX 6e30NacHOCTM
UCMONb3YWTeE 3aLUMUTHBIN KOXYX (12).

[na paboT ¢ 0Tpe3HbIMM Kpyramu B Lensx

6€e30MacHOCTH UCNOJIb3YITE crneLmabHble
3alUMTHbIE KOXYXM ANA OTPE3HOro Kpyra (cMm.
rnasy 11. MpuHagnexHoOCTH).

Cwm. pucyHoK F Ha c. 2.

- OTkpoMiTe 3awenky (15). YcTaHOBWTE 3aLMTHbIN
KOXyX (12) B NnoKa3aHHOM MOJIOKEHUM.

- MNoBepHUTE 3aLUMUTHBIN KOXYX TaKUM 06pa3om,
4TOGbI €ro 3aKpbiTasa 30Ha Gbl1a obpatlieHa K
BaM.

- 3aKpoWTe 3alenKy.

- MNp1 HEOBXOAMMOCTH, yBEANYBLTE 3aXMMHOE
ycunme salenku, 3aTF|HyB BWHT (16) (npm
OTKPbITON 3aLLenKe).

(Vv
CI—9%

6.3 [oBopoTHaA OCHOBHAA PYKOATHa

Pa6oTaiTe ToNbKO C 3ahMKCUPOBaHHOM
OCHOBHOWM pyKosiTKoM (10).

Cwm. pucyHok C Ha c. 2.

- Haxmute KHonKy (9).

- Tenepb OCHOBHYI0 pyKOATKY (10) MOXKHO
NOBEPHYTb B 06€ CTOPOHbI Ha 90° 1
3aduKcupoBaThb.

- MNpoBepbTe NPOYHOCTL NOCAAKWN: OCHOBHASA
pykoaTKa (10) gosiKHa 6bITb 3apUKCHMpoBaHa 1
He JoNKHa NPOBOPA4YMBATLCS.

Mcnonb3yiTe TonbKo Te
paboyme MHCTPYMEHTbI,
KOTOpbIE BbICTYNaKT U3-NMoL
3aLMTHOrO KOXyXa He
6onee, 4em Ha 3,4 MM.

6.4 TMopKn4YeHUe K ceTu 3/nUTaHmuAa

CeTeBble WwTencenbHbIe PO3ETKU AOIHHbI 6bITb
3aujmuieHbl UHEPUUOHHbIMU NJ1aBKUMK
npegoxpaHnUTenAaMm nau JIUHENHBIMU 3aWmnTHbIMK
aBToMaTamu.

MaunHbl ¢ mapkuposkor "WE..." Ha Tunoso
TabanyKe:

(CO BCTPOEHHbLIM aBTOMATUHECKUM
orpaHuyMTeNIeM MYCKOBOro TOKa (hyHKLMeN
niaBHoro nycka)) CeTteBble LUTENCE/bHbIE
PO3ETKU JONMHHbI ObITb 3aLLMLLEHDbI
WMHEPLMOHHBIMU NIaBKUMU NPefoXpaHUTENSIMU
W IMHEMHbBIMU 3aWunTHbIMM aBTOMaTaMu.

7. YcTaHOBHa abpa3uBHOro
Kpyra

Mepepn nob6oi nepeHanagKon: Mssnekute

CeTeBYI0 BUIKY U3 PO3ETKU. MHCTPYyMeHT
[ONTHKEH HAXOANTLCA B BbIK/KOYEHHOM COCTOAHUM,
a LWNUHAEb AOHKEH ObITb HEMOABUMKHBIM.

[na paboT ¢ 0Tpe3HbIMM Kpyramu B LieNsx

6€e30MacHOCTH UCNOJIb3YITE creLmasbHble
3alUMTHbIE KOXYXM ANA OTPE3HOro Kpyra (cMm.
rnasy 11. MpuHagneKHOCTH).
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ru PYCCKUM

7.1 duKcauusa wnuHpensa

HHonKy ctonopa wnuHaens (5) MOXHO
HaXu1MaTb TOIbKO NMPU HEMOABUKHOM
wnuHaene!

- HaxmMuTe KHOMKy cTonopa wnuHaens (5) u
KpyTUTe WNnHAENb (3) OT PyKW [0 Tex nop, noka
KHOMKa cTonopa WNMHAENA OLLYyTUMO He
3a6/10KUpyeTCS.

7.2 YcrtaHoBKa abpa3vBHOro Kpyra
Cwm. pucyHok D Ha c. 2.
MawwuHbl ¢ mapkupoBKroit W 2..., WE 2...:

- YcTaHoBWTE noafepuBatoLLmin dnaHel, (2) Ha
WnMHAenb. dnaHew, ycTaHOBAEH NPaBU/ILHO,
€CJIM OH He NPOBOPaYMBAETCA Ha LUNUHAENE.

- YcTaHoBWTE abpasuBHbIM Kpyr, KaK nokasaHo Ha
pucyHKe D, Ha noaaepHuBatoLwmi daaxel, (2).
ABpasunBHbIA KPYT [OJTKEH PABHOMEPHO
npuneratb K NoafepHusatoLemy GaaHuy.

MawwuHbl ¢ mapKupoBKoit WEA 2...:

m MopaepxuBaowmi hnaHew, asTobanaHcmpa
(4) eCTKO KpenuTca Ha WnuHaene. 3T1o
03HayaeT, 4To, B OT/IMYME OT APYruX YrI0BbIX
LWAMPMALLWH, HEe TPebyeTCA AONONHUTENbHDBIN
CbEMHbIV NOAJAEPHMBAOLLMA haaHel,.

m MoBepxHOCTW NogaepHuBatoLiero paaHua
(4) aBTOGaNaHcHpa, abpasuBHOro Kpyra 1
3aXMMHOM rarku Quick (1) nav 3aMMHON ramku
(13) gonKHbI 6bITb YUCTbIMU. MpK HEO6XOANMOCTH
MX HY}HO NOYUCTUTD.

- YcTaHoBUTE abpas3uBHbIN Kpyr Ha
nogaepxveatowmi gnaxel (4) asrobanaHcupa.
ABpPasmnBHbIA KPYT [OJTKEH PABHOMEPHO
npuneratb K GiaHLly aBTobanaHcupa.

7.3 HKpenneHue/oTBMHYMBaHWE 3aKMMHOM
raiikn Quick (B 3aBUCMMOCTH OT
KOMMJIEKTaL1u)

® KpenneHue 3amumHoi rankm Quick (1):

auick

m Ecnu TonwuHa paboyero MHCTPyMeHTa B
061acTy 3arKMma nNpesbIWaeT 8 MM,
MCNoJIb30BaHWe 3amMUMHOM raikm Quick
3anpeueHo! B aTom cnyyae ucnonb3ymnTte ravky
(13) ¢ gByxwTUdTOBBLIM Kto4oMm (14).

Mcnonb3yiTe TONbKO HENOBPEKAEHHYIO

3arUMHyto rarky Quick: cTpeska gonkHa
YKasblBaTb Ha BbIEMKY HapYXHOro KosbLa (CM.
puc., cTp. 2).

- 3aduKenpynTe WnuHaens (cM. rnasy 7.1).

- Hacapwute 3axumHyto ranky Quick (1) Ha
wnuHaens (3). Cv. puc. Ha c. 2.

- Pykoi 3aTaHuTe 3amunmMHyto rarky Quick no
4acoBOW CTpeNKe.

- 3artaHuTe raiky Quick no yacosoi cTpeske,
CWIbHO MOBEPHYB abpasnBHbIN KPYT.

Y MawmH ¢ 0603HavYeHnem W...B... Ha nocneaHmx
180° AONKHO YyBCTBOBATLCA NOBbILLEHHOE
COMpOTUB/IEHNME.

OTBUHYMBaHWE 3aMMHOM raiiku Quick (1):

110 - 3aduKcupynTe WnuHaenb (cM. rnasy 7.1).

- OTBUHTUTE 3aMMHyIo raiky Quick (1) npotus
4acoBOW CTPESKM.

7.4 HpenneHune/oTBUHYMBAHUE 3aKMMHOWM
raiiku (B 3aBUCMMOCTH OT
KOMIJIEKTaLu)

% KpenneHnue (13) 3aumHOM ranku:
J[lBe CTOPOHBI 3aXKUMHOM ravikm OT/IM4alTCA ApPYr

OT gpyra. HaBuHTUTE 3aHUMHYIO FaVIHy Ha
wnuHAaenb B cneayrouwem nopaaKe:

CM. pucyHoK E Ha c. 2.

- A) lnA TOHKNX abpa3nBHbIX KPYroB:
[nA TOro 4To6bl MOXKHO 6bLIO HAAEHKHO 3aXkaTb
TOHKMI abpasmBHbIV KPyr, BYPTUK 3aXMMHOMN
ravikv (13) goneH 6bITb HanpaB/ieH BBEPX.
B) AnA ToncTbix abpa3nBHbIX KPYroB:
A TOro 4To6bl MOXKHO ObLIO HAAEHKHO
HaBUHTUTb 3aXKUMHYIO rarKy Ha LWNUHAENb,
BYPTUK 3arKUMHOM raiiku (13) gonHeH 6biTb
Hanpas/ieH BHU3.

- 3aduKeupyiTe WNUHAENb. 3aTAHUTE 3aHUMHYH0
ravky (13) ¢ nomoLbio ABYXLITUHTOBOrO Ko4a
(14) no wacoBo¥ cTpenke.

Y mawwmH ¢ o6o3HadveHnem W...B... Ha nocnegHunx
180° fOMKHO YyBCTBOBATLCA NOBbILLEHHOE
COMPOTMBIIEHHE.

OTBUHYMBaAHUE 3aHUMHOM raiHu:

- 3aduKcupy#nTe WnUHAEeNb (CM. rnaBy 7.1).
OTBUHTUTE 3aXMMHYyIO rarKy (13) ¢ nomoLLbo
ABYXWTUGHTOBOrO Kitoya (14) NpoTMB YacoBoM
CTPENKM.

8. JHcnnyartauus

8.1 BHAKO4YeHUe/BblK/IlO4EHHE

MHCTPYMEHT HEOGXOAMMO BCerfa AepaTh
o6enmm pyKamu.

Moasogute WUHCTPYMEHT K 3aroToBKe TOJIbKO
BO BKJ/1IO4EHHOM COCTOAHUMN.

He ponyckaiite HenpegHaMepeHHOro

3arnycKa: Bceraa BbIK/04aNTe MHCTPYMEHT,
€C/I1 BU/IKa 6blna U3BieveHa U3 po3eTHU UK ecu
npowusoLuen c60i B nofaye a/1eKTPOIHepru.

B pemunme HenpepbIBHOM aKcnayaTauum

MHCTPYMEHT NPOAO/IKaET paboTaThb, Aare
€CJI1 OH BbIpBETCA M3 pyKU. MNoaTomy Bcerga
KPEnKo AepHnTe MHCTPYMEHT ABYMA pyKamu 3a
PYKOATKM, 3aMUTE YCTONYMBOE MOJIOKEHUE U
MOJIHOCTBIO CKOHLEHTPUPYHATECH BbINOJHAEMOWN
pab6orTe.

He ponyckaviTe 3aBUXpEHNA Un
BCaCbIBaHWA MHCTPYMEHTOM MbIAW U
CTPYHKKW. He KnagmnTe aNeKTPOUHCTPYMEHT A0

MOJIHOM OCTAHOBKM ABUraTens.

CM. pucyHoK A Ha c. 2.

HpaTkoBpemeHHOe BR/lOYEeHHe:

BraoyeHune: nepeasuHbTe 610KMpaTop (7) B
HanpaBEeHWU CTPEJSIKU U HAHMUTE
nepektoyatens (8).



BbikntoyeHne: OTnycTuTe HaXMMHOM
nepekaoyaTens (8).

HenpepbiBHbI perum paboTbl (B
3aBMCMMOCTU OT KOMMJIEKTaLUK):

BKAtoyeHWe: nepeaBuHbTE 610KMpaTop (7) B
HanpasBeHWUN CTPEJIKU W HaMUTE
nepekaoyaTens (8). SNEKTPOUHCTPYMEHT
BHKJ/IIOYEH. Tenepb NepeABUHbTE
610KupaTop (7) ewwé pas B HanpasieHUH
CTPENKM, YTOObI 326/10KMPOBATb HAKNMHOM
nepekstoyaTenb (8) (PerMM HenpepbIBHOM
paboTbl).

BbIK04YEHWE: HAXMUTE N OTMYCTUTE
nepekstoyartesns (8).

UHcTpyMmeHTbl ¢ 0603Ha4yeHuem W...B:
KpaTkoBpemeHHoe BRatoveHue (¢ pyHKRLUeN
aBToCTONA)

CM. pucyHOK BHa c. 2.

BrntoueHue: nepeasuHbTE BNepes HalMHOM
nepekaoyaTens (8), 3aTemM HaxMMHOM
HaXMUTe BBEPX NepeKaoyarens (8).

OTH/IIO4EHUE: OTMYCTUTE HAKMMHOM
nepeknoyatens (8).

8.2 Pa6ouue yKasaHusA

WnudosaHue:

MpuKUManTe MHCTPYMEHT C YMEPEHHbIM YyCUIIMEM
1 NepemMeLLanTe ero no NOBEPXHOCTHM B3aA v
Briepes, 4To6bl NMOBEPXHOCTb 3aroTOBKU He
rneperpesanachb.

YepHosoe WwandoBaHue: 419 NoaydYeHms
Xopollero pesybTaTta paborainTte ¢
YyCTaHOBO4YHbIM yriiom 30°-40°.

A6pa3uBHOe oTpe3aHue:

¢ %I‘Ipw abpasnBHOM OTpe3aHun Bcerga
2 TanTe BO BCTPEYHOM

HanpasAeHWU (CM. PUCYHOK). NHave

MHCTPYMEHT MOXET HEOHMUAaHHO

BbICKOYMTb M3 Nponuna. PaboTtawTe ¢
YMEpEHHOM NoAayen, COOTBETCTBYOLLEN
obpabaTbiBaemMoMy MaTepuasny. He gonyckarite
nepeKoca, He HaMManTe 1 He pacKauvBainTe
MHCTPYMEHT.

LUnudoBaHue ¢ MCNosib30BAaHUEM HaKAA4YHOM
6ymaru:

MpUKMMaNTE MHCTPYMEHT C YMEPEHHbIM YCUINEM
W NnepemMeLLanTe ero no NOBEPXHOCTHM B3as v
Bnepes, YTo6bl NOBEPXHOCTb 3aroTOBKU He
neperpesanacsb.

O6paboTKa KapaoLweTKaMu:
YMEPEHHO NPUKMUMANTE UHCTPYMEHT.

9. OuuctHa
éIEFE%CQ OuucTHa agBurarens: B xoge
BbINOJIHEHWA PaboT BHYTPU
3/IEKTPOUHCTPYMEHTa MOTyT ocefaTb YacTuLpbl.
OT0 yxyALIaeT oxnaxaeHue
9/IEKTPOMHCTPYMEHTA. TOKONPOBOAALLME
CKONMJIEHWA MOTYT HapYLLUUTb 3aLLUTHYH U30NALUI0
9/IEKTPOUHCTPYMEHTA, HYTO COMPSIKEHHO C
0ONacHOCTAMM BO3ENCTBMA TOKA.

PYCCKWMH

Yepes HeboblUME paBHbIE MPOMEKYTHU BPEMEHU
TLWaTeNbHO yaananTe 3arpA3HEHNA U3 NepeaHUX 1
3a[JHUX BEHTUALMOHHBIX LLenew
3/IEKTPOUHCTPYMEHTA UMW MPOLYyBaMTE UX CYXUM
BO3AyxoM. MNepep aTHM oTcoeanHUTe
3NIEKTPOUHCTPYMEHT OT UCTOYHUKA NMUTAHWSA U
HOCWTE NpW 3TOM 3aLLMTHbIE O4YKU U pecnuparop.

HHonKa (9) anAa perynMpoBKU pyKOATHMU: [pn
Heo6XOANMOCTH yaanAnTe 3arpA3HEHNA 13
KHOMKW MW NpoAyBanTe ee CyXnM BO3AyXoM (B
HaXaToM COCTOAHUM, BO BCEX 3 MOJIOMKEHMA
OCHOBHOW PYKOATKM). MNepea aTUM oTCcoeAnHUTE
9/IEKTPOMHCTPYMEHT OT MCTOYHMKA NUTAHWA U
HOCUTE NpK 3TOM 3alMTHbIE O4KM U pecrnmpaTop.

10. YcTpaHeHUe HeucnpaBHOCTEMN

MaunHbl ¢ mapkuposkor "WE..." Ha Tunoson
TabanyKe:

- 3awmTa oT Nneperpy3Ku: A/IGKTPOHHbIN
CUrHanbHbIW UHAUKaTOp (6) 3aropaeTtca U
YacToTa BpalleH1A Noj, Harpy3Kom
3AMETHO cHu:kaeTca. [oBbileHHadA
Temneparypa gsuratens! [lante nopaborartb
9/IEKTPOMHCTPYMEHTY Ha XOJIOCTOM XOZy, NoKa
OH HE OCTbIHET W HE MOracHET 3/IEKTPOHHbIN
CUrHaNbHbIN MHANKATOP.

3awumTa oT Nneperpy3Ku: 3JIeKTPOHHbIN
CUrHanbHbIW UHAUKaTOp (6) 3aropaeTtca U
yacToTa BpalyeHusa nop Harpy3ssoii CJIEFTKA
NOHUKAETCA. DNEKTPONHCTPYMEHT
neperpyeH. lNpoponmkarnTe paboTaThb €
NMOHWMKEHHOM Harpy3KOM, NOKa 3/IEKTPOHHbIN
CUrHaNIbHbIM MHAMKATOP He NoracHeT.
ONeKTPOHHOE aBapUHOE OTHJIIOUYEHHe:
OJIEKTPOHHbIW CUTrHa/IbHbIA MHAKUKaTOP (6)
3aropaeTcs, U MallMHa CaMOCTOATE/IbHO
OTKJIIOYAETCA. Npn CAULLIKOM 6bICTPOM
HapacTaHuW TOoKa (3TO NPOUCXOAUT HanpuMep
npu BHe3anHow 6J10KMPOBKeE UK oTAaye)
3/IEKTPOMHCTPYMEHT OTK/to4aeTcA. Beikatounte
9/IEKTPONHCTPYMEHT HAKMMHbBIM
nepekntoyarenem (8). Mocne atoro ero cnegyet
CHOBa BKJIIOYUTb Y NPOAOIHKUTL PaGoTy B
HOpMasibHOM perume. M3beraiTe 610KMPOBKU B
JanbHenwem. Cwm. rnasy 4.2.

3auwuTa oT NOBTOPHOIO NyCKa: 3/IeKTPOHHbIN
CUrHanbHbIW nHauKatop (6) MUFAET un
3/IEKTPOUHCTPYMEHT He paboTaer.
CpaboTana 3alymTa OT NOBTOPHOrO 3anycKa.
Ecnu npy BKIIOYEHHOM MHCTPYMEHTE ceTeBas
BWJIKa BCTABNIAETCA B PO3ETKY, UM Noce c6os
BOCCTaHOBJ/IEHA MoJaya 3/1eKTPONUTaHUA,
WMHCTPYMEHT He 3anycKaeTcs. BbikiounTe 1
CHOBA BKJII04MTE MHCTPYMEHT.

Mpy BKIIOYEHUN INNEKTPOUHCTPYMEHT O4EHb
6bICTPO AOCTUraeT MaKCMMaIbHOWM 4acTOTbl
BpaLleHUA, T. €. aBTOMATUYECKUI OrpaHnynTE b
NMyCKOBOr0 TOKA ((PYHKLMA N1aBHOrO MycKa) He
cpabatbiBaeT. MMeeT MecTo owmnbKa B
9/IEKTPOHHOM GJIOKE; APYr1e YKa3aHus no
TEeXHUKe 6€30MacHOCTN OTHOCUTENBHO YHKLMIM
9/IEKTPOHHOr 0 6J10Ka HE NPUBOAATCA.
HemepneHHo cpavite 91EKTPOMHCTPYMEHT B
peMoHT (cm. rnasy 12.).
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PYCCKWMH

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- Mpouecchbl BKAOYEHWA BbI3bIBAIOT
KpaTKOCpOYHble NageHna HanpaXeHua. Mpn
HebnaronpUATHBLIX NapameTpax ceTv MoryT
BbITU U3 CTPOS Apyrue npuéopsl. Mpu NosHOM
conpoTmBaeHun cetn meHee 0,2 Oma
NoBpeXAEeHNA MaoBEPOATHBI.

11. NpuHagnemHoCcTH

Mcnonb3ayiTe ToNbKO OpUrMHasIbHbIe
npuHaanexHocT Metabo.

Mcnonb3ayiTe ToNbKO Te NPUHAANEHHOCTH,
KOTOpbIE OTBEYAlOT TPEBGOBAHMAM 1 NapaMeTpam,
nepeyYncaeHHbIM B AaHHOM PYKOBOACTBE Mo
SKCnAyaTaumu.

HapexHo puKcupyiTe npuHagnexHocTw. Mpu
SKCN/lyaTaummn dNeKTPOUHCTPYMEHTA B
[epaTenie: HaleXHO 3aKpenuTe
9/IEKTPONHCTPYMEHT. [oTepa KOHTPOAA MOXKET
NPMBECTU K TPABMUPOBAaHMIO.

Cwm.c. 4.

A WnndKpyr ana yepHoBor 06paboTKK
(MCnonb3yiTe TONILKO C YCTAHOB/IEHHbIM
3aLUMTHBIM KOMXYXOM)

B JlamenbHbIN Tapenbyatbii WandoBasbHbIN
KpYr (MCMONb3yWTe TOIbKO C YCTAHOBEHHbIM
3aLUMTHBIM KOMXYXOM)

C 3awuTHbIN KOXYX 417 OTPE3HOro Kpyra.

D OtpesHol Kpyr (MICNob3yHTE TONBKO C
YCTaHOB/IEHHbIM 3aLUMTHBIM KOXYXOM ANA
OTPE3HOro Kpyra)

E Anma3Hble oTpesHble Kpyru (Mcnonb3yinTe
TOJIbKO C YCTAHOBNEHHbIM 3aLUMUTHBIM
KOMYXOM WM 3aLLUMTHBIM KOXYXOM A1
OTPE3HOro Kpyra)

F 3alwmTHbIN KOXYX YalleqHoro

WAndoBaNbHOro Kpyra (ycTaHoBUTE Ha

WMHCTPYMEHT U 3aKkpenuTe 60aToM (f).

3akpenuTe WAnhOBasIbHYIO YaLLKY, KaKk

onucaHo B rnase 7.. [Npn He06Xo0ANMOCTH

MCMOJIb3yWTE U3OrHYThIN ABYXLUTUHTOBbIN

K04, YCTaHOBUTE 3aLLMUTHBIN KOXYX C

MOMOLLbIO 6apaLlKOBbIX BUHTOB TaKMUM

06pa3oM, YTOo6bI WaMdoBanbHasA YallKa

BbICTyNnasia Ha Makc. Ha 3 MM.)

LLinndoBanbHble Yalky (418 paboT co

wandoBasbHbIMM YalLKamuy B LieNAX

6e30MacHOCTV UCNOJIb3YITe CneLnasbHble
3alUMTHbIE KOXYXM ANA LWAMPOBabHBIX

Yaluek)

H W3orHyTbIn ABYXWTUOTOBLIN KoY (g1

3aKpenieHnA/OTBUHYMBAHWA 3aUMHOM

ranku (13) npu wandosaHmm ¢

MCMoNb30BaHMEM LLINGOBANbHBIX YaLLEK)

3alWTHBIN KOXYX 417 OTPE3HOro Kpyra ¢

HanpasBAAoLWUMK (YCTAHOBUTE HA UHCTPYMEHT

1 3akpenuTe 6onTtom.) (Co wryuepammn anqa

yAaneHnsa obpasytoLLenca Npu peske

KaMEHHbIX NJACTMH MblW C MOMOLLBIO

COOTBETCTBYIOLLErO MblaeyAanftoLero

annapara.)

J 3awmTHas ckoba (AnA yCTaHOBKM NopA,
GOKOBYIO JONONHUTEIbHYIO PYKOATKY.)

K YanuHuTenbHbl anemeHT (ans paboTsl ¢
OMOPHBLIMK TapesKamu. YeennyimsaeT
paccTofiHne MeXay LWNMHAENEM W ONOPHOM
TapenKkon NpuMepHo Ha 35 Mm)

L OnopHas Tapenka ans abpasnBHbIX

BOJIOKOHHbIX KPYroB (yCTaHaB/MBaMTe TOIbKO

C npunaraeMom 3aXUMHOM raikon ansa

onopHoM Tapesnku.) (Mcnonb3yinTe TONbKO C

YCTaHOB/IEHHOM 3aLUUTHOM CKOBGOW.)

AbpasnBHbIe BOMIOKOHHbIE KPYrH

(Mcnonb3yinTeE TOLKO C YCTAHOB/IEHHOM

3alUTHOM CKOBON. )

N CranbHasa KapgoLweTKa (MCnoJib3YyITe TONbKO
C YCTaHOBJ/IEHHOW 3aLUMTHOM CKOOOM.)

O CroWiKa ansa pesku metannia

P CtamHble raikm (13)

Q 3arumHas ravika Quick (1)

MonHbIM aCCOPTUMEHT NPUHAAIEKHOCTEN

CMOTpUTE Ha carTe www.metabo.com nam B

rnaBHOM KaTanore.

12. PeMOHT

H peMoHTY a/1eKTPONHCTPYMEHTa
[0MyCHAaTCA TOJIbHO KBa/MPULMPOBaHHbIE
CMeLNannCTbI-aNEKTPUKM!

MoBpexaeHHbIN ceTeBoM Kabenb cneayet
3aMEHATb TOJIbKO Ha CheLMasbHbIN,
opurMHanbHbIv ceTeBor Kabesib Metabo, KoTopbii
MO¥HO NPHOGPECTHN B CEPBUCHOM LieHTpe Metabo.

Y mawmH ¢ o6o03HadeHnem W...B... npu 3ameHe
KOMM/IEKTa Yro/bHbIX LLETOK TaKKe cnegyet
3aMeHsATb TOPMO3HbIE HaK1aAKM.

[nA pemoHTa aneKTpomMHcTpymeHTa Metabo
obpalyanTech B pernoHasbHoe
npegctasmTenbcTBO Metabo. Agpec cMm. Ha caliTe
www.metabo.com.

CnMCcKM 3anacHbIX YacTen MOXHO cKayaTthb C camTa
www.metabo.com.

13. 3awumTa oKpyHawuen cpeabl

O6pasytolanca WwandoBasbHas Mbllb MOKET
COAEpHaTh BpefHble BELLEeCTBa, N03TOMY ee
CneayeT yTUM3MpoBaThb Hag/1ealim o6pasom.

CobntogaiTe HauuoHasIbHble Npasuna
yTUAN3aLUMKU U NEpepPaboTHU OTCYKMBLLETO
WMHCTPYMEHTA, YNaKOBOK U NPUHAA/IEIHHOCTEN.

TonbKo pna ctpaH EC: He yTuamanpyite
E 9/IEKTPONHCTPYMEHTbI BMECTE C ObITOBLIMU

otxoaamu! CornacHo gupekTtunse EC 2012/
19/EU no oTxofam aneKTPUYECKOro 1 31IEKTPOH-
HOro 060pyAoBaHMA M COOTBETCTBYIOLLMM HaLMO-
Ha/bHbIM HOPMaMm 6bIBLUME B YNIOTPEO6IEHNN SNEK-
TPONPUGOPbI U 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI MoANewaT

pasfenbHoOM YyTUAM3aLUmMK C Lesbio UX nocneay-
IOLLLEI SKOJIOrMYECKM 6e3onacHom nepepaboTHM.



14. TexHU4ecHUue
XapaKTepPUCTUKU

MosACHeHNA K AaHHbIM, yKa3aHHbIM Ha C. 3.

OcTaBnsem 3a co6oM NpaBo Ha TEXHUYECKWE

NU3MEHEeHUA.

Dmax =MaKc. auameTp paboyero MHCTpyMeHTa

tmakc,1 =MaKC. 4ONYCTMMaRA TO/IWMHA padoyero
MHCTPYMEHTA B iManasoHe 3arunma npu
MCMO/Ib30BaHNMN 3aMMHOM ravku (13)

tmax2 =MakKc. 4onycTMMan To/iwmnHa paboyero
MHCTPYMeHTa B 061aCTu 3amma npu
MCMNONb30BaHNM BbICTPO3aKMMHOM
raikm Quick (1)

tmax3 =KPYr 418 YepHOBOro WandoBaHusA/

' OTPE3HOM KpYr:

MaKc. gonyctumas To/WuHa paboyero
MHCTpYMeHTa

M =pe3bba WnuHaens

| =/MHa WAKMDOBaIbHOIO LWNUHAENs

n =YacToTa BpalleHua 6e3 Harpy3Ku
(MaKkcHMManbHas YacToTa BpalleHus)

P4 =HOMWHaNbHaaA NoTpedasemMan MOLWHOCTb

P> =BbIXOZHasA MOLLHOCTb

m =mMacca 6e3 ceTeBoro Kabensa

PesynbTaThl naMepeHui Nosy4eHs! B
COOTBETCTBMM cO cTaHaapTom EN 60745.

[O] WUHCTpymeHT Knacca 3almThl i
~ MepeMeHHbIN TOK

Ha yKa3aHHble TeXHUYEeCKUe XapaKTepucTUKK
pacnpocTpaHaATCA JONYCKW, NPeayCMOTPEHHbIe
LEeMCTBYIOWMMK CTaHAapTaMM.

3HayeHUA aMUCCUM Wyma

OTUW 3HAYEHMA NO3BONAIOT OLEHUBATL U
CpaBHMBaTb 3MUCCHIO LLYMa Pas/INyHbIX
9/IEKTPOMHCTPYMEHTOB. B 3aBucumocTu ot
YCNOBUIM 3KCMayaTauum, COCTOAHNA
3/IEKTPOUHCTPYMEHTA MU pabounX UHCTPYMEHTOB
aKTnyecKas HarpysKa MOMET ObITb BbIlLE WU
HUKe. [NA OLEHKM NPUMEPHOro YPOBHA 3MUCCUM
yuMTbIBaMTE NepepbIBbl B paboTe 1 hasbl paboTbl ¢
NMOHUIKEHHOM (LLyMOBOM) Harpyskoin. Onpegenute
nepeyYyeHb OpraHM3auuoHHbIX Mep NO 3almTe
Nnonb30BaTeSIsA C YY4ETOM TEX UM UHbIX 3HAYEHUM
3MMUCCHM LLYMa.

O6uee 3HaYeHWe BUGpauuy (BEKTOpHasa cymma

TPex HanpasJ/ieHW), pacCYMTaHHOE COrIacHO
EN 60745:
ap 5@ =9MMCCUOHHOE 3HaYeHWe BUGpaLm
(wnndoBaHWe NOBEPXHOCTH)
=3MWCCUOHHOE 3Ha4YeH1e B1bpaLm
(wnndoBaHue co WAndoBaibHbIMU
Tapesikamu)
= KO3 PULMEHT NOorpeLHoCTH
(BubpaLus)

YpoBeHb Wyma no tuny A:

anh, DS

Kh,sG/Ds

Loa = YpOBeHb 3BYKOBOTO [jaB/IeHMA
Lwa = YpOBEHb 3BYKOBOW MOLHOCTH
Kpa, Kwa = KO3hGMLMEHT NOrpeluHocTH

m HapeBaiiTe 3awWwUTHbIe HayLWHUKMH!

PYCCKWM ru

EAL

UHdopmauua gna nokynaTtena:
CepTudmrKaT COOTBETCTBUA:

Ceptudukat cootBetcTBuA: Ne TC RU C-
DE.BJ108.B.00909, cpok aenctauma ¢ 26.10.2017
no 25.10.2022 r., BblAaH opraHom no
cepTudurKaummn npoaykumm «MBAHOBO-
CEPTUDUKAT» OO0 «MBaHOBCKUI DOHL,
CeptuduKauum»; Agpec(iop. n pakt.): 153032,
Poccuickas depepauus, MiBaHoBcKas 06:., T.
MBaHoBoO, yn. CTaHKOCTpoUTENEN, 4. 1; Ten.
(4932)77-34-67; daKc (4932)77-34-67; E-mail:
ivfs@mail.ru; ATTrectaT akkpeguTaumm Ne
RA.RU.11BJ108 o1 24.03.16 ., BblgaH
defepasibHOM CYHOOM N0 aKKpeauTaLmm

CTpaHa U3roTOB/IEHUA! FepmaHMﬂ

MpoussoguTenn: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, 'epmaHus

MmnopTep B Poccuu:

000 "MeTa60 EBpasus”

Poccus, 127273, Mocksa

yn. bepesosas anneq, A 5 a, ctp 7, opunc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jata npousBoacTBa 3awmdposaHa B 10-3Ha4HOM
CEPUMHOM HOMEpE MHCTPYMEHTA, yKa3aHHOM Ha
ero wunbauke. 1 A uudpa o603HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603HaYaeT, YTo M3genne
npoussefeHo B 2014 rogy. 2 A1 3 A undpsl
0603Ha4aloT HoMep MecsiLa B rogy NPOM3BOACTBA,
Hanpumep «05» - maw

Cpok cnyx6bl u3genva coctasnseT 7 neT. He
PEKOMEHAYETCA K aKCNyaTaumm no UcTedeHun 5
NeT XpaHeHus ¢ AaTbl U3roToBEHUS 63
npeaBapuTeibHOM NPOBEPKM (AATy U3rOTOB/IEHUS
cM. Ha aTukeTke).
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ZUBBIEL

Oquugnpdimbh uljqplimljmb nmigkgnyg

hunjwunmghp

Um]ﬁm] hwymuwpupnud EGf pugunhly
l.lIll.ll.l'lU.IlIIIllU[iLl.ll.nlll"lLIBJl.llliP, np wju I.I.l[”.”llLﬁl.l.lJllﬁ I]I]Lllll’l
UUJI‘I{:I:I‘I]], jm ]]lufluﬁ)l]lll ]]G I]]] U]l]ll]nl.] I.I l]l:l]]lll‘l‘“.‘ﬁ I”.uljl“]]"ll
ﬁllljfllll{luflllqlllllb 1) hudwyunuwupubnud E6 hpuhwGqbkph
2) o Gnpdkph 3) popnp dwulwghnwlwl gpngpbkph:
Skpbhluljub dwunwpnplph hudwp 4) mku ko 3:
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kk KA3AKLLA
ManganaHy HyCcKaynbifblHbIH TYNHYCKacCbI

12

1. CoamkKecTik 60MbIHLIA
Manimaeme

Keke >xayankepLuinirimiabeH >xxapusinaimbl3: Typi
MEH CepusasbIK HOMIPi OOWbIHLLA
CalikeCTeHAIPINeTIH ocbl BYpPbILITHIK aXapnarbiLu
*1) oupekTMBanapablH *2) xaHe cTaHgapTTapablH
6apnblK TUICTi KaynbinapbiHa *3). TEXHUKanbIK
Ky>KaTTamanapra cavikec kenegi *4) - 3-6eTri
KapaHpl3.

2. MakcaTbliHa can nanganaHy

AcnanTap TynHycka Metabo kepek-xapafbiMeH
Gipre cy nanganaH6an axapnayra, ereykym
KaFasbIMEH axapnayfa, CbiM KbinaKTapMeH
XKYMbIC icTeyre xaHe meTann, 6eToH, Tac neH
yKcac matepuangapabl abpasuvsTi kecyre
apHarnfaH.

MakcaTtbiHaH TbiC naganaHyaaH 6onfaH
3aKbiMAap YLWiH NanganaHyLbiFa fFaHa xayanThbl
6onagbl.

>KannbiFa aHblK kayincisaik TEXHUKacCbIHbIH
epexenepiH xaHe benrineHreH kayinciaaik
HyCkaynapblH OpbiHAAY KEpeK.

3. Kayincisaik TexHuKachbl
OoMbIHLWIA Xannbl HYycKaynap

XKeke 6acbIHbI3abl XaHe aneKkTpnik
KypanbIHbI3[bl KOPFay YLUiH ocbl 6enri
KOWbINFaH MaTIHAIK y3iHAinepai
YCTaHblIHbI3!

ECKEPTY - >Kapakat any kayniH azanty
YLWiH nanganaHy 60nbiHLIA HYCKayNbIKTbI
OKbIM LWbIFbIHBI3.

ECKEPTY: kayinci3aik TexHMKacbl

6oMbIHWa 6apnblK HYCKaynapAbl XaHe
Xannbl HycKaynapAbl OKbIN WhIFbIHbI3.
Kayinciagik TexHmkacel 6ovibIHLLA HYCKayiapas!
JKBHE XKasirbl HycKayiapabl OpbiHAamMay TOK COFY,
6pT KOHE/HEMECe aybIp Kapakar any KaymiH
TYAbIPYBI MYyMKIH.

Kayincizaik TexHukacbl 60oMblHILIA 6apnbik
HycKaynapAbl XXaHe Xarnnbl Hyckaynapabl

6bonalwakra nanaanaHy yliH caKran KOWbIHbI3.

OnekTpnik KypanblHbI34bl TEK KaHa OCbl
Ky>aTTapmeH Gipre TabbiCTaHbI3.

4. Kayincisgik TexHMKacbl
OouMbIHWA apHanbl HycKaynap
4.1 Axapnay, ereykym KarasbIMeH axapnay,
CbIM KbifLaKTapMeH XYMbIC iCTey XaHe
abpa3uBTi kecy kesiHgeri Kayincisaik
TeXHUKacbl 60MbIHLIA Xannbl HYcKaynap
KonpaHbic
a) ATanmbliw 3NeKTPNik Kypanabl axapnarbilu,
ereykyM Karasbl aapnarbilibl, CbIM KbInLak

XoHe abpa3uBTi Keckill KypbIFbl peTiHae
nanpanaHy kepek. KypbinfbiMmeH 6ipre anfaH
6apnbIK Kayinci3gik TexHMKacbl 60MbIHLWA
HycKaynap, Hyckamanap, cypeTrep MeH
AepekTepAi ycTaHbIHbI3. ToMeHaeri Hyckaynap
opblHAANMaraH xarfaiaa, TOK COFy, epT xoHe/
Hemece ayblp XapakaT any kayintepi TyblHAaybl
MYMKIH.

8) ATanMbILw 3NEKTPNIK Kypan XbinTbipaty
YUWiH xapamangbl. SNeKTpnik Kypan yLiH
XapamamnTblH XyMbICTapAbl 6TKi3y KayinTi
XaFgannap MeH xapakaTTaHyFa anapbin CoFybl
MYMKIH.

6) OHAipyLWwi ocbl aNeKTpiK Kypan yLwiH
apHaWnbl 93ipnereH XXoHe YCbIHFaH Kepek-
XapakrapaaH 6ackacblH nanaanaH6aHbI3.
Kepek-xapakTbl anekTpnik KyparnblHbi3Fa 6ekiTy
MYMKiH 6onFaHAa FaHa, kayincia kongaHbicka Kenin
Gepinegai.

B) AnManbi-canManbl KypangbiH pykcaT
eTinreH aMHany Xwiniri kem gereHae 3nNeKTpnik
Kypanpa 6epinreH eH Xofapbl auHany
XuinirimeH Gipaen 6onybl Tuic. Pykcat
eTiNreHHeH XbiNaam aHanaTtbiH Kepek-xapak
CbIHYbI XX8He LuaLlbIbIN KETYi MYMKIH.

r) Anmanbl-canmarnbl KypanabiH CbIPTKbl
AnaMeTpi MeH KanbIHAbIFbl ANEeKTPik
KypanbliHbI3AbIH ernweM AepeKkTepiHe can kenyi
Tuic. Kate enweHreH anmarbl-canmanbl Kypanabl
XETKINIKTI Typae aby Hemece Bakbinay MyMKiH
6onmangbl.

f) BypaHaanbl eHaipmeci 6ap anmanbi-
canmanbl Kypanaap axapnarblll WUiNUHAENbAiH
MpeK oMMachbIiHa Adn CaMKec Kenyi Tuic.
®dnaHew apKbifbl MOHTaXAanaTbiH anManbl-
canmanbl KypangapAabiH caHblnay guameTpi
conaHeuUTiH OeKiTKil gnameTpiHe carikec kenyi
Tuic. OnekTpnik Kypanfa gen bekitinmereH
anmanbl-canmansl Kypangap ayblTKbIManbl Typae
alHanagbl, KaTTbl gipingenai xxeHe 6akpinay
MYMKIHAirHEH anblpblnyFa anapbin COFybl MYMKIH.

) 3akbimpanfaH anmManbli-canmarnbl
Kypanpapabl naraanaH6aHbi3. Op nanpganaHy
anabiHAa axkapnarblll OeHrenekTep CUSKTbI
anmanbi-canmMansbl Kypanaapaa
XapblKLWIaKTapAblH XXaHe cbi3aTTapAblH 6ap-
XOFbIH, Tipeyiw axapnarbiw Tabakwanappa
cbi3aTTap, To3y HeMmece KaTTbl ecKipyAaiH 6ap-
XOFbIH XXaHe CbIM Kbinwakrapga 6ocaraH
HeMece CbIHFaH CbiMAapAblH 6ap-KofbIH
TeKcepin WhbIFbIHbI3. YNEKTPRik Kypan Hemece
anmanbi-canMarnbl Kypan Kynan TYCKeH
Xafaanaa, oHbIH 3aKbiMaanfaH-
3aKbiMaanmMaraHblH TeKCepiHi3 Hemece
3aKkbiMAanmaraH anmanbl-canmanbl Kypangbl
nanpanaHbiHbI3. AnManbi-canmanbl Kypanabl
TeKkcepin opHaTKaHHaH KeniH anHanaparbl
6apnblk agaMmaapAbl alHanmanb! anManbi-
canmanbl Kypan TypfaH anaHHaH LWbifapblHbI3
Aa, KYPbINFbliHbI €H XOFapbl anHany XuinirimeH
6ip MUHYT XyMbIC icTeTiHi3. 3akpimMaanFaH
anmanbl-canMarnsl kypangap kebiHece ocbl CblHaK
mMeseTiHae 6y3blnagb.



e) XXeke KOpFaHbIC )KabAbIFbIH KMin XYPiHi3.
Xymbic TypiHe Kapan TonbiK 6eTTiK KopFaHbIL
MacKaHbl, K63 KOpFaHbICbIH HeMece KOpFaHbILl
Kke3inaipikTi nanganaHbiHbI3. KaxeT 6onca,
ci3fiH axapnayaaH XaHe MaTepuanaaH KanfaH
WaFbIH 6enikTepMeH XaHacybIH
6onablpManTbIH WWAHHAH KOPFauTbIH MacKaHbl,
ecTy MyluenepiH KOpFauTbIH Kynakacnan,
KOpFaHbILI KOJIFan Hemece apHaubl amkankbliLl
TafbIHbI3. Ke3ai apTypni )ymbiCcTapabiH,
6apbicbiHAa nanga 6onatbiH ywna 6erge
3aTTapaaH Kopray kepek. LLlaHHaH Hemece TbIHbIC
»KongapblH KOpFauTbiH Macka XyMbIC 6apbicbiHAa
narviga 6onaTtblH WaHAapbl cysrineyi Tuic. Cisre y3ak
yakpIT 6oVibl LLYbIN 9Cep eTKeH xardanaa, ecty
kabineTiHeH aMbIpbINybIHbI3 MYMKIH.

) Berge TynfanapAbiH XXYMbIC aiMarblHaH
Kayincis apakalbIKTbIKTa TYpFaHbIHa KO3
XKeTKi3iHi3. )KyMbic aiMarbiHa KipeTiH ke3
KenreH aiam xeke KOpFaHbIC XababIFbIH KUIOi
Kepek. [lariblHagamaHbIH CbIHbIKTapbl HEMece
XapbifFaH anmarbl-canmarbl Kypan yLibin KeTin,
Tikenem XXyMmblIC ariMaFbIHaH TbiIC agamaapra aa
XapakaT TUridyi MyMKiH.

3) Anmanbi-canmanbl Kypan XacbIpbIH KyaT
cbiMAapblHa HeMece O3iHiH Xeninik kabeniHe
TUIOI MYMKIiH XXyMbICTap ©TKi3in TypraH Ke3ge
ANEeKTPIiK Kypanabl TYTKbIWTbIH OKLWayaHfaH
6eTiHeH ycTtan TypbIHbI3. TOK ©TKi3riL CbiIMMeH
)XaHacy KypbInfblHbIH MeTann benikTepiHge
KepHeyiH Ty3inyiHe XKoHe 3NeKTP TOrblHbIH
COFYybIHa 9Kenyi MyMKiH.

1) Xeninik kabenbAi avHanbIn TypfaH anManbl-
canmanbl KypangapAaH anwak ycTaHblI3.
KypbinfbiHbl Bakbinay MyMKiHAINIHEH aibipbinFaH
Xarganaa, xxeninik kadenb y3inyi Hemece
Kapmanbin Kanybl MYMKiH )aHe KOmMbIHbI3 He
KONbIHbI3AbIH OybIHbI aiHanbIn TypFaH anvanbl-
canmarnsl Kypanfa Tycyi MyMKiH.

i) AnManbl-canmanbl Kypan TonbiFbIMeH
ToKTaMaMbIHLUA, INEKTPNiK Kypanabl ewwkKalaH
Kanabipylwbl 60nMaHbI3. AviHanbin TypFaH
anmanbl-canvarnbl Kypan caktay OpHbIHbIH
6eTiMeH xxaHachbIn, anekTpnik Kypangel 6aksinay
MYMKIHAINHEH anbIpbINyblHbI3 MYMKIH.

K) nekTpnik Kypanabl TacbiManaaraH kesae,
on ewipyni 6onybl kepek. Knimivia aviHanbin
TYpFaH anmanbl-canvansl KypanmeH biKTuMan
XaHacyra Tycin, anmanbl-canmarnbl Kypan
OeHeHi3ai Tecin anybl MyMKiH.

K) neKkTpnik KypanbiHbI3AblH XenpeTy
caHblnaynapblH Xyneni Typae Tasanan
TYPbIHbI3. KO3FanTKbILLTLIH XenaeTkilli kopnycka
LIaH TapTadbl )XeHe MeTann WwaHblHbIH YIIKeH
MenLiepae XuHanybl 3NeKTp TorbiHaH KayinTi
XaFgannapabl TyAblpybl MYMKIH.

n) AneKTpnik Kypanabl TYTaHFbIL
MaTepuanpappbiH XaHblHAA nanganaH6aHbI3.
YWKbIH MyHAAN MaTepuangapabl XXaHablpybl
MYMKiH.

M) CybITY CYMbIKTbIFbIH KQXeT eTeTiH anmanbl-
canmanbl Kypangapabl nanganaH6anbi3. Cyabl
Hemece 6acka CybITy CYMbIKTbIKTapbIH NaganaHy
TOK COFY KaymiH TyAbIpybl MYMKIH.

KASAKLLA kk

4.2 Kepi cCOKKbl XdHe OFaH KaTbICTbl
Kayinciaaik TexHMKacbl 60MbIHLWA
HycKkaynap

Kepi cokkbl axkapnarblll AeHrenek, Tipeyill

axapnarbll Tabakiia, CbiM Kplnak xaHe T.6.

CUSIKTbI aiHanbIN TypFaH anvanbl-canMarnsi

KypanablH Kapmarsbin kanyblHaH Hemece

byFaTTanyblHaH nanga 6onaTtbiH KEHET peakuus

6onbin Tabbinagel. Kapmay Hemece GyratTay
aiiHanManbl anvarnbl-canMarnbl KypaniblH KeHeT

TOKTan kanyblHa anapbin corFafbl. HaTmxeciHae

Bakpinaycbi3 KarnFaH anekTpnik kypan anvarnbi-

canmansbl KypangblH ariHany 6afbiTbiHa Kapchbl

OyFaTTanfaH xxepae yaenai.

Mbicanbl, axxapnarblll AeHrenek AanbiHoamaaa
Kapmanbin kanFaH Hemece byrFaTTanFaH xarganaa,
fAaiblHaamara baTbipbiiFaH axapnarbiLl
[OHIeneKTiH XXUeri LwaTtacbin Kanybl XaHe
HaTuxeciHAe Oy3binybl HeMece Kepi COKKbI
TYAbIPYbl MYMKiH. AXXapnarbILL JeHrenek CoHaH
COH, ByFaTTanfaH xepaeri AeHrenekTiH anHany
6arbITbiHa 6alinaHbICTbI NaraanaHyLubliFa kapar He
naviganaHylblaH apbl Kos3Fanbin ketegi. byn
peTTe axapnarbilw AeHrenektep 6y3binybl Aa
MYMKiH.

Kepi cokkbl anekTpnik Kypanapsl kate Hemece
MakcaTblHaH TbIC naraanaHyAblH HaTUxXeci 6onbin
Tabbinagbl. OHbl TOMeHAe cunaTTanFaHaan
apHalibl CaKTbIK LlapanapbiH Kabbingan
bonabipmayra bonagpl.

a) dnekTpnik Kypanabl eKi KOJIMeH MbIKTan
YCTaHbI3 XXaHe AeHeHi3 6eH KonbIHbI3AbI Kepi
COKKbI KYLUiHe Te3iMmAi eTeTiH OPHbIKTbI
KanbinkKa KonbiHbI3. Kepi COKKbI KyLiH Hemece
XbInaamparty KesiHae peakumsi Me3eTiH
6akbinay MyMKiHAIriH MyMKiHAIriHLWe XoFapbl
AeHrenae cakray yLiH, 6ap 6onca, apaanbim
KOCbIMLUA TYTKbILWTbI NainganaHblHbI3.
ManganaHyLbl apHaibl CakTbIK LIapanapbiHbIH
KOMeriMeH Kepi COKKbl MEH peaKLusi KyLUiH
Hakpinaybl MyMKiH.

8) EwkawaH KonbIHbI3abl alHanbIn TypraH
anManbi-canmarnbl KypanablH XaHblHa
anapMaHbI3. Animansl-canmarbl Kypas Kepi COKKbl
HOTMXKECIHAE KOMbIHBI3FA XbIKbIM KETYi MYMKIH.

6) OeHeHi3ai aneKkTpnik Kypan Kepi COKKblAaH
KO3FarnbIn Kanybl MYMKiH aiMaKTaH anwak
ycTaHbI3. Kepi COKkbl anekTpnik kypanabl
OyFaTTanfaH xxepaeri axapnarbilw AeHrenekTiH
Ko3fFanblc 6aFbiTbiHa KapChbl KYpPri3eqi.

B) BypbliwTap, ©TKip XuekTep xaHe T.6.
anMmarblHAA aMpbIKLIA CaKThIKMNEH XYMbIC
icTeHi3. Anmanbl-canManbl KypanabliH
AaiblHAAMaAaH YLWbIn KeTyiHe XXaHe KbICbInbIn
KanyblHa xon 6epmeHi3. AlHanmarnbl anMarnbl-
canmansl kypan bypbiluTapaa, eTkip xuektepae
Hemece ceKipin kanfaH xargaviga Kbicblnyra 6emim.
Byn 6akbinay MymKiHAINIHEH alibipblnyFa Hemece
Kepi COKKbIFa anapbin coragbl.

r) LWbIHXbIpNbI HeMece TicTi apa TecemiH
nanaanaH6aHbI3. MyHaan anmansl-canvarns
Kypanaap Xui Kepi COKkblFa Hemece aneKkTprik
Kypanabl 6akpinay MyMKiHAINIHEH aibipbinyFa
anapbin corFabl.
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4.3 Axapnay xaHe abpa3uBTi kecy KesiHgeri
Kayincisaik TexHMkacbl 60MbIHLLIA
apHaWbl Hyckaynap:

a) Tek aneKTpnik Kypan ywWiH MaKyngaHfaH

abpas3uBTi KypanaapAbl XaHe TUicTi abpa3uBTi

Kyparnfa apHanfaH KopfaHbIl KannakTbl

nanpanaHbiHbI3. ONeKTPik Kypanfa apHanvaraH

abpasuBTi Kypanaapabl XeTKinikTi Typae xaby

MYMKiH Bonmanabl xaHe onap kayinTi 6onbin

Tabbinagp!.

9) Uinren axapnarbiw geHrenekrepai
aXapnautbiH 6eTi KOpFaHbIW Kannak XueriHix
acTbliHAa 6onatbiHAaW eTin opHaTy Kepek.
KopraHbiL Kannak XueriHeH >xoFapbl TypFaH, kate
OpHaTbINFaH aXapnarblll AeHrenekTepai ThiciHwe
*aby MyMkiH 6onmanapl.

6) KopraHbIll Kannak aneKkTpnik Kypanfa 6epik
OpHaTbINybl X9HE eH Xofapbl Kayincisaik
MakKcaTblHAa abpa3uBTi KypanablH 6apblHWa
warbIH 6eniri nanganaHylbiFa awbIK 6onbIn
TypatbiHAawn eTin perTtenyi Tmic. KopraHbiLu
Kannak nanganaHyLlbliHbl CbiIHbIKTapAaH,
abpasuBTi KypanMeH KEHET XaHacyaaH XoHe
KuiMai TyTaHablpa anaTblH YLWKbIHHAH KoprayFa
KemekTeceai.

B) AGpa3uBTi KypanaapAabl TeK YCbIHbINaTbIH
MaKcaTblHa calKec KongaHyfa 6onagbl.
Mbicanbl: eww Xarganaa Keckill AeHrenekTiH,
6ynipnik 6eTimeH axapnamaHbi3. Keckill
JeHrenekrep marepuangbl 4OHreneKTiH XuerimeH
anyra apHanfaH. Keckil aeHrenekke byripiHeH
KyLL KonaaHy OHblH 6y3blinyblHa aKenyi MyMKiH.

r) OpAaanbiM 3aKbiMmpanmaraH Kbicna dpnaHeyTi
nanaanaHbiHbI3, OHbIH enweMi MeH niwiHi
TaHAanfaH axapnarbilW feHrenekke caonkec
kenyi Tuic. XKapamabl donaHeuTep axapnarbiLu
AeHrenek yLWiH Tipek 6onbin Tabblnagbl xeHe
OCbIfanLLa OHbIH CbIHbIM Kany KayniH asavtagbl.
AxapnarblL AeHreneKkTepre apHanfaH onaHeurep
6acka axapnarbllL JeHrenekTepre apHansaH
dnaHeuTepaeH esreLlleneHyi MyMKiH.

) YNKeHipeK anekTpnik KypanaapAabiH To3fFaH
axapnarfblll AOHreneKkTepiH naMganaH6aHbI3.
YrnkeHipek anekTpnik KypanaapFa apHanfaH
axkapnarblll AeHrenekTep WarblH ANeKTpIik
KypangapAblH XXofapbl auHany xwuiniriHe
*obanaHbaraH >XeHe CbIHybl MYMKIH.

4.4 Abpa3uBTi Kecy Ke3iHpaeri kayincisaik
TeXHUKacbl 60MbIHLIA KOCbIMLIA apHanbl
HycKaynap:

a) Keckiw geHrenekTiH cbiIHanaHybIHa Hemece

ThIM XOFapbl 6acy KbiCbIMbIHA 0N 6epMeHi3.

TbIM TepeH Kecik )acamaHbI3. Keckiw

AGHrenekke apTblK XYKTEMEHIH TyCyi OHbIH apTbIK

KepiniciHe XaHe KuFalTaHyFa HeMece CblHanaHyFa

aKenin, abpasuBTi KypanablH Kepic COKKbl Hemece

CbIHY MYMKIHAIMH apTTbipaabl.

9) AHanbIN TypFaH Keckill AeHrenekTiH
anablHAA XaHe apTbiHAA TypMaHbI3. Erep
KeCKiLL AeHrenekTi AaibiHaaMameH Gipre e3iHisgeH
apbl XbIMMKbITCaHbI3, Kepi COKKbI XaFaarbiHAa
3NeKTPNiK Kypan anHanbin TypFaH AeHreneknex
Gipre Typa e3iHi3re kapav NakTbIpblnybl MYMKiH.

6) Keckiw geHrenek KbiCbInbIn Karnca Hemece
XYMbICTbI TOKTaTCaHbI3, KYPbINFbiHbI OLWipPiHi3
Ae, AeHrenek TonbIK TOKTaraHLIA KONbIHbI3AA
yCTal TYpbIHbI3. ONi alHanbIN TypFaH Keckill
OOHrenekKTi KeCiKTeH LWbIFapbIin anyfa apeket
)KacamaHbI3, auTnece Kepi COKKbl TybiHAAYbl
MYMKiH. Kbicbiny ce6e6iH aHbIKTan ovblHpbI3.

B) AneKkTpnik Kypan AanbiHAamaaa opHanacca,
OHbIl KanUTa KocnaHbi3. AngbIMeH KecKilu
OOHrerieKkke TonbIK aiHany XuiniriHe xxeTyre
MYMKiHAIK 6epiHi3, Tek coaaH kemriH kecy
opekeTiH abawnnan xanfacTblpbliHbI3. Kepi
XaFganaa oeHrenek ycranbin kanybl, AanbiHAaMaH
cekipin KeTyi Hemece Kepi COKKbl TyAbIPYbl MYMKIH.

r) Keckiw peHrenekTiH cbiHanaHybIHaH Kepi
COKKbI KayniH a3alTy yLiH TaKkTanap MeH ynkeH
pavblHOAamManapabl eHaereH kesae tipen
KOWbIHbI3. YIKEH AalibiHAamanap e3 canvarbliHbIH
9cepiHeH MaWbICbIn kanybl MyMKiH. [laibiHaamaHbl
[O6HrenekKTiH, eKi XxafFblHaH, acipece Kecik neH
XKNEKTIH >KaHbIHAA Tipen KO Kepex.

f) Bap kabbipranapaa Hemece 6acka pa
KepiHGeNTiH aimaKTapaa 6aTbIpbIn KeCKeH
Ke3fle epeKwe MYKUAT 60nbIHbI3. baTbipbinaTelH
KeCKiL AeHrenek ras3 Hemece cy KybbipnapbiH,
3NeKTpriK CbIMAapAbl Hemece backa HbicaHaapAb!
KeckeH ke3fe Kepi COKKbl TYAbIPYbl MYMKIH.

4.5 Ereykym KaFa3bIMeH axapnay kesiHaeri
Kayinci3gik TexHMkacbl 60MbIHLIA
apHaubl HycKaynap:

a) Onwemaepi WwamagaH apTbIk

KaXaKcblAbIpFbinapAabl nanganaH6aHbl3, OHbIH

OpPHbIHA KaXXaKCblAbIPFbl enliemMaepi 6oMbIHLIA

oHAipyLwwi manimeTTepiHe Ha3ap ayAapbIHbI3.

Tipeyiw axapnarbll TabakwanapaaH LWbIFbIn

TYpaTblH KaXKaKCblAblpFbINap nanganaxyLubiFa

XapakaT Turisyi MyMKiH xaHe ByraTTanyra,

KaXakcblablpFblnapablH, y3inyiHe Hemece Kepi

COKKbIFa anapbin COFybl MYMKiH.

4.6 ChbIM KbiNIakTapMeH XyMbIC icTey
Ke3iHperi Kayincisaik TexHukacbl
GoWbIHWa apHalbl HycKaynap:

a) CbIM Kbinwiak ageTTerigei nanganaHbinFaH

Ke3ae Ae, OHbIH ilWiHeH cbiM 6enwekTepi

TyceTiHiH eckepiHi3. CbiMaapFfa TbIM Xofapbl

6acy KbIiCbIMbl apKblJibl apThIK XXYKTEMe

TycipMeHi3. Ywna cbim GernekTepi Xyka Kuim

XoHe/Hemece Tepi apKbinbl OHaw Kipin KeTyi

MYMKiH.

9) KopfaHbllW KannakTbl NanganaHyfa KeHec

6epince, KOpFaHbILW Kannak neH cbiM

KbIJLLAKTbIH )XaHacyblHa Xon 6epMeH;i3.

Toepenkeni xoHe TabakLianbl KblnwakTapablH

AvameTpi 6acy KbiCbIMbl MEH OpTaAaH Tenkill

KYLUTIH, 8CEepPiHEH yrFatobl MYMKIH.

4.7 Kayinci3aik TexHuKkacbl 60MbIHILIA
KOCbIMLUA HycKaynap:

ECKEPTY - ©ppalibiM KopraHbIL
Ke3iNAipiKTi TaFbIn XYpiHi3.




Minriw Tecemenepai axxapnarbl KypanmeH Gipre
XKETKI3INreH xaHe Tanan eTinreH xarganaa
KONMAaHbIHbI3.

Kypan mMeH kepek-xapak eHAipYyLUiCiHiH
HyckaynapblH opblHAaHbI3! [leHrenektepai man
MEH COKKblAaH KOpFaHpbI3!

Axapnarbllw AeHrenekrepai eHAIpyLiHiH
HyCKkaynapblHa COMKEC YKbIMTbl CaKTay >xaHe
KonaaHy Kepek.

EwxkawaH keckil aoeHrenektepai axapnay
XKYMbICTapbl YLWiH nanaanaH6aHbI3! Keckiw
peHrenektepre OymMipnik KbiCbiM KongaHyra
6onmangabl.

JaribiHgamaHbl, Mbicanbl, KbICKbILL
KypbInFblnapablH kemeriveH 6epik bekiTy xaHe
XKbIMKbIN KETYAEH KopFay Kepek. YnkeH
AariblHaamanapabl XeTKiNikTi Typge Tipen Koo
Kepexk.

Bypanpansl eHgipmeci 6ap anmanbi-canmansl
Kypangap nanganaHbinFaH kesae, WnMHAENb yilbl
axapnarblLl Kypan caHplnayblHblH TY6iHe TUmMeyi
Tuic. Anmanbl-canmarbl Kypan upek oMMachbiHbIH
Y3bIHAbIFbI WUNWHAEMb YLUIH XETKINIKTI ekeHAiriHe
KO3 XeTKi3iHi3. AnManbl-canmansbl KypanablH, Upek
onmach! WNUHAENbAIH UPEK oMMacbkiHa CaKec
kenyi Tmic. LUnuHaenb y3biHOBIFbI MEH LUNWHAENb
Mpek oimacblH 3-6eTTeH xaHe « TexHuKanblK
aepektep» atTbl 14.-6eniMHeH kapaHbl3.

CraunoHapsbIK COpFbILL KypbINFbIHbI NaganaHyFra
KeHec bepineai. ©OpaanbiM Makc. XblnbicTay TOrbl
30 MA KypanTbiH FI aBTOMaTTBI @XbIipaTKbILLbIH
(RCD) angblH ana KocblHbI3. BypbILTbIK
axapnarbil Fl aBTOMaTThl @XblpaTKbILLbl apKbinbl
oLlipinreH xarganga, acnanTbl TEKCEPY KoHe
Tasanay kepek. «Tasanay» atTbl 9.-6enimaj
KapaHpl3.

3akpimpanraH, AedopmaLusiFa ylibiparaH Hemece
AipinageviTiH Kypandapabl nanganaHyfFa TelbiM
canblHagpl.

a3 Hemece cy KybblpnapbiHbIH, 3nNekTpnik

XeninepaiH xaHe keTeprill KabblpFranapapbiH,
(cTaTuka) 3akpiMaanybiHa xon 6epmeHis.

KaHpaii oa 6ip petTey, kavita xxabapikTay Hemece
TEXHUKanbIK KbI3MET KepCeTy apeKeTiH OpbiHAaMac
OypbIH Xeninik alaHbl po3eTkaAaH LubiFapbin
anblHpI3.

3akbiMpansaH HeMece XapblKLwakTapbl 6ap
KOCbIMLLA TYTKbILLTbI @anMacTbipy kepek. KocbiMiua
TYTKbILWbI Oy3biFaH acnanTbl NanganaHbaHbI3.

3akpiMaansaH Hemece XapblKwakrapbl 6ap
KOpPFaHbILL KannakTbl anMacTbIpy kepek. KopFaHbiLu
kannarbl Oy3blnFaH acnanTel NnanganaHbaHbI3.

BenwwekTepi Hemece KopFaHbIC KypbliFbiapbl

XeTicnenTiH Hemece Gy3bliFaH acnanTbl KOCMNaHbIa.

BipkanbinTbl icke Kocy dyHKUMsACH 6ap acnanTtap
(Typ TakranwacbiHaa «WE...» 6enrici 6ap): erep
acnan icke KOCbInFaH Ke3fae Makcumanabl anHany
XuiniriHe geniH eTe xbingam yaece, 6yn
3NeKTPOHAbIK BrokTa akaynblKTbIH OpbIH anfaHbIH
6ingipeai. OnekTpoHAbIK 610K PyHKUMANapbiHa
KaTbICTbI Kayinci3aik TexHukackl 6onbiHWa Hacka
Hyckaynap kepceTinmengi. AcnanTbl Aepey
XeHaeTiHi3 (12.-6enimai kapaHbI3).

KASAKLLA kk

LWafrblH gavibiHgamanapabl 6ekiTiHis. Mbicansi,
onapabl 6ingek KbICKbILbIHAA KbICbIHbI3.

LLaH xykTemMeciH a3anTy:

Ocbl acnanneH XymbiC icTey 6apbicbiHAa

nanpga 6onatbiH beniktep o6bIp,
anneprusnbik peakynsnap, TeiHbIC XOMAapbIHbIH,
CbipkaTTaHyblH, Tya BiTkeH aypy Hemece backa aa
XKbIHBICTBIK MYLLENEPAiH 3aKbIMAapbIH TyAbipa
anatblH MaTepuangapabl KamTybl MyMKiH. MyHaan
mMaTtepuangapAablH Mbicanaapbl: KOpFacblH
(KopFacblH KAMTUTBIH boslynapaa), MuHepangbl
LwaH (KypbInbICTbIK TacTaH, 6ETOHHaH XaHe T.c.C.),
arallTbl eHAeyre apHanFaH Kocnanap (xpomar,
CYPEeKTi KopFanTbIH Kypangap), 6enrini 6ip arawu
Typnepi (Mbicanbl, EMEH HEMECE LLaMLLUaT LUaHbI),
meTangap, acbecr.
Teyeken naviganaHylublfa Hemece anHanagarbl
TyNFanapFa TUeTiH XXYKTeMe SCepiHiH y3aKTbiFblHa
Toyenai 6onbin keneai.
BeniktepaiH aeHere eHyiH 6onabipMaHbi3.
MyHAaan maTepvangapabiH XXYKTEMECIH asanTy
YLUIH: XXYMbIC OpHbIHAA XETKIMIKTi )enaeTyai
KaMTamachbl3 eTiHi3 XoHe eTe ycak beniktepai
cy3syre KabineTTi pecnmpaTopnap CusikTbl apHanbl
KOPFaHbIC XababIFblH TaFblHbI3.

MaTepuanbiHbl3, KbI3METKEPIIEP, XyMbIC XaFaawibl
MEH >XyMbIC OpHbl BOMbIHLIA KONMAaHbINaThIH
OvpekTMBanapabl cakTaHbl3 (Mblcanbl, eHOEKTi
KOpFay epexernepi, kafere xapary).

Maiina 6onaTblH GenikTepAai Aan con xepae
XXMHaHbI3, KOpLUaFaH opTaFra TycyiHe Xon
GepMmeH;s.

Epekiue xymbicTapapbl ©TKi3y YLUiH xapamabl
Kepek-xapakTtapAbl nanganaHbiHbi3 (11.-6enimai
KapaHbi3). byn anHanara 6enwekTepaiy
bakbinaycbl3 TyCyiH a3aliTyFa kemekTeceni.

ApHaiibl LIaHCOPFbILLTLI MakaanaHbIHbI3.

LLlaH >XyKTEMECIH a3alTy YLUiH:

- nanpa 6onatbiH GenikTepai xxaHe acnanTbiy aya
arblHbIH ©3iHi3re, anHanaHbl3garbl agamaapra
HeMece XaTkaH LaHFa GaFbiTTaMaHbI3,
COpFbILL KOHABIPFbIHBI XaHe/Hemece aya
TasanarbllWTbl KONAaHbIHbI3,

XKYMbIC OPHbIH XaKCbinan xengeTiHia Hemece
COpY apKpinbl Tasa Kyrae ycTaHbi3. Kanbikran
aTkaH LaHapl ChiMNbIpbIHbI3 HEMece ypnen
LUbIFAPbIHbI3.

KopFaHsbILL KniMAi XybIHbI3 HeMece LWaHblH
COpbIHbI3. Ypreyre, kaFyFa HeMece KbirnLuakneH
Ta3anayra 6onmangbl.

5. Llony

2-6eTTi KapaHbI3.

Quick Kkpicna rankacsl *

Tipeyiw dpnaxey *

WnuHpens

W...A...: ABTobanaHcvpaiH, Tipeyiw dnaHew;
(anbiHGangp!) *

LUnuHagenb GekiTkiliHiH Tynmeci
OneKTpoHAbIK CUrHangblKk nHaukaTop *
Kynbin (ke3gencok KocbinyaaH Koprayra
Hemece y34iKCi3 XYMbIC PEXUMIH KOCyFa
apHarnfaH) *
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8 BaTbipMa aybICTbIPbIN KOCKbILW (KOCy/eLwipyre
apHarnFfaH)

9 Tynme (Herisri TYTKbIWTLI Bypan peTTeyre

apHarnFfaH)

Herisri TyTKbILW

KocbiMmwa TyTKbIW / Aipinai 6ackpilw KocbimMa

TYTKbILL

KopfaHbiw Kannay

Keicna rarika *

Eki caHbinaynbl kint *

blcbipma (KopFaHbILW KannakTel Kypanchi3

peTTeyre apHarFaH)

BypaHaa (bICbipMaHbiH, KbICy KYLUiH peTTeyre

apHarnFraH)

16

* xabablkTanyra 6annaHbICTbl / XKeTKi3inim
XUBIHTbIFbIHA KipMenai

6. KonpaHbICKa eHrisy

KonpgaHbicka eHridy angbiHaa upmansiy

TaKTanLiaga kepceTinreH HoMMHaNAb! kepHey
MEH HOMMHanNAbl XWiNik TOK XeniHi3aiH
OepeKkTepiHe couikec KeneTiHAiriHe Ke3 XeTKi3iHi3.

OppaaribiM Makc. xbinbictay Torel 30 MA
KypanTbiH Fl aBTOMaTThl aXbIpaTKblLWbIH
(RCD) angblH ana KoCbIHbI3.

MuHumangbl kengeHeH kuvacel 1,5 Mm2 KypPanTbiH
y3apTKbiWw kabenbai FaHa nanganaHbiHbI3.
Y3apTKbilw kabenbaep acnanTtbiH TYTbIHbINATLIH
KyaTblHa CalKec Kenyi TUiC (TeXHMKanbIK
aepekrtepai kapaHpbl3). Kabenb 6apabaHbiH
naviganaxfaH kesge kabenbi apaarvibiM TonbIKTaw
asblHbI3.

6.1 KocbiMlua TYTKbIWTbI OpHaTYy

OpHaTbinFaH KocbiMLia TyTKbIwneH (11) FaHa

XyMbIC icTeHi3! KocbIMLua TyTKbILITBI CON XakK,
OpTaHFbl Hemece OH xak bypaHaanel caHbinayra
(kakeTTinikke Kapan) kornmeH Gypan KiprisiHia.

6.2 KopfaHbIW KannakTbl opHaTy
(apkapnarbill ABHrenekTePMEH XyMbIC
icteyre apHanraH)

KongaHbicka eHridy angbiHaa:

2, KOPFaHbILW KannakTbl

OpHaTbIHbI3.

Cuiblpa axapnarbill eHrenekTepMeH XyMbiC
icTey YLUiH Kayinci3aik TYpFbICbIHAH KOPFaHbILL
kannakTbl (12) nanganany Kepek.

Keckiw aeHrenekrepmMeH XyMbIC icTey YLUiH
Kayinciaaik TYpFbICbIHAH KECKill AOHrenekke
apHanfaH KopraHbILw kannakTbl («Kepek-

XapakTtap» atTbl 11.-6enimai kapaHbl3) nanganasy

Kepek.

2-6eTTeri F cypeTiH kapaHbi3.

- blcbipmaHbl (15) awbiHbI3. KopFaHbIW KannakTbl
(12) kepceTinreH Kynae opHaTbIHbI3.

- KopraHbIWw KannakTbl OHbIH xabblk 6eniri
naviganaHylblifa kapan TypaTbiHAan eTin
OypaHbI3.

- blcbipmaHb! xaybin KONbIHbI3.

= A !

- KaxeT 6onca, bicbipMaHblH, KbICY KyLLiH
OypaHAaHbl (16) TapTy apKpelbl (biCbipMa aLlblk
6onfaHga) apTTbipyFa 6onagebl.

( 9) KopfaHblL KannakTtaH Kem
perenge 3,4 MM LLamacbiHa

LUbIFBIN TYPaTbIH anvansl-
6.3 AnHanmanbl Heri3ri TyTKbILL

canmansl Kypanaapabl
nariganaHbiHbI3.

BekiTyni Heriari TyTKpiwneH (10) FaHa xymbic

icTeH;a!

2-6etTeri C cypeTiH KapaHbI3.

- TyiimeHi (9) 6acbiHbI3.

- EHgi Heriari TyTkpiwTbl (10) eki xakka aa 90°-ka
Oypayra xaHe bekiTyre 6bonagpl.

- bepik opHaTbIfFaHbIH TEKCEPIHi3: Heri3ri TYTKbILL
(10) GekiTinin Typybl XoHe ariHanMaybl TUIC.

6.4 JnekTp XKeniciHe KOCbINbIM

XKeninik poseTkanap HepumsAnbIK 6ankpiFbILL
CaKTaHAbIPFbILUTapPMEH HEMEeCe Xeninik KopFaHbiILL
aBTOMaTTapMeH KopFanybl Tuic.

Typ TakTanwaceiHga «WE...» 6enrici 6ap
acnanTap:

(icke Kocy TOrblH aBTOMaTTbl TYPAE LUEKTEriLi
(6ipkanbInTbl icke Kocy) KipikTipinreH) XKeninik
po3eTkanapAbl, COHAauW-aK Xblngam icke
KOCbINaTbIH BanKbIFbllL CaKTaHAbIPFbILLUTapMEH
HeMece Xeninik KopFaHbllL aBToMaTTapMeH
KopFayFa bonagbl.

7. AXapnarbiw OOHreneKTi
opHaTty

KaiTa xabablktay 6oibiHWa 6aprblK

XKYMbICTapAbIH angblHAa: Xeninik alaHbl
po3eTkaaaH CybIpbiHbI3. Acnan Kocbinbin Typybl
X8He LINUHAEeNb Ko3Franman Typybl TUiC.

Keckil AeHrenekrepmMeH xxyMbIC icTey YLUiH

Kayinci3aik TypFbICbIHAaH KECKiL AeHrenekke
apHarnFaH KopraHbIWw KannakTbl («Kepek-
xapakTtap» atTbl 11.-6eniMai KapaHbI3)
nanganaHbiHpI3.

7.1 LWnuHpgenbAai 6ekiTy

LnvHaens GekiTkilwiHiH TyimeciH (5)
LINWHAENb TOKTan TypFaHaa FaHa 6acbiHbI3.
- WnuHpenb GekiTkiwiHiH TymeciH (5) 6ackin,
wnuHaenbai (3) 6ekiTkiw Tyrimeci wepTy
OblObICbIMEH TipenreHwe KonMeH bypaHbl3.

7.2 AxapnafbllW AOHreneKkTi opHanacTbIpy
2-6etTeri D cypeTiH kapaHbI3.
W 2..., WE 2... 6enrici 6ap acnanTap:

- Tipeyiw dnaxeuTi (2) wWnuMHaenbre opHaTbIHbI3.
dnaHey WNUHAENbAE alHanMaraH xarganaa
OYpbIC OpHaTbINFaH gen ecenteneqi.

- Akapnarblw geHrenekTi D cypeTiHae
KepceTinreHaen Tipeyiw dnaHeuke (2)
OpHanacTbIpbIHbI3.

Axapnarblll geHrenek Tipeyiw dnaHeyneH
BipKenki »xaHacybl THic.



W...A 2... 6enrrici 6ap acnanTap:

AsTobanaHcupgin Tipeyiw dnaHedi (4)

wnuHaenere 6epik 6ekitinreH. byn 6acka
OypbILITBIK @XapnarbiuTapFa kaparaHaa KocbiMLa
anmanbl-canmarnel Tipeyiw dnaHew KaxeT emec
eKkeHgiriH 6ingipeai.

AsTobanaHcup Tipeyilw dnaHewiHiH (4),

axapnarblll AeHrenekTiH xaHe Quick Kpicna
ravikacbiHblH (1) Hemece Kpbicna ravkaHbiH (13)
6eTTepi Tasa Gonybl THic. KaxxeT 6onca, onapapl
Tasanan LbIFbIHbI3.

- AkapnarbilWw geHrenekTi asTobanaHcmpain
Tipeyiw dnaHeuiHe (4) opHanacTbIPbIHbI3.
AxxapnarblLL AeHrenek aBTobanaHcupAiH Tipeyilu
dnaHeuimeH Bipkenki xxaHacybl TUiC.

7.3 Quick kbicna ramkacbliH 6ekiTy/6ocaTty
(kababiKkTanyfa 6ainaHbICTbI)

Quick kbicna rankacblH (1) 6ekity:

Erep Kpicy AvanasoHbIHAaFbl anvarnbl-
canmarbl KypanaiblH kanbiHAbIFbl 8 MM
LuamacbiHaH apTblk 6onca, Quick Kpicna ravikacbiH
nanganaHyra TbiibiM canblHaabl! byn xarganga
Kblcna ravikaHbl (13) eki caHbinaynbl KintneH (14)

Oipre nanganaHbiHpbI3.

Tek akaycbl3 xaHe 3akpimganmaraH Quick

KbiCMa ravkacblH navganaHblHbI3: KOpCeTKi
CbIPTKbI CakMHaAaFbl oMblkka kapan Typybl THiC (2-
GeTTeri cypeTTi kKapaHbl3).

- lWnuHpenbai 6ekiTivi3 (7.1 6enimiH KapaHbI3).

- Quick kpicna ravikacsiH (1) wnuHgensre (3)
OpHaTbIHbI3. 2-6eTTeri CypeTTi KapaHbI3.

- Quick Kpicna rankacblH caraT TiniHiH 6arbITbIMEH
KoniMeH Bypan TapTbiHbI3.

- AxapnarbllL AOHreneKTi caraT TiniHiH,
HarbITbIMEH KyLUTen 6ypay apkbinbl Quick Kbicna
ranikacblH TapTbiHpI3.

W...B... 6enrici 6ap acnantapaa coHfbl 180°-Ta

acKplH KapcblnblK cesinyi Tic.

Quick kbicna rankacblH (1) 6ocary:

- WnunHpenbai 6ekiTiHi3 (7.1 6enimiH KapaHbI3).

- Quick kbicna ravikacbiH (1) caFart TiniHiH
HarFblTbiHa Kapcbl Bypan LWbiFapbiHbI3.

7.4 Kbicna rankaHbl 6ekiTy/6ocaTty
(kababiKkTanyfa 6annaHbICTbI)

% Kbicna raikaHbi (13) 6ekity:

Kpicna rarkaHblH 2 xarbl 6ip-6ipiHeH
esrewueneHeqi. Keicna ravikaHbl WNUHAENbre
TemMeHaerigen bypan opHaTbiHbI3:

2-6eTTeri E cypeTiH KapaHbI3.

- A) XXyka axapnafbiw AeHrenekTep YLiH:
Kbicna rankaHbiH, (13) 6ybInTbIFbl @XapnafbiL
AOHrenekTi MbIKTan KpiCy YLUiH >XoFapbl kapan
TYp.

9) KanblH axapnafbilw AOHrenekrep yLiH:
Keicna ravikaHblH (13) OybINTbIFbl KbiCMa rakaHbl

WwnuHAenbre 6epik 6ekiTy yLiH TeMeH Kapan Typ.

KASAKLLA kk

- WnuHaenbai 6ekiTiHi3. Kbicna rarkaHbl (13) eki
caHblnaynbl KinTTiH (14) kemerimeH carar TiniHiH
OarbITbiIMeH Gypan TapTbIHbI3.

W...B... 6enrici 6ap acnantapga coHfbl 180°-Ta
ackblH Kapcblnblk ce3inyi Tuic.

Kbicna rarikaHbl 6ocary:

- WnuHpenbpai 6ekiTiHi3 (7.1 6enimiH kapaHbI3).
Kbicna rarikaHbl (13) eki caHpinaynbl KinTTiH (14)
KemeriMeH caraT TifiHiH 6afFblTbiHA Kapcbl bypan
LUbIFapPbIHbI3.

8. lManpanaHy

8.1 Kocyl/ewipy

AcnanTbl apgavibiM eki KonmeH ycTan
TYPbIHbI3.

Anmansl-canmansl Kypanapsl AarbiHaamara
TeK KOCynbl KyniHAe anapbIHbI3.

KeHerT icke KocblnyblHa xon 6epmeHis:

Xeninik aa poseTkafaH CyblpbInFaH Hemece
TOKMeH xabaplktay y3inreH 6onca, apaaribiM
acnanTbl eLipiHi3.

Y34iKCi3 )yMbIC pexuminge acnan KkongaH

TycipinreH xarfanaa aa apbl kapan XyMbic
ictenai. CoHabIKTaH epaaribiM acnanTbl eki KonmeH
apHanbl TYTKbILWTapblHAH YCTaHbI3, TYPaKTbl
KanbinTa TypbIHbI3 XaHe 6ap Ha3apbIHbI3ab!
opblHAANaTbIH XyMbICKa ayAapblHbI3.

Acnanka LwaH MeH XOHKaHbIH Ky/iblHAAYbIH

Hemece TapTblNyblH 6onasIpMaHpI3. AcnanTbl
OLUipreHHeH KeniH KO3FanTKplLL TONbIKTawn
TOKTaraHLLa KOMMaHpbI3.

2-6eTTeri A cypeTiH KapaHblI3.
Kbicka mep3imMre Kocy:

Kocy: KynbinTbl (7) kepceTki 6arbiTbiMeH
KbITKbITBIMN, 6GaTbipMa aybICTbIpbIMN
KOCKBILLTBI (8) 6GacbIHbI3.

BOuwipy: 6aTbipma aybICTbIPbIN KOCKbILLTHI (8)
KibepiHi3.

Y3pikci3 xymbic pexumi (xababikTanyfa
6annaHbICTbI):

Kocy: KynbinTbl (7) kepceTki 6aFbiTbIMeH
XbIMMKbIThIM, 6aTbipMa aybICTbIPbIMN
KOCKbILWTBLI (8) 6ackin TypbIHbI3. Acnan eHai
Kocbinbin Typ. EHAi kynbinTbl (7) Tafbl 6ip
peT kepceTKi 6aFbITbIMEH XbIMMKbITbIM,
6aTbipmMa aybICTbIpbIN KOCKbILLTHI (8)
BekiTiHi3 (Y3AiKCi3 XXyMbIC pexuMi).

Ouwipy: 6aTbipma aybICTbIPbIN KOCKbILWTHI (8) 6ackin
XibepiHis.

W...B 6enrici 6ap acnanTap:

Kbicka mep3iMre Kocy (kayincis Tokraty

(PYyHKUNACBLIMEH)

2-6eTTeri B cypeTiH KapaHbI3.

Kocy: 6aTbipma aybICTbIpbIN-KOCKbILWTHI (8) anfa
Kapaw XbIMKbITbIHbI3 1a, COAaH KeWiH
6aTbipma aybICTbIpbIN KOCKBILLTHI (8)
XOFapbl kapar 6acbIHbI3.

Owipy: 6aTbipmMa aybICThIPbIN KOCKbILTHI (8)
XibepiHis.
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8.2 Xymbic 6oMbIHWa HycKaynap

Axapnay:

AcnanTbl opTaLua KyLUMNeH KbiCbin, AaiblHAaMaHbIH

6eTi KaTTbl KpI3barTeIHAAN eTin yCTiHri 6eT

OoVibIHLLIA arnFa-apTKa XbIMKbITbIHbI3.

Cublpa axapnay: xakcbl HOTUXere Komn )eTkisy

yuwiH 30° - 40° opHaTy GypbILbIHAA )KYMbIC iCTEH3.

AGpa3uBTi kecy:

%Aﬁpasmmi Kecy KesiHae apaaribiM
Kapama-kapcbl 6afblTneH (cypeTTi

KapaHbl3) XyMbIC icTeHi3. Kepi

XaFganga acnan KecikTeH keHeT

cekipin WweiFybl MyMkiH. OpTalua,

eHAeneTiH MaTepuvanFa xapamabl 6epinicneH

XYMBbIC iCTeHi3. Kucantyra, 6acyra xxaHe

TeHcenTyre 6onmaiapl.

Ereykym KafasbiMeH axapnay:

AcnanTbl opTaLua KyLUMNeH KbiCbin, AaibiHAaMaHbIH
6eTi KaTTbl KpI3barTeIHAAN eTin yCTiHri 6eT
OoVibIHLLIA arnFa-apTKa XbIMKbITbIHbI3.

CbIM KblJILIaKTapMeH XYMbIC icTey:
AcnanTbl opTalla KyLUNeH KbICbiHbI3.

9. Tasanay

T =+{> Ko3fanTKbILWTbI Ta3anay: XymbIC
E/c% GapbicbliHAA aNeKTpniK KypanabiH

iwiHae matepuan GenwekTepi XuHanybl MyMKiH.

Byn anekTpnik KypanapblH, CybITbINybIH

HawapnaTagbl. TOK eTKi3ril WweriHai anekTpnik

KypanablH KOpFaiTblH OKLLAynaFbiLbiH By3bin, TOK

COFY KayniH TyabIpybl MYMKIH.

OnekTpnik Kypangarbl Kipai 6apnbik anablHFbl MEH
apTKbl XXengeTy caHblnaynapbl apKbinbl Xyieni
TYPAE, XMi )KoHe MYKUST COpbIN HEMECEe KypFak
ayameH ypnen TasapTbliHbl3. byn apekeTTiH
anablHaa aNeKTprik Kypanabl KyaT Ke3iHeH
aXblpaTbin, KOPFaHbILL Ke3ingipik neH
pecnvpaTopapl Kuin anbiHbI3.

TyTKbIWTbLI peTTeyre apHanfaH Tynme (9): kaxet
bonca, TyiMeaeH Kipai copbin HeMece KypFak
ayameH ypnen TasapTbiHbI3 (6acbinFaH kyinae,
Heri3ri TyTKbIWTbIH 6apnbik 3 KyriHae). byn
OpeKeTTiH anabiHAa aNeKTpIik Kypanasl Kyat
KO3iHEeH axblpaThbIr, KOpFaHbIW Ke3inaipik neH
pecnupaTtopabl Ku1in anbliHbI3.

10. AKaynbIKTapAbl X0

Typ TakranwacbiHga « WE...» 6enrici 6ap

acnanrap:

- ApTbIK XYKTeMeAeH KOpFaHbIC: 3NeKTPOHAbIK
curHanablk uHAMKaTop (6) xkaHbin, XXyKTeme
acTbiHAarbl anHany xwiniri KATTbI
TeMeHaenai. KosranTkpilw TemnepaTypachl TbiM
*ofapbl! AcnanTbl CyblFaHLLIA XXHE 3NEKTPOHABIK
CUrHanablK MHAMKaTOp CeHreHwe 6oc xypic
KYMIHAE XXYMbIC ICTETIH;3.

- ApPTbIK XXYKTeMeleH KOpFaHbIC: 3NEKTPOHAbIK
cUrHanablk MHAvMKaTop (6) XaHbIn, XyKkreme
acTbiHAarbl anHany xwiniri ASFAHTAU
TomeHAenai. Acnanka apTblK )XyKTeMe TyCTi.
OneKTPOHABIK CUrHanNAbIK MHAMKATOP COHreHLe

XKYMbICTbl TOMEHOETINreH XyKTeMeMeH
XanfFacTblpbiHbI3.
AneKkTPOHAbIK Kayinci3aik aXbipaTKbIlWbI:
ANeKTPOHAbIK CUrHanabIK uHgukartop (6)
XaHbIn, acnan e3airineH OLUE[I. TokTbIH,
apTybl TbIM Xblngam 6onFaH (Mbicanbl, KEHEeT
GyFaTTanfaH Hemece Kepi COKKbl TUreH)
Xarganaa, acnan ewegi. Acnantbl 6atbipma
aybICTbIPbIN-KOCKBILL (8) apKbinbl ewwipiHi3. CogaH
KEWiH KarTa KOCbIM, XYMbICTbl 8aeTTeriaen
XanfacTblpblHpbI3. KeniHri OyFaTtTanyfa xon
6epMeHi3. 4.2 6enimiH KapaHbI3.
KanTa icke KocblnyaaH KOpfaHbIC:
ANEeKTPOHAbIK CUrHanablK UHaUKarTop (6)
XbIMNbINbIKTARN, acnan xymbic ictemengi.
KaiTa icke KocblnyaaH KOpFaHbIC icke KoCbInabl.
AcnanTbIH KOCynbl KyWiHAE Xeninik awa
poseTKara canblHFaH HeMece 3MeKTp KyaTbIMeH
abablKTay y3inreHHeH KeiH KannbliHa KenreH
Xarganaa, acnan icke Kocbinmangpl. Acnantbl
oLwipin KanTa KOCbIHbI3.
Acnan KocblniFaH Kesfe Makcumangbl anHany
XuiniriHe geniH eTe Xbinaam yaenai, SFHU icke
KOCY TOrbIH @BTOMAaTThl TYPAE LUEKTEriLL
(BipKanbINThl icke KOCY) KbI3MeT eTrnewai.
OnekTpoHAblK 6rokTa akaynblk OpbIH angpl,
3NEKTPOHAbIK 610K PyHKUMANApbIHA KATbICTbI
Kayinciaaik TexHukachl 6onbiHWa 6acka
Hyckaynap kepceTinmengi. AcnanTbl Aepey
XeHaeTiHi3 (12.-6enimai KkapaHbI3).
W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT
W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:
- Kocy npouecTtepi kepHeyaiH KbiCka Mep3imali
TeMeHaeyiH Tyabipagbl. KaFbIMCbI3 eni
napameTpnepiHae 6acka KypbinFbinap icTeH
LUbIFYbl MYMKiH. Tonbik >xeni kapcbibiFbl 0,2 Om
LamacblHaH kem 6onFaHaa, akaynbikTapablH
bIKTUManplinbiFbl TOMEH 6onagbl.

11. Kepek-xapakrap

Tek kaHa TynHycka Metabo kepek-xapakrapbiH
KOMNAAHbIHbI3.

Tek KaHa ocbl naviganaHy 6oWbIHLLIA HyCKaymbIKTa
KenTipinreH Tanantap MeH cunaTtTapFa cau KeneTiH
Kepek-apakTapAbl nanganaHbliHbI3.
Kepek-xapaktapabl 6epik 6ekiTiHi3. Acnan
yCTarbIW iWiHAE NanganaHbifiFaH Xarganaa:
acnanTbl 6epik 6ekiTiHi3. Bakbinay MymkiHAiriHeH
anblpblncaHbI3, XapakaTt anyblHbl3 MyMKIH.
4-6eTTi KapaHbI3.

A Cubipa axapnarblll AeHrenek (Tek
OopHaTbINFaH KopFaHbILWL KannakneH nanaanaHy
Kepek)

B INamenbgj Tipeyiw axapnarbiw Tabakwa (Tek
OpHaTbINFaH KopFaHbILL KannakneH nanganaxy
Kepek)

C Keckiw feHrenekke apHanfaH KopraHbIL
Kannak

D Keckiw geHrenek (Tek opHaTbINFaH Keckil
[eHrenekke apHarnfaH KopFaHbILL kannakneH
naviganaHy Kepek)

E Anmactbl keckill geHrenekrep (Tek
OpHaTbINFaH KOpFaHbILL KannakneH Hemece



KecKilLl ieHrenekke apHarnfFaH KopraHbiLL
KannakneH nanganaHy Kepek)

F Axapnarbill 6acTUEKTIH KopFaHbIL Kannarbl
(acnanka opHaTbin, 6ypaHaameH (f) 6ekity
Kepek. Axkapnarbll 6acTuekTi 7.-6enimae
cvunaTTanfaHgan 6ekity kepek. Kaxet 6onca,
WinreH eki caHpinaynbl KiNTTi NanganaHbliHbI3.
KopFaHsbiLL KannakTbl KynakTbl
6ypaHaanapmMeH bipre axapnarbil 6acTmek
€H kebi 3 MM amachbIHa WbiFbIN TypaTbiHAAMK
eTin peTTen LWbIFbIHBI3.)

G Axapnarbill 6acTuekTep (axapnarbiLl
BacTneKTepMeH >XXyMbIC iCTey YLUiH Kayinciaaik
TYPFbICbIHAH aXxapnarbill 6acTuekke apHarnfaH
KOpFaHbILWL KannakTel NanganaHy kepek.)

H WinreH eki caHbinaynbl KinT (axapnarbiLl

bacTnekTepmeH axapnay kesiHae Kbicna

raikaHbl (13) 6ekiTyre/6ocartyra apHanFaH)

BarbiTTaybilTapbl 6ap Keckill AeHrenexTiH

KOpFaHbILL Kannarbl (acrnanka opHaTbiM,

bypaHaameH 6ekiTy kepek.) (TWicTi copFbiLl

KYPbINFbIHbIH KOMETiMEH Tac TakTanapAb!

KeckeH Ke3fe navpa 6onatblH Tac LWaHblH

KeTipyre apHanfaH kente Kyobipbl 6ap.)

J Kon kopraHbichl (Bynipnik KocbiMLa
TYTKBILITBIH aCTbiHa OpPHAaTYyFa apHarnfaH.)

K ¥3apTKbIlW anemeHT (Tipeyil Topenkenepmex
XyMbIC icTeyre apHanfaH. LUnnHaens meH
Tipeyill Topenke apacblHAaFbl KALLBIKTbIKTbI
LwamameH 35 MM-re apTTbipagbl)

L TanwbIKTbl axapnarblll AeHrenekrepre

apHanFaH Tipeyiw Tapernke (Tek bipre 6epinreH

Tipeyill TOPEesiKeHiH Kbicna rankacbiMeH

opHaTy kepek.) (OpHaTbifiFaH Kon

KOpFaHbICbIMeH bipre faHa nanganaHbiHbI3.)

TanwbIKTbl @xapnarbill AeHrenekrep

(opHaTbInFaH Kon KopraHbiCbiMeH Bipre FaHa

narganaHbiHpbI3.)

N Bonart cbim Kpinwak (OpHaTblFaH Kon

KOpFaHbICbIMeH bipre faHa nanganaHbiHbI3.)

O Mertangbl kecyre apHanfaH 6araHa

P Keicna ranika (13)

Q Quick Kbicna ravkacel (1)

Kepek-xapakrapblH TOMNbIK Ti3iMiH

www.metabo.com caliTblHOa HEMece Heriari

KaTanorTeH KapaHbi3.

<

12. XXeHpey

OnekTpnik Kypanaa xeHaey XXyMbICTapblH TEK
KaHa anekTpLli MamaH eTKi3yi Tuic!

BysbinFaH xeninik kabenbai Tek Metabo KeiameT
KepceTy opTanblfblHAa caTbin anyra 6onaTbiH
apHaibl, TynHycka Metabo xeninik kabenimeH
aybICTbIpyFa pykcart eTineai.

W...B... 6enrici 6ap acnantapga kemip Kbinwiakrap
XXWHaFbIH anMacTbIpFaH Ke3fe Texeriw
KanelinTapApl 4a anMacTbIpy Kepex.

Metabo dununaneiHa xxeHaeyai KaxeT eTeTiH
Metabo anekTpnik kypangapbimeH bipre 6apbiHbi3.
Mekerxannapbl www.metabo.com canteiHaa
GepinreH.

KASAKLLA kk

Kocankpl 6enwekrepgiH, TisimaepiH
www.metabo.com canTbiHAa XyKTen anyfa
6onagbl.

13. KopwaraH opTaHbl KOpFay

AxapnaygaH nanga 6onaTbiH WaHaa 3naHabl
3aTTekTep 60Mybl MyMKiH, COHABIKTaH OHbI
TUiCiHLLIE KaAere xapaTy Kepek.

[ManganaHbinFaH acnantapgbl, opaybiwuTapabl
XOHe Kepek-XapakTapAbl KopLuaFaH opTa yLiH
Kayinci3 Typae kaaere xapary XaHe Kavita eHaey
DolblHWA YNTThIK epexenepai YyCTaHblHbI3.

Tek kaHa EO engepinge: anekTpnik Kypanabl
E TYPMBICTbIK KOKbICKa TacTamaHbI3!

ONeKTpriK XaHe 3NeKTPOHAbIK eCKi
KYPbINFbINap eHe YNTThIK 3aHFa TypneHaipy
xeHiHgeri 2012/19/EU eyponanblk AMpeKTusacbiHa
caiikec, NanganaHblfiFaH SMekTpnik Kypangap
Benek xuHanbin, KopLaraH opTa YLUIH kayincia
KarTa eHgeyre xibdepinyi Tuic.

14. TexHuKanbIK AepeKTep

3-6eTTeri MmanimeTTepre TyCiHikTemenep.

TexHuKanblk AamyFa kapawv e3repyi MyMKiH.

=anwvanbl-canmMarbl KypangblH Makc.
anametpi

=Kplcna ravika (13) nanganaHbinFaH kesge
KbICy AnanasoHblHAaFbl anManbl-
canmansl KypangblH Makc. pykcat
eTiNreH KanbiHAbIFbI

= Quick kpicna ramkacsbl (1)
nanganaHbinFaH kesge Kpicy
AvanasoHbIHAarbl anManbl-canmansl
KypanablH Makc. pyKcaT eTinreH
KanblHAbIFbI

=cublpa axaprarbll AeHrenek/Keckilu
AeHrenek:
anmansl-canvarnbl KypaniblH Makc.
pyKcaT eTinreH KanblHAbIFbI

M = WNMHAENbAIH MPeK oMach!

| = aapnarbill WNMHAENbAIH Y3bIHAbIFbI

n =60C xypic KyhiHAeri arnHany xuiniri (makc.

anHany xwiniri)

P4 =HOMUHanAb! TYTbIHbINATbIH KyaT

P5 = WbIFBIC KyaT

m =xeninik kabenbci3 canvarbl

©nwey maHaepi EN 60745 ctanpgapTbiHa cain
ecentenepi.

[O] Il kopFaHbIC KnacbiHharbl acnan
~ AliHbIManbl TOK

BepinreH TexHvKanblK gepektepae yhirapbiHab
aybITKynap 6onybl MyMKiH (xapamabl
CTaHpapTTapfa can).

AmMuccuAnbIK KepceTkiluTep

ATanmblw KepceTKilTep aneKkTpnik
KypangapAblH SMUCCUSCHIH aHbIKTayFa XoHe
SPTYPMi ANEKTPNiK KypanaapAbl canbICThipyFa
MYMKiHAiK 6epegi. [ManpanaHy xargaiblHa kapai,
3NEKTPMiK KypanablH Hemece anmManbl-canmarnbl
KypanablH KyWi LbIHANbI XYKTEMEHi KeTepyi
Hemece ToeMeHAETYi MyMKiH. XKyMbicTaFbl
y3inictepgi xxaHe pasanapabl aHbIKTay YLUiH

Dmax

tmax,1

tmax,2

tmax,3
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TOMEHIPEK XYKTEMEHi KamTaMachbI3 eTiHi3.
CalikeciHwe benimaenreH barara caw
naiiganaHyLbl YLiH KOPFaHbIC LapanapbiH,
Mblcansbl, yibIMAACTbIPY LiapanapbiH aHblKTaHbI3.

LipinaiH xannbl kepceTkiwi (yw 6aFbITTbIH,
BEKTOPIbIK KOCbIHAbICLI) — EN 60745 ctaHgapTbiHa
cal aHbIKTanagpl:

ap sg  =AipinaiH aMUCCHANBIK KepCeTKiLi (YCTiHTI
beTTepai axapnay)

a ps =AipiNaiH SMUCCUANBIK KOPCETKLL
(Tipeyiw axapnarbilw TabakwameH
axapnay)

Khseips = Aencisdik (mipin)

Ynrini A enwemgi obl6biC aeHreii:

Loa = ObIObIC KbICLIMbIHBIH AEHreli
Lwa = AbIBbIC KYLWiHIH AeHreli
Kpa, Kwa = Aencisaik

m KopraHbIw Kynakkan TafbiHbI3!

EAL

CatbIn anywbifa apHanfaH aknapar:
CalikecTik cepTudukaTsl:

CarikecTik ceptucpukatel: Ne TC RU C-
DE.BJ108.B.00909, >xapamapbinbik Mep3imi:
26.10.2017 x. - 25.10.2022 x., «/iBaHOBCKMIA POHA
CepTtudukauyum» XKLK, « M BAHOBO-
CEPTU®UKAT» eHimaepai cepTudmkaTTay
opraHbl 6epreH; MekeHxaribl (3aHAbl XaHe HaKTbl
MekeHxanmbl): 153032, Peceii Pegepaumscel,
VMBaHoBckas 061., ViBaHOBO K, CTaHKOCTpOUTENb
kewweci, Ne1 yit; Ten. (4932)77-34-67; cakc
(4932)77-34-67; E-mail: ivls@mail.ru;
Axkpegutaumsa attectatsl Ne RA.RU.1165108,
24.03.16 x. Akkpeautaums 6olibiHWa
denepanablk KblameTrneH 6epinreH

OHgaipywi en: Nepmanus

OHpipywi: "Metabowerke GmbH", Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, l'epmaHus

Pecelire nmnoptrayLubi:

XKUWK «MeTtabo Espasusa»

Peceln, 127273, Mackey

Bepes3oBas annes keweci, Ne 5 a, 7-kypbinbic, 106-

KeHce
Ten.: +7 495 980 78 41

OHaipinreH KyHi KypanablH TaKranwacbiHaa
kepceTinreH 10 TaHGanbIK cepusinblik HOMipiHae
WwndpnaxraH. 1-caH xbingpl 6ingipeai, moicansi,
«4» caHbl eHiM 2014 Xbinbl eHAIpIAreHiH 6ingipeai.
2- x8He 3-CaH eHAipinreH Xbinaarbl a CaHbliH
6ingipeni, Mbicanbl, «05» - MambIp aibl.

OHIMHIH XXapamabInbIk Mep3iMi 7 XbINAbl Kypanabl.
OHaipinreH KYHHeH KeliH 5 xbin cakrayga TypraH
XaFdanga anabiH ana TekcepmecTeH naviganaHy
YCbIHbINMMaWAbl (OHAIPINTreH KyHiH ancelpmagaH
KapaHpi3).



1. LWankewTuru Tyypanyy
Aeknapauums

Typy xaHa cepusinblk HOMepPU apKbinyy
6enruneHreH Byn xbinvanoody MallnHa
TeMeHKynepre >xoon 6epepuH 613 e3y0y3ayH Keke
YKOOMKEPUYNIUIMBN3 MEHEH Xapblsnanbbls: *1),
AnpeKkTuBaHbIH bapablk xxobonopyHa *2) xaHa
HopmanapbiHa *3). TEXHUKanbIk AOKyMeHTTepre *4)
— 3-6eTTeH kaparbina.

2. BarbITbl 60lOHYA KONAOHYY

Metabo dmpmacbkiHbIH TyNHYCKa TOMyKTOOMY
TETUKTEPU MEHEH BYpUTYY XbllIManarbIyYTbiH
KOMMMEKTUCK Xbinmanooro, 6apabaHayy
XbINIManooyy CTaHOKTOPAO, HOOMraH HaXAaKTyy
XbINMarnooao KONAoHyyra, 3bIMAyy LeTkanap
MEHEH KONAoHyyra xaHa meTtanngbl, 6eToHay,
TallThl XXaHa ara OKLLIOroH MaTepuangapasbl cyy
KONAOHBOCTOH anmasayy Terepek MeHeH Kecyyre
BarbITTanraH.

Tyypa aMec KONAOHYYHY XbIAbIHTbIrbIHAA Kenun
YbIKKaH 3bISiH Y4YH KOJAOHYYYY ©3Y XOOMKEPUMITK
TapTar.

KokycTyk KblpcbikTapabl 60nTyp600 yUyH xanmbl
kabblf anblHraH apexenepam xxaHa TUpKenreH
TeXHMKanbIk KOoncy3ayk booHYa Hyckamanapbl
CaKTOoO Kepex.

3. TexHUKanbIK KOONCY3OYKTYH
Xannbl apexenepu

O3YHY34YH CaKTbIrblHbI3 YYYH XaHa
ANEKTP MHCTPYMEHTUHU3OUH CaKTbIrbl
YYYH aen 6enru kotonraH xepnepre
keHyn GypyHys!

KOHYN BYPI'YIA! - XKapakat anyy
KOPKYHY4yH 60nTyp600 y4yH naiaanaHyy
0O0OHYa HyckamaHbl OKyHy3.

SCKEPTYY Kooncy3ayk xxaHa uwrteTyy

6otoHYa 6apAblk Hyckamanapabl oKyn
UbIrblHbI3. KOOMCY3ayK KaHa nutetyy 6oroH4Ya
HyCcKamarnap arkappliibaca, 3/1eKTp TOryHaH COKKY
allbIHbILLIBI, BT YbIrbILLIbI KaHE/KE 00p KapakaT
aITbIHBILLB! MYMKYH.

AHAaH apbl KONAOHYY YYYH 6apAblk anabiH ana
GepunreHaepam xaHa HyckamanapAbl cakran
Kowuryna.

Balukanapra anekTp MHCTpyMeHTUHM3AM bGepyyae,
aHblH 6apapbik 6yn AOKYMEHTTEPU MEHEH KOLLO
6epuHu3.

4. TexHUKanbIK KOONCY3OyK
GoloH4Ya e3reve apexenep

4.1 XbiInmanoo, Haxaak Karasbl MeHeH

XbIIManoo, 3biMayy LeTka MeHeH cypyy

KbIPIbI3YA ky
NManpanaHyy 60r0OH4Ya HyCKamMaHbIH HYKypachl

aHa abpasuBayy kecyyaery xannbl
Kooncy3ayk yapanapbi:

KonpoHyy

a) Byn anekTp wWanMaHbl KblIIMarnoo,
6apabaHayy, YolnraH HaxaakTyy cyprycy
MEeHEeH XbIJIManoo4yy CTaHOKTOPAO KONAOHYY,
3bIMAYY LeTKanap MeHeH KONAOHYY XaHa
anmasayy Terepek MeHeH Kecyy Y4YH
kongoHynat. Kooncy3ayk 6otoH4Ya 6apabik
KepceTmenepay, Hyckamanapael,
cxeManappbl XaHa WwanmaH MeHeH bupre
GepunreH MaanbIMaTTbl aTkapyy 3apbin
TeMHeHAe KenTUpuIreH kepceTmenep
aTkapbinbaca, anekTp COKKycyHa Kabbinyy, epT

YbIryy XaHa/xe oop KeceneTTep YbIrbillbl MYMKYH.

b) Byn anekTp WwanMaHbl cakkangoo y4YyH
GarbITTanraH. ONekTp WanmaHblH MakcaTbiHaH
baluka GarblTTa KOngoHyy KoonTyy abanra xe
Xapakat anyyra ceben 6onyLy MyMKYH.

c) Byn anekTp wanmaHbl Y4YH OHAYPYYYY
TapabbliHaH aTalbl Kapanb6araH xaHa
cyHywTan6araH Hepcenepau KongoHyyra
ThIOY canbIHaT. AHal TONYKTOOYY TETUKTEP
3MeKTp WarMaHblHa OpHOTYIICa Aa, Kooncy3
VwiTellnHe Kkenunauk 6epbenT.

d) Ww wanmaHbIHbIH ainaHyycyHyH ypykcaT
6epunreH Xoropky 4yeru keMuHae WavMaHablH
3aBOAAYK TaKTacbliHAAa KepceTynreHaen
6onyyra TuiuLl. Ypykcat 6epunreH
biNAamabIKTaH Te3NP3akK anaHraH getangjap
TankanaHbin, WaiMarablH annaHacbiHa kyeynyn
TYLUYLLY MYMKYH.

e) Vi warimMaHbIHbIH ThIWKbI AUaMeTpPU XXaHa
KanbIHAbITbI anblHraH 3MeKTp WakMaHbIHbIH
IKcMyaTauuAnbIK MaanbiMaTbiHa Aarn Kenuvwm
Kepek. YeHem MaanbimaThbl Tyypa aMec
LanMaHaap XeTULLCU3 MalinaHraH xe Tonyk
Kke3emenaeHbereH 6onyLy MyMKyH.

f) Cannyy kotonmManyy vw wanmaHgapbl
XbINIManoovy WNUHAENAYY 66pKTYH UYKK
cavblHa Aan Kenuwu kepek. ®Hanew, MeHeH
POHOTYNraH UW WanMaHAapbl YHYH KOonyyvy
wanmMmaHaarbl KO30HOKTYH AnameTpu
Kkabbinpgoo4y chnaHeUTUH AMaMeTpuHa Aan
Kenuwn Kepek. SnekTp LwarimaHblHa
6eknTunbereH KotonMa wanmangap oup Kkaneinta
avnaH6aiT, KaTyy TUTUPENT XaHa balukapyyHy
XOroTyyra anbin Kenuwmn MyMKyH.

g) By3synraH nw wanmaHaapbiH KONAOHyyra
TbIOYy canbiHaT. Ap 6Mp KONnAoHyy angblHAa
XbIFIManooyy Terepek CbIAKTYY
wanmaHAapAaH KeTUK XKaHa XKapakanapabl,
KonoakanapaaH Xapakanapabl,
XeLuMNreHAUIVH Xe XXenun GYTKeHAYryH,
3bIMAYY LieTKanapaaH XyMLapraH Xe y3ynreH
3bIMAAapAbIH XOKTYTYH TeKLlepun anyy Kepek.
3rep aneKp WanmaHbl Xe UL WarkMaHbl Kynan
TYLUCO, aHbIH 3bIfiHra yuypabarbiHAbIrbIH
TekwWwepyy xe 6y3yn6araH wanmaHabl
KONAOHYY KepekK. TeKwepyy Xyprysynyn, i
LWwanMaHbl ULWIKe KUPrU3UnreHAeH KUMKUH,
onepatopAy XaHa aHblH XaHbIHAArbInapabl
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annaHbIn XaTkaH UW WanMaHbIHaH anbIc
Kapman, WwanmaHabl 6up MyHeT 6010 Tonyk
bingaMabIKTa UWTETYY 3apbin. AgaTtra
MaHAeMAyY WwaMaHaap yLyn cbiHOO MeeHeTYHAe
Oy3ynyn kanar.

h) )Keke koproo kapaxarrapbiH MUNAETTYY
TypAe kunyy. KongoHynraH xab6ayyra xapaua,
6eTTH KOprooyy 6eTkan, kKe3ay KOproo
KapaxaTTapblH e KOProovy Ke3 auHek Kumyy
Kepek. Kepek ydyypnapaa 4aHaaH Koproouy
6eTkan, Koprooyy HayLlHUK, KOProovy Maanemn
e abpa3uBauH XXaHa MaTepvangbliH Manga
Genykyenepy KonaoHyy4yAaH anbic 6onyuy
YYYH aTanbl amxankbl4 KWAyy 3apbui. Ap
KaHAawm XXyMyLITYH HaTblkacbiHaa nanga onyn,
bIPTbIM XaTKaH CbIHbIKTapAaH Ke3ay KOproo Kepek.
YaH GeTkabhbl ke pecnupaTtop KoJAoHYY yvypyHaa
naviga 60nroH YaHAabl Ybinkanallbl kepek. drep
MaLUMHaHbl KONAOHYYy4ynap y3ak ybakbIT 6010 bi3bl-
yyyra gyywap 6onyuica, yryy XeHAeMyH XOroTtyy
KOPKYHYy4y nanga 6onor.

i) bawka apampaap uw amarbiHaH KOOMNCY3
apanbliKkTa 60nyLlyH KaMcbI3400 3apbin. Nw
anmarbiHa KMpreH agampappabiH 6aapbl xxeke
KOProo KapaxaTTapbiH KUMULLWN Kepek.
Hasppaama matepvangblH 6enykyenepy xe
CbIHBIKTap Y4yn KeTUM, UL aiMarblHbIH CbIpTbIHaH
Aa apakaT anyy MyMKYH.

j) Vi wanmMaHbl kepyHGereH anekTp eTkepyy
NVHUANapbIHa XXe 63YHYH Ky6aTToouy WHYpYyHa
TUAWUN KeTe TypraH XyMyLiTapAabl xacan
aTKaHp[a, 3NMeKTp WanMaHbIiH KOPronroH
TyTKacblHaH raHa Kapmoo 3apbin. YsiHanyyaarbl
3MeKTp NMHMANapbiHa TUreHae, LWanmaHabiH
meTann 6enykTepy YbiHanbimn, 3MEKTP COKKYCYH
anyyra ceben 6onyLy MyMKYH.

k) Tapmak kabenuH annaHyy4y v
LaMaHaapbiHaH anbIC KAPMOO Kepek.
LlanmaHabl 6alikapyy xoroTtynca, kybaTtoo
LUHYPY Y3YTyn Xe Oponyn Kasnbir, KONyHy3 MEeHeH
annaHbIn XaTkaH WanmaHabl kapman anbilbliHbI3
MYMKYH.

1) Aw wanmaHbl TONYK TOKTOMOIOHYA 3NeKTp
LWanMaHbIH 34 Ka4yaH eyypyyre 6onéounr.
AlinaHbIn xaTkaH UL WanmaHbl 6up Hepcere
TUAKN KETWM, ANeKTp WaiMaHblH balukapyyHy
XOroTyyra anbin Kenuwm MyMKYH.

m) ANeKTp WwarmaHbl onepaTopayH MMHUHAE
WNMHUN TypraHaa aHbl Xypry3yyre 6on6our.
AnnaHbIn XaTkaH UL WanMaHblHa KOKYC TUAnn
KeTce, onepaTopAyH KWiMMK oponyn Kanbim,
LanmaH onepaTopAayH OEHECUH Tewnn KeTyy
KOPKYHYuy kapanar.

n) NeKTp WarmMaHbIHbIH aba annaHyyvy
KO3eHeryH Te3-Te3 Ta3anan Typyy Kepek.
KbIiMbINAaTKbIYTBIH BEHTUNSATOPY KOpnycka
YaHabl COPOT, an aMu MeTann YaHbl TONyn KeTce,
3MeKTP COKKYCyH anyyra ceben 60mnyLly MyMKyH.

0) OneKTp WanMaHbIH KYNyydy 3aTTapabiH
XaHbIHAA KONAOHYYra Thiloy canbiHart. Mariga
6onroH y4kyHaap, byn 3aTtapapl Kyhryayn
XnbepuLn MyMKyH.

p) My3aaTyy Y4yH CYlOK KapaxaTTapAbl Tanan
KbIJIraH UL lHalMaHAAapbiH KONAOHYYyra Thiloy

canblHat. Cyy xe Gallka My3aaTyydy
CYIOKTYKTapZbl KONMAOHYY 3N1EKTP COKKYCyHa
YPYHyyra anbin Kenum MyMKyH.

4.2 T233n KeTyy XaHa KOomncy3ayK TeXHMKachbl
6oloHYa THellenyy Hyckamanap

T33n KeTyy - XbINManooyy Terepek, XbinManooyy
Xasgblkya, 3bIMAyy LeTKa X.0. CbIaKTyy annaHbin
XaTkaH UL LaiMaHbl KbiNybinbin e bereTtenyn
Kanranaa nanga 6onyydy KyTyycys peakuus.
Keinubinyy e 6ereTtenyy avnaHbin xatkaH
LaiMaHablH 4apoo TOKTOLLYHa anbin Kener.
Hatbikapa, 6awkapbinban kanraH anekTp
LarimaHbl 6ereTTenreH YekUTTEH Kolnva
WwarmMaHabIH annaHyy GarbiTbiHa KapLubl
biNAaMaan avnaxar.

3rep, Mucarnsbl, XblnManoody Terepek Kbinybinbin
Karca, XblfIManooyy TerepekTvH gasipaanvia
maTtepuvanra Kupun TypraH 4yeTtu 6ereTtenyn
Kasblin, aHblH CbiHbIN KETULLMHE e T33M KeTULIMHE
ceben 6onyLy MymMKyH. AHAaH coH, 6ereTTenreH
YeKUTTEern AUCKTUH ainaHyy 6arbiTbiHa Xapalua
XKblIManama Terepek onepartop Taparka xe ara
KapamMa-kapLubl Tapanka xbinat. byn yuypaa oa
XbITMaNooYy TErepekTep CbiHbIM Kasnbilbl MYMKYH.

Ta9n KeTyy 9NeKTp LWalMaHbIH Tyypa 3MecC e
Tananka binanbIKCbl3 KONAOHYYHYH
HaTblkacbliHaa nanga 6onot. TemeHae
KOPCOTYNIeH KOOMCYy3ayK Yapanapbl apKbiyy
aHbIH angplH anyyra 6onor.

a) AnekTp WwanmaHbIH 6eKeM KapMoo Kepek
’KaHa onepaTop 3 AeHecu MeHeH KONAopyH
T33n KeTyyre xon 6epbernaen abanaa
KapMmallbl 3apblif. Arep KowyMya TyTKacbl
6051Cco, T33N KeTyy KYYYH Xe XYprysyy
yuYypyHAarb! peakuuss MOMeHTTEPUH
6onylyH4Ya kKe3emMenaee Y4yH, ap AaubIM
KoLlyMY4a TyTKacbIH Aa KonaoHyHy3. OnepaTop
TO3N KETYY XaHa peakumsi Ky4TOPYH TueLlenyy
KOOMNCY3ayK Yapanapbl apKbinyy kesemengev anar.

b) Kongy avnaHbIn )xaTkaH UL WanMmaHpapbiHa
XaKbIH KapMOOro ThIloy canbiHaT. Taan
KeTKeHAe LarimaH onepaTopAyH KoMyHa Tuiaun
KanbILWbl MYMKYH.

C) ©HayYpYY4Yy Oyn anekTp WwanmaHbl YY4YH
aTanbl Ybirap6araH xaHa cyHywrtabaraH
TeTUKTEepAMN KONAOHOOHY3. TETUKTEPOVH 3MEKTP
LwanmaHbiHa 6ekeM OpHOTYNYLLY LWaiMaHAbIH
KOOIMCY3 MLUTELUMHE Kenunauk 6epbent.

d) Byputappa, Kypy Kbipnapaa x.6. xxepnepae
eTe Kbingart 6onyn, Uw wanmaHaapbl
pasipaanMa matepuangaH cekmp6eluvH xkaHa
KbINYbINbIN Kan6alwblH KAMCbI3A00 Kepek.
AvnaHma TeTuKTep kenyynyk yuypaa 6ypyrapaa,
KYPY KblpriapAa e CeKMpun KeTKeHAE KbiMYblbImn
Kaneiwar. byn 6alukapyyHy )oroTyyra xe T33n
KeTWLUMHE anbin Kener.

e) UbIHXbIpnyy Xe TULWITYY apaa KongoHyyra
6on6ounT. MbiHAaN Wanmangap ken yyypnapaa
3MeKTp WaMaHbIH BallKkapyyHy XOroTyyra xe
T33MN KETULLMHE anbin KeneT.



4.3 XblnManoo aHa Kecun XbIsiManoo
yudypyHAaarbl KOOncy3ayK TeXHUKacbl
60l0HYa e3reye KepceTmernep:

a) Bup raHa carbIin anraH 3neKTp wWanMaHbl
YYYH ypyKcaT 6epunreH Xblimanoo
MallMHanapbIH XaHa ylwyHAan XbiriManoo
MallMHanapbl Y4YH XacarraH Koproo KankarbiH
KONAOHYY KepeK. AnekTp wanmaHbIHa
apHanb6araH abpasvBaep XeTuwTyy Typae
TocynbaraHabIkTaH, KoonTyy GonyLwar.

b) UblkaHakTyy XKbinmManooyvy Terepekrepaun
XbITManooyvy KatMapbl KOProovy kantamapaH
ToMeH 6onryaaun Kbibin OPHOTYY 3apbliil.
Tyypa amMeC OpPHOTYNraH XbllIManoo4y Terepek
KOPronroH 6enyKTeH alubin Kanca, Tanantarsiaan
TocynGan kanart.

c) Koproouy kantama 3neKkTp warWMaHbIHa
6ekeM Tarbifbin, onepaTopro abpasmeayy
wanMaHAbIH 9H a3 6enyry ayblK Kanrbigan
6onyn, makcumManayy Kkooncysaykka
TyypanaHbIwWbl Kepek. Koprooyy kantama
onepaTopay TalTaHablAaH koprooro, abpasuneayy
mMaTtepuanipbiH xxaHa KUAMMIW Kyiryse Typrax
YUKyHOApAbIH KOKYCTaH TUAWMN KETULLMHEH
CaKTooro xapaam 6eper.

d) XXbinmanoouy TerepekTepau cyHyLuTanraH
XyMyLuTapra raHa kongoHyyra 6onort. Mucansi:
Kecyy4yy AUCKTUH KanTarbl MEHeH 34 KayaH
XblniManooro 6on6ounT. Kecyy4y xbliManoo
TerepekTepu matepuangbl AUCKTUH YETUHEH
XOroTyyra apHanraH. byn xbinmanoouy
TerepekTepre kanTasibliHaH Kyd Kentupunrenae
anap CblHbIN Kasbiwbl MYMKYH.

e) TaHpanraH XbiIManoo4y Terepekke Tyypa
enyempery xaHa cpopmagarbl, 6yTYH
KbINM4YbITMa riaHeLTepan KONAoHyYy Kepek. Yak
KenreH dnaHeuTep XbiNManooyy Terepektu
6ekempaen, Kecyy4y Xblnmarnoo TerepervHuH
CbIHbIN KETYY KOPKYHYYyH a3anTaT. Kecyyuy
TerepekTep yyyH nessuenep baluka xbinManooyy
TerepekTepanH onaHeuTeprHeH anbipmMmanaHbiLbl
MYMKYH.

f) Kyutyypeek anekTp wanmaHgapbiHAa
XKELUUIIreH XbITManooyvy Terepekrepam
KonaoHyyra 6on6ouT. Kyutyypeek anekTp
LanMaHAapbIHbIH XbINTManooYy Terepekrepu
KWYMHE 9NeKTp WanMaHAapblHbIH XXOropKy
bindamapirelHa AarbliHAANTaH 3MeC XaHa CbiHbIN
KanblLLbl MYMKYH.

4.4 Kecun XblyiManoopory Kooncysayk
TexHuKacbl GOlOHYa KOLyM4a e3re4ye
HycKkamanap:

a) Kecyy4y OMCKTUH GereTTenyLuyH Xxe albik4ya
KOHTaKT 6acbIMbIHbIH anAbiH anyy
CyHywiTanart. ©Te TepeH Kecyy CyHywTan6aunr.
Kecyy4y amckke alubikya Kyd kentupunreHae,
aHblH YblHanyycy kebenyn, Kbinyblyyra xe
BereTTenyyre bikTyy 6onyn kanraHgbIKTaH, T33n
KeTyy e abpasuneayy CbiHYy MyMKYHYYnyry nanga
6onor.

b) AnaHbIn xaTkaH Kecyy4yy TerepektuH
anabiHa Xe apTbiHa XaurawTbipyyra 6on6omnr.
Orep onepaTop Kecyy4y ANCKTU ©3yHeH
fasipganma matepuangbl Kea3fen Xbinabipca,
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OWUCKN arinaHbIn XaTkaH 9NeKTp wariMaHbl 733N
KeTKeHae onepatopay Ke3aem Xbinbibl MYMKYH.

C) Arep Kecyy4y AUCK KbINYbInbIn Kanca xe vl
TOKTON Karica, aneKTp KybaTbIH e4ypyn, AUCK
TOKTOry4a Kapman TypyLu kepek. MuTen xxaTkaH
Kecyy4vy AOHIeneKTy 34 KayaH 4ybirapyyra
apakerT Kbinbaw kepek. Bonb6oco, T33n keTUlN
MYMKYH. KbinybinyyHyH ce6ebuH aHbIkTan, ooy
3apbi.

d) OnekTp wWanMaHbl Aaspaanva matepuanga
TypraHga aHbl Kyurysyyre 6onoount. KecyyHy
ynaHTyyAaH MypyH ne3Bue TonyK binaamabIK
anrbigan Kbinbiw kepek. bon6oco anck
KbINYbIbIN Kanbin, Aasipaanmva MatepuangaH
BoLuon e T33N KETULLN MYMKYH.

e) Kecyyuy AWCK KbICbINbIN KanraHAbIKTaH T33N
KeTYY KOPKYHYUYYH a3alTyy YYyH nnactuHa
’KaHa YOH AasipAanma maTepuangapra Tupeed
Kotoy kepek. Vpu paspaanva matepuangap e3
canmMarbiHaH ynam UAMnMWn MymMKyH. Mwrenun
XaTkaH AeTanb ANCKTUH 3KW XarblHaH TeH, kece
TypraH anmMakka xakblH XXepAeH aHa ydyHaH
TUPENULLKN Kepex.

f) Typran ay6angappna xe 6awka kepyH6ereH
anMakTapaa TepeHAeTun Kecyy yuyypyHaa
e3reye Kbingart 6onyy 3apbin. a3 xaHa cyy
TYTYKTOPYH, 9NeKTp 3biMAApPbIH e baluka
0bObEKTTEpAM KecUun aTkaHaa cyyrnaHraH Kecyyyy
[OVCK T33MN KETULIM MYMKYH.

4.5 Xbinmanoopgory kooncysayk TeXHUKachbl
GoloH4Ya e3reye kepceTmernep:

a) MabapuTTnk enyemy gan kenéereH
abpa3uBauk NnUcTTepamn KonaoHyyra 6on6omnT.
Abpa3uBauK NUCTTUH rabapuTrepm 60l0HYa
OHAYPYYUYYHYH HycKamanapblH aTkapyy Kepek.
XKeinmvanaHyy4y kaTMapAaH aibin TypraH
abpasvBAnK NUCTTEp XapakaT anyyra,
KbINYblnyyra, anpbinyyra xe T33n keTyyre ceben
BonyLy MyMKYH.

4.6 3bIMAyy WeTKanap MeHeH uwTeeaery
KOONCY3AyK TeXHMKacbl 6OlOHYa ©3re4ye
KepceTMenep:

a) Kagumku kongoHyyaa 3biMayy LWeTka 3bIM
Y3YKTOPYH XKOroTopyHa KOHyn bypyy Kepek.
AwbIK4Ya Kbicyy 6acbiMbIHaH ynam 3bimaapra
Ky4 KenTup6ew Kepek. 3bIMAbIH biprbiraH
KECUHAUNEpU Xyka KUAMMAW xaHa / ke TEpUHN
Ke3en eTyLly MYMKYH.

b) Srep koprooyy KankakTbl KONAOHYY
CyHyLUTanca, Koproo4y Kankak MeHeH 3biMayy
weTka 6Mpu-6upmrHe TMMGeLM Kepek. [NnacTuHa
TYPYHAOrY e YeNUeKTYY LieTKanapabiH KOHTaKT
H6acbIMblHaH aHa 60pbopAoH Kauma KyuTeH ynam
AnamMeTpn YOHOMYLLY MYMKYH.

4.7 Kooncy3ayk 60loHYa KowyMya
KepceTMenep:

ACKEPTYY — Ap paiibim koproo4y ke3 aiHek
KUYy 3apbin.
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Wiikemayy npoknagkanap abpasve MeHeH
Bepurce xe ywyHaan MykTaxablk 6onco, anapgpl
KOMAOHYY Kepex.

LLlaimaHabiH e akceccyapAblH MaanbiMaTbiHa
Gaww ninyy kepek! [uckrepam mangaH xaHa
COKKYAaH CakToo kepek!

XKbinManoovy Terepektep eHAYPYYUYHYH
HycKamarnapblHa apalia cakTanbirn, UUTETUIMLIN
Kepex.

Kecyyuy Terepektepau TEpPEH XbINManoo y4YyH a4y
KayaH kongoHyyra 6onbont! Kecyyuy
TerepekTepre KantasblHaH Kyd Kentupyyre
oonbonT.

Haspganma matepuangpl coliranadyygaH 6ekem
KOProo 3apsbin, Mucansl, Yogypma xxabayynap
mMeHeH. Vpn gaspaanma matepuangpl
TananTtarbigar TUpen Koy Kepek.

Orep carinyy Kotonma wanMaraap KongoHynca,
LUNMHAENAVH Y4y XbINMTManooyy wanMaHabiH
Ke3eHeryHe TunbeLun kepek. VW wanmaHbIHAarb!
cai WnNuHAenaviH y3yHayryHa aan kenrugen
6onyn, xeTuwTyy y3yHaykra 6onyyra Tuinw. Aw
LanmaHbIHAAarb! can WNuHAenaeru canra gan
Kenuwm kepek. LUnuHaenavH ysyHayry xaHa canbl
6otoH4a MaanbimatTbl 3-6eTTeH XaHa 14.
TexHukanblk MaansiMat 6enyMyHeH KapaHpi3.

TypyKTyy YaH Ta3anoo cucTemacblH KOJIAOHYY
cyHywTanat. Koproouy euypyy xababirbiH (KOX)
30 MA makcumangyy uwTeTyy Tory MeHeH ap
AaribiM edypyy kepek. >Kbinmanoovy maluuHa arbin
YblKMa TOKTOH KOpProo4y aBTomar TapabblHaH
evypynreHae, WwamManabl TeKLWepun, Ta3anoo
kepek. «Tazanoo» 9. 6enymyH kapaHbi3.

CblIHraH, Terepek aMec e TUTUpEreH
LwanimaHaapabl KonaoHyyra 60n6onT.

["a3 e cyy TYTYKTepYH, 9NeKTp 3bIMAapPbIH XaHa
keTepyy4y Aybangapabl (ctatuka) 6ysyn anyynaH
caKTaHyy Kepex.

Tyypanoo, karpa YorynTyy e TeXHUKanbIK Tennee
angblHAa BUnKaHbl po3eTkaaaH CyypyLl Kepek.

ChbIHraH xe xapaka KeTKeH KoLlymya TyTKaHbl
anmMawTeipyy 3apbin. Kemekyy TyTkackl 6y3ynraH
MaLUMHaHbl UWTeTyyre 6on6onT.

CblIHraH e xapaka KETKEH KOproo4y kanTamaHsbl
anmMawTeipyy 3apbin. Koproodvy kantamacsl
Oy3ynraH MaluMHaHbl UWTETyyre 60n6oMnT.

LWanmaHablH AeTanaapsbl Xe Koproovy
KapaxaTTapbl )ok 6onco xe 6y3ynraH 6onco, aHbl
KYWry30eHys.

YKan xypry3ayydy 6ackeluTyy malwumHanap (TunTyy
TakTacbiHga "WE..." gen xasbinraH): 3rep
XKYPry3reHae mallvHa Makcumanayy ainaHyy
XbILUTbIrbIHA TE3 KBTOPYICO, AeMeK NEeKTPOHAYK
6nokTo kata 6ap. AnekTpoHAyK GNOKTyH
byHKUMsINApbIHA TUANLLTYY TEXHUKAIbIK
Koorncy3ayk 6otoHYa Gallka KepceTMenep Xok.
OneKTp WwarmMaHbIH 4apoo OHA00ro 6TkepyHy3 (12.
6enyMyH kapaHbI3).

Marina paspganma matepuangbl 6ekuTvn Koy
kepek. Mucansl, anapabl TUCK MEHEH KbINYbITYyY
Kepek.

134 YaHABIH YbIrbIWBLIH a3aiTyy:

MepdopaTtop MeHeH nwITese naina 6enreH

Genyk4yenepae pak, anneprusnbik
peakumsinapgbl, pecnmpaTopayk oopynapabl
Tyy6aca gedekTTepam xaHa penpoayKTUBANK
yHKUMsNapabl 6y3yyHy anbin kenyyyy 3atrap
Honywy MymKkyH. MblHAai 3aTTapablH k33 6Up
MmUcanaapbl: KOProLyH (KOProyH KoLuynraH
60eKkTopAo), MUHepanabIk YaH (kmpnuyre,
6eToHA0 X.6.) XbirayTbl MLLTEN Yblrapyyra
KOLLYnNyy4y 3aTTap (Xpomart, Xbiray yuyH
aHTUCENTUKTEP), XbIrauTbiH k33 6GUp Typnepy
(MUcanbl, 3MeH aHa karasfblH YaHbl), MeTann,
acbecrT.
KopkyHy4TyH xoropynyry tanan Kbliyy4y xe
HaluKa XaHblHAarbl agamaap kaHyanblk kern kabbin
6onroHyHa >apatua 6onor.
Benykyenepay opraHusmre kuprusberune.
MbiHAal 3aTTapabiH TaaCMpUH TOMEHABTYY YYyH
XymyLUYy opyHAy aba anmaluTtbiprely MeHeH
Kamcbl3an, MMKpockonukanblk benykyenepay
oTkepbeli TypraH pecnmpaToprnop CbISKTyy
TUAKLLITYY KOProoyy xabablkTapabl KUAYY Kepek.

MaTepuanaap, XymyLuyynap MeHeH UwTee
60I0HYa, ULLTUH TYPY XaHa aHbIH XairaLkaH
KEPUH aHbIKTOO 6otoHYa GenruneHrex
apexenepau caktarbina (Mucansl, TeEXHUKanblk
KooMncy3ayk, yTunuaauus 6otoHYa apexenep).

Benykyenep anaHa 6otoH4Ya Tapabalubl y4yH
anapgabl narga 6onroH XXepuHeH YorynTyy Kepek.

©3reye XyMyLUTapabl aTkapyy Y4YH binanbIKTyy
kapaxatTtapabl (11. 6enymyH kapaHbi3)
KonaoHyHys. byn aninana-veripere
Ke3mengeHbereH enyemaery 6enyHaynep
KarbINbllWbIHAH CaKTaWT.

YaHab! KeTMPYY YUYYH TUAKLLITYY YaH copryytapabl
KOnAoHryna.

YaHabIH 3bIsIH TaaCUpWH TOMEHOeTKyne:

- nanga 60roH 3bisiH 6enykyenepayH HyryH xxaHa
abablKTapAblH Yayblnyyyy rasfapbiH 63yHepre,
XaHblHapaarel agampapra e Typyn KanraH
YaHra GarbiTTabarbina,

aba copryJuTy xxaHalke aba TasanarbluTapabl
KongoHryna,

Mw opyHAapbl xakwbl cankbiHganraH, )xangpiH
numHaern abaHol aba copryy MeHeH Tasanoo
kepek. LUbinbipyy e aba MeHeH yinee YaHabl
Kanpa KeTeper.

Koproouy kunvman atanblH 4aH Copryy MeHeH
Tasanan xe XyyLw kepek. Yinebe, 4yanna xaHa
LeTka MeHeH Ta3anaba.

5. Kbickaua oungmpyy

2-6eTTn Kapa.

Quick kbInYbITMa rarkacbl *

Tupeeuy cnaHey, *

WnuHpens

W...A...: ABTOBanaHcMpamH Trpeeyy naHeum
(4euunbenr) *

LWUnuHgenan 6ereTteevy Gackbly
OneKTpoHAYK CUrHangplk nHaukaTop *
BereTTee (y3ak y6akbiTka KyAryayy y4yH kepek
?onco, KOKyCTaH KyWrysyn anyygaH 6eretree)

~NOoO ;g B WN =



8 (©4ypyy4y / Kynrysyy4y) Kkotopyy4y 6ackbiy4
9 bBackbly (Hernsru TyTkaHbl TYypanoo y4yH)
10 Herusru TyTka
11 Kowymua TyTKa / TutupeeHy 6acaHaatyyuy
KoLymM4a TyTka
12 Koproouy kanot
13 KeinybiTma ravika *
14 O3Ku KO3BHOKTYY auKbly *
15 ChblgblpMa (KOproody kantamaHbl WanMaHchl3
TYypanoo y4yH)
16 BWHT (CblAbIpMaHbl KbiCyy Ky4YyH Tyypanoo
YUyH)

* KOMMNeKTauus xapawia/ akcnnyaTtayms
KenemyHe kupbent

6. Wwke knprusyy

AVipbICbiH casipaaH Mypaa aH6enruge

XasblnraH HErMarm TapMakTbiH GaanaHraH
YblHANyyCy aHa XbILLThIrbl CU3ANH Ky6aT
KETKUPYYHY3AYKYHS Tyypa KenepuH TakTaHbla.

Koproouy euypyy xabapirsiH (K&X) 30 mA

Makcumangyy LITeTyy Tory MeHeH ap Aariblm
e4YpYY Kepek.
Kecunuim kemuHge 1,5 Mm% 6onrow y3apTyy4y
kabenan KonaoHyHy3. Y3apTyydy kabengep
LIanMaHablH KepekTeeyy KydbaTblHa Aan Kenuwm
kepek (TexHukanblk MmaansimaT 6enymyH
KapaHpI3). Kabenb 6apabaHbiH KONAOHIOHAO
kabenau Tonyry meHeH 6apabaHgaH Yeuyy Kepek.

6.1 KowyMuya TyTKaHbl OPHOTYY

Kowymya TyTka TarbinraH abanga raHa

nwTee (11) kepek! Kowymua TyTkaHbl con
XaKTarbl, OpTOAOrY e OH aKTarbl (MyKTaxablkka
Xapalua) cannyy Ke3eHeKe asirbiHa YennH Kor
MeHeH bypaHbI3.

6.2 Koproouy kantamaHbl OPHOTYY
(abpasuBayy TerepekTep MEHeH ULTes
YUVH)

Q:% WwTen GawTaraHra YemH:
=N | 2, KOProovy kantamatbi

— * OPHOTYHY3.

Cypyyuy Terepektep (12) MEHEH ULLTee Y4YH

KOOMCY3[yKTy CakToO MaKcaTbiHAa KOprooyy
KanTamaHbl KONAOHYHY3.

KooncysaykTy kamcbi3goo makcaTbiHAa,

Kecyydy Terepek MeHeH MLITee Y4YH Kecyyyy
TErepekTUH aTaiblH KOProoyy KanTamachlH
KonpaoHyy cyHywiTanar (Akceccyapnap 6enymyH
11. kapaHpI3).

2-6eT, F cypeTyH kapaHbI3.

- CbigbipMaHbl (15) aybiHbI3. Koprooyy kantamaHbl
(12) kepceTynreH abanga OpHOTYHY3.

- Koproouy kankakTbl xabblk anmarbi
KONAOHYYYYHY Kapan Typryaain Kelfbin 6ypyHy3.

- CblAblpMaHbl XabblHbI3.

- Kepek 6onroH yvypaa, (celablpma aybinbin
TypraHga) BUHTTU 6ekuTyy apkbinyy (16)
CbIfibIPMaHbIH KbIMYbITYY KY4YH K6OeMTYHy3.

KbIPTbI3YA ky

(:Dﬁ Koproouy kanoTToH
Kemunae 3,4 MM YblIrbin
TypraH v warimaHaapbiH
x raHa KongoHyy Kepek.
6.3 Herusru 6ypynma TyTKa
Heruaru TyTka TareinraH abanga raHa nwitee
(10) kepek.

2-6eT, C cypeTyH KapaHbI3.

- BackbluTbl (9) 6acbiHbI3.

- OMu Heruaru TyTkaHbl (10) akm Tapanka TeH 90°
Oypyn, 6ekutce 60noT.

- bekem oTypraHAbIrbiH TEKLLEPUHU3: HETU3TK
TyTKa (10) GekmTunun, 6ypynbalubl Kepek.

6.4 DJnekTp TapMarbiHa TyTawWTbIpyy

TapMmakTbiK LWTENCENb po3eTkanapbl UHEPLMSIIbIK
3pUMe cakTarblyTap e NUHUSANbIK KOProoyy
aBTOMaTTap MEHEH KOProsyLly Kepex.

Tuntyy TabarbiHga "WE..." gen xasbinraH
MalivHanap:

(Kyprysyydy TOKTY aBTOMaTTbIK TYPAS YeKTernyu
KaMTbIIraH (kagaH >Kypryayy dyHKLUSChI)).
TapmakTbIK WTencenb poseTkanapbl UHEPLMANbIK
3pUMe cakTarbiyTap Xe NMHUANbIK KOProovy
aBTOMaTTap MeHeH KOpronyLy Kepek.

7. XbinManoo4y AUCKTU OPHOTYY

Karipa xabayy UlITepuHvH angsiHaa:

Ky6aTTOoO LLHYPYH po3eTkafaH axblpaTyy
3apbin. CTaHOKTY e4ypyn, WNMHOENAN TOKTOTYY
Kepex.

KooncysaykTy kaMcbl3[00 MakcaTblHAA,

KECYYYY >XKI3KTUH KarkaHbliH KOMAOHYY
cyHywTtanat (Akceccyapnap 6enymyH 11.
KapaHbl3).

7.1 WnuHpenan GereTtee

LWnuHgenan 6erettee 6ackbiubiH (5)
LNMHAENb KblAMbINCI3 TypraHaa raHa
6acyyra 6onor!

- WnuHpgenawm 6erettee (5) 6ackblybiH 6achkin,
LUNMHAeNAnH 6ereTTeeyy 6ackblybl
GereTTenreHy ceaunmvenvHye (3) Kon MeHeH
annaHTbIHbI3.

7.2 XbInmanoouy AUCKTU OPHOTYY
2-6eT, D cypeTyH kapaHbI3.
W 2..., WE 2... pen 6enruneHreH mawiMHanap:

- Tupeeuy (2) bnaHeuTy LWINUHAENTE OPHOTYHY3.
dnaHey, wnuHaenge annanbaca, Tyypa
OopHOTYNAy Aen acentener.

- ABbpasusayy Terepektu D cypeTyHae
KepceTynreHaew, Tupeeuy (2) naxevxe
OPHOTYHY3.

Kbinmanoouy Terepek Tupeeyy dnaHewke Terns
OTYpYLLY KEpex.

W...A 2... pen 6enruneHreH mawiMHanap:

AsTOoGanaHcupauH Tupeeyy cdnaHeuy (4)
LwnuHaenre katyy 6ekutunet. bawka OypuTyy
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XblnIManooyy MalumHanapaaH anblpmanaHbin,
KoLym4a Tupeeyy dnaHel, Tanan KbinbHO6anT.

ABTObanaHcMpauH TMpeeydy dnaHeuHuH (4),

abpasuBayy TerepekTuH xaHa (1) Quick
TMpeeYy rankacblHblH (13) e Tpeedy ravikaHbIH
6eTn Tasa 6onywy kepek. Kepek ydyypaa anapabl
Tasanoo 3apbirn.

- ABpasuBayy TerepekTu aBTobanaHcMpanH
Tupeeuy (4) dnaHeunHe opHOTYHy3. ABpasuBayy
Terepek aBTobanaHcupamnH Tupeedy dnaHeuHe
TErns oTypyLly Kepek.

7.3 Quick KbIn4bITMa rankacbiH 6ekuTyy/
bowoTyy (KoMneKTauusicbiHa Xapatua)

auick

Orep KbINYbITyy avimarbiHAars! UL WanMaHsbl

8 MM geH kanblH 6onco, Quick KelnybITMa
ravikacblH kongoHyyra 6on6oinT! AHgaH coH
KbIMYbITMa ravikaHbl (13) aKu Ke3eHeKke aukblY
MeHeH (14) 6ekutyy kepek

Bup raHa maHgemcus Quick KeinybiTMa

ravkacblH KONAOHYHY3: )ebe MeHeH CbIPTKbI
LLIAKEKYEHWH OIoTY raHa KepyHyLLY kepek (2-6., cyp.
KapaHpl3).

- lWnuHpenav 6ereTteHy3 (7.1 6enymyH kapaHbI3).

- Quick kbinybITMa rankaceiH (1) wnnHaenre (3)
OpHOTYHY3. CypeTTy KapaHbI3, 2-6eTTe.

- Quick KbinybITMa ravikacblH caaT xebecu 6oloHua
KON MeHeH 6eKNTUHMS.

- XKbinmanoouy TerepekTu Ky4 MeHeH caaT xebecu
6otoHYa avnaHTyy apkbinyy Quick KeinybiTMa
ranikacblH OEKUTUHM3.

W...B... gen 6enruneHreH MallnHanapga akblpKbl

180° Ky4TYy TOCKOONAYK MEHEH KOLUTONYLLY KEPEK.

Quick KbinybITMa rankacblH (1) 6owoTyy:

- lWnuHpenav 6ereTteHy3 (7.1 6enymyH KapaHbI3).

- Quick kbinybIT™Ma rankaHbl (1) caat xebecvHe
KapLubl Bypan YeunHus.

7.4 KbinubiTMa rankaHbl 6ekuTyy/6owoTtyy
(komnneKkTauMACbIHa Xapalua)

% KbinybiTMa ramkatbl (13) 6ekuTyy:

KbinubiTMa ravikaHbiH 2 6eTn 6upn-6npuHeH
aribipmanaHaTt. KoHTprarkaHbl WnuHaenre
TOMEHKYAeW Kbinbin 6ypaHbI3:

2-6eT, E cypeTyH kapaHbl3.

- A) Xyka XblniManoo4y Terepekrep Y4yH:
KbinubiTMa ravikaHblH xomyTy (13) evige kapan
TypraHabIKTaH, XyKa >XblIManooyy TerepekTu
b6ekem opHoTyyra 60norT.

B) KanblH Xblnmanoo4y Terepekrep Y4yH:
KbinubiTMa rarikaHbiH XomyTy (13) TemeH kapan
TypraHabIKTaH, KeiNYbiTMa raiikaHbl WnnHaenre
H6ekem opHoTyyra 6onor.

- WnunHpenan 6eretteHys. KeinybiTMa raiikaHbl
(13) caart xebecu 6otoH4Ya (14) a4Kbl4 MEHEH 3KU
KO36HOKKe BEeKUTUHNMS.

Quick KbinybITMa rankacbiH (1) 6eknuTyy:

W...B... gen 6enrnneHreH mawmvHanapga akblpKbl
180° Ky4TYyy TOCKOONAYK MEHEH KOLUTOMYLLY KepeK.

KbinubiT™Ma ramkaHbl 60WOTYHY3:
- WnuHoenam 6ereTterys (7.1 6enymyH kapaHbi3).
KbinubiTma rankaHbl (13) caat xxebecvHe kapLubl

(14) aykbly MeHeH Gypan aKv Ke3eHOeKTeH
YeYnHM3.

8. Konponyy
8.1 Kyurysyy/©uypyy
MalumHaHbl ap ganbiM 3KKM KONAomM KapmMoo
Kepek.

ApereHge wanmaHabl Kynryayn, aHaaH coH,
hasipaanmMa mMatepuvanra anbin Kenyy Kepek.

KokycTaH »yprysyn anyyaaH cakTaHyy y4yH:

BUNKa po3eTkaaa Cyypynyn KETKEHIE XKe
anekTp KyGaTbiHaa By3ynyy OpyH anraHaa
MaLLUMHaHbl 84ypYn KOKY Kepek.

Y3ak ybakbITka KynrysynreHae, MalumHa

KOnAoH bolwoTynraHaa ga nwrten 6eper.
OLWOoHAYKTaH, MallHaHbl ap AanbiM 3KW KOr
MEHEeH TyTKacblHaH kapman, TypykTyy abanra
KETKUPUN, aHaH CoH, XXyMyLLKa keHyn bypyy
Kepek.

YaH e cypyHay warimaHra copynyn
KMpWLLIMHe xon 6epbeHmns. MawumnHaHb!
©4YPreHAeH KUANH KbliMbINAaTKbl4 TOKTOrOHAO
raHa LUHypAy CyypyLl Kepex.
2-6eT, A cypeTyH kapaHbi3.
MomeHTanayy Kymrysyy:

Kyinryayy: beretteryuty (7) >xebeHuH 6arbiTbiHAa
XbINABIPbIM, KOTOPryY 6ackblybIH (8)
BacbiHbI3.

Bu4ypyy: Kotopryu (8) 6ackblubiH kO€ 6epuHK3.

TbIHBIMCbI3 MLITETYY (kababinbllbIHA
Xapawa):

Kyinryayy: beretteryuty (7) >xebeHuH 6arbiTeiHAa
XbINABIPbIM, KOTOPryy 6ackbIYbIH (8) 6ackin,
KapMan TypyHy3. OMU MalLuvHa KymWrysynay.
OMm KOTOpry4 6ackblybIH 66reTTes Y4yH (7)
GereTTeryuty garsl 6up xony xxebe 6otoHYa
(8) XbINgbIPbIHBI3 (TBIHBIMCbI3 ULLITETYY

pexumm)
Bu4ypyy: KoTopryu 6ackblybiH (8) 6ackin, kalipa koé
GepuHu3.

W...B gen 6enrnneHreH mawmHanap:
Kbicka meeHeTKe KyWurysyy (aBTOTOKTOTYY
OYHKLIMACHI MEHEH):

2-6eT, B cypeTyH kapaHpbI3.

Kynryayy: Kotopryy 6ackbiubiH (8) angeira
XbINABIPbIN, KOTOPryyTy evae kapa (8)
6acblHbI3.

©uypyy: Kotopryu (8) 6ackblublH KOE BepUHM3.

8.2 Ww Hyckamanapbl

Xbinmanoo:

CTaHOKTY OpTO Ky4 MeHeH backin, Aaspganva
MaTepuanabiH YCTYHKY 6enyry eTe biCbin keTneLum
YYYH angbira, apTka XbinablpbiHbI3.



Opaypakai XblnManoo: Xakllbl HaTblXa anyy yy4yH
30° - 40?C Oyp4 MEHEH ULLTEO KEPEK.

Xblnmanoouy Terepek MeHeH Kecyy:
%)Kbmmanooqy Terepek MeHeH kecun
= KaTkaHaa ap AarbiM AMCKTUH
ainaHbliLblHA KapLubl (CYPeTTy
2 KapaHpI3) nTee kepek. bonboco,
MaLUMHaHbIH KECUITEH XepaeH
K&36eMerCy3 TyLUYN KeTyy KOPKYHYy4y >xapanart.
MwTenun xaTkaH matepuanra binaiblkTanraH,
OPTOYO Ky4 MEHEH ULLITee kepek. ©Te KblfLuanyyra,
alblkva Ky4 KenTupyyre xaHa mMallnHaHbI
Yarikooro xon 6epbeHus.

BapabaHayy, YolonraH HaXxpakTyy cyprycy
MeHEH XbISIManoo4vy CTaHOKTOp:

CTaHOKTY OpTO Ky4 MeHeH Gackin, fJaspaanva
mMaTtepuanabiH YCTYHKY 6enyry eTe bicbkin KeTneLum
YYYH angbira, apTka XbiablpbiHbI3.

3blMHyy weTKanap MeHeH nTeeo:
MalumHaHb! OPTOYO Ky4 MEHEH 68CbIHbI3.

9. Tasanoo

= E}c;a KbIMMbINAaTKbIYTLI Ta3anoo:
MwTteTnn xaTkaHga MallMHaHbIH
MYMHAE KOLUTOOYY YaH OTYpYn Kasnbillbl MYMKYH.
Byn anekTp warmaHblH My3gaTyyHy HayapnaTar.
Tok eTkepyy4y YaH 311eKTp LaiMaHbIHbIH KOProoYy
n3onaumsaceiH 6y3yn, aNekTp COKKYCyH anyy
KOPKYHYUYH XapaTbIbl MYMKYH.

Bup bikTan ybakbIT apanbirsiHaa anablHKbl )kaHa
apTKbl aba ainaHTyy4y Ke3eHeKTep apKbinyy
YaHabl Ta3anan xe Kyprak aba MeHeH ynnetyn
TYPYYy Kepek. An y4yH 3MeKTp LakMaHbIH 31eKTp
OynarbiHaH axblpaTbin, KOProoyy Ke3 aHek xaHa
pecnuparop Kuilyy 3apbin.

TyTkaHbl (9) Tyypanoou4y 6ackbiy: 3apbin 6onco,
6ackbl4TbIH KUPUH Ta3anaHbI3 xe Kypran aba
MEeHeH yneTyHy3 (6acbinraH abanbiHaa, Hernsru
TyTkaHblH 3 abanbiHAa TeH). An y4yH anekTp
LanMaHbIH 3nekTp BynarbiHaH axblpaThbin,
KOProouy ke3 ariHeK xaHa pecnupartop Kuinyy
3apbin.

10. MyuyynywTyKkTtepay oHaoo

Tuntyy TabarbiHoa "WE..."
MalmHanap:

- AWIbIKYa XXYKTOH KOProo: aneKTpoHAykK
curHan nHaukatopy (6) kynyn, Ky4 kenreHge
annanyy xbiwTbirbl KADUMKWUOEW asanar.
KbliMbingaTtkbluTarsl awbikya temnepartypal
LWanmaH my3garbiva xaHa aneKkTpoHAYK CUrHan
VNHANKaTOPY 64KYYe, aHbl Kypy XYPYLUTE
NLUTETUHMS.

- AWBbIKYaA XXKYKTOH KOProo: aneKTpoHAyK

curHan nHaukatopy (6) Kynyn, Kyy KenreHge

annaHyy xbiwTbirbl KWHUHE azanar. Snektp

LariMaHbIHa allblkya Ky KenreH. OneKTpoHayK

CUrHan MHAMKaTopy 64KY4Ye, TOMEH Ky4Y MEeHEeH

nwiten 6epmHus.

OneKTPOHAYK aBapuANbIK @4ypyy:

AneKkTpoHAYK curHan nHpukartopy (6) kymyn,

MalunHa e3yHeH-e3y OUYI kanat. Orep

Aen XasbliaraH

KbIPTbI3YA ky

ydypaarbl ecyy bingamasirel eTe xoropy 6onco
(Mmncanbl, KyTYYCy3[16H TOKTOM e T33MN KeTKeHAe)
MaLlMHa eyypyneT. ©uypyy 6ackblyblH 6achkin,
*abablkTbl 4ypyy (8). MblHAAH KMIAMH aHbl Karipa
KYWry3yn, kKaammku pexumae nwrter 6epui
kepek. KuiinHkmnae 6nokko Tywypbeere
apakeTTeHrune. byn 6enymay kapaHbi3: 4.2.
KanTtanan xxypry3yyAeH KOproo: aneKTpoHayk
curHan niaukaropy (6) BYNBYNAGUT xaHa
3NeKTp WwanMaHbl nwteden kanat. Kavitanan
KYWry3yyHy 6eretteedy Ty3MeK uLLTen KeTeT.
MaluuHa kyirysynreHae xe kybatbl
©4YPYNreHAeH KUK Kaipa bepunrenae
LUHYPAYH BUIIKachkl canbinbin Typca, MalimHa
Xypry3yn6ent. MawumHaHbl eyvypyn, kanpa
KYWry3yHy3.
KynrysreHae anekTp wanmMaHbl XXOropKy
aunaHyy XbIWTbIrblHA ©6TO Te3 XKeTeT, 6.a.
XKYPry3yy TOryHyH aBTOMaTTbIK YeKTernyim
(kangaH Kyurysyy dyHkumsacel) nwteben kanar.
OnekTpoHAyk 6NokTo KaTa 6ap; aNeKkTpoHAYK
BGNOKTYH PyHKUMANapbIHa TUANLLTYY TEXHUKamMbIK
Kooncy3ayk 6otoH4Ya 6aluka kepceTmMenep Xok.
OneKTp WariMaHbIH 4apo0 OHA00ro 6TKePYHY3
(12. GenymyH KapaHpi3).
W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT,
W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:
- Kynrysyy npoueccrepuHge YblHanyy Kbicka
MEOHeTKe TyLUyn Kanat. TapmakTbiH
napameTpriepu biHracbi3 6onco, 6aiuka
acnanTtap 6y3ynyn KanblLbl MyMKyH. TapMaKkTbIH
Tonyk Tockoonayry 0,2 Omro xeTnece, by3ynyy
[93pNVK OpyH anbanT.

11. Akceccyapnap

Metabo dumpmacbkiHaH YblkkaH TyrnHycKa
TETUKTEpAM raHa KongoHyy CyHylutanar.

Yuwyn 6apakyaga kenTupunreH TananTtapra xaHa
MyHe3femernepre TMAMLLITYY akceccyapnapabl
raHa KonaoHryna.

Akceccyapnapapbl 6ekem OpHOTYHy3. OnekTp
LaMaHbIH KapMarbluTa ULWTeTUN XaTkaHaa:
3MeKTp LWariMmaHbIH 6ekemM OpHOTYHy3. ballkapyyHy
XKOroTyy XapakaT anyyra ceben 60nyLly MyMKyH.

4-6eTTu Kaparbina.

A Cypyyu4y Terepek (koproovy kantama
OpHOTynraH abanga raHa KongoHyHy3)

B Tabak TypyHZery Xblnmarnoo4y Terepek
(koproo4y kantama opHoTynraH abanga raHa
KOMAOHYHY3)

C Kecyy4y Terepek y4yH Koproo4y Kkantama.

D Kecyyuy Terepek (kecyydy Terepek y4yH
KOprooyy kantama opHoTynraH abanpa raHa
KONAOHYHY3)

E Anmasgyy kecyy4y Terepekrep (kecyyvy
Terepek y4yH KOproovy kantama OpHOTYyfraH
abanpa raHa KongoHyHy3)

F Yeliyek TypyHAery XbinManooyy TerepekTuH
KOproo4y kantamachb! (LuaiMaHra opHoTyn,
60onT MeHeH 6ekutuHus (f). XKeinmanoouy
YelnyekTy 7. benymyHae cypeTTenreHaeun
KbINbIN 6eKMTUHM3. 3apbin 60NCo, MANITEH 3KN
WTUAPTYY a4vKkblYThl KONAOHYHY3. Koprooydy
KanTamaHbl XbITManooyy Tabak aH ken
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aerenge 3 MM YbIrbin Typryaan Kbinbin
KynakTyy BUHTTEP MEHEH OPHOTYHy3.)

G Xbinmanoouyy Tabaktap (kblnmanoody
TabakTap MEeHeH WLLTee Y4YH KOOMCy3ayKTy
CaKTOO MakcaTbiHAa aTavibiH bITManooyy
Yallkara apHanraH Koproovy KkantamaHbl
KONMAOHYHY3)

H WinnreH akv WwWndpTTyy ayukbiy (KeliManooyy

Tabak MeHeH uwTten xatkaHaa (13) keinyblTMa

ravikaHbl 6eKnTyy/6oLLIOTYY YUYH)

BarbiTTamanyy kecyydy Terepek yuyH

KOproouy kantama (LianmaHra opHoTyn, 6onT

meHeH beknTnHus.) (Tuewenyy copaypyydy

TY3MEK MEHEH Talll NUTacbIH KECYYASH naraa

6ONroH Tall YaHplH Ta3anooyy TYTYry MeHeH.)

J Koproouy ckoba (kanTangarbl Kowymya
TYTKaHbIH angbiHa OPHOTYY YYYH.)

K ¥Y3apTyy4y anemeHT (Tupeeyy Tabaktap MeHeH
uwTee yyyH. LUnvHaens MeHeH Tupeeyy
TabaKTblH OPTOCYHAArbl aparnbIkTbl GOMKON
MeHeH 35 MM YOHOWTOT)

L AGpasuBayy Gyna Terepektepu y4yH Tupeedy

Tabak (Tupeedy Tabak y4yH bepunreH

KbINYbITYYy4y raika MeHeH raHa OpHOTYHY3.)

(Koproouy ckoba opHoTynraH abanga raH

KONAOHYHY3.)

Abpa3suBayy byna Terepektepu (Koproouy

ckoba opHoTynraH abanaa raH KongoHyHy3.)

BonoTToH xacanraH 3bimayy LieTka (Koproody

ckoba opHOTyNraH abanga raH KonaoHyHy3.)

MeTann kecyy y4yH Tvpeeu

KbinubiTma ravika (13)

Quick Tupeeuy raika (1)

AkceccyapnapblH TOMyK aCCOPTUMEHTUH

www.metabo.com canTbiHaH xe 6aLuKbl

KaTanorfoH KapaHbl3.

0DUVvo =z <

12. PeMOHT

OnNeKTPUHCTPYMEHTTU PEMOHTTOO
aTannalubinraH Tennee ycrakaHanapbeliHaa
raHa XyprysynyLy kepek!

BysynraH Tapmak kabenuH TynHycka Metabo
kabenu MeHeH raHa anmaluTbIpyy Kepek. AHbl

Metabo Terinee 6opbopyHaH caTbin anyyra 60noT.

W...B... gen GenrnneHreH mawvHanapaa
LeTKanap TONTOMYH anmaluTbIpbIn XaTkaHaa,
TOPMO3 KanTaTtmMarnapblH Aa anmalluTbipyy Kepek.

Metabo dmpmachiHbIH anekTp xababIKTapbiH
PEMOHTTOO yu4yH Metabo ekynyynyryHe
KanpbinbiHbI3. Japektepan www.metabo.com
canTblHaH Tabacbi3gap.

KamgpiktapablH TM3MecMH www.metabo.com
calTblHaH XyKTen anacbizaap.

13. AnaHa-4eMpeHy Koproo

Mariga 60NroH XbINMManoo YaHblHAa 3bisiH 3aTTap
KamTbINbILWbl MYMKYH 60NroHAYKTaH, aHbl
Tananrtarbigan yTunm3aumsinoo Kepek.

Okonorusanbik Kampa naﬁnanaHy XaHa uwTteH
YbIKKaH )Ka6D,bIKTapﬂbl, TaHraktTapabl XaHa

akceccyaprapabl kaipa uwTeTyy GoloHYa ynyTTyK
apexenepau caktarbina.

EB enkenepy y4yH raHa: 34 KayaH anekTp
E KypangapblH yiaery TawtaHabl KyTycyHa

TawTabareina! KongoHynraH anekTpoHayk
XaHa anekTp Kkypangapsl 6otoH4ya 2012/19/EC
EBpona Opexenepu botoHYa xaHa ynyTTyK
Mbli3amaapra binanblK, KONAOHYNraH anekTp
KypangapblH 63yH4Ye YorynTtyn, anaHa-yevipere
3bISH kenTupbereHaen Kolfbin bIPrbiThIl KEPEK.

14. TexHuKanbIK WapTTapbl

HeTtangapablH cypeTTenyLuyH 3-6eTTeH kaparbina.

TexHuKanbik nporpeccke bannaHbILLTyy

e3repyynepay angblH ana kaparbina.

= VLW WaNMaHbIHbIH ypyKkcaT bepunreH
mMakcumangyy amameTpu

=N KbINYbITMa rankacbl KONAoHynraHaa
KbIMYbITMaHbIH YErMHAETM UL
LuavMaHbIHbIH ypyKkcaT 6epunreH
Makcumangyy KanbiHabirsl (13)

= Quick kbinybITMa ramkacol
KOnAoHynraHaa KelnyblTMaHbIH
YervHaerv ML WwaMaHblHbIH ypyKkcaT
OepunreH makcumangyy KanbiHAabirbl (1)

=CYpYY4y Terepek/kecyy4y Terepek:
VLW LWarMaHbIHbIH ypykcaTt bepunreH
Makcumangyy KanbiHabirbl

M =XKyrypTme caw

| =>KbIIMaNoouy WnNuHAenAyy 6epKTYH N4km

canbl
n =KypYy XypYLUTery anaHyy bingamabirb
(makcumanayy annaHyy Xl Tbirbl)

P4 =HomunHanayy kepektenyydy kybat

P2

m

max

tmax,1

tmax,2

tmax,3

=Ybiryyyy kybat
=Tapmak kabenucua canmarsl

©nueeHyH maaHucu EN 60745 ctaHpapTka
biNanblk aHbIKTanar.

[O] Il knaccTarb! xababik
~ ©3repme ToOK

Bepunrengep kuprusyynepayH acebu meHeH
GepunreH (ydypaarbl ctaHaapTTapra binambik).

KangbikTap

Byn maaHunep anekTp NHCTPYMEHTTUH
KanablkTapblH 6aananT xxaHa ap KaHgaw anekTp
VNHCTPYMEHTTEepAM canbilTbipbin 6epeT. Nw
peXxvmaepuHe xapatua, 3NeKTp UHCTPYMEHTTY Xe
naTpoHayH abangapel, ydypaarsi MUnaeTyy
VLLVHEH XOropy e TOMeH 6onyLly MyMKYH.
MungeTTyy UWTUH ThIHbITYYNapbiH XaHa TeMeH
¢asacblH 6aanoo y4yH kaparbina. bepunren
6aanapra binariblK KOMAOHYYYY Y4YH TUANLLTYY
KOOMCy3ayK YapanapblH 6enrunerune, mucansi,
yIOWTYpyy YapanapbiH.

[OunpunaeeHyH xannbl enyemy (y4 6arbITTbIH
BekTopayk cymmachl) EN 60745 binavibik
aHbIKTanraH:

ap sg =AMPUNABeHYH SMUCCUATLIK KOPCOTKYHY
(yCTYHKY KaTMapAbl XbIIManoo)

a, ps = YankanyyHyH SMUCCHATIBIK KOPCOTKYYY
(Tabak TypyHAery Xblmanoo4y Terepek
MEHEH XblNIManoo)

Khseips = Karanbik KO3 MuUUMeHTY (Anpniaes)



bl3bl YyyHYH OeHraanu:

Loa = aKycTuKanblk 6acbim
Lwa aKycTuKanblk Ky6aTTynyk
Kpa, Kwa = AHbIKCbI3AbIK

Koproouy kynak 6ekutkuytepamn
KonpoHryna!

il

Anyyuy y4yH mMaanbimar:
LLlaikelTMK TaCcTbIKTaMachbl:

LLlarikewTuk Tactbiktamackl: Ne TC RU C-
DE.BJ108.B.00909, xapakTyy MeeHeTy
26.10.2017-x. 6awTan 25.10.2022-x. YelivH,
«MIBAHOBO-CEPTUDUKAT» OO0 «MBaHoBCkui
®oHg CepTudpunkaLm» eHymMmay TacTbIKTOO OpraHbl
TapabblHaH 6epunreH; Japeru(top. xaHa dakT
6otoHua): 153032, Poccua degepauuscel, ViBaHos
06n., BaHoBo ., CTaHKkoCcTpouTenen keu., 1; Ten.
(4932)77-34-67; cbakc (4932)77-34-67; E-mail:
ivis@mail.ru; Akkpeamtaumsa attectatbl Ne
RA.RU.11BJ108, 24.03.16-x., Peaepangbik
aKKpeauTauus KbldamaTbl TapabblHaH 6epunreH

©HaypynreH esnke: 'epmaHus

OHaypyyyy: "Metabowerke GmbH", Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, NepmaHuns

Poccusigarsl uMnopTToouy:

00O "MeTtabo EBpasunsa"

Poccus, 127273, Mocksa

BepesoBas annes keu., 5 a, ctp 7, 106-keHce
Ten.: +7 495 980 78 41

OHAYPYNreH KYHY LakMaHabiH SHTaMracbliHaa
kepceTynreH 10 opyHAYYy cepusnbik HOMEpUHAE
LundppreHreH. 1-caH XbinbiH GunNamMpeT, Mucansi,
«4» caHbl 6ytomayH 2014-xbinbl eHOYPYNreHyH
ounguper. 2 xaHa 3-caHgapbl eHAYPYNreH
Xbingarbl angpl oungupet, mucansl, «05» - man

BytomayH KONAoOHYY MeeHeTy 7 Xbif.
©OHOYPYNreHaeH KMKH 5 Xbin cakTanca, angbiH
ana TekwepObecTeH WLLIKe KUPruayy cyHywTanbant
(BasippanraH KyHYH 9TUKeTKagaH KapaHbi3).

KbIPTbI3YA ky
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uk YHPAIHCbHA

OpuriHanbHa iHCTPYKLiA 3 eKcnyaTauii

1. [deknapauia npo
BignoBigHICTb

3i BCieto BiANOBIAANBHICTIO 3aABNAEMO: LA KyTOBa
wnidyBanbHa MallMHa 3 igeHTUdIKaLieto 3a TUMOM
i HoMmepom mogeni *1) Bignosigae ycim gitounm
NMOIOKEHHAM AUPEKTUB *2) | HOPM *3). TexHi4YHy
JOKyMeHTaLjio ana *4) - auB. Ha cTop. 3.

2. BuHOpUCTaHHA 3a
NPU3Ha4YeHHAM

IHCTpPYyMeHT 3 opuriHanbHUM npunagaam Metabo
npu3HaYeHun ana WwiipysBaHHs, WnidyBaHHA
HayAa4YHMM nanepom, 06pobKN APOTAHNMMU
LiTKaMKM Ta BiApi3aHHA WAipyBanbHUM JUCKOM
meTany, 6eTOHY, KaMeHIO Ta aHa/IoriYHUX
marepianis 6€3 BUKOPUCTaHHA BOAM.

3a NOWKOAKEHHS, BUK/IMKAHI eKcrayaTaljieto He
3a NpU3HaYeHHAM Hece BiAnoBifa/IbHICTb
BMKJIIOYHO KOPUCTYBaY.

HeobxigHo JOTpMMYyBaTUCh 3aralbHONPUAHATUX
npasua 3anobiraHHA HeLacHUM BUNagKam, a
TaKOMX NpaBuJl TEXHIKN 6e3NeKn, HaBeAeHUX B LK
iHCTPYHLUi.

3. 3aranbHi npaBuIa TeXHIKK
6e3neKru

3aana Baloi BnacHoi 6e3neku ta
3axUCTy eJIEKTPOIHCTPYMEHTA Big,
YLKOAXKEHb CAig [OTPUMYBaTUCh
BKAa3iBOK, NO3HAYEHUX LM CUMBOJIOM!

@ NONEPEAKEHHA — 3 meTO10 3HUHKEHHSA

PW3UKY OTPUMAHHS TINECHMX YLUKOAKEHb

npoYunTanTe Lo IHCTPYKLilo 3 eKcnayaTauii.

MNONEPEAKEHHA — O3HaiomTecs 3

ycima npaBuiamu Ta BKasiBKamu 3
TeXHIKU 6e3nern. HeoTpuMaHHA npasui 1a
BKa3iBOK 3 TEXHIKN 6E3MeKu MOe MpU3BeCTH [0
YPameHHA ENIEKTPUYHUM CTPYMOM, MOMKEI Ta/abo
TAMKNUX Ti/IECHNX YILKOAMEHb.

36epiraliTe npaBuaa Ta BKasiBKU 3 TEXHIKK
6e3nexun gna maibyTHLOro BUKOPUCTAHHA.
MNMepepaBawTe Ball €1€KTPOIHCTPYMEHT TiSIbKK
pasoM 3 LMK AOKYMEHTaMM.

4. CneuianbHi BKa3iBKu 3
TeXHiKu 6e3nexu

4.1 3aranbHi BKasiBKU 3 TEXHIKK 6e3neKun
nig Yac craHgapTHoro wiidpyBaHHA Ta
wnipyBaHHA HaX[AAYHUM Nanepom,
06pPO6OKU APOTAHMMM LWiTKAMK Ta
Bigpi3aHHA abpa3MBHUMU JUCKaAMMU:

3acTocyBaHHA

a) Lieii eNeKkTpoiHCTPYMEHT NpUu3HaYeHUn ansa
cTaHAapTHoro wiipyBaHHA Ta WiidyBaHHA

140 HamMpa4YHMM nanepom, o6po6KM APOTAHMMHU

WiTHaMK Ta BigpizaHHA abpa3uBHUMU
AucKamu. NpuimaiiTe Ao yBaru yci BKa3iBku Ta
peromeHAaL|ii WoA0 TEXHIKU 6e3neKu,
306pameHHA Ta AaHi, AKi BU OTpMManu pa3om
3 UMM NPUCTPOEM. HepgoTprmaHHA HaCTYMHMUX
BKa3iBOK MOM¥e NPpM3BECTU A0 YAaPY ENEKTPUYHUM
CTPYMOM, NOMXENKIi Ta/abo TAKKMX TiNECHUX
YLWKOAMEHD.

b) Lieit eNeKTpOoiHCTPYMEHT He NpU3Ha4YeHnn
ANA nosnipyBaHHA. BUKOpUCTaHHSA, 0 AKOro
€/1EKTPOIHCTPYMEHT HE NPU3HAYEHUI, MOXE
NPU3BECTM [0 NOLIKOAKEHb Ta TPaBM.

c) He BUKOpUCTOBY#HTE NpuUnaaas, Ake He 6yno
nepep6ayeHe Ta peKoMeHAOBaHe
BUPOBHUKOM A1A BignoBigHOro
eNIeKTPOoIHCTPYMEHTY. TifbKu Te, WO npunagas
niAXOANTb A0 BALLIOIO €/IEKTPOIHCTPYMEHTY, HE
rapaHTye 6e3ne4yHe BUKOPUCTaHHA.

d) AonycTuma KinbKicTb 06epTiB
iHCTpyMeHTaNbHOI HacagKW He NOBUHHA GYTH
MeHLIe BKa3aHOoi Ha e/IeKTPOiHCTPYMEHTI
MaKCUMabHOI KiibKocTi 06epTiB. Mpunaaas,
fiIKe 06epTaeTbCA LWBMALLE AOMYCTUMOI LLBUAKOCTI,
MOMe 31amaTuca Ta po3neTiTUCA NO CTOPOHAM.

€) 30BHilIHIN AiameTp Ta TOBLWMHA
iHCTPYMEHTa IbHOI HacaAKU NOBUHHI
BignoBigaTn paHum Baworo
€NIeKTPOIHCTPYMEHTY. [11A iHCTPYMEHTaNbHUX
HacafoK, rabapuTh AKUX He BignoBigatoTb
€/IeKTPOIHCTPYMEHTY, He 3a6e3neyeHi JocTaTHIN
3aXUCT Ta KOHTPO/Ib.

f) IHcTpymeHTanbHi HacagKu 3 pisb6oBoto
BCTABKOI NMOBUHHI TOYHO cniBnagaTtu 3
wnipyBanbHUM WINUHAEEM
€N1IeKTPOoiHCTPYMeHTY. Mopma paHuAa
iHCTPYMEeHTaNIbHUX HacafoK 3 paHLEeBUM
KpinjieHHAM NOBMHHa TOYHO cniBnajaTv 3
nocago4YHUM OTBOPOM. |[HCTPyMeHTasIbHi
HacafKu, AKi He TOYHO NiAXoAATb A0 NocCaA04HOro
OTBOPY ENEKTPOIHCTPYMEHTY, 06epTaloTbCA
HEpIBHOMIPHO, CWU/IbHO BiBPYIOTb Ta MOXYTb
NpU3BECTU A0 BTPATU KOHTPOJIHO.

g) He BUKOPUCTOBYIMTE NOLIKOAHKEHI
iHCTpYMeHTasbHi HacagKu. Mepea KOKHUM
BMKOPUCTaAHHAM nepeBipAinTe
iHCTpYMeHTaNbHi HacagKu: WwipyBanbHi
OUCHN Ha HaABHICTb BifKOMIB Ta TPilLUH;
TapinyacTi wnigysasbHi KPYru Ha HaAaBHICTb
BigKONiB, 3HOCY Ta cnpaubOByBaHHA; APOTAHI
WiITKW Ha HaABHiCTb cna6o 3aKpinsieHoro a6o
nowKoAxeHoro ApoTy. Y pasi nagiHHA
€/1IeKTPOIHCTPYMEHTY a60 iHCTPYMeHTaIbHOT
HacaJKu nepeKoHaiTecH, WO Hemae
NOLWHKOAKEHb, a60 Bi3bMiTb HEMOLIKOAKEHY
HacafHy. lMicna nepeBipKX Ta BCTaHOBJIEHHA
iHCTPYMEHTaNIbHOI HacaAKU YBIMKHITb
NPUCTPil Ha XBUJIMHY Ha MaKCUMasibHi 06epTH,
B Lieil 4Yac KOpUCTYBaY Ta iHLWi 1oAY NOBUHHI
TPUMaTUCA No3a 30HOI 06epTaHHeA
iHCTPpyMeHTaIbHOI HacaaKM. MNoWKoaKeHi
iHCTPYMEeHTaNbHI HacaKu AK NpaBKnJIo laMaloTbCA
Ha LbOMy eTari TeCTyBaHHSA.



h) BUKOpUCTOBYiTTe 0COGUCTI 3aco6u 3axuUcTy.
3anemHo Big cepu BUKOPUCTaHHA obupalite
3aXUCHUM LWITOK ANA 06MYYA, 3aXUCT ANA
oueli a6o 3axUCHi ORYNAPU. AKLLO NOTPiGHO,
BUMKOPUCTOBYHTE pecnipaTop, 3acobu 3axmcty
opraHiB cnyXxy, 3aXMCHi pyKaBU4KM a6o
cneuianbHUA hapTyx, AR 3aXMCTATb Bac Bif,
HeBeJIMKUX WidyBasbHUX T CUPOBUHHUX
4acTo4YOoK. Oui NOBUHHI BYTH 3axXULLEHI Bif,
YaCTOYOK, L0 PO3AiTalTbCA Nifg, Yac NpoBeLEHHSA
pi3HMX pobiT. PecnipaTop a6o dinbTpyBasbHa
3axucHa MacKa NnoBMHHI ByTn po3paxoBaHi Ha nu,
L0 YTBOPIOETLCA Mif, Yac pobiT. AKLO BM [OBIrUiA
4ac 3a3HaETe B/IMBY LLYMY, MOXe CTaTucA
3HUMEHHA CAyXY.

i) CnigRyiiTe 3a TUM, W06 iHWI Aoau
3HaxoAMIUCh Ha 6e3neyHii BigcTaHi Big Bawoi
po6040i 30HU. KOMeH, XTO HabnKaeTbCa A0
po604oi 30HU, NOBUHEH BUKOPUCTOBYBAaTH
3aco6u 3axmcTy. Bignamku 3arotoBku a6o
iHCTPYMEHTa/IbHOT HacaKW MOXYTb BigaeTiTM Ta
3aBaTtu LWKOAM HaBiTb 3a MeXamn pobo40oi 30HH.

j) TpUmaiTe NpUCTPI TiIbKK 3a i30/1bOBaHi
noBepXxHi nig 4ac po60TH, AKLLO € PU3UK
3iTKHEHHSA IHCTPYMEeHTa/IbHOI HacafKu 3
NPUXOBaHUM e/IEKTPoAPOTOM abo Kabenem
camoro iHCTPYMeHTY. [1py KOHTaKTi 3
€N1EeKTPOAPOTOM Hanpyra Moxe nepegaTucst
TaKOX Ha MeTanesi YHaCTUHW NPUCTPOIO Ta
BUK/IMKATK yaap eNeKTPU4HUM CTPYMOM.

k) TpumaitTe Kabenb HUBNEHHA B CTOPOHI Bij,
iHCTpyMeHTaNIbHOi HacafAKM, o o6epTaeTbCA.
AKLWoO BM BTpaTUTE KOHTPO/b HAA NPUIaAoM,
MOXJIMBE nepepidaHHA abo 3axonaeHHA
MepemeBoro Kabeso, Lo MOXe NPpU3BeCcTn A0
noTpan/IAHHA BaLLOi PyKX B 30HY 06epTaHHsA
iHCTPYMEHTas/IbHOT HacaaKM.

1) Hironu He BigKNapganTe e/IeKTPOIHCTPYMEHT,
AOKM iIHCTPYMEeHTaNlbHa HacafKa NOBHICTIO He
3YNUHUTBCA. MOXAMBUIN KOHTaKT
iHCTPYMEHTaJ/IbHOT HacafKM, Lo 06epTaeTbCe, 3
NMoBEPXHeElo, L0 MOM¥e NPU3BECTU [0 BTPaTH
KOHTPOJIIO Haf, €1eKTPOIHCTPYMEHTOM.

m) Mip, Yac nepeHeceHHA e/IeKTPOIHCTPYMEHT
He NOBMHEH npawoBaTh. € pU3NK BUNaLKOBOro
3axonaeHHsA BaLLOro OAAry Ta NopaHeHHsA Tina
iHCTPYMEHTa/IbHOK HacaAKoo, Lo 06epTaeTbCA.

n) PerynapHo ouuulyiiTe BEHTUNALHI OTBOPU
BaLLOro eJIEKTPOIHCTPYMEHTY. BeHTnnATop
[BWryHa 3aTAarye nun ycepeanHy Kopnycy,
BHAC/IiJOK YOro BeJIMKe CKyN4YeHHA MeTaneBoro
MUY BUKJIMKAE PUSKK YPAHEHHA €NeKTPUYHNUM
CTPYMOM.

0) He BUKOPUCTOBYITE €1EKTPOIHCTPYMEHT
no6au3y 3aMUCcTUX MaTepianiB. ICKp1 MOXKYTb
BMKJIMKATW 3alMMaHHA LMx MarTepianis.

p) He BUKOpUCTOBYITE IHCTPYMEHTa/IbHI
HacapgKu, AKi NOTpebyloTb PigKUX
0X0s104KYyBasIbHUX 3ac06iB. BUKOPUCTaHHA
BOAM 260 iHLWMX PifKMX OXONOAKYBa/IbHUX 3aC06iB
MOMe NPU3BECTU A0 yAapy e/IEKTPUYHUM
CTPYMOM.

YKPAIHCbKA uk

4.2 Bippaua Ta BignoBigHi npaBuna 6e3anexkun
Bigpaya - ue pantoBa peakuia B pesyabTari
3acTpAraHHA abo 6/10KyBaHHSA IHCTPYMEHTaJTbHOI
HacafKu, Wo 06epTaeThbea: WAiPyBasbHOro ANCKA,
TapinyacToro waipysanbHOro Kpyra, ApoTAHOI
LLiTKM Ta iH. - WO Befe A0 Pi3KOI 3yNUHKK
iHCTpyMeHTasIbHOI HacagKu. Lie BUKivKae
HEKOHTPOJIbOBaHUM PyX N1eKTPOIHCTPYMEHTY B
MiICTi 6/10KyBaHHA y HaNpPAMKY, MPOTU/IEKHOMY
HanpAMKY 06epTaHHA iIHCTPYMeEHTa/IbHOI HacaaKMu.

Axwo, HanpuKknag, wnidysanbHU AUCK
3a6/10KOBaHUIM abo 3acTpsAr B 3aroToBL,i, KPOMKa
LNipyBanbHOro ANCKA, WO 3aHypeHa y 3aroToBKy,
BMKJ/IMKAE NOLUKOAMEHHA ANCKA Ta Biggady.
LLnipyBanbHWIM AUCK pyXaeTbCs y HANPAMKY
KOpUCTyBaya abo Bifg HbOro, 3a1EHHO Bif,
HanpAMKy 06epTaHHA A1CKa B MOMEHT
610KyBaHHsA. [Npu LboMy WAidyBaibHi AUCKK
TaKOMX MOXYTb lamaTuCs.

Bigpaya € HacnigKkom HeBipHOro abo MOMUIKOBOIO
BMKOPUCTaHHA €/IEKTPOIHCTPYMEHTY. 3anobirti
3'ABJIEHHIO BigAaYi AONOMOXYTb BiANOBIAHI
3ax04M, AKi ONMUCaHi HUKYe.

a) MiyHO TpuMmaiiTe e/IeKTPOIHCTPYMEHT, Balui
TifIO Ta PyKHU NOBUHHI nepebyBaTtu B
MOJIOXKEHHI, AKe rapaHTy€ MOXK/IUBICTb
NPOTUCTOATHU Bigaadi. 3aBKAuU
BMKOPUCTOBYWTE [0AATKOBY PYKOATHY, AKLLO
BOHa €, /11 MaKCUMaJIbHOro KOHTPOJIIO Hap,
BigAayero Ta peaKTMUBHUMW MOMEHTaMM nipf,
Yac po3roHy. 3a yMOBW BXMBAHHSA BifMOBigHNX
3axopiB 6e3neKn KopMUCTyBay 3aaTHUI
KOHTPOJIIOBaTHU CUAM Bigaadi Ta peakuii.

b) He Tpumaiite pyku no6amusy
iHCTpyMeHTanbHOI HacaAKu, Wo obepTaeTbCA.
IHCTpyMeHTanbHa HacagKa MOXe B MOMEHT Bigaavi
TpaBMyBaTW Bally pyKy.

c) YHUHaWTe 3HaXOAHEHHA B 30Hi, B AKY
©JIeKTPOIHCTPYMEHT NoTpanuTb Npu Bigaadi.
Mpu BipAaYi eNEeKTPOIHCTPYMEHT pyXaeTbCA B
HanpAMKY, MPOTUIEXHOMY HanpAMKY 06epTaHHsA
WNidyBasbHOrO AMCKA B MOMEHT 6/10KyBaHHSA.

d) MpautoiiTe 0co6MBO yBamHO 6inA RyTiB,
rocTpux KpomokK Towo. He ponycKaiite
PUKOLLETY iIHCTPYMEHTa/IbHOI HacaAKu Bipf,
3aroToBKM Ta il 3aK/IMHIOBAHHA.
IHCTpymeHTanbHa HacagKa, Lo obepTaeTbes,
MOMe 3aK/IMHUTUCA GiNA KyTiB, FOCTPUX KPOMOK Ta
npwv puKoLweTi. HacnigKom € BTpaTa KOHTposo abo
Bigaaya.

e) He BUKOpUCTOBYIiTE 3y6UacTi NUIKOBI
AUCHKMU a60 AUCKU ANA NAHLIOrOBOI NMUKKU. TaKi
IHCTPYMEHTasIbHi HaCafKM 4acTo BUK/IMKAIOTb
BigAady abo BTpaTy KOHTPOJIO Hag,
€/IeKTPOIHCTPYMEHTOM.

4.3 Oco61uBi BKa3iBKM 3 TeXHiKU 6e3neKn
nig yac wnipysaHHA Ta abpa3mMBHOro
BiApi3aHHA:

a) BUKopucTOBYiiTe TiIbKK Ti abpa3uBHi
iHCTPYMEHTH, L0 peKOMEHA0BaHi A/1A Balloro
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY, i 3aXMCHUIN KOMYX, L0
nepep6ayeHnr gna LUx abpasmBHUX
iHCTpyMeHTiB. [1nA abpasmBHUX IHCTPYMEHTIB, WO
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uk YHPAIHCbHA

He nepeabaYeHi 4/1A BaLIOro e/1eKTPOIHCTPYMEHTY,
He rapaHTOBaHWM JOCTaTHIM 3axXMCT, OTHE HEMAE
rapaHTii 6e3nexu.

b) BurHyTi wnigyBanbHi AUCKM NOBUHHI BYTH
pos3TalloBaHi TaK, Wo6 wnidyBanbHa
NOBEPXHA 3HaXoAMAaCh Nif KPOMKOIO
3axUcHoOro Komyxa. lNpu HeBipHOMY
po3TallyBaHHi WigyBanbHOro ANCKA, AKLLO BiH
BMAAETLCA 3@ KPOMKY 3aXMCHOIO KOXyXa,
[0CTaTHIN 3aX1CT He rapaHTOBaHWM.

C) 3aXMCHUI KOHYX Tpeba HaginHO
BCTaHOBUTM Ha €/IEKTPOIHCTPYMEHT i AnA
MaKcUMasibHOi 6e3NeKn HanawTyBaTu TaKUM
YUHOM, W06 BiAKPUTOIO 3asMLLaNacA ule
HalimeHlua YacTMHa abpa3nBHOro
iHCTPYMEHTY. 3axMCHUIM KOMYX Aonomarae
3axXMCTUTU KOPUCTYBaYa Bif, yN1aMKiB,
BMMNaJKOBOro KOHTAKTY 3 abpasmBHUM
iHCTPYMEHTOM Ta iCKOp, Bifi AKUX MOXe 3aMHATUCA
oasr.

d) AGpa3uBHi iIHCTPYMEHTU NOBUHHI
BMKOPUCTOBYBAaTUCA Ti/IbKK 3a
npusHadYeHHAM. HanpuKknaa: 3a6opoHsaeTbCA
BUKOHYBaTH WidpyBaHHA Gi4HOIO NOBEPXHELID
BiApi3Horo Kpyra. BigpisHi gucKu npusHayeHi
ONA 3HATTA MaTtepiany KpPoMKoto Kpyra. Cvam, wo
BMN/IMBaIOTb Ha KPYr 3 6iYHOT CTOPOHU, MOMXYTb
cTaTy NPUYMHOK MOro pyMHYBaHHS.

€) AnA ycTaHOBKM WidyBasbHOro AUCKa
3aBH AU BUKOPUCTOBYMTE CNpaBHUI
3aTUCKHUIA (pnaHeulb NOTPIGHOro po3mipy i
dopmu. BignosigHi 3a popmoto i po3mipom dnaHLi
DiKCYI0Tb WAiyBaNbHUIA OUCK | BHUMKYIOTb PUSUK
Moro po3siomy. 3aTUCKHI GiaHLi AnA BigpisHWUX
KPYriB MOXYTb BiAPI3HATUCA Bif 3aTUCKHUX
dnaHuiB ANA iHWKX WAidyBaSbHUX AUCKIB.

f) He BUKopucTOBYHTE 3HOLLEHI WidyBanbHi
AWCKU Bif, €/IeKTPOIHCTPYMEeHTiB 6inbluoro
po3mipy. LLnidbyBanbHi AUCKK, BUrOTOBNEHI ANA
€N1EeKTPOIHCTPYMEHTIB 6iNbLLOro po3mipy, He
po3paxoBaHi Ha BUCOKY 4acToTy ob6epTaHHA
mManorabapuTHUX eNEKTPOIHCTPYMEHTIB | TOMY
MOXYTb 3pyMHyBaTHCA.

4.4 [opaTHOBi BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neku
npv Bigpi3aHHi abpa3sMBHUMMU AUCKaAMMU:

a) YHUKaiTe 6/10KyBaHHA BigpisHoro Kpyra ta
3aHaATO BUCOKOro NPUTUCKHOro 3ycunns. He
BUKOHYMTE 3aHaATo rNMUGOKI po3piau.
[NepeBaHTaEeHHA BiAPI3HOroO Kpyra NPUCKOPOE
MOro 3HOC i 36i/IbLLIYE CXWMBHICTb A0 NEPEKOCY abo
6710KYBaHHSA, a AK HaCNiAOK - MOX/IMBICTb Bigaaui
ab0o pyMHyBaHHSA.

b) YHUKaiTe 3HaxoAHeHHA B 30Hi nepep,
Bigpi3HMM Kpyrom, wo obepTaeTbeA, i no3agy
Hboro. pu 3miLLeHHi Bigpi3HOro Kpyra B
o6pobtoBaHin geTani B Hanpsmi Big cebe
€N1EeKTPOIHCTPYMEHT y BUNAAKY Bigdaui Moxe
BiJICKOYMTH NPSAMO Ha Bac pa3oM 3 AUCKOM, L0
obepTa€eTbCA.

) Y pasi 3aK/nMHIOBaHHA BigpisHOro Kpyra aéo
nepepvMBaHHA PO60TM BUMKHITb iHCTPYMEHT i
AouYeKanTecAa, NOKU KPYr NOBHICTIO
3ynuHuTbeA. Hikonn He HamaraiTeca

142 BUTArHYTH BiAPi3HUIA KPYT, WO 06epTaETbCA, 3

po3pi3y - MmoxMBa Bigaayva. BctaHoBiTh i
YCYHbTE NPUYMHY 3aK/IMHIOBAHHS.

d) He BMUKaliTe iIHCTPYMEHT 3HOBY, AKLIO BiH
BCe Lie 3HaxoAUTbCA B 06po6atoBaHil getani.
Mepepn npoaoBXeHHAM PpOo6OTU fo4eKanTecH,
NOKM iIHCTPYMEHT focArHe po6oyoi YactoTu
ob6epTaHHA. [HaKLe MOX/IMBE 3aifaHHA Kpyra,
1oro BUCKaKyBaHHs 3 06po6atoBaHoi feTani abo
nosea Bigaadi.

e) Mignupaiite nnuTH a60 3aroTOBKU BEJIMKOro
po3Mmipy, Wo6 3HU3UTU PU3UK Y BUNAJKY
3aigaHHA Bigpi3HOro Kpyra. Benunki 3arotoBku
MO¥YTb NPOrMHATKCA Nif, BNACHOI Baroio.
O6pobnioBaHy geTanb cif nignupaTty 3 ABOX
CTOpIiH: 6/IM3bKO MiCLIi BUKOHAHHA po3pi3y Ta
Y3[0BX il KPOMKM.

f) ByabTe 0c061MBO 06epeHi NPU BUKOHAHHI
3arnM6HUX po3pisiB B CTiHAX Ta iHWMKX 30HaX,
Wo He npornaparTbeA. [Tpn 3arnnbneHHi guckKa
nifl Yac pi3aHHA MOXIMBUIM KOHTAKT 3 ra3o- i
BOZAOMNPOBOAAMM, EIEKTPUYHHOI MPOBOAKOIO Ta
IHLWMMKW 06'EKTaMM, LLO BUKIUKAE Bigaady.

4.5 Oco6u1Bi BKa3iBKMU 3 TEXHIKKU 6e3neru
npyv wnidpyBaHHi HaXAAYHUM Nanepom:

a) He BUKOpUCTOBYTE HamKAaYHUI nanip
3aHaATo BEJIMKOro po3mipy, AOTPUMYHATECH
iHCTPYKLiii BUpOGHUKA Nanepy LWo[0 oro
po3mipiB. HaxxgayHui nanip, Lo BUCTynae 3a
MEXi TapinyacToro WipyBasbHOro Kpyra, Moxe
cTaTh NPUYMHOID TPaBM, 6/10KYBaHHSA, PO3pUBY
HamJa4yHoro nanepy Ta Bigaadi.

4.6 Oco6nuBi BKa3iBKM 3 TEXHIKKU 6e3neru
NpyU BUKOHaHHI pPo6iT 3 APOTAHMMU
WiTKamu:

a) MpumiTb go yBarm, Wo ApOTAHI WiTKK

BTPavyaloTh WUMATOYKU APOTY TAKOK NpU

3BUYaliHOMY BUKOPUCTaHHI. He npuknapaite

3aHafTO BUCOKE NPUTUCKHE 3yCUNA.

BigniTaoui LUIMaTOYKM APOTY MOMXYTb JIEFKO

NPOXOAUTH CKPi3b TOHKY TKaHWHY OAAry Ta/abo

NPOHWKATH B LUKIPY.

b) Mpu BUKOpUCTaHHi 3aXUCHOro KoMyxa He
AoNnycKalTe NOro KOHTaKTy 3 APOTAHOIO
wiTKoto. TapinyacTi i YalKOBI LWITKW Nig, gieto
NPUTUCKHOO 3yCUINA | BIALEHTPOBKX CHJT MOXYTb
36iNbLLyBaTH CBil iameTp.

4.7 [opaTKoBi BKa3iBKM 3 TEXHIKW 6e3neKu:

NONEPEAMEHHA - 3aBan Hagarante
3aXMCHi OKYIAPU.

BrKOpPUCTOBYMTE €nacTUYHI BKNAAKM, AKLLO BOHM
BXOAATb A0 KOMIMIEKTY abpasmMBHUX iIHCTPYMEHTIB i
BUPOBHMK HANONArae Ha iX BUKOPUCTaHHI.
JoTpumyiiTecb peKomeHaaLin BUPOGHMKA
iHCTpyMeHTy Ta Npunaaana! 3axuiianTe AUCKM Big,
noTpansIAHHA MacTuna Ta yaapis!

36epiraiTe WhidyBasbHi AUCKM Ta NOBOALTECA 3
HUMM BiANOBIAHO A0 BKA3iBOK BUPOOHMKA.



Hikonn He BUKOpUCTOBYWMTE BiPI3HI WAidyBabHi
OWCKM AnA 06aupHNUX pobiT! Tpeba yHMKaTh
6i4HOr0 TUCKY Ha Bifipi3HW LWNidyBaNbHUIA OUCK.

3aroToBKa NOBWHHA HAAIMHO NpUAsAraTy fo
noBepxHi Ta 6yTW 3aKpinseHa Big, 3iCKOB3yBaHHS,
HanpuKknag, 3a 4ONOMOrol 3aTUCKHUX NPUCTPOIB.
[nA BENMKUX 3aroTOBOK Tpeba nepeabdadmTu
OOCTaTHIO Onopy.

Mpw BUKOPUCTAHHI IHCTPYMEHTaNbHUX HAacafoK 3
Pi3bOOBOIO BCTABKOIO KiHELb LUMMHAENA HE
NOBWHEH TOpKaTUCA NephopoBaHOi OCHOBU
abpasuBHOro iHCTpyMeHTY. MNepeKoHalTecs, Wo
pi3bba iIHCTPYMeHTa/IbHOI HacafKu Mae JOCTaTHIO
JOBMHUHY AS1A KpIiNAeHHA Jo WwnuHaens. Pisbba
iHCTpYMEeHTaNbHOT HacaK/ NOBMHHA CriBNaAaTH 3
pi3bboto WnuHAens. JaHi Woao AOBHUHU Ta
pi3bOM WNWHAENA AMB. Ha cTop. 3 Ta B po3aini 14.
TexHi4Hi xapaKTEPUCTUKMW.

PeKkomeHAyeTbCA BUKOPUCTOBYBATHM CTaLiOHapHy
BUTAMXHY YCTAHOBKY. 3aBXau nigraoyanTe
NPUCTpIV 3axmcHoro BigkoyeHHs (M3B) 3
MakcumMasbHUM cTpymom BuToKy 30 MA. Ticna
BiIK/TIOYEHHA KyTOBOI LUAiPMAaLLMHN NPUCTPOEM
3aXMCHOrO BiAK/IIOYEHHA Tpeba nepesipuTH Ta
NOYUCTUTU MaLLKHY. [nB. po3gin 9. YnweHHs.

He BUKOpPUCTOBYIMTE NOLIKOAMKEHI, EKCLEHTPUYHI
Ta BiGpyHOYi IHCTPYMEHTaNbHI HAacaaKMu.

YHUWKaNTe NOLIKOAKEHHSA ra3oBux Ta
BOAONPOBIAHNX TPY6, ENEKTPUYHOI NPOBOAKM Ta
Hecy4ux CTiH (CTaTuKa).

Mepepn NnpoBefeHHAM POGIT 3 HaNaLITyBaHHS,
nepeocHalleHHs abo 06CyroByBaHHA BUTAMHITb
BWJ/IKY 3 PO3ETKM.

MowKoaxeHy abo NOTpiCKaHy AOAATHKOBY
PYKOATHY CAif 3aMiHWTK. He eKkcnnyaTtymnTte
MaLLUMHY 3 MOLUKOAMEHO PYKOATHOIO.

MowKoaKeHn abo NOTPICKaHUI 3aXMCHUIN KOMXYX
chig 3aMiHUTU. He ekcnayaTyiiTe MallumHy 3
MOLUKOAMEHUM 3aXMCHUM KOXYXOM.

He BMUKalTe iHCTPYMEHT, AKLO Moro geTtasni abo
3aXMCHI NPUCTPOI BIACYTHI a60 YLIKOAKEHI.

MalumHK 3 NhaBHUM NYCKOM (3 MapKyBaHHAM
"WE..." Ha TexXHIYHiM Taban4L): AKLLO NpU 3anycKy
MallMHa Aye LWBUAKO NPUCKOPIETLCA A0
MaKCUMaJIbH1X 06epTiB, TO Ma€ MiCLie MOMUIKA B
€/IeKTPOHHOMY 610Li. He MoxHa po3paxoByBaTh
Ha iHWi YHKLiT eNeKTPOHHOro 610Ky, AKi
BiAnoBigaTb 3a 6e3neKy. HeralHo 3gavite
€/1eKTPOIHCTPYMEHT B PEMOHT (AMB. po3ain 12.).

3akpinnonTe mani 3arotoBku. BukopucTtosyiiTe,
HanpuKnag, newara.

3HUIKEHHA BNMBY NUy:

Mnn, Wwo yTBOPIETLCA NPU POGOTI 3 UM

iHCTPYMEHTOM, MOM¥E MICTUTU PEYOBUHMU, fAKI
BUKJ/IMKAIOTb PaK, afeprivHi peaxui,
3axBOPIOBaHHA ANXaNbHUX LUAXIB, BPOAMHEHI
AedeKTn Ta iHLWI YIKOAKEHHA PpenpoayKTUBHOI
cucTemu. NpUKnaam TakMx peYoBUH: CBUHELb (Y
ap6i 3 BMICTOM CBMHLIO), MiHEpa/IbHUIA MU (3
OyAiBeNbHOI Lieraiv, 6ETOHY Ta iH.), AOMILLKKU Npu
06p0o6Li AepPEBUHM (Cilb XPOMOBOT KUC/IOTH,
3acobu 3axucTy AepeBUHN), feAKi BUAN aepeBa
(nepeBuHHUI NN gy6a Ta 6yKa), MmeTanu, asbecT.

YKPAIHCbKA uk

CTyniHb PU3MKY 3aNEHKUTb Bif, TOrO, AK AOBrO
KOpWCTyBaY abo iHLWi loan 3a3HatoTb LUKiAAMBOro
BIJIUBY.

YHUKanTe noTpaniaHHA Ny ycepeauny Tina.
[nA 3HUKEHHA BMNIMBY LUKIAJMBUX PEHOBUH:
3abesneyte eeKTUBHY BEHTUALLIO pO6O4Oro
MiCLil Ta KOPUCTYMTECA BiAMOBIAHMMK 3aco6amMu
3axuCTy, TaKMMK AK pecripaTop, WO 3AaTHI
BiA]INIbTPOBYBATM MIKPOCKOMIYHI YaCTKM.

JoTpumyiiTeck NpaBua Ta NPUNKUCIB CTOCOBHO
BaLIOro mMaTepiany, nepcoHany, chepu Ta micua
BMKOPUCTaHHA (HanpuKkaag, Nos0KeHHA Npo
OXOPOHY Mpauj, yTuaisauito ToLo).
3abesneyyiTe y0BAOBAHHA MUY B MiCLi
YTBOPEHHSA, HE A0MNYyCKaWTe MOro BiAKNafeHH:A Ha
NOBEPXHSAX.

BukopucToBy¥iTe Ans cneumdiyHMx pobiT
BignoBigHe npunagas (ave. posgin 11.) - ue
3MEHLUYE HEKOHTPO/IbOBAHE NOTPanAHHA
LWKIANMBUX PEHOBUH Y AOBKINASA.

BuKopucTOBY#TE BifNOBiAHI 32C06M yIOBIIOBaHHSA

nuny.

[nA 3MeHLeHHA BNAUBY NWAy:

- He HanpaBnAnTe NOTIK NOBITPA, WO BUXOAUTL 3
iHCTpyMeHTa, Ha cebe, Ntoaen, AKi 3HaxXoaATLCA
no6a13y, Ta Ha CKyN4YeHHA Nuay;

- BUKOPUCTOBYIMTE BUTAXKHUIN NpUCTpIili Ta/abo
ou4uLLyBaYy NOBITPS;

- fo6pe NpoBiTptoTe poboye MicLe Ta
3abesneyynTe YNCTOTY 3a SONOMOroH N1aococa.
MNigmiTaHHA Ta BUAYBaHHA nigiMmae nun y
noBiTpA.

- 3axucHuii opar Tpeba NMnococuTH abo npatwu.
He MorHa Moro npoaysatu, BUGMBaTH ab0
YACTUTMU LLITKOIO.

5. Ornsap,

Awms. cTop. 2.

LLIBuaKko3aT1cKHa raika Quick *

OnopHuit pnaHeupb *

LnuHaens

W...A...: onopHuin iaHeLb aBTob6anaHcmpa

(He3HiMHUI) *

KHonKa dikcauii wnuHaens

ENnexkTpoHHUI cUrHanbHWIA iHguKaTop *

dikcaTop (419 3aXMCTY Bif BUNAAKOBOIO

BMUWKaHHA / aKTUBaLii 6e3nepepBHOro pexunmy

po6oTu) *

8 HatnckHui nepemukad (YBIMK/BUMK)
9 HHonKa (a1 peryntoBaHHA OCHOBHOI

PYKOATHM)

10 OcHoBHa pyKoATKa

11 [opaTKoBa pyKoATKa / AoAaTHoBa
BibponoriMHaioya pyKoaTKa

12 3axucHWI KOXKYyX

13 3aTtuckHa rarka *

14 Hnou nig asa otBOpM *

15 HnAmKa (818 peryntoBaHHA 3aXMCHOMo KOXyxa
6€e3 iHCTPYMEHTY)

16 [BWHT (g1A perytoBaHHA 3aTUCKHOIO 3yCUINA
KJIAMKM)

AWON =
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* 3a/1€KHO Bif, KOMMNJIEKTALi / HEe BXOAWUTb Y
KOMMJIEKT NOCTa4yaHHsA

6. BBepeHHA B eKcnJjyaTtauiio

Mepep novaTKoOM po6OTH NepeKoHanTecs,

Lo BKasaHi Ha TexHiYHin Tabauyui npunagy
Hanpyra Ta 4yactoTa B MEpEXi cniBnagatoTb 3
AaHUMW BaLLIOi eNIeKTPOMEPENI.

3aBHKaM nigKkaYanTe NPUCTPIN 3aXMCHOrO
BiakntoyeHHs (M3B) 3 MakcMManbHUM
CTpyMOM BUTOKY 30 MA.

BukopucToByiiTe nop,osmysanblgwﬁ Kabesb 3
MiHiMasibHuM nepeTiHoMm 1,5 Mm<. MNMoaoBHyBabHI
Kabeni NOBUHHI BiANOBIAATH CNOXUBAHIN
MOTYHOCTI iHCTPYMEHTY (MOpPiBH. TEXHIYHI
XapaKTepUCTUKH). MNpr BUKOPUCTaHHI KabenbHOro
6apabaHa Kabesb CNif NOBHICTIO pO3MOTaTH.

6.1 BcTaHOB/IEHHA A0AATKOBOI PYKOATKU

Mpwv BUKOHaHHI 6y Ab-AKWUX POBIT 3aBHKAN Ma€e

6yTV BCTaHOB/IEHa foAaTKOBA pyKoATKa (11)!
BKpyTiTb fOAATKOBY PYKOATKY 0 YNOPY B NiBUK,
cepepHin abo npaBui (3a1€KHO Bif NOTPebm)
pi3bOOBWIA OTBIp | 3aTArHITb Bif, PYKK.

6.2 BcTaHOBJ/IEHHA 3aXMCHOrO HOMYyXa
(ana poboTw 3i WnidyBasbHUMK AUCKaMK)
%1:% Mepen noyaTtkom po6oTH:
LT ] 2. BCTaHOBITb 3aXMUCHUIM KOMYX.
-< g =
Mpwv po60oTi 3 06ANPHUMM Kpyramu 3
MipKyBaHb 6€3NeK1 3aBH A1 BUKOPUCTOBYMTE
3aXMCHUM KOXYX (12).

[Mpu po60Ti 3 BiAPISHUMU AUCKAMU 3 NPUYKUH

6e3neKn cnif KOpUCTyBaTUCA CneLjiabHUM
3aXMCHUM KOMXYXOM A/1A abpasvBHOrO Bifpi3aHHA
(ams. po3gin 11. MpunagpsA).

[ue. cTop. 2, man. F.

- Bigkpuitte knAmKy (15). BcTaHoBITb 3axvucHMi
KOXyX (12) Ha BKasaHe MicLe.

- [MoBEpHITb KOXKYX 3aKPUTOI CTOPOHOIO 10
KOpUCTYBaya.

- 3aKpumnTE KNAMKY.

- 3a HeobXigHOCTI 36i/bLLITE 3aTUCKHE 3yCUNNA
KJIAMKM, 3aTATHYBLUW rBUHT (16) (Npv BIgKpUTIN
KNAML).

—~
9%

6.3 [MoBopoTHa OCHOBHa PyKOATKa

MpavtoiTe TiNbKK i3 3adiKcoBaHOO
OCHOBHOIO pyKosTKot (10).

Aus. cTop. 2, man. C.

- HatucHiTb KHoMKy (9).

- OcHOBHY pyKoATKy (10) MOKHa NOBEPHYTH B
OfHY 3 ABOX CTOPIH Ha 90° i 3adiKcyBaTy.

- MNepeBipTe HagiMHICTb MOCAAKW: OCHOBHA
pykosTKa (10) noBnHHa 3adikcyBaTucA Ta He
obepTaTucA.

BukopucTosyiTe
IHCTpyMEeHTasIbHi HacagKw,
AIKi 3aXMCHUIM KOXYX
NepeKpUBaE He MEHLLE, HiX
Ha 3,4 MM.

6.4 MigKknioyeHHA B0 eneKTpomepei

LLITencenbHi po3eTKN HUBAEGHHA MaloTb 6yTH
3axuLLeHi iHepUiHUMKW NIaBKMMKM 3anoBixKHUKaMK
a60 NiHIMHUMKW 3aXMCHUMK aBTOMaTamu.

MawmnHmn 3 mapKyBaHHAM "WE..." Ha TeXHi4HiM
TabanyL:

(3i BOygOBaHMM aBTOMaTUYHUM OOMEHKYBaYeM
NYCKOBOroO CTPyMy (PYHKLEI N1aBHOrO MYCKY)).
LLITencenbHi pO3ETKU HMUBAEHHA MaloTb BYTH
3axuLLEeHi iHepLiMHUMK NIaBKUMK 3aN0BirHUKaMK
a60 NiHINHUMK 3aXMCHUMM aBTOMaTamu.

7. BctaHoBIeHHA
widyBasbHOro AUCKa

MNepen 6yab-aKMMKM poboTamm 3

repeocHalleHHA 3aBX /AW BUTAranTe BUIKY 3
po3eTkW. MalwwmrHa noBUHHA 6y TW BUMKHEHA,
LUNMHAE b NOBUHEH 3YNUHUTUCA.

Mpu po6oTi 3 BiAPI3HUMM AUCKaAMU 3 METOIO

6e3MneKn KOPUCTYINTECHA 3aXUCHUM KOXYXOM
ANA BifpisaHHA abpasmMBHUMU JUCKaMK (AUB.
posgin 11. Npunapas).

7.1 diKcauia wnuHpena

HHonRy dikcauji wnuHaens (5) moxHa
HaTWUCKAaTK TiSIbKM NPU HEPYXOMOMY
wnuHAeni.

- HatucHiTb KHONKY diKcauii wnuHaensa (5) Ta
MOBEPHITb LUNUHAEb (3) PYKOIO, JOKM KHOMKAa He
3adikcyeTbeA.

7.2 BcTaHOBNEHHA WidyBa/ibHOrO AUCKA
Awue. cTop. 2, man. D.
MawmnHu 3 mapryBaHHAM W 2..., WE 2...:

- BcTaHoBIiTb ONOpHUIA hiaHeub (2) Ha WNMHAENb.
®naHeub BCTAHOB/IEHWI NPABUBbHO, AKLLO BiH HE
06epTaeTbCA Ha WNUHAEI.

- BcTaHoBITh WhidyBasbHUA AUCK, AK MOKA3aHO Ha
mantoHKy D, Ha onopHui dnaHeup (2).
LLLnidyBanbHMM AUCK NOBUHEH PIBHOMIPHO
npunsarati go GaaHus.

MawuHu 3 mapryBaHHAM W...A 2...:

OnopHuii dnaHelpb aBTob6anaHcupa (4) MiLHO

NPUKPINAEHWIM A0 WNUHAENA. AHanorivyHo fo
iHLUMX KYTOBMX LLTiPMALLMH TyT HEMae noTpebu y
3HIMHOMY OnopHOMY diaHL.

HoHTaKTHi noBepxHi 0MopHOro diaHuA

aBTobanaHcupa (4), wiidysansHOro gucKa
Ta WBWMAKO3aTUCKHOI rarku Quick (1) a6o
3aTUCKHOI ranku (13) NOBMHHI By TU YUCTUMMK.
OumncTnTE 3a HEOOXiIAHOCTI.

- MoknagiTb WhidyBanbHUIA AUCK HA OMOPHUI
¢dnaHeub aBTobanaHcupa (4). LnidysanbHui
OWCK NOBMHEH PIBHOMIPHO Npuaaratu Ao
dnaHuA.



7.3 3aTArHeHHA/BigKpPy4YyBaHHA
LWBUAKO3aTUCKHOI raKu (3as1emHo Bifg,
KoMneKTauii)

3aTArHeHHs WBUAKO3aTUCKHOI raku
(1):

AKLO iIHCTPYMeHTaNbHa HacagKa B MicLj
3aTUCKY Mae TOBLUMHY GislbLue 8 MM,
LUBMAKO3ATUCKHY rarKy BUKOPUCTOBYBAaTH He

moxHa! Y ubomy BUNagKy KopucTyimtecs
3BMYaMHOI0 3aTUCKHOIO ranKoto (13) Ta
BigNOBIigHMM KAtoYeM nig asa oteopu (14).

B1KOPUCTOBYHTE TiIbKW HEYLIKOAKEHY
LUBUAKO3aTUCKHY ravKy: CTpi/IKa NoBMHHA
BKa3yBaTW Ha BUIMKY 30BHILLHBOrO KibLA (A1B.
MasoHOK Ha CTop. 2).
- 3adikcyiTe wWnuHaenb (avB. po3ain 7.1).
- BCcTaHOBITb WUBMAKO3ATUCKHY raiky (1) Ha
wnuHaens (3). Ave. man. Ha cTop. 2.
- 3aTArHiTb LWBUAKO3ATUCKHY ramKky pykamu 3a
rOAVUHHUKOBOIO CTPI/IKOIO.
- MoTy*H1M NOBOPOTOM LWAiyBaSILHOIO AUCKA 3a
rOMHHWKOBOIO CTPINIKOIO 3aTATHITb
LUBWIKO3ATUCKHY ramKy.

Y mawmrHax 3 maprysaHHAM «W...B...» Ha

ocTaHHix 180° Big4yBaeTbCA GiNbLL 3HAYHUM

CynpoTuB.

BigKpy4yBaHHA WBUAKO3ATUCKHOI raiikm (1):

- 3adikcyinTe wWnuHAenb (avB. po3ain 7.1).

- BigKpyTiTb LWWBMAKO3ATUCKHY ravky (1) npotu
rOAVHHUKOBOI CTPI/IKN.

7.4 3aTArHeHHA/BigKPYYYyBaHHA 3aTUCKHOI
raKu (3anemHo Bif KoMneKTauil)

% 3aTArHeHHA 3aTUCKHOI raiku (13):

3aTucKHa raika mae 2 pisHi CTOpoHU. HaKpyTiTbh
3aTUCKHY FravKy Ha WNWHAESb, K MOKa3aHo Ha
MaJItOHKY:

[ue. cTop. 2, man. E.

- A) AnA TOHKUX WnidyBasbHUX AUCKIB:
BypTuK 3aTUCKHOI raviku (13) noBepHyTHi
Joropw, Lo 3abe3neyvye HagiNHMM 3aTUCK TOHKUX
OUCKiB.

B) Aina ToBCcTUX WNidyBaNbHUX AUCKIB:
BypTuK 3aTUCKHOI ranku (13) noBepHyTUiA
[IOHU3Y, Lo 3a6e3neyye HafiliHe po3TallyBaHHA
ravku Ha WnuHAaeni.

3adikcynTe WwWnuHaenb. 3aTArHiTe ramky (13)
KJIIo4eM nig asa otBopwm (14) 3a roAMHHWKOBOKO
CTpifIKOI0.

Y malmnHax 3 mapKyBaHHAM «W...B...» Ha
ocTaHHix 180° BigyyBaeTbCA GibLL 3HAYHUI
CynpoTUB.

BigKpy4yBaHHA 3aTUCKHOI raiku:

- 3adikcyiTe WnNuHaenb (avB. po3ain 7.1).
BigkpyTiTb 3aTHCKHY ravky (13) katoyem nig asa
oTBopu (14) NpoTH rOAVHHUKOBOI CTPINKK.

YKPAIHCbKA uk

8. Excnnyatauin

8.1 YBiMKHEHHA/BUMKHEHHSA

IHCTpyMeHT 3aBXau Tpeba TpumaTu oboma
pyKamu.

MNigBoabTe A0 3arOTOBKM Ti/IbKW YBIMKHEHWM
iHCTPYMEHT.

He ponyckavTe HEyMUCHOrO 3anycKy:

3aB¥/AM BUMUKaMNTE iIHCTPYMEHT, AKLLO BU/IKa
6yna BUTArHyTa 3 pO3ETKM ab0 AKLLO CTaBcs 36ii B
nogadi enexTpoeHeprii.

Y pemwmi 6eanepepsHOi po6oTH IHCTPYMEHT
NPOAOBYE NpaLoBaTH, HaBiTb AKLLO BiH
BMPBETLCA 3 PYK. TOMY 3aB¥AM MiLHO TpMManTe
iHCTPYMEHT ABOMa pyKaMmu 3a PyKOSITKY, 3alMiTb
CTiliKe MOJIOKEHHA | MOBHICTIO CKOHLLEHTpyMTECA
Ha BUKOHYBaHi po6oTi.
He ponyckaiTe 3aBUXpeHHA abo
BCMOKTYBAHHSA iHCTPYMEHTOM MUy | TUPCH.
He KnagiTb BUMKHEHUI eNeKTPOIHCTPYMEHT [0
NOBHOI 3YNWHKW ABUrYHA.
OVB. CTOp. 2, Mas. A.
HopoTHKo4acHui peum po6oTu:
YBiIMKHEHHS: NepecyHbTe dikcaTop (7) y HanpsaMKy

CTPISIKK | HATUCHITb HATUCKHWI NepeMuKaYy
8)

BUMKHEHHSA: BiANyCTiTb HATUCKHWI NepeMunKad (8).

Be3nepepBHUiIi pelnM po6oTH (3aneHHOo Big
KOMMJIeKTaLii):

YBiIMKHEHHS: nepecyHbTe dikcaTop (7) y HanpaMKy
CTPI/IKM, HATUCHITb NepeMuKad (8) i
YTPUMYITE NOro HaTUCHEHUM. IHCTPYMEHT
yBiMKHeHWM. MNepecyHbTe dikcaTop (7) we
pas y HanpAMKy CTPI/IKH, Wo6 3adikcyBaTu
HaTUCKHWI NepemurKad (8) (6e3nepepBHa
po6oTa).

BWMKHEHHSA: HaTUCHITL NepemuKad (8) i BignycTiTh
noro.

MawuHu 3 mapryBaHHAM «W...B»:
MomeHTanbHe BBIMKHEHHA (3 yHHLUi€El0
aBTOMaTUYHOI 3YNMUHKHK)

Awue. cTop. 2, man. B.

YBiMKHEHHA: HAaTUCKHUIM nepemuKad (8)
nepecyHyTv Bnepes i nicasa uboro
HaTUCKaHHAM NepPeMICTUTU HATUCKHUIA
nepemuKad (8) joropu.

BUMKHEHHA: BiANyCTUTU HATUCKHWIA (8)
nepemMuKay.

8.2 Pob6oui BKa3iBKM

WnidpyBaHHA:

MpUTUCKYIMTE IHCTPYMEHT 3 MOMIPHUM 3YCUNAM i
nepemilLyiTe oro No NOBEpXHi Hasap i Bnepeg,
06 NOBEPXHA 3aroTOBKM He neperpisanacs.
O6aMpHi poboTH: A1 OTPUMAaHHA JOGPOro
pesynbTaTy npauonTe 3 Kytom Haxuay 30°- 40°.
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BigpisaHHA abpa3aMBHUMU AUCKAMU:
% Mpw BigpisaHHi abpasnBHUMM
AVCKamu 3aB¥ 1 NpauonTe B
3YCTpiYHOMY HanpAMi (AuB.
MaOHOK). [HaKLwwe IHCTPYMEHT MoXKe
HecnogiBaHo BUCKOYUTU 3 MPOMuIy.
MpautoiiTe 3 NomipHO Nogaveto, BiANOBIAHO A0
obpobntoBaHoro matepiany. He gonyckawte
nepeKocy, He HaTUCKalTe | He posronayiTe
iHCTPYMEHT.

LniyBaHHA 3 BUKOPUCTAHHAM
wnicdyBanbHOro nanepy:

MPUTUCKYITE IHCTPYMEHT 3 NMOMIPHWUM 3YCUANAM i
nepemilLyiTe oro no NoBepxHi Hasag i Bnepeg,
06 NOBEPXHA 3aroTOBKM He neperpisanacs.

O6po6Ka APOTAHMMMU LLiTHKAMM:
NMOMIPHO NPUTUCKYMTE IHCTPYMEHT.

9. OuuMuieHHA

CQBE} OuuLLEeHHA ABUryHa: npun poboTi

MOM/IMBE CKYMYEeHHA 4aCTOK
06po61I0BaHOr0 MaTepiany ycepeamHi
€NEeKTPOIHCTPYMeHTY. Lie noripLuye oxonogareHHsa
€1eKTPOiHCTPYMeHTY. CTPYMONPOBIAHI CKYNYeHHSA
MO¥YTb NOFiPLUMTK 3aXUCHY i301ALi10
€/1IeKTPOIHCTPYMEHTY, L0 BUK/IMKAE PUSUK
YPareHHA eIEKTPUHHUM CTPYMOM.

Yepes HeBe/MKi pPiBHI MPOMIXKKM Yacy peTesibHO
OuMLLYMTE NepepHi i 3afHi BEHTUNALINMHI WiMHK
€/1EKTPOIHCTPYMEHTY ab0 NpoayBanTe X Cyxum
nosiTpsaM. Mepepa UM Big'egHanTe
€/1eKTPOIHCTPYMEHT Bif, AXKepena HUBNEHHS i
HaAiHbTE 3axXMCHI OKYNApU i pecnipaTtop.

HHonKa (9) peryntoBaHHA PYKOATHU: 3a
HeobXxiAHOCTI BUAansaiTe 3abpyHEHHS 3a
Z0MOMOroio NMa0coca abo LLIAXOM BUAYBaHHSA
CYX1M NOBITPAM (KHOMKa B HATUCHYTOMY
MOIOMEHHI, B 3 MOIOEHHAX OCHOBHOT PYKOATKM).
Mepepn umm Bia'eaHanTe €NEKTPOIHCTPYMEHT Bif
OMepena MUBEeHHS | HafliHbTE 3aXUCHI OKYNAPU i
pecnipaTop.

10. YCyHeHHA HecnpaBHOCTEN

MauwmnHu 3 mapryBaHHsam "WE..." Ha TeXHiYHIM
Ta6AnYL:

- 3axucT Bif NnepeBaHTaKEHHA: FTOPUTb
©/IeKTPOHHUW CUTrHaNbHUM iHAMKaTop (6),
YyacTtoTa 06epTaHHA Nif HaBaHTaKEeHHAM
NMOMITHO 3meHwyeTbecA. Temnepartypa
ABWryHa 3aHaATo BMCOKA! 3anuiuTe MallmnHy
npautoBaTh Ha X0I0CTOMY XOfi, [JOKH
Temnepartypa He 3HU3UTbCA | eNEeKTPOHHUM
CUrHasIbHWUMW IHOMKATOP He 3racHe.

3axucT Bif nepeBaHTaleHHA: rOpUTb
€/IeKTPOHHUIT CUrHa/IbHUM iHAUKaTop (6),
yacToTa o6epTaHHA Nif HaBaHTaKEeHHAM
3meHwyeTbea MNOBIJIbHO. MawwvHa
nepesaHTameHa. MpoaoBKyMTe NpauoBaTH 3i
3HUKEHWM HaBaHTaXEHHAM, [JOKN €JIEKTPOHHU
CUrHaNbHWIM iHAMKATOP He 3racHe.
EneKTpoHHe aBapiiiHe BigKNIOYEHHA:
3aropA€TbCA €/IeKTPOHHUW CUTHaNIbHUA
iHgMkrarop (6), MaliMHa camocTiiiHO

BUMUKAETbLCA. Mpun 3aHaaTo LWIBUAKOMY
HapoCTaHHi CTpyMy (Lie BifGyBaeTbCA,
HanpuKnag, npy pantToBoMy 6/10KyBaHHi abo
Biijavi) eNeKTPOIHCTPYMEHT BUMUKAETLCA.
BUMKHITb €NEeKTPOIHCTPYMEHT HAaTUCKHUM
nepemukayem (8). Micns Lporo Moro cig 3HoBY
YBIMKHYTH i NPOAOBHMUTM POBOTY Y HOPMasIbHOMY
peXmMI. YHUKanTe 610KyBaHHA B NOAA/ILLLIOMY.
AuB. po3gin 4.2.

3axucT Bifi NOBTOPHOIO NMYCKY: €/IEKTPOHHUIA
cuUrHanbHuH iHpukatop (6) BJIMMAE,
€/IeKTPOiHCTPYMEHT He npautoe. CrnpautoBas
3axMCT Bif MOBTOPHOro 3anycKy. AKLLO npu
YBIMKHEHOMY iHCTPYMEHTi BU/IKa Kabesnto
HMBIEHHA BCTaBNAETLCA B PO3ETKY, abo nicas
36010 BifHOB/IEHO NOAAYY E€/IEKTPOKMBIIEHHS,
IHCTPYMEHT He 3anycKaeTbCA. BUMKHITL | 3HOBY
YBIMKHITb IHCTPYMEHT.

Mpu yBiMKHEHHi €/IeKTPOIHCTPYMEHT AyHe
WUBUAKO AOCAra€ MaKCUMasibHUX 06epTiB,
TO6TO aBTOMATUYHWI 06MERyBay NyCKOBOro
cTpymy (yHKLiA NnaBHOro NycKy) He
cnpauboBye. Mae micue noMmunKa B
€/IeKTPOHHOMY 6710, HE MOXHa po3paxoByBaTh
Ha iHWi PYHKUii eNeKTPOHHOro G/I0KY, AKi
BiAnoBigaloTb 3a 6e3neKy. HeraHo sgavite
€/1eKTPOIHCTPYMEHT B PEMOHT (AMB. po3ain 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- MpouecH yBIMKHEHHA BUKIMKAOTb
KOPOTKOCTPOKOBI NagiHHA Hanpyru. Mpu
HEeCnpUATANBUX NapameTpax Mepei MOXyTb
BWUITW 3 nagy iHwi npunagu. NMpu noBHOMy onopi
Mepexi MeHLue 0,2 OMa yLKOAKEHHSA
MasnoMMOBIPHi.

11. NpunappAa

BuKopucToBylTE TiNIbKM OpUriHasbHe Npuaaaas
Metabo.

BuKopucToByliTe TilbKM Te Npunagas, ake
Bignosigae BUMoram i napameTpam L€ iHCTPYKLii 3
eKcnayaradii.

HagivHo dikcynTte npunaaas. Mpw ekcnnyaTauii
€/IeKTPOIHCTPYMEHTY 3 TPUMaYeM: HafiiHO
3aKpiniTe €N1EeKTPOIHCTPYMEHT. BTpaTa KOHTpOo0
MOXe Np13BEeCTH A0 TPaBM.

[uB. cTop. 4.

A LWnidKpyr ans 06anpHUX pobiT
(BMKOPUCTOBY#MTE Ti/IbKKM 3i BCTAHOBIEHUM
3aXUCHMM KOMXYXOM)

B JlamenbHbIv TapinyacTuii wnidyBaibHUM Kpyr
(BMKOPUCTOBY#MTE Ti/IbKKU 3i BCTAHOBIEHUM
3aXUCHMM KOMXYXOM)

C 3axuCHWI KOXYX ANA abpa3nBHOro
BiApi3aHHA.

D BigpisHuii Kpyr (BUKOPUCTOBYIMTE TiNIbKK 3i
BCTAHOB/IEHUM 3aXUCHUM KOMXYXOM AN1A
abpasnBHOro BiApi3aHHA)

E AnmasHi Bipi3Hi Kpyrv (BUKOPUCTOBYMTE
TiNbKY 3i BCTAHOBNEHUM CTaHAAPTHUM
3aXMCHMM KOXYXOM ab0 3aXMCHUM KOMYXOM
NS abpasnBHOro BiApi3aHHSA)

F 3axucHui KoXyxX 4alKoBOro WnidyBasbHOro
Kpyra (BCTaHOBITb Ha IHCTPYMEHT | 3aKpiniTb



6onToM (f). 3aKpiniTe WiPyBanbHy YaLlKy, AK
onucaHo B po3gini 7.. 3a HEo6XiAHOCTI
CKOopUCTamnTecs 3irHyTMM KIlo4eM nig asa
OTBOPU. BCTaHOBITb 3aXMCHUI KOXKYX 3a
[0MOMOroto 6apallKOBWX rBUHTIB TaKUM
YMHOM, W06 WwhidyBasbHa Yallka BucTynana
Makc. Ha 3 MMm).

G LWnidyBanbHi Yawku (Ans poGiT 3i
LwAipyBanbHUMM HalKaMK B LinAX 6e3nexku
BMKOPWCTOBYITE CreLia/lbHUN 3aXUCHUIA

KOMYX [1A1 YALLKOBOrO WithyBaNbHOMO Kpyra).

H 3irHyTui Kkatoy nig ABa otBOpPU (AN1A
3aKpinieHHA/BiArBUHYYBaHHA 3aTUCKHOI
rarku (13) npy BUKOPUCTaHHI LWAidyBanbHUX
YalLOK)

| 3axvcHuUi KoXyx AN abpasmMBHOro
Bipi3aHHA, 3 HanNpaBAAYMMK (BCTAHOBITb HA
iHCTPYMEHT i 3aKpiniTb 601TOM). (3i WTYLEPOM
[ONA BUAANEHHSA NNy, WO YTBOPIOETHCA NPU
pi3aHHi KaM'AHUX NUT, 32 LONOMOrot0
BiiNOBIAHOMO BUTAKHOIO NPUCTPOIO).

J 3axvcCHWI enemeHT AN1A pyK (BCTAHOBMOETHCSA
nig 6i4Hy JOAATKOBY PYKOATKY).

K MopgoByBay (a5 po60oTH 3 ONOPHUMM
Tapinkamu. 36inbLUye BigCTaHb MiX
LUNWHAEIEM Ta ONOPHOIO TAPIZIKOKO NPUBAN3HO
Ha 35 MMm)

L OnopHa TapifniKa 41A BOJIOKHUCTUX
LwnipyBanbHUX KPYriB (BCTAHOB/IOWTE TiNIbKM i3
3aTMCKHOIO ralKolo N5 ONOPHOI TapifikK, Lo
BXOAWTb 10 KOMMIEKTY). (BuKopucToByMTe
TiNbKK 3i BCTAHOB/IEHUM 3aXWCHUM €/1EMEHTOM
ANA PyK).

M BoOKHUCTI WwhidyBanbHi Kpyrn
(BMKOPUCTOBYWMTE TiNIbKK 3i BCTAHOBIEHUM
3aXMCHWUM €/IEMEHTOM AJ1A PYK).

N CraneBa gpoTaHa wiidyBanbHa LWiTKa
(BMKOPUCTOBYMTE TiNbKW 3i BCTAHOBIEHUM
3aXMCHWUM €/IEMEHTOM AJ1A PYK).

O Criika ans pisaHHA meTany

P 3atuckHa rarika (13)

Q LBuako3aTuckHa rarka Quick (1)

[MoBHMIM aCOPTUMEHT NpUNaaaA AMB. HA CaWTI

www.metabo.com abo B OCHOBHOMY KaTanosi.

12. PemOHT

PeMOHT eneKTpoiHCTPYMEHTY NOBUHEH
34iACHIOBATUCS Ti/IbKU KBaslihiKOBaHUMM
daxiBuAMU-enekTprramm!

MoWKOAKEHWI MEPEHEBUI Kabeslb MOXKHA
3aMiHWUTH TiZIbKWU Ha cheLiasbHUA, OpUriHasIbHUIA
MepereBuin Kabesb Metabo, kMM MOMHa
npuabatu y cepsicHoMmy LeHTpi Metabo.

Ha mawmHax 3 mapKyBaHHAM «W...B...», nig yac
3aMiHu IepeBHOrO BYTiIA HEOOXIAHO TaKOXK
BiJHOBWUTU raibMiBHY HaKNaaKy.

[nAa peMoHTYy eneKTpoiHcTpymeHTa Metabo

3BepTanTeCh J0 perioHasIbHOro NpeacTaBHULTBA
Metabo. Agpecu amB. Ha canTi www.metabo.com.

CMNUCKM 3anacHUX YaCTMH MOMHa 3aBaHTaXMUTU Ha
canTi www.metabo.com.
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13. 3axucT poBKinnAa

Mnn, Wo yTBOPIOETLCA NPU LWAIPYBaHHI, MOXe
MICTUTU LWKIA/IMBI PEHOBWMHK, TOMY HOrO Chlif,
YyTUAI3yBaTU HAJIEHUM YYHOM.

JoTpumyiiTeca HaljioHabHUX NpaBu 6e3neYHoi
yTunisauii i nepepobKn BUKOPUCTaHMX
IHCTPYMEHTIB, MaKyBa/JbHUX MaTepianis i
npunagas.
Tinbku gna Kpaid €C: He yTunisynte
E €/IeKTPOIHCTPYMEHTH pa3om 3 NobyToBMMH
Bigxogamu! 3rigHo 3 aupekTusoto €C 2002/
96/EG npo BUKOPUCTaHHI E/IEKTPUYHI | €IEKTPOHHI
NPUCTPOI Ta BiANOBIAHNUMU HaLiOHaNbHUMU
HOpMaMm# BifnpaLboBaHi eIeKTPOIHCTPYMEHTH
nigAraioTb Po3AibHIM yTUi3aLii 3 MeTor ix
nojasbLLOi eKON0riYHO 6e3NeYHOI NnepepobKH.

14. TexHi4Hi XapaKTepPUCTUKH

MoACHEHHS [0 faHWX, HaBeAeHUX Ha CTop. 3.
3anuiaemo 3a co6010 NpaBo Ha TEXHIYHI 3MiHU.

(0] =MakKc. AjiameTp iIHCTPYMEHTaIbHOI
HacafKu
tmax,1 =MakKc. JonycTvMma ToBLMHA

iHCTpyMeHTanbHOT HacagKu B 061acTi
3aTMCKY NPY BUKOPUCTAHHI 3aTUCKHOI
ravku (13)

tmaxo2 =MaKc. gonyctuma ToBLUMHA
' iHCTpyMeHTa/IbHOT HacaaKu B 061acTi

3aTUCKY NPY BUKOPUCTaHHI
LUBMAKO3ATUCKHOI ravku Quick (1)

tmax3 =O0BAMPHUI/BIAPISHWIA AWCK:
Makc. gonycTrmMa ToBLMHa
iHCTpyMeHTa/IbHOI HacaaKu

M =pi3bba WwnmHaena

| = [OBXKMHA WiPyBaNbHOro WNMHAENA

n =yacToTa 06epTaHHA Ha XOJIOCTOMY XOAj
(MaKkcumanbHa)

P4 =HOMiHa/IbHa CNOM¥MBaHa NOTYHHICTb

P> =BigAaBaHa NoTyKHICTb

m =Bara 6e3 Kabesno

PesynbTaTtv BUMipIoBaHb OTPUMaHI 3rigHo 3i
ctaHgapTom EN 60745.

[O] IHcTpymeHT Knacy 3axucTy I
~  3MiHHWI CTPYM

Ha BKasaHi TexHi4Hi xapaKTepUCTUKH
NOLUMPIOIOTLCA JONYCKK, NepeabdadeHi YAHHUMK
cTaHjapTamu.

3Ha4yeHHA emicii wymy

Lli 3Ha4eHHA f03BONAIOTE OLjiHIOBATH i
NOpPIBHIOBATU EMICItO LLYMY PI3HWUX
€/1eKTPOIHCTPYMEHTIB. 3aN€HHO Big, yMOB
eKcnuyaradii, CTaHy eNeKTpoiHCTpyMeHTa abo
PO60YUX IHCTPYMEHTIB hDaKTUYHE HaBaAHTaXKEHHSA
MOXe 6yTH BULLE a0 HUIKYe. A OLiHKK
3pasKoBOro piBHA eMicCii BpaxoByWTe nepepsu B
po6oTi Ta pasu poboTH 3i 3HUKEHWUM (LLYMOBUM)
HaBaHTaweHHAM. BuaHauTe nepenik
opraHisauiiH1X 3ax0A4iB WoA0 3axmcTy
KOpUCTyBaya 3 ypaxyBaHHAM TUX YM iHLIMX
3Ha4eHb eMicii Lymy.
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MapHe 3Ha4YeHHs Bi ii (BeKTOpHa cyma Tpbox
HanpAMiB) po3paxoBy€ETbCA Y BiAMNOBIAHOCTI 3i
ctaHgapTom EN 60745:
ap gg =3HaveHHs Bibpauji (waidyBaHHA

NMOBEPXHi)
ap ps =3HaueHHs Bibpauii (waidyBaHHA
wAipyBaNbHUMM YaLlLKaMm)
Kh,sa/ps = KoediuieHT Noxnbku (Bibpauis)
PiBeHb 3ByKOBOro TUCKy 3a TUMOM A:
Loa = piBEHb 3BYKOBOIO TUCKY
Lwa piBeHb 3BYHOBOI MOTYHHOCTI
Kpa Kwa = KOe®iLieHT Noxunbku

m BuKopucToByHTE 3aXUCHi HAaBYLUHUKK!
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Plvodni navod k pouzivani

1. Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme s vyhradni odpovédnosti: Tyto
Uhlové brusky, urcené typem a sériovym

Cislem *1), odpovidaji vSem pfislusnym
ustanovenim smérnic *2) a norem *3). Technicka
dokumentace u *4) — viz strana 3.

2. Pouziti v souladu s uréenym
ucelem

Naradi s originalnim pfisluSenstvim Metabo je
vhodné pro brouseni, brouseni smirkovym
papirem, praci s draténymi kartaci a pro déleni
kovu, betonu, kamene a podobnych material(i bez
pouziti vody.

Za Skody zpUsobené pouzitim, které je v rozporu
s uréenym ucelem, prebira zodpovédnost pouze
uzivatel.

Je nutné dodrzovat vSeobecné uznavané predpisy
pro ochranu pfed Urazem a pfilozené bezpecnostni
pokyny.

3. VSeobecné bezpecnostni
pokyny

Pozor na mista v textu oznacena timto
symbolem, slouzi k vasi bezpec€nosti
a k ochrané va$eho elektrického naradi!

VYSTRAHA - Za (¢elem minimalizace
nebezpeci poranéni si prectéte navod
k pouziti.
VYSTRAHA Pieététe si véechny
bezpeénostni pokyny a instrukce.
NedodrZovani vsech niZe uvedenych pokyni miZe
mit za nasledek uraz elektrickym proudem, poZar
a/nebo tézke poranent.

VSechny pokyny a vystrahy uchovejte pro
budouci potfebu.

Predavejte vase elektrické nafadi jen spole¢né
s témito dokumenty.

4. Specialni bezpe¢nostni
pokyny

Spolecné bezpeénostni pokyny pro
brouseni, brouseni smirkovym papirem,
praci s draténymi kartaci a déleni:
Pouziti

a) Toto elektrické naradi Ize pouzit jako brusku,
brusku se smirkovym papirem, draténym
kartacem a jako brusku na déleni materialu.
Dbejte na vSechna bezpeénostni upozornéni,
pokyny, znazornéni a data, ktera uschovejte
spolecné s pristrojem. Pokud nebudete
dodrzovat nasledujici instrukce, mdze dojit k urazu
elektrickym proudem, pozaru a/nebo tézkym
poranénim.

4.1

b) Toto elektrické naradi neni vhodné pro
lesténi. Pouziti elektrického naradi v rozporu

s uréenym Ucelem muze zplsobit nebezpecné
situace a poranéni.

c) Nepouzivejte prislusenstvi, které neni
vyrobcem specialné uréeno a doporuéeno pro
toto elektrické naradi. Pouha skute€nost, ze
prisluSenstvi Ize na elektrické naradi upevnit,
nezaruéuje bezpecné pouziti.

d) Pripustné otacky viozeného nastroje museji
byt minimalné tak vysoké jako maximalni
otacky uvedené na elektrickém naradi
Prislusenstvi, které se otaci rychleji, nez je
pfipustné, se mlze rozlomit a rozletét do okoli.

e) Vnéjsi priumér a tloustka vloZzeného nastroje
musi odpovidat rozmértm elektrického naradi.
Vlozené nastroje s nespravnymi rozméry nelze
dostatecné zakryt a mdze dojit ke ztraté kontroly
nad nimi.

f) Vlozené nastroje se zavitovou vlozkou museji
presné doléhat k zavitu vietena brusného
kotouce. V pripadé vlozenych nastroju
namontovanych pomoci pfiruby musi prdmeér
otvoru viozeného nastroje odpovidat
upinacimu priiméru priruby. VioZené nastroje,
které nejsou presné upevnény na elektrickém
naradi, se otaceji nerovhomérné, velmi silné vibruji
a mohou vést ke ztraté kontroly nad nastrojem.

g) Nepouzivejte poSkozené viozené nastroje.
Pred kazdym pouzitim zkontrolujte viozené
nastroje: brusné kotouce, zda nevykazuji
odroleni ¢i praskliny, brusné talife, zda
nevykazuji praskliny nebo silné opotirebeni,
draténé kartace, zda nemaji uvolnéné nebo
zlomené dratky. Pokud vam elektrické naradi
nebo vlozeny nastroj upadne, zkontrolujte, zda
nedoslo k jeho poskozeni nebo pouzijte
neposkozeny nastroj. Po zkontrolovani

a nasazeni vlozeného nastroje zaujméte vy

i pobliz stojici osoby takovou polohu, abyste
byli mimo rovinu otaéejiciho se vlozeného
nastroje a nechte naradi jednu minutu bézet na
maximalni otacky. PoSkozené viozené nastroje
vétsSinou prasknou pri této testovaci fazi.

h) Noste osobni ochranné pomticky. Podle
pouziti naradi pouzivejte oblicejovy ochranny
kryt, ochranu o€i nebo ochranné bryle. Pokud
je to tfeba, pouzijte respirator, ochranu sluchu,
ochranné rukavice nebo specialni zastéru,
ktera zadrzi brusné castice a ¢astice materialu.
Zrak je tfeba chranit pfed odlétavajicimi ¢asticemi,
které vznikaji pfi rdznych pracich. Maska proti
prachu nebo respirator slouzi k filtrovani
vznikajiciho prachu. Pokud jste dlouhou dobu
vystaveni hluku, mdze dojit k poskozeni az ztraté
sluchu.

i) Dbejte, aby ostatni osoby byly v bezpeéné
vzdalenosti od vaseho pracovniho prostoru.
Kazdy, kdo vstoupi do pracovniho prostoru,
musi byt vybaveny osobnimi ochrannymi
pomuckami. Ulomky obrabéného kusu nebo

roztrzeného vlozeného nastroje se mohou rozletét 149
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a zplisobit poranéni i mimo bezprostredni pracovni
prostor.

j) Pokud provadite prace, pfi kterych maze
vloZzeny nastroj narazit na skryta vedeni
elektrického proudu nebo na vlastni sit'ovy
kabel, drzte elektrické naradi pouze za
izolované rukojeti. Kontakt s elektrickym napétim
se mGze prenést také na kovové ¢asti stroje a
zplsobit tim uraz elektrickym proudem.

k) Sitovy kabel nesmi byt v dosahu otacejicich
se vlozenych nastroji. Pokud byste ztratili
kontrolu nad naradim, maze dojit k prefiznuti nebo
zachyceni sitového kabelu a vase ruka nebo paze
se muze dostat do oblasti otacejiciho se vlozeného
nastroje.

1) Elektrické naradi nikdy neodkladejte, dokud
se vlozeny nastroj zcela nezastavi. Otacejici se
vloZzeny nastroj se muze dostat do kontaktu

s odkladaci plochou, ¢imz mize dojit ke ztraté
kontroly nad elektrickym naradim.

m) Elektrické naradi nenechavejte bézet pri
prenaseni. Pii nahodném dotyku miize dojit

k zachyceni odévu vlozenym nastrojem, ktery vas
mUze poranit.

n) Pravidelné ¢istéte vzduchové praduchy
elektrického naradi. Ventilator pfitahuje do krytu
prach a v dusledku vét§iho nahromadéni
kovového prachu mize dojit k ohrozeni
elektrickym proudem.

o) Elektrické naradi nepouzivejte v blizkosti
hoflavych materiald. Jiskry by mohly zpusobit
vzniceni téchto materiald.

p) Nepouzivejte vlozené nastroje, které vyzaduiji
kapalné chladici prostredky. Pfi pouziti vody
nebo jinych kapalnych chladicich prostfedkd mize
dojit k urazu elektrickym proudem.

4.2 Zpétny raz a prislusné bezpeénostni
pokyny

Zpétny raz predstavuje nahlou reakci na zaseknuty

nebo zablokovany otacejici se vlozeny nastroj, jako

napf. brusny kotou¢, brusny talif, dratény kartac

atd. Zaseknuti nebo zablokovani vede k nahlému

zastaveni otacejiciho se vlozeného nastroje.

V dusledku toho dojde k akceleraci

nekontrolovaného elektrického naradi proti sméru

otaceni vlozeného nastroje v misté zablokovani.

Pokud se napf. brusny kotou¢ zasekne nebo
zablokuje v obrabéném kuse, mize se hrana
brusného kotouce, ktera je zanofena do
obrabéného kusu, zachytit a brusny kotouc¢ se
muze vylomit nebo muze dojit ke zpétnému razu.
Brusny kotou€ se potom zacne pohybovat smérem
k pracovnikovi nebo od néj, v zavislosti na sméru
otaceni kotouce v misté zablokovani. Muze pfitom
dojit i k roztrzeni brusného kotouce.

Zpétny raz je dusledkem nespravného nebo
chybného pouziti elektrického nafadi. Lze mu
zabranit vhodnymi bezpecnostnimi opatrenimi,
ktera jsou popsana nize.

a) Elektrické naradi drzte pevné. Dbejte na to,
abyste méli télo a paze v takové poloze, v niz

150 jste schopni silu zpétného razu vyrovnat.

Pouzivejte vzdy pridavnou rukojet’, pokud patri
k vybaveni elektrického naradi, abyste méli co
nejvétsi kontrolu nad silou zpétného razu nebo
reakénim momentem vznikajicim pfi
rozbéhnuti naradi. Pomoci vhodnych
bezpecnostnich opatfeni maze pracovnik silu
zpétného razu a reakéni silu zvliadnout.

b) Nikdy nedavejte ruce do blizkosti otacejicich
se vlozenych nastroji. VloZzeny nastroj muze pfi
zpétném razu zasahnout ruku.

c) Vyhybejte se télem mistu, do kterého se
elektrické naradi miize pohybovat pfi zpétném
razu. Zpétny raz zpusobuje pohyb elektrického
naradi v opaéném sméru k pohybu brusného
kotouc€e v misté zablokovani.

d) Obzvlasté opatrné pracujte v oblasti rohi,
ostrych hran atd. Zabraiite tomu, aby se
vlozené nastroje od obrabéného kusu odrazely
nebo se v ném zasekly. Otacejici se viozeny
nastroj ma v rozich, na ostrych hranach nebo pfi
odskoceni tendenci k zablokovani. To mGze vést
ke ztraté kontroly nebo ke zpétnému razu.

e) Nepouzivejte retézovy nebo ozubeny rezny
kotoué. Tyto vioZzené nastroje casto zplisobuji
zpétny raz nebo ztratu kontroly nad elektrickym
naradim.

4.3 Zvlastni bezpeénostni pokyny pro
brouseni a déleni:

a) Pouzivejte vyhradné brusné nastroje, které
jsou pro prislusné elektrické naradi schvalené,
a ochranny kryt uréeny pro pouzity druh
brusného nastroje. Brusné nastroje, které nejsou
pro pfislusné elektrické naradi uréené, nelze
dostatecné zakryt a jsou nebezpecné.

b) Hrana brusného kotouce musi byt
pripevnéna tak, aby se brusna plocha
nachazela pod hranou ochranného krytu.
Chybné pfipevnény brusny kotouc¢, ktery pfesahuje
pres hranu ochranného krytu nemiize byt
dostatecné chranén.

c) Ochranny kryt musi byt k elektrickému
naradi bezpecné pfipevnény a nastaveny tak,
aby bylo dosazeno maximalniho stupné
bezpecénosti, tzn. Ze smérem k pracovnikovi
zUstava nezakryta co mozna nejmensi ¢ast
brusného nastroje. Ochranny kryt pomaha chranit
uzivatele pred ulomky, nahodnym kontaktem

s brusnym nastrojem a pred jiskrami, které by
mohly zapalit odév.

d) Brusné nastroje se smi pouzivat pouze pro
doporucené pouziti. Napr. nikdy nebruste bo¢ni
plochou déliciho kotouce. Délici kotouce jsou
uréeny pro opracovani materialu hranou kotouce.
PuUsobeni sil z boku maze zplsobit prasknuti
tohoto brusného nastroje.

e) Pouzivejte vzdy neposkozenou upinaci
prirubu, jejiz velikost a tvar odpovida
zvolenému brusnému kotouci. Vhodné pfiruby
chrani brusny kotou€ a snizuji tak nebezpeci
prasknuti brusného kotouce. PFiruby pro délici
kotouée se mohou lisit od pfirub pro jiné brusné
kotouce.



f) Nepouzivejte opotiebované brusné kotouce
z vétsiho elektrického naradi. Brusné kotouce
pro vétsi elektrické naradi nejsou dimenzované na
vy$Si otacky mensiho elektrického naradi a mohou
prasknout.

4.4 Dalsi zvlastni bezpecnostni pokyny pro
déleni:
a) Snazte se zabranit zablokovani déliciho
kotouce a nepouzivejte prilis velkou pfitlanou
silu. Neprovadéjte nadmérné hlubokeé rezy.
Pretizenim déliciho kotouce se zvySuje jeho
namahani a sklon k vychyleni nebo zablokovani
a tedy moznost zpétného razu nebo prasknuti
brusného nastroje.
b) Vyhybejte se oblasti pred otacejicim se
délicim kotouc¢em a za nim. Kdyz pohybujete
délicim kotou¢em v obrabéném kuse smérem od
sebe, mlze se v pfipadé zpétného razu otacejici

se kotouc¢ elektrického naradi odrazit pfimo na vas.

c) Pokud dojde k zaseknuti déliciho kotouce
nebo pokud prerusite praci, vypnéte naradi

a drzte ho klidné, dokud se kotoué neprestane
otacet. Nikdy se nesnazte vytahnout jesté se
otacejici délici kotou¢ z fezu, jinak muze dojit
ke zpétnému razu. Zjistéte a odstrante pficinu
zaseknuti.

d) Elektrické naradi nikdy znovu nezapinejte,
pokud se jesté nachazi v obrabéném kuse. Nez
zacnete znovu opatrné fezat, nechte délici
kotouc rozbéhnout na plné otacky. V opacném
pfipadé se muze kotou¢ zaseknout, vyskocit

z obrabéného kusu nebo zpUsobit zpétny raz.

e) Desky nebo velké obrabéné kusy podeprete,
abyste tak snizili riziko zpétného razu

v duisledku zablokovani déliciho kotouce. Velké
obrabéné kusy se mohou v dusledku vlastni
hmotnosti prohnout. Obrabény kus je tfeba
podepfit na obou stranach, v blizkosti fezu a na
hrané.

f) Obzvlasté opatrni bud'te pfi ponornych
fezech do stavajicich zdi nebo jinych oblasti,
do kterych neni vidét. Zanoreny délici kotou¢
mUzZe pfi zatiznuti do plynového nebo vodovodniho
potrubi, elektrickych kabeld nebo jinych objektl
zpUsobit zpétny raz.

4.5 Zvlastni bezpeénostni pokyny pro
brouseni smirkovym papirem:
a) Nepouzivejte pfilis velké brusné papiry, rid'te
se udaji vyrobce ohledné velikosti brusnych
papira. Brusné papiry, které presahuji pres okraj
brusného talife, mohou zplsobit poranéni,
zablokovani a roztrzeni brusného papiru nebo
zpétny raz.

4.6 Zvlastni bezpecnostni pokyny pro praci
s draténymi kartaéi:

a) Méjte na zreteli, ze z draténého kartace

vypadavaji dratky i pfi bézném pouziti.

Nepretézujte dratky nadmérnou pritlacnou

silou. Odlétavajici kousky dratk mohou velmi

snadno proniknout tenkym odévem a/nebo kizi.
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b) Pokud se doporuéuje ochranny kryt, dbejte
na to, aby se ochranny kryt a dratény kartac
vzajemné nedotykaly. V dusledku pfitlacné sily
a odstfedivych sil mGze dojit ke zvétSeni praméru
talifovych a hrncovych kartaca.

4.7 Dalsi bezpecnostni pokyny:
.VAROVANi - Vzdy noste ochranné bryle.
v

Pouzivejte elastické mezivrstvy, pokud jsou
dodavany spole¢né s brusivem a pokud jsou
pozadovany.

Dbejte na vyrobcem uvedena data o stroji a
prisluSenstvi. Chrante kotouce pfed kontaktem
s tukem a pfed narazy!

Brusné kotouce se musi skladovat a zachazet
s nimi peclivé podle pokyn( vyrobce.

Délici kotouce nikdy nepouzivejte k hrubovani!

Délici kotouce nesmi byt vystaveny bo€nimu tlaku.

Obrabény kus musi pevné dosedat a byt zajistény
proti posunuti, napf. pomoci upinacich pfipravku.
Velké obrabéné kusy musi byt dostate¢né
podepreny.

PFi pouziti viozenych nastroju se zavitovou viozkou
se konec vietena nesmi dotykat dna otvoru
brusného nastroje. Dbejte na to, aby zavit
vlozeného nastroje byl dostate¢né dlouhy, aby se
do néj vesla cela délka vietena. Zavit vlozeného
nastroje musi odpovidat zavitu vietena. Délka

a zavit vietena viz. strana 3 a kapitola 14.
Technické udaje.

Doporuéujeme pouzivat stacionarni odsavaci
zafizeni. Vzdy zapnéte Fl-proudovy chrani¢ (RCD)
s max. vybavovacim proudem 30 mA. Pfi vypnuti
Uhlové brusky proudovym chrani¢em FI je nutno
naradi zkontrolovat a vycistit. Viz. kapitola 9.
Cisténi.

Poskozené, deformované, resp. vibrujici nastroje
se nesmi pouzivat.

Dejte pozor, abyste neposkodili plynové nebo
vodovodni trubky, elektrické kabely a nosné zdi
(statika).

Pred kazdym nastavovanim, vyménou nastroje
nebo udrzbou vytahnéte sitovou zastréku ze
zasuvky.

Poskozenou nebo popraskanou pridavnou rukojet’
je nutno vymeénit. Nepouzivejte naradi
s poskozenou pfidavnou rukojeti.

Poskozeny nebo popraskany ochranny kryt
vymeénte. Nepouzivejte naradi s poskozenym
ochrannym krytem.

Pokud chybéji nebo jsou poSkozené Casti zafizeni
nebo ochranna zafizeni, zafizeni nezapinejte.
Zafizeni s jemnym startem (rozpoznatelné podle
LWE...“ typového oznaceni): Pokud zafizeni po
zapnuti zrychli na maximalni rychlost, doslo k
elektronické poruse. Dal$i bezpecnostné dullezité
elektronické funkce jiz nejsou k dispozici. Ihned
nechte zafizeni opravit (viz kapitola 12.).

Malé obrobky pfipevnéte. Napf. pomoci upnuti ve
Sroubovacich sverkach.
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Snizovani prasnosti:

Castice, které vznikaji pfi praci s timto

strojem, mohou obsahovat latky, které mohou
vyvolat rakovinu, alergické reakce, onemocnéni
dychacich cest, vrozené vady, zhoubné bujeni
nebo jiné poskozeni. Nékteré priklady téchto latek:
olovo (v natérech obsahujicich olovo), pripravky

k Upravé dreva (Chromat, ochranné prostredky na

dfevo), nékteré druhy dfevin (prach z dubu nebo

buku), kovy, azbest.

Riziko zavisi na tom, jak dlouho je uZivatel nebo

osoby v blizkosti vystaven zatizeni.

Nenechte tyto ¢astice vniknout do téla.

Ke snizeni zatizeni témito latkami: zajistéte dobré

odvétrani pracovisté a pouzivejte vhodné ochranné

vybaveni, napf. dychaci masky, které jsou schopny
filtrovat mikroskopické Castice.

Dodrzujte smérnice platné pro vas material,

personal, pouziti a misto pouziti (napf. pfedpisy

BOZP, likvidace).

Vzniklé Eastice zachycujte v misté vzniku, zabrarite

jejich usazovani v okolnim prostfedi.

Pro specialni prace pouzivejte vhodné

prisluSenstvi (viz. kapitola 11.). tim snizite

mnozstvi malych ¢astic unikajicich do prostfedi.

Pouzivejte vhodné odsavani.

Snizte prasnost nasledujicimi opatfenimi:

- nesméfujte tok odletujicich ¢astic a proud
odpadniho vzduchu z pfistroje na sebe nebo na
osoby ve vasem okoli ani na usazeny prach,

- pouzivejte odsavaci zafizeni a Cisticku vzduchu,

- pracovisté dobfe vétrejte a udrzujte odsavanim
Cisté. Zametani nebo ofukovani vifi prach.

- Ochranny odév vysaijte nebo vyperte.
Nevyfukujte, nesnazte se odév vyprasit ani
kartacovat.

5. Prehled

Viz. strana 2.

Upinaci matice ,,Quick”

Opérna pfiruba *

Vieteno

W...A...: opérna pfiruba Autobalancer (neda se

sejmout) *

Tlacitko pro aretaci vietena

Elektronicky signalizacni ukazatel*

Blokovani (proti neumysinému zapnut, pfip.

pro trvalé zapnuti) *

Spinacové tlacitko (pro zapnuti/vypnuti)

Tlacitko (pro pretoceni hlavni rukojeti)

Hlavni rukojet’

PFidavna rukojet’/ pfidavna rukojet' s tlumenim

vibrace

12 Ochranny kryt

13 Upinaci matice *

14 Kili¢ pro dva otvory*

15 Upinaci uzaveér (pro prestaveni ochranného
krytu bez pouziti nafadi)

16 Sroub (pro nastaveni upinaci sily upinaciho
uzaveéru)

- O © 0 ~NOo o HWN =

-
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6. Uvedeni do provozu

PFfed uvedenim do provozu zkontrolujte, zda
sitové napéti a sitovy kmitoCet na typovém

Stitku odpovidaji idajum vasi elektrické sité.
Vzdy zapnéte Fl-proudovy chrani¢ (RCD) s
max. vybavovacim proudem 30 mA.

Pouzijte pouze s prodluzovacim kabelem s
minimalnim prifezem 1,5 mm<. Prodluzovaci
kabely museji byt vhodné pro pfikon daného
zafizeni (porov. technické udaje). PFi pouzivani
kabelového kotouce vzdy zcela odvinte kabel.

6.1 Pripevnéni pridavné rukojeti
Pracujte jen s pfipevnénou pfidavnou rukojeti
(11)! Pevné naSroubujte pridavnou rukojet’
rukou do levého, stfedniho nebo pravého
zavitového otvoru (podle potreby).

6.2 Upevnit ochranny kryt
(pro praci s brusnymi kotouci)
%{:{}2 Pfed uvedenim do provozu:
IR T | 2, Upevnéte ochranny kryt.
L

PFi praci s hrubovacimi kotoudi je

z bezpecnostnich divodu nutné pouzivat
ochranny kryt (12).

PFi praci s délicimi kotouci je

z bezpecénostnich divodl nutné pouzivat
specialni ochranny kryt pro délici kotouce (viz
kapitola 11. PFislusenstvi).
Viz strana 2, obrazek F.

- Otevrete upinaci uzaveér (15). Ochranny kryt (12)
nasadte podle zobrazené polohy.

- Ochranny kryt pootocte tak, aby uzaviena cast
sméfovala k uzivateli.

- Zavrete upinaci uzaver.

- Pokud je to potfebné, zvyste upinaci silu
upinaciho uzavéru dotahnutim Sroubu (16) (pfi
otevieném upinacim uzavéru).

(:Dﬁ Pouzivejte pouze vlozené

nastroje, které ochranny kryt
presahuje minimalné
0 3,4 mm.

6.3 Otocna rukojet’
Pracujte pouze se zaaretovanou hlavni
rukojeti (10).

Viz strana 2, obrazek C.

- Stisknéte tlacitko (9).

- Hlavni rukojet’ (10) se nyni da otocit o 90° na obé

strany a zaaretovat.

- Zkontrolujte bezpec€né osazeni: Hlavni rukojet
(10) musi zapadnout a nesmi se dat pretocit.

6.4 Sit'ova pripojka

Sit'ové zasuvky museji byt chranény setrvacnymi
pojistkami nebo jisti¢i vedeni.

Zafizeni s \WE..." na typovém oznaceni:

(S vestavénym automatickym omezenim
rozbéhového proudu (jemny rozbéh). Sitové




zasuvky museji byt chranény rychlymi pojistkami
nebo jistici vedeni.

7. Nasazeni brusného kotouce

Pred kazdym postupem prestrojeni:

vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky.
PFistroj musi byt vypnuty a vieteno se nesmi
otacet.

P¥i praci s délicimi kotouci pouzivejte

z bezpecnostnich divodl ochranny kryt pro
délici kotouce (viz kapitola 11. PFislusenstvi).

7.1 Zaaretujte vieteno

Tlacitko pro aretaci vietena (5) stisknéte
pouze pfi zastavené vietenu.

- Stisknéte tlacitko pro aretaci vietena (5)
a vfeteno (3) pootocte rukou tak, az tlacitko pro
aretaci vietena citelné zaskoci.

7.2 Upnuti brusného kotouce
Viz. strana 2, znazornéni D.
Stroje s oznacenim W 2..., WE 2...:

- Na vieteno nasadte opérnou pfirubu (2). Pfiruba
je spravné nasazena tehdy, kdyz s ni na vietenu
nelze otacet.

- Brusny kotou€ polozte na opérnou pfirubu (2), jak
je znazornéno na obrazku.

Brusny kotou¢ musi na opérnou pfirubu dosedat
rovnomerné.

Stroje s oznaéenim W...A 2...

Opérna pfiruba Autubalancer (4) je pevné
pfipevnéna na vieteno. Je to, jako u jinych
béznych uhlovych brusek, neni nutné odnimatelna
podpora pfiruby.
Stykové plochy opérné pfiruby Autobalancer
(4), brusného kotouce a upinaci matice Quick
(1), prip. upinaci matice (13) museji byt Ciste.
Pripadé vycistéte.
- Polozte brusny kotou€ na opérnou pfirubu (4).
Brusny kotou¢ musi na opérnou pfirubu dosedat
rovnomerné.

7.3 Upevnéni/uvolnéni upinaci matice
»Quick® (v zavislosti na vybaveni)

Upevnit upinaci matici Quick (1):

Pokud je vlozeny nastroj v oblasti upinani
silnéj§i nez 8 mm, nelze upinaci matici
,Quick" pouzit! Potom pouzijte upinaci matici (13) s

dvoudérovym klicem (14).
Pouzivejte pouze bezchybnou a
neposkozenou upinaci matici Quick: Sipka
musi ukazovat na vyfez na vnéjSim krouzku (viz
obrazek, strana 2).

- Zaaretujte vieteno (viz kapitola 7.1).

- Upinaci matici Quick (1) nasadte na vieteno (3).
Viz obrazek, strana 2.

- Upinaci matici ,,Quick” utahnéte rukou ve sméru
hodinovych rucicek.

CESKY cs

- Pootocenim brusného kotouce silou ve sméru
hodinovych ruci¢ek upinaci matici ,Quick”
dotahnéte.

U zafizeni s oznacenim W...B... je citit zvySeny

odpor pfi poslednich 180°.

Uvolnéni (1) upinaci matice ,,Quick“:

- Zaaretujte vieteno (viz kapitola 7.1).

- Upinaci matici Quick (1) odSroubujte proti sméru
hodinovych rucicek.

7.4 Upevnéni/uvolnéni upinaci matice
(v zavislosti na vybaveni)

?’/ Upevnéni upinaci matice (13):

Strany upinaci matice jsou rozdilné. Upinaci matici
nasroubujte na vieteno nasledujicim zpisobem:

Viz. strana 2, obrazek E.

- A) U tenkych brusnych kotouéu:
Nakruzek upinaci matice (13) sméfuje nahoru,
tim Ize tenky brusny kotou¢ bezpecné upnout.
B) U silnych brusnych kotouct:
Nakruzek upinaci matice (13) sméfuje dol, tim

Ize upinaci matici bezpecné pfipevnit na vietenu.

- Zaaretujte vieteno. Upinaci matici (13) utahnéte
klicem pro dva otvory (14) ve sméru hodinovych
rucicek.

U zafizeni s oznacenim W...B... je citit zvySeny

odpor pfi poslednich 180°.

Uvolnéni upinaci matice:

- Zaaretujte vieteno (viz kapitola 7.1). Upinaci
matici (13) povolte kli¢em pro dva otvory (14)
proti sméru hodinovych rucicek.

8. Pouziti

8.1 Zapnuti/vypnuti

Naradi vedte vzdy obéma rukama.

Nejprve zapnéte, teprve potom pfiblizte
vlozeny nastroj k obrabénému kusu.
Zabrafte neumysinému spusténi: Naradi
vzdy vypnéte, pokud vytahnete sitovou
zastréku ze zasuvky nebo pokud dojde k preruseni
napajeni.
Pfi trvalém zapnuti béZi naradi dal, i pokud by
doslo k jeho vytrzeni z ruky. Proto jej vzdy
drzte pevné obéma rukama za prislusne rukojeti,
zaujméte bezpecny postoj a soustfedte se na
praci.
Zabranite tomu, aby naradi nasavalo dalsi
prach, tfisky a piliny. Po vypnuti polozte
narfadi az po Uplném zastaveni motoru.
Viz strana 2, obrazek A.
Momentové spinani:
Zapnuti: Blokovani (7) posurite ve sméru Sipky a
potom stisknéte spinacové tladitko (8).
Vypnuti: Pustte spinacové tlacitko (8).
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Trvalé zapnuti (v zavislosti na vybaveni):

Zapnuti: Blokovani (7) posurite ve sméru Sipky a
potom stisknéte spinacové tlacitko (8) a
podrzte stisknuté. Pfistroj je nyni zapnuty.
Nyni opét posurite blokovani (7) ve sméru
Sipky, abyste zaaretovali spinaCové tlacitko
(8) (trvale zapnuti).

Vypnuti: Stisknéte spinacové tlacitkové (8) a
pustte.

Zarizeni s oznacenim W...B:
Momentové zapnuti (s funkci Totmann):

Viz. strana 2, obrazek B.

Zapnuti: Spinacoveé tlacitko (8) posunte dopfedu a
potom jej stisknéte (8) nahoru.

Vypnuti: Pustte spinacove tlacitko (8).

8.2 Pracovni pokyny

Brouseni:

Naradi mirné pritlacujte a pohybuijte jim po ploSe
sem a tam, aby se povrch obrabéného kusu pfili§
nezahfival.

Hrubovani: Abyste dosahli dobrého vysledku
prace, pracujte s naradim naklonénym v thlu 30° -
40°.

Déleni:
—> Pfi déleni pracujte vzdy
o’ v protibéZném sméru (VIZ obrazek).

%) ‘ Jinak vzniké nebezpedi, Zze nafadi

) nekontrolované vybéhne z fezu.
Pracujte s mirnym posuvem,

pfizpdsobenym opracovavanému materialu.

Naradi nenatacejte, netlacte na néj, nekomihejte

jim.

Brouseni smirkovym papirem:

Naradi mirné pritlacujte a pohybuijte jim po plose

sem a tam, aby se povrch obrabéného kusu pfilis
nezahfival.

Prace s draténym kartacem:
Naradi mirné pritlacujte.

9. Cisténi
T = Cisténi motoru: PFi zpracovani se
E/‘Cﬁ) mohou ve vnitfku elektrického
naradi usazovat Castice. To omezuje chlazeni
stroje. Vodivé nanosy mohou omezovat ochranou
izolaci stroje a mohou zpUsobit elektricky traz.

Stroj pravidelné, ¢asto a dlsledné pomoci v§ech
pfednich i zadnich vzduchovych prdduch vysavejte
nebo vyfoukejte suchym vzduchem. Predtim
odpojte elektricky nastroj z napajeni, pfitom noste
ochranné bryle a prachovou masku.

Tlacitko (9) pro nastaveni rukojeti: Tlacitko
obcéas vysajte nebo profouknéte suchym vzduchem
(ve stisknutem stavu ve vSech 3 polohach hlavni
rukojeti). Pfedtim odpojte elektricky nastroj z
napajeni, pfitom noste ochranné bryle a prachovou
masku.

10. Odstranéni poruchy

Zarizeni s \WE..." na typovém oznaceni:

- Ochrana proti pretizeni: Rozsviti se indikator
elektronického signalu (6) a zatézové otacky
ZNACNE klesaiji. Teplota motoru je prili§ vysokal
Zafizeni nechte bézet na volnobéh, dokud
zafizeni nezchladne a indikator elektronického
signalu nezhasne.
Ochrana proti pretizeni: Sviti indikator,
elektronického signalu: (6) a otaéky MiRNE
klesaji. Stroj je pretizeny. Pokracujte praci se
snizenym zatizenim, dokud nezhasne indikator
elektrického signalu.
Elektronické bezpeénostni vypnuti: Sviti
indikator elektronického signalu (6) a zarizeni
se samocinné VYPNE. Je-li nabéhova rychlost
proudu pfili§ vysoka (jako napf. pfi nahlém
zablokovani nebo zpétném razu), zafizeni se
vypne. Zafizeni vypnéte tlacitkovym spinacem
(8). Poté jej opét zapnéte a normalné pokracuijte.
Zabrante dalSimu zablokovani. Viz kapitolu 4.2.
Ochrana proti opétovnému zapnuti: Indikator
elektronického signalu (6) BLIKA a zafizeni
nebézi. Doslo k aktivaci ochrany proti
opétovnému spusténi. Pokud dojde k zapojeni
sitové zastréky pfi zapnutém naradi nebo
obnoveni napajeni po jeho preruseni, naradi se
nerozbéhne. Naradi vypnéte a znovu zapnéte.
Po zapnuti zafizeni velmi rychle zrychli na
maximalni otacky, to znamena, ze automatické
omezeni rozbéhového proudu (jemny rozbéh)
nefunguje. Vyskytla se elektronicka chyba; dalsi
bezpecnostné dulezité elektronické funkce jiz
nejsou k dispozici. lhned nechte zafizeni opravit
(viz kapitola 12.).
W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT,
W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:
- Postupy zapinani generuji do€asné poklesy
napéti. V pripadé nepfiznivych podminek sité
mohou ovlivnit jina zafizeni. PFi sitovych
impedancich mensich nez 0,2 ohmu se
neocekavaji zadné poruchy.

11. PrisluSenstvi

Pouzivejte pouze originalni pfislusenstvi Metabo.
Pouzivejte pouze pfisluSenstvi, které spliiuje
pozadavky a parametry uvedené v tomto navodu
k obsluze.

PrisluSenstvi pevné upevnéte. Pokud se zafizeni
pouziva s drzakem: Zafizeni pevné upevnéte.
Ztrata kontroly nad nafadim muze zpusobit
poranéni.

Viz. strana 4.

A Hrubovaci kotou€ (pouzivejte pouze
s pfipevnénym ochrannym krytem).

B Lamelovy kotou¢ (pouzivejte pouze
s pfipevnénym ochrannym krytem).

C Ochranny kryt pro délici kotouce.

D Délici kotou€ (pouzivejte pouze s pfipevnénym
ochrannym krytem pro délici kotouce).



E Diamantové fezné kotouce (pouzivejte pouze
s pfipevnénym ochrannym krytem nebo
ochrannym krytem pro rozbrusovani).

F Ochranny kryt pro miskovité kotouce (nasadte
na naradi a upevnéte Sroubem (f)). Brusny
hrnec upevnéte podle popisu uvedeném
v kapitole 7.. Pfipadné pouzijte zalomeny
dvoudérovy kli€. Ochranny kryt nastavte
pomoci kfidlovych Sroubu tak, aby brusny
hrnec pre€nival max. 3 mm.)

G Brusné hrnce (Pfi praci s brusnymi hrnci je
z bezpecénostnich divod( nutné pouzivat
specialni ochranny kryt pro brusné hrnce).

H Zalomeny dvoudérovy kli¢ (pro

upevnéni(povoleni upinaci matice (13) u

brusnych hrnct)

Ochranny kryt pro délici kotouce s vodicimi

sanémi (nasadte na naradi a upevnéte

Sroubem). (S hrdlem pro odsavani kamenného

prachu, ktery vznika pfi déleni kamennych

desek, pomoci vhodného vysavace.)

J Ochrana rukou (pro pfipevnéni pod postranni
pfidavnou rukojet).

K Nastavec (pro praci s podpérnymi talifi;
zvétSuje vzdalenost mezi vietenem
a podpérnym talifem cca o 35 mm).

L Podpérny talif pro fibrové kotouce (nutno
pouzivat pouze s pfiloZzenou upinaci matici pro
podpérné talife). (Pouzivejte pouze
s pfipevnénou ochranou rukou.)

M Fibrové kotouce (pouzivejte pouze
s pfipevnénou ochranou rukou).

N Ocelovy kartac (pouzivejte pouze
s pfipevnénou ochranou rukou).

O Kovovy délici podstavec

P Upinaci matice (13)

Q Upinaci matice Quick (1)

Kompletni nabidku pfisluSenstvi najdete na

www.metabo.com nebo v zakladnim katalogu.

12. Opravy

Opravy elektrického naradi smi provadét
pouze kvalifikovany elektrikar!

Vadny sitovy pfivodni kabel smi byt nahrazen
pouze specialnim, originalnim sitovym pfivodnim
kabelem Metabo, ktery Ize objednat
prostfednictvim servisu Metabo.

U zafizeni s ozna¢enim W...B... je nutné pfi
vyméné sady uhlikl vyménit i brzdové oblozZeni.
S elektrickym naradim Metabo vyzadujicim opravu

se prosim obrat'te na vase zastoupeni Metabo.
Adresy viz. www.metabo.cz.

Seznamy nahradnich dill si mizete stahnout na
adrese www.metabo.cz.

13. Ochrana zivotniho prostiredi

Vznikajici brusny prach mize obsahovat $kodlivé
latky: ekologicky zlikvidujte.

Ridte se narodnimi predpisy k ekologické likvidaci
a recyklaci vyslouzilého naradi, oball

a prislusenstvi.

CESKY

Jen pro zemé EU: Elektrické naradi nevyha-
E zujte do domaciho odpadu! Podle evropské
smérnice 2012/19/EU o odpadnich elektric-
kych a elektronickych zafizenich a dle odpovidajici
legislativy pfislusné zemé musi byt staré elektrické
nafadi shromazdovano oddélené a odevzdano
k ekologické recyklaci.

14. Technické udaje

Vysvétlivky k udajim na strané 3. Zmény na
zakladé technickeho pokroku vyhrazeny.
=max. primér vlozeného nastroje
=max. pfipustna tloustka vlozeného
nastroje v rozsahu upinani pfi pouziti
upinaci matice (13)
tmax,2=Max. pfipustna tloustka vlozeného nastroje
v oblasti upinani pfi pouziti upinaci
matice ,Quick” (1)

Dmax
tmax,1

tmax,3 = Vvrubovaci kotou¢/délici kotouc:
max. pfipustna tloustka viozeného
nastroje

M =zavit vretena

| =délka brusného vretena

n =volnobézné otacky (maximalni otacky)

P4 =jmenovity pfikon

Ps =vykon

m =hmotnost bez sitového kabelu

Namérfené hodnoty dle EN 60745.
[O] Naradi tfidy ochrany Il
~ stfidavy proud
U uvedenych technickych Gdaju je nutno pocitat
s odpovidajicimi tolerancemi (dle pfislusnych
platnych norem).

Emisni hodnoty

Tyto hodnoty umoznuji odhadnout emise
elektrické naradi a porovnat rizna elektrické
naradi. V zavislosti na podminkach pouziti, stavu
elektrického naradi nebo vlozenych nastroju maze
byt skutecné zatizeni vyssi nebo nizsi. Pfi
odhadovani zohlednéte prestavky v praci a faze
nizSiho zatizeni. Na zakladé nalezité
pfizplisobenych odhadnutych hodnot stanovte
ochranna opatfeni pro uzivatele, napf. organizacni
opatfeni.
Celkova hodnota vibraci (soucet vektort ve tfech
smérech) zjiSténa podle EN 60745:

ap sg =hodnota emise kmitani (obrousit povrch)

a, ps =hodnota emisi kmitani (brouseni pomoci
brusného talife)

Knseips = faktor nejistoty (vibrace)

Typicka hladina hluku A:

Loa = hladina akustického tlaku
Lwa = hladina akustického vykonu
Kpa, Kwa = nejistota méfeni

m Pouzivejte ochranu sluchu!
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EESTI KEEL

Alguparane kasutusjuhend

1. Vastavusdeklaratsioon

Kaesolevaga deklareerime ainuisikuliselt
vastutades: need tiilibi ja seerianumbri *1) alusel
tuvastatavad nurklihvijad vastavad kdikide
direktiivide *2) ja standardite *3) asjakohastele
satetele. Tehnilised dokumendid *4) - vt |k 3.

2. Sihtotstarbeline kasutus

Masinad koos Metabo originaaltarvikutega sobivad
lihvimiseks, liivapaberiga lihvimiseks,
traatharjadega to6tamiseks ja metalli, betooni, kivi
ja muude sarnaste materjalide kettaga I6ikamiseks
ilma vett kasutamata.

Vaarast kasutusest tingitud kahjude eest vastutab
ainult kasutaja.

Jargida tuleb Uldtunnustatud tééohutuseeskirju ja
kaasasolevaid ohutusjuhiseid.

3. Uldised ohutusjuhised

Pdorake tahelepanu selle simboliga
tahistatud tekstikohtadele iseenda oma
elektritdoriista kaitseks!

HOIATUS - Lugege vigastusohu
vahendamiseks kasutusjuhendit.

HOIATUS Lugege koiki ohutusjuhiseid ja
suuniseid. Ohutusjuhiste ja suuniste
mittejargimine voivad pohjustada elektrilodgi,
tulekahyju ja/voi raskeid vigastusi.
Siilitage koiki ohutusjuhiseid ja suuniseid
tulevaseks kasutuseks.
Andke oma elektritdoriist edasi vaid koos nende
dokumentidega.

4. Spetsiaalsed ohutusjuhised
4.1 Uhised ohutusjuhised lihvimiseks,
liivapaberiga lihvimiseks, traatharjadega
tootamiseks ning kettaga I6ikamiseks:

Kasutamine

a) See elektriline tooriist on ette ndhtud
kasutamiseks lihvijana, liivapaberiga lihvijana,
koos traatharjaga ning ketasléikemasinana.
Jérgige koiki ohutusjuhiseid, juhiseid,
lilevaatejooniseid ja andmeid, mis on teie
seadmega kaasas. Kui te eirate jargnevaid
juhiseid, siis voib tekkida elektrildok, pdleng ja/voi
rasked vigastused.

b) See elektriline tooriist ei ole ette nahtud
poleerimiseks. Kasutusviisid, milleks elektriline
tooriist ei ole ette nahtud, vbivad pdhjustada
ohtusid ja vigastusi.

c) Arge kasutage tarvikuid, mida tootja ei ole
otseselt selle elektrilise tooriista jaoks ette
ndinud ega soovitanud. See, et tarvikut on

voimalik teie elektrilise todriista kilge kinnitada, ei
garanteeri veel selle ohutut kasutamist.

d) Tooseadise lubatud péorlemissagedus peab
olema viahemalt sama suur kui elektrilise
tooriista peal antud suurim po6rlemissagedus.
Tarvik, mis p6drleb lubatust kiiremini, vdib
puruneda ja eemale paiskuda.

e) Tooseadise valislabimo66t ja paksus peavad
vastama teie elektrilise tooriista mootmete
andmetele. Valesti mdddetud tddseadiseid ei ole
voimalik piisavalt varjestada voi kontrollida.

f) Keermestatud t66seadised peavad sobima
tapselt spindli keermele. To6seadiste puhul,
mis monteeritakse aariku abil, peab tooseadise
ava labimo6ot vastama aariku kinnituse
labimo6odule. To6seadised, mida ei kinnitata
elektrilise tdoriista kilge tapselt, pdorlevad
ebalhtlaselt, vibreerivad vaga tugevalt ja vdivad
pdhjustada kontrolli kaotuse.

g) Arge kasutage kahjustatud to6seadiseid.
Kontrollige iga kord enne tooseadiste
kasutamist naiteks lihvimisketastel
killunemiste ja pragude esinemist,
kaussketastel pragude, kulumise voi tugeva
vananemise esinemist, traatharjadel lahtiste
voi murdunud traatide esinemist. Kui elektriline
tooriist voi tooseadis kukub maha, siis
kontrollige, kas see on kahjustatud voi
kasutage kahjustamata tooseadist. Kui
kontrollisite ja paigaldasite tooseadise, siis
hoidke ise ja laheduses viibivaid isikuid
poorleva tooseadise tasapinnast eemale ning
laske seadmel mone minuti jooksul té6tada
maksimaalsel péorlemissagedusel. Enamasti
purunevad kahjustatud t60seadised sellel
testimisaja jooksul.

h) Kandke isikukaitsevarustust. Kasutage
rakendusviisist soltuvalt ndo taiskaitsemaski,
silmakaitsevahendit voi kaitseprille. Kandke
vajaduse korral tolmumaski, kuulmiskaitset,
kaitsekindaid voi spetsiaalset polle, mis hoiab
véikesed lihve- ja materjaliosakesed teist
eemale. Silmi tuleb kaitsta valjapaiskuvate
vborkehade eest, mis erinevate kasutuste korral
tekivad. Tolmu- v6i hingamisteede kaitsemaskid
peavad kasutuse juures tekiva tolmu filtreerima.
Kui teile mojub pikema aja jooksul valju mura, siis
voib tekkida kuulmise kaotus.

i) Jargige, et teised isikud asuvad teie
toopiirkonnast ohutus kauguses. Iga isik, kes
siseneb toopiirkonda, peab kandma
isikukaitsevarustust. Té0seadise purunenud
tukid voi purunenud tédseadised vdivad eemale
paiskuda ja pdhjustada vigastusi ka valjaspool
vahetut t66piirkonda.

j) Kui teostate toid, mille juures voib tooseadis
puutuda kokku varjatud elektrikaablite voi
seadme enda toitejuhtmega, siis hoidke kinni
ainult elektrilise tooriista isoleeritud
kéepidemetest. Kokkupuude pingestatud kaabliga
voib tuua kaasa ka metallist seadmeosade pinge
alla sattumise ja pohjustada elektril6dgi.



k) Hoidke toitejuhe poorlevatest tooseadistest
eemale. Kui kaotate seadme (e kontrolli, voib
toimuda toitejuhtme I8bildikamine voi sellega
kokkupuude ja teie kasi voi kdevars voib sattuda
pborlevasse todseadisesse.

1) Arge mitte kunagi pange elektrilist tooriista
kaest dra enne, kui tooseadis on taielikult
seiskunud. Pdorlev tddseadis voib puutuda kokku
aluspinnaga, mille t6ttu voite kaotada kontrolli
elektrilise tdoriista Ule.

m) Arge laske elektrilisel tooriistal tootada ajal,
kui seda kannate. Teie riietusesemed vdivad

pdorleva tédseadisega juhusliku kokkupuute korral
kinni kiiluda ja té6seadis voib tungida teie kehasse.

n) Puhastage regulaarselt oma elektrilise
tooriista 6hutusribisid. Mootori ventilaator
tdmbab korpusse sisse tolmu ja suure hulga
metallitolmu kogunemine véib pdhjustada
elektriohtusid.

m) Arge kasutage elektrilist todriista polevate
materjalide ldheduses. Sddemed voivad need
materjalid pélema suldata.

p) Arge kasutage tooseadiseid, mis néuavad
vedelaid jahutusaineid. Vee v6i muude vedelate
jahutusvedelike kasutamine voib pdhjustada
elektrilooki.

4.2 Tagasilook ja asjaomased ohutusjuhised

Tagasil6ok on akiline reaktsioon pddrieva
téoseadise kinnikiilumisel voi blokeerumisel,
naiteks lihvimiskettal, kausskettal, traatharjal jne.
Kinnikiilumine v&i blokeerumine pohjustab
pdorleva tddseadise &kilist seiskumist. Selle
tagajarjel kiirendatakse kontrollimatut elektrilist
tooriista blokeerunud koha juures tédseadise
pdorlemissuunale vastassuunas.

Kui néiteks lihvimisketas kiilub kinni vdi blokeerub
tooriku sees, voib lihvimisketta tooriku sisse tungiv
valisserv kinni jaéda ja selle tagajarjel voib
lihvimisketas valja porkuda voi tagasilodki
pdhjustada. Lihvimisketas liigub siis soltuvalt ketta
pdorlemissuunast blokeerimiskohas operaatori
suunas vOi temast eemale. Sealjuures voivad
lihvimiskettad ka puruneda.

Tagasiléok on elektrilise tdoriista vale voi vigase
kasutamise tulemus. Seda on véimalik sobivate
ettevaatusabindude abil jargnevalt kirjeldatud viisil
valtida.

a) Hoidke elektrilist tooriista tugevalt kinni ja
viige oma keha ja oma kéded asendisse, kus
saate tagasiloogijoudusid kontrolli all hoida.
Kasutage olemasolu korral alati lisakdepidet, et
saavutada suurimat véimalikku kontrolli
tagasiloogijoudude voi kaivitamisel
reaktsioonimomentide iile. Operaatorid saavad
sobivate ettevaatusabindude rakendamisel
kontrollida tagasilddgi- ja reaktsioonijoudusid.

b) Arge pange oma kiitt mitte kunagi péorlevate
tooseadiste lahedale. To6seadis voib tagasilddgi
korral liikuda ule teie kae.

C) Viéltige oma kehaga piirkonda, kuhu

elektriline tooriist tagasiloogi korral liigub.
Tagasiléok surub elektrilist tdoriista blokeerunud
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koha juures lihvimisketta liikumissuunale
vastupidises suunas.

d) Tootage nurkade, teravate servade jms
laheduses eriti ettevaatlikult. Viltige, et
tooseadised porkuvad toorikult tagasi ja kinni
kiiluvad. Pdorlev tédseadis kaldub nurkade ja
teravate servade juures voi eemale poérkumisel
kinni kiiluma. See pohjustab kontrolli kaotamist voi
tagasilooki.

e) Arge kasutage kettsae keti voi
Idikehammastega Ioikeketast. Sellised
téoseadised pohjustavad sageli tagasilooki voi
elektrilise téoriista Gle kontrolli kaotamist.

4.3 Erilised ohutusjuhised lihvimiseks ja
kettaga I6ikamiseks:

a) Kasutage eranditult oma elektrilise tooriista
jaoks lubatud lihvimistarvikuid ja selle
lihvimistarviku jaoks ettenahtud kettakaitset.
Lihvimistarvikuid, mis ei ole selle elektrilise tdoriista
jaoks ette nahtud, ei saa piisavalt kinni katta ja ei
ole ohutud.

b) Kausslihvimiskettad peavad olema
paigaldatud selliselt, et to6pind on allpool
kettakaitse serva. Valesti paigaldatud
lihvimisketast, mis ulatub Ule kettakaitse serva, ei
ole voimalik nduetekohaselt kinni katta.

c) Kettakaitse peab olema turvaliselt elektrilise
tooriista kiilge kinnitatud ja maksimaalse
turvalisuse tagamiseks selliselt seadistatud, et
lihvimistarviku védikseim voimalik avatud osa
on suunatud operaatorile. Kettakaitse aitab
kaitsta purunemisel tekkivate tukkide,
lihvimistarvikuga juhusliku kokkupuute ning samuti
riietust stiidata voivate sddemete eest.

d) Lihvimistarvikuid voib kasutada ainult
soovitatavateks rakendusvoimalusteks. Nt
arge mitte kunagi lihvige l6ikeketta
kiilgpinnaga. Loikekettad on ette nahtud materijali
eemaldamiseks ketta servaga. Kiilgsuunalise jou
mdjumine nendele lihvimistarvikutele voib
pdhjustada nende purunemist.

e) Kasutage teie poolt valitud lihvimisketta
jaoks alati 6ige suuruse ja kujuga kahjustamata
kinnitusmutrit. Sobiv kinnitusmutter toetab
lihvimisketast ja vahendab selliselt lihvimisketta
purunemisohtu. Léikeketaste kinnitusmutrid véivad
erineda teiste lihvimisketaste kinnitusmutritest.

f) Arge kasutage suuremate elektriliste
tooriistade kulunud lihvimiskettaid. Suuremate
elektriliste todriistade jaoks ettenahtud
lihvimiskettad ei sobi vaikeste elektriliste
tooriistade suure pédrlemissageduse jaoks ja
voivad puruneda.

4.4 Taiendavad erilised ohutusjuhised
kettaga Ioikamiseks:

a) Valtige Ioikeketta blokeerumist voi liiga suurt
vastusurvet. Arge teostage lilemaara stigavaid
16ikeid. Loikeketta tilekoormamine suurendab
selle kasutusintensiivsust ja kalduvust kinni kiiluda
vOi blokeeruda ning selliselt tagasilédgi voi
lihvimistarviku purunemise voimalust.
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b) Valtige poorleva I6ikeketta ees ja taga asuvat
piirkonda. Kui liigutate I16ikeketast tooriku sees
endast eemale, voib podrleva kettaga elektriline

tooriist paiskuda tagasilddgi korral otse teile peale.

c) Kui loikeketas kiilub kinni v6i te katkestate
todtamise, siis liilitage seade vilja ja hoidke
seda rahulikult, kuni ketas on seiskunud. Arge
mitte kunagi proovige veel liikuvat I16ikeketast
l6ikepilust valja tommata, vastasel juhul véib
jargneda tagasilook. Tehke kinnikiilumise pohjus
kindlaks ja proovige see koérvaldada.

d) Arge liilitage elektrilist tooriista nii kaua
uuesti sisse, kuni see asub tooriku sees. Enne
kui jatkate ettevaatlikult I6ikamist, laske
l6ikekettal saavutada maksimaalne
poorlemissagedus. Vastasel juhul voib ketas
kinni kiiluda, tooriku seest vélja hiipata voi
tagasilooki pdhjustada.

e) Toetage plaate voi suuri toorikuid, et
vahendada kinnikiilunud I6ikekettast
pohjustatud tagasilo6gi ohtu. Suured toorikud
vbivad enda kaalu tttu Iabi painduda. Toorikut
tuleb toetada ketta mélemal kiljel, see tdhendab nii
I16ikepilu 1ahedal kui ka servast.

f) Olge eriti ettevaatlik olemasolevatesse
seintesse v6i muudesse mitte labindhtavatesse
piirkondadesse sisseldigete tegemisel.
Sissetungiv I6ikeketas voib gaasi- voi veetorude,
elektrikaablite voi muude objektide sisse I6ikamisel
pdhjustada tagasildoki.

4.5 Erilised ohutusjuhised liivapaberiga
lihvimiseks:
a) Arge kasutage liiga suuri liivapaberilehti,
vaid jargige liivapaberilehe suuruse osas
tootjapoolseid andmeid. Lihvpaberid, mis
ulatuvad ule alustalla, voivad pohjustada vigastusi
ning samuti lihvpaberite blokeerumist ja
purunemist voi tagasilédki.

4.6 Erilised ohutusjuhised traatharjadega
tootamiseks:

a) Arvestage, et traatharja kiiljest tulevad ka
tavalise kasutamise ajal traaditiikid lahti. Arge
koormake traate liiga suure vastusurvega lile.
Eemalepaiskuvad traaditiikid voivad vaga kergesti
1&bi 6hukese riietuse ja/voi naha tungida.

b) Kui soovitatakse kettakaitset, siis valtige, et
kettakaitse ja traathari saavad kokku puutuda.
Taldrik- ja kaussharjade 1abim&6t voib vastusurve
ja tsentrifugaaljdudude mdjul suureneda.

4.7 Taiendavad ohutusjuhised:
HOIATUS - Kandke alati kaitseprille.

i3

Kasutage elastseid vahekihte, kui need on koos
lihvimisvahendiga saadaval ja nende kasutamine
on ndutav.

Jargige téoseadise voi tarviku tootja andmeid!
Kaitske kettaid maarde ja 166gi eest!

Lihvimiskettaid tuleb tootjapoolsete juhiste jargi
hoolikalt ladustada ja kasitseda.

Arge mitte kunagi kasutage I6ikekettaid
lihvimiseks! Loikeketastele ei tohi rakenduda
kulgsuunas survet.

Toorik peab olema tugevalt vastu ja libisemise
vastu fikseeritud, nt kinnitusseadise abil. Suuri
toorikuid tuleb piisavalt toetada.

Kui kasutatakse keermega té6seadiseid, siis ei tohi
spindli ots puutuda vastu lihvimisinstrumendi ava
pohja. Jalgige, et todseadise keere on spindli
pikkuse kohta piisavalt pikk. Té6seadise keere
peab sobima spindli keermega. Spindli pikkust ja
spindli keeret vaata lehekiilg 3 ja peatlkis 14.
Tehnilised andmed.

Soovitatakse kasutada statsionaarset
véljatbmbeseadet. Uhendage alati ette FI-
kaitseliliti (RCD) rakendusvooluga max 30 mA.
Nurklihvija valjaltlitamisel Fl-kaitseluliti kaudu
tuleb masinat kontrollida ja puhastada. Vaata
peatikk 9. Puhastamine.

Kahjustatud, ebalhtlaselt pédrlevaid voi
vibreerivaid td0seadiseid ei tohi kasutada.

Valtige gaasi- vOi veetorude, elektrikaablite ja
kandvate seinade (staatika) kahjustusi.

Eemaldage enne igasugust seadistuse,
Umberseadmestamise vdi hoolduse labiviimist
pistik pistikupesast.

Kahjustatud vdi moradega lisakdepide tuleb
asendada. Arge kaitage defektse lisakdepidemega
masinat.

Kahjustatud v6i méradega kettakaitse tuleb
asendada. Arge kaitage defektse kettakaitsega
masinat.

Arge lilitage masinat sisse, kui seadme osad véi
kaitseseadised puuduvad vdi on defektsed.

Sujuvkaivitusega masinad (tuvastatav
tulbitéhistuse margisega ,WE...“): Kui masin
kiirendab parast sisselllitamist vaga kiiresti
maksimaalsele p&drlemissagedusele, siis on
tegemist elektroonikatorkega. Taiendavaid
ohutuse seisukohalt olulisi elektroonilisi
funktsioone ei saa enam kasutada. Laske masin
kohe remontida (vaata peatikk 12.).

Fikseerige vaikesed toorikud. Kinnitage nt
kruustangide klge.

Tolmuga kokkupuute vihendamine:

Osalesed, mis selle masinaga to6tamisel

tekivad, voivad sisaldada aineid, mis véivad
tekitada vahki, allergilisi reaktsioone,
hingamisteede haigusi, siinnidefekte véi muid
reproduktiivkahjustusi. Mdned naited nendest
ainetest on: plii (pliisisaldusega varvide puhul),
mineraalne tolm (mudrikividest, betoonist vms),
puidutddtlemise ained (kromaat,
puidukaitsevahendid), méningaid puiduliigid
(tamme voi p66gi tolm), metallid, asbest.
Risk soltub sellest, kui kaua kasutaja voi ldheduses
viibivad isikud kahjuliku tolmuga kokku puutuvad.
Arge laske tolmuosakestel kehasse siseneda.
Selleks, et kokkupuudet nende ainetega
vahendada: hoolitsege t66koha hea 6hutuse eest
ning kandke sobilikku kaitsevarustust, nt
respiraatoreid, mis on véimelised mikroskoopiliselt
véikeseid osakesi filtreerima.



Jargige vastava materjali, personali, rakendusviisi
ja kasutuskoha kohta kehtivaid suuniseid (nt
tookaitse eeskirju, jadtmekaitlust).

Paudke tekkivad osakesed tekkimiskohas kinni,
valtige nende ladestumist Umbritsevas
keskkonnas.

Kasutage eritd6deks sobivat lisavarustust (vaata
peatlikk 11.). Seelabi satub vdhem osakesi
kontrollimatult keskkonda.

Kasutage sobilikku tolmuérastussiisteemi.

Vahendage tolmuga kokkupuudet jargnevatel

viisidel:

- arge suunake valjuvaid osakesi ning masina
véljutuséhku enese vdi Idheduses asuvate
inimeste voi ladestunud tolmu suunas,

- kasutage tolmuimemissusteemi ja/voi
O6hupuhastit,

- Ohutage t66kohta hasti ja hoidke tolmuimejaga
puhtana. PUhkimine v6i puhumine keerutab tolmu
ules.

- Puhastage kaitseriietust tolmuimemise voi
pesemise teel. Arge kasutage puhastamiseks
puhurit, kloppimist ega harjamist.

5. Ulevaade

Vaata |k 2.

Kiirkinnitusmutter *

Alusseib *

3 Spindel

4 W...A...: Tasakaalustusseib (ei ole eemaldatav) *
5 Spindli lukustus

6 Elektroonikasignaali nait *

7

8

9

N =

Blokaator (soovimatu sisselilitamise vastu,
vajadusel pusikaituse jaoks) *
Kaivitusnupp (sisse-/ valjalllitamiseks)
Nupp (pShikaepideme keeramiseks)

10 Pohikaepide

11 Lisakaepide / vibratsioonitdkisega lisakaepide

12 Kettakaitse

13 Kinnitusmutter *

14 Kinnitusmutri voti *

15 Pingutushoob (kettakaitse tooriistadeta
seadistamiseks)

16 Polt (pingutushoova pingutusjou
seadistamiseks)

* oleneb varustusest / ei kuulu tarnekomplekti

6. Kasutuselevotmine

Veenduge enne kasutuselevotmist, kas

tuubisildil ndidatud vérgupinge ja -sagedus
vastavad teie vooluvérgu andmetele.

Uhendage alati ette Fl-kaitselliliti (RCD)

rakendusvooluga max 30 mA.

Kasutage ainult pikgnduskaablit, mille vahim
ristldige on 1,5 mm“. Pikendusjuhtmed peavad
olema masina voimsustarbe jaoks sobivad (vt
tehnilisi andmeid). Kaablirulli kasutamisel kerige
kaabel alati taielikult lahti.
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6.1 Lisakdepideme paigaldamine

Too6tage ainult paigaldatud lisakaepide (11)

korral! Keerake lisakaepide kasitsi
vasakusse, keskmisse vbi paremasse
keermestatud auku (vastavalt vajadusele).

6.2 Kettakaitse paigaldamine
(Lihvimisketastega té6tamiseks)
%:%2 Enne kasutuselevotmist:
.i.-& ! 2, paigaldage kettakaitse.
Lihvimisketastega t66tamiseks tuleb
ohutusest tulenevatel pdhjustel kasutada
kettakaitset (12).

Loikeketastega to6tamisel peab ohutusest

tulenevatel pohjustel kasutama spetsiaalset
Idikeketta kettakaitset (vaata peatiikki 11.
Tarvikud).

Vaata lehekiilg 2, joonis F.

- Avage pingutushoob (15). Paigaldage kettakaitse
(12) naidatud asendis.

- Keerake kettakaitset selliselt, et suletud osa on
suunatud kasutaja poole.

- Sulgege pingutushoob.

- Vajadusel suurendage poldi (16) kinnikeeramise
teel pingutushoova pingutusjoudu (avatud
pingutushoova korral).

( 9)« Kasutage ainult
téoseadiseid, millest

kettakaitse ulatub véhemalt
3,4 mm vorra lle.
6.3 Pooratav pohikdepide
Too6tage ainult fikseerunud pdhikaepideme
(10) korral.
Vaata lehekiilg 2, joonis C.

- Suruge nupp (9) sisse.

- Pohikaepidet (10) saab nilid péorata 90°vorra
molemale kiiljele ja fikseerida.

- Kontrollige turvalist kinnitust: pohikéepide (10)
peab olema fikseerunud ja seda ei tohi olla
voimalik pddrata.

6.4 Toiteiihendus

Vorgupistikupesad peavad olema kaitstud pika
rakendumisajaga sulavkaitsmete voi vorgu
kaitselllitiga.

WE..." tilbitéhistusega masinad:

(Integreeritud automaatse kaivitusvoolu piirajaga
(sujuvkaivitus).) Vorgupistikupesad voéivad olla ka
kaitstud lihikese rakendumisajaga sulavkaitsmete
voi vorgu kaitseldlitiga.

7. Lihvimisketta paigaldamine

Enne koiki imberseadmestustdid: eemaldage
vorgupistik pistikupesast. Masin peab olema
vélja lulitatud ja spindel peab olema seiskunud.
Kasutage lI6ikeketastega téotamisel
ohutusest tulenevatel pohjustel I16ikeketta
kettakaitset (vaata peatiikki 11. Tarvikud).
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7.1 Spindli lukustamine

Suruge spindli lukustus (5) sisse ainult
seisatud spindli korral.

- Suruge spindli lukustus (5) sisse ja keerake
spindlit (3) kasitsi, kuni spindli lukustus tuntavalt
fikseerub.

7.2 Lihvimisketta pealepanek
Vaata lehekiilg 2, joonis D.
W 2..., WE 2... Tahistusega masinad:

- Paigaldage alusseib (2) spindli peale. Alusseib on
oigesti paigaldatud, kui seda el saa spindli peal
poorata.

- Asetage lihvimisketas joonisel D kujutatud viisil
alusseibi (2) peale.

Lihvimisketas peab olema uhtlaselt vastu
alusseibi.

W...A 2... Téhistusega masinad:

Tasakaalustusseib (4) on jaigalt spindli peale
kinnitatud. Teiste nurklihvijate puhul tavaline
eemaldatav alusseib ei ole vajalik.

Tasakaalustusseibi (4), lihvimisketta ja

kiirkinnitusmutri (1) voi kinnitusmutri (13)
kokkupuutepinnad peavad olema puhtad.
Vajadusel puhastage.

- Asetage lihvimisketas tasakaalustusseibi (4)
peale. Lihvimisketas peab olema Uhtlaselt vastu
tasakaalustusseibi.

7.3  Kiirkinnitusmutri kinnitamine/
lahtikeeramine (olenevalt varustusest)

Kiirkinnitusmutri (1) kinnitamine:

Kui tédseadis on kinnituskohas paksem kui 8

mm, siis ei ole lubatud kiirkinnitusmutrit
kasutada! Kasutage siis vdotmega (14) fikseeritavat
kinnitusmutrit (13).

Kasutage ainult taiesti korrasolevat ja
kahjustusteta kiirkinnituspadrunit: nool peab
olema suunatud valisringi slivise suunas (vaata
joonis, lehekiilg 2).
- Lukustage spindel (vaata peatikk 7.1).
- Paigaldage kinnitusmutter (1) spindli (3) peale.
Vaata joonist lehekilg 2.
- Keerake kiirkinnitusmutter kasitsi paripaeva kinni.
- Fikseerige kiirkinnitusmutter keerates
lihvimisketast tugevalt paripaeva.
W...B... tahistusega masinatel on vimase 180°
vahemikus tunda suuremat takistust.

Kiirkinnitusmutri (1) lahtikeeramine:

- Lukustage spindel (vaata peatiikk 7.1).
- Keerake kiirkinnitusmutter (1) vastupaeva lahti.

7.4 Kinnitusmutri kinnitamine/lahtikeeramine
(olenevalt varustusest)

% Kinnitusmutri (13) kinnitamine:

Kinnitusmutri 2 poolt on erinevad. Keerake

160 kinnitusmutter spindli peale jargnevalt:

Vaata lehekiilg 2, joonis E.

- A) Ohukeste lihvimisketaste puhul:
Kinnitusmutri krae (13) on suunatud Ulespoole, et
oleks véimalik kinnitada dhukest lihvimisketast.
B) Paksude lihvimisketaste puhul:
Kinnitusmutri krae (13) on suunatud allapoole, et
kinnitusmutrit oleks voimalik turvaliselt spindli
peale paigaldada.

- Lukustage spindel. Keerake kinnitusmutter (13)

kinnitusmutri vétme (14) abil paripaeva kinni.
W...B... tAhistusega masinatel on viimase 180°
vahemikus tunda suuremat takistust.

Kinnitusmutri lahtikeeramine:

- Lukustage spindel (vaata peatlkk 7.1). Keerake
kinnitusmutter (13) kinnitusmutri vétme (14) abil
vastupaeva lahti.

8. Kasutamine

8.1 Sisse-/viljaliilitamine
m Juhtige masinat alati mdlema kaega.

Lilitage esmalt sisse, alles siis juhtige
td66seadis vastu toorikut.

Valtige soovimatut kaivitumist: lilitage masin
alati valja, kui pistik eemaldatakse
pistikupesast voi kui tekkis voolukatkestus.

Pusikaituse korral td6tab masin edasi, kui see

kaest lahti rebitakse. Hoidke selleparast
masinat alati mdlema k&ega selleks ettenahtud
kaepidemetest kinni, olge turvalises asendis ja
to6tage téhelepanelikult.

Véltige, et masin keerutab Ules tolmu ja laaste

vOi imeb neid sisse. Pange masin parast
valjalUlitamist alles siis kdest ara, kui mootor on
seiskunud.

Vaata lehekilg 2, joonis A.
Momendisisseliilitus:

Sisselilitamine: nihutage blokaatorit (7) noole
suunas ja vajutage siis kaivitusnuppu (8).
Valjalulitamine: vabastage kaivitusnupp (8).

Piisikiitus (oleneb varustusest):

Sisselilitamine: nihutage blokaatorit (7) noole
suunas ja vajutage siis kaivitusnuppu (8) ja
hoidke vajutatult. Masin on niiid sisse
ltlitatud. Nihutage niitid blokaator (7)
kaivitusnupu (8) fikseerimiseks teist korda
noole suunas (pUsikaitus).

Valjalllitamine: vajutage kaivitusnuppu (8) ja laske
see lahti.

W...B téhistusega masinad:
Momendisisselulitus (pideva vajutamise
funktsiooniga)

Vaata lehekiilg 2, joonis B.

Sisseliilitamine: nihutage kaivitusnuppu (8)
ettepoole ja suruge siis kaivitusnuppu (8)
Ulespoole.

Viljalilitamine: vabastage kaivitusnupp (8).



8.2 Toojuhised

Lihvimine:

Suruge masin moddukalt vastu ja liigutage Ule

pinna edasi ja tagasi, et tooriku pealispind ei

muutuks liiga kuumaks.

Lihvimine: hea td6tulemuse saamiseks td6tage 30°

- 40° lihvimisnurgaga.

Kettaga I6ikamiseks:

" %Tébtage kettaga Iikamisel alati

< vastassuunaliselt (vaata joonist).

Vastasel juhul on oht, et masin

7 hippab kontrollimatult 16ikepilust
vélja. Té6tage moéoduka, toddeldava

materjali jaoks sobiva ettelikkega. Arge t66delge

servaga, arge suruge, arge tehke vonkuvaid

liigutusi.

Liivapaberiga lihvimine:

Suruge masin moddukalt vastu ja liigutage Ule

pinna edasi ja tagasi, et tooriku pealispind ei

muutuks liiga kuumaks.

Traatharjadega to6tamine:
Suruge masinat mdodukalt vastu.

9. Puhastamine

T = S Mootori puhastamine:
E/ Tootlemisel voivad osakesed

ladestuda elektrilise todriista sisemusse. See
mojutab elektrilise todriista jahutust. Voolujuhtivad
ladestised voivad elektrilise tooriista
kaitseisolatsiooni mdjutada ja pdhjustada
elektriohtusid.

Imege elektriline t6riist regulaarselt, sageli ja
pdhjalikult Iabi eesmiste ja tagumiste dhutusribide
puhtaks voi puhuge kuiva 6huga puhtaks.
Lahutage eelnevalt elektrilise todriista
energiavarustus ja kandke sealjuures kaitseprille ja
tolmumaski.

Nupp (9) kdepideme seadistamiseks: Imege
nupp aeg-ajalt puhtaks vdi puhuge kuiva 6huga
puhtaks (vajutatud olekus, pohikaepideme koigis 3
asendis). Lahutage eelnevalt elektrilise tdoriista
energiavarustus ja kandke sealjuures kaitseprille ja
tolmumaski.

10. Torgete korvaldamine

VE..." thlbitahistusega masinad:

- Ulekoormuskaitse: elektroonikasignaali nait
(6) poleb ja poorlemissagedus koormuse all
vaheneb TUGEVALT. Mootori temperatuur on
liiga korge! Laske masinal tihikaigul tddtada, kuni
masin on jahtunud ja elektroonikasignaali nait
kustub.

- Ulekoormuskaitse: elektroonikasignaali nait
(6) poleb ja poorlemissagedus koormuse all
vaheneb VAHESEL MAARAL. Masinat
koormatakse ule. To6tage alandatud
koormusega edasi, kuni elektroonikasignaali nait
kustub.

- Elektrooniline turvaviljaliilitus:
elektroonikasignaali nait (6) poleb ja masin
LULITATI automaatselt VALJA. Liiga korge
voolu tdusukiiruse korral (nagu see tekib nt

EESTI KEEL et

akilisel blokeerumisel voi tagasiléogi korral)
lilitatakse masin valja. Lilitage masin
paastikldlitist (8) valja. Lulitage seejarel uuesti
sisse ja to6tage tavalisel viisil edasi. Valtige
taiendavaid blokeeringuid. Vaata peatiikk 4.2.
Taaskaivituskaitse: elektroonikasignaali nait
(6) VILGUB ja masin ei kaivitu.
Taaskaivituskaitse rakendus. Masin ei kéivitu, kui
sisselllitatud masina korral hendatakse
vorgupistik pistikupessa voi vooluvarustus
taastatakse péarast katkestust. Lilitage masin
vélja ja uuesti sisse.

Masin kiirendab sisseliilitamisel védga kiiresti
maksimaalsele poorlemissagedusele, s.t
automaatne kaivitusvoolu piirang (sujuvkaivitus)
ei talitle. Tegemist on elektroonikatérkega,
téiendavaid ohutuse seisukohalt olulisi
elektroonilisi funktsioone ei saa enam kasutada.
Laske masin kohe remontida (vaata peatiikk 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT,

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- Sisselllitustoimingud tekitavad luhiajalisi
pingelangusi. Ebasobivate vérgutingimuste korral
voivad tekkida teiste seadmete hairingud. Kui
toitevorgu impedants on vaiksem kui 0,2 oomi,
siis ei eeldata torkeid.

11. Tarvikud

Kasutage ainult Metabo originaaltarvikuid.

Kasutage ainult tarvikuid, mis taidavad selles
kasutusjuhendis dra toodud nduetele ja
spetsifikatsioonidele.

Kinnitage tarvikud turvaliselt. Kui masinat
kaitatakse rakise sees: kinnitage masin turvaliselt.
Kontrolli kaotus voib pdhjustada vigastusi.

Vaata Ik 4.

A Lihvimisketas (kasutage ainult koos

paigaldatud kettakaitsega)

Lamellketas (kasutage ainult koos paigaldatud

kettakaitsega)

Loikeketta kaitsekate.

Loikeketas (kasutage ainult koos paigaldatud

|6ikeketta kaitsekattega)

Teemantldikekettad (kasutage ainult koos

paigaldatud kettakaitse voi Ioikeketta

kaitsekattega)

F Kausslihvimisketta kaitsekate (paigaldage
masinale ja fikseerige kruviga (f). Kinnitage
kausslihvimisketas peatikis 7. kirjeldatud viisil.
Vajadusel kasutage kinnitusmutri vétit.
Reguleerige kettakaitset liblikmutritega
selliselt, et kausslihvimisketas ulatub max 3
mm vorra Ule.)

G Kausslihvimiskettad (kausslihvimisketastega
toédtamiseks tuleb ohutusest tulenevatel
pdhjustel kasutada spetsiaalset
kausslihvimisketta kaitsekatet.)

H Kinnitusmutri véti (kinnitusmutri (13)

fikseerimiseks/lahtikeeramiseks

kausslihvimisketaste puhul)

Koos juhikukelguga kettakaitse kettaga

I6ikamisel (paigaldage masinale ja fikseerige

kruviga.) (Valjatdmbeotsakuga kiviplaatide

m OO w
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I6ikamisel tekkiva kivitolmu valjaimemiseks
sobiva valjatbmbeseadme abil.)

J Kaekaitse (paigaldamiseks kiilgmise
lisakdepideme alla.)

K Pikendus (alustaldadega to6tamisel.
Suurendab vahekaugust spindli ja alustalla
vahel u 35 mm vdrra)

L Alustald fiiberketaste jaoks (kinnitada ainult

tarnimisel kaasasoleva alustalla

kinnitusmutriga.) (Kasutage ainult koos
paigaldatud kaekaitsega.)

Fiiberketas (kasutage ainult koos paigaldatud

kaekaitsega)

Terashari (kasutage ainult koos paigaldatud

kaekaitsega.)

Metallilbikerakis

Kinnitusmutter (13)

Kiirkinnitusmutter (1)

Tarvikute taielikku sortimenti vaata aadressil

www.metabo.com voi peakataloogist.

OUvo =z <

12. Remont

Elektritooriistu tohivad teostada vaid
kvalifitseeritud elektrikud!

Defektse toitekaabli voib asendada ainult Metabo
spetsiaalse originaalkaabliga, mis on saadaval
Metabo teeninduse kaudu.

W...B... tahistusega masinatel tuleb mootori
sOeharjade vahetamisel uuendada ka pidurikate.
Remonti vajavate Metabo elektritddriistadega
pd6rduge palun oma Metabo esindusse. Aadressid
leiate lehelt www.metabo.com.

Varuosade nimekirja saate alla laadida lehelt
www.metabo.com.

13. Keskkonnakaitse

Tekkiv lihvetolm voib sisaldada kahjulikke aineid:
jaatmekaidelge asjatundlikult.

Jargige riiklikke eeskirju vanade masinate,
pakendite ja tarvikute keskkonnasaastlikuks
kasutusest korvaldamiseks ja Umbertd6tlemiseks.

E Ainult EU-riikide puhul: &rge visake elektri-

t6oriistu ara koos olmeprugiga! Vastavalt

Euroopa direktiivile 2012/19/EU elektri- ja
elektroonikaseadmete jdatmete kohta ning siseriik-
likesse digusaktidesse Ulevdtmise kohta tuleb
kasutatud elektritéoriistad koguda eraldi kokku ja
votta ringlusse keskkonnasdbralikul viisil.

14. Tehnilised andmed

Selgitusi andmete kohta leiate lehekiiljelt 3.
Sailitame Oiguse teostada muudatusi tehnilise
progressi hiivanguks.

Dmax =t60seadise max labimoot

tmax1 —tOGseadise max |lubatud paksus
kinnituskohas kinnitusmutri kasutamisel
(13)

tmax2 =tOGseadise max lubatud paksus

kinnituskohas kiirkinnitusmutri
kasutamisel (1)

tmax,3 =lihvimisketas/IGikeketas:
Tooriista max lubatud paksus

M =spindli keere

| =lihvimisspindli pikkus

n =tlhikaigu podrlemissagedus (kdrgeim
pdorlemissagedus)

P4 =nimisisendvoimsus

P5 =valjundvdimsus

m =kaal ilma toitejuhtmeta

Md&dotmistulemused tuletatud vastavalt standardile
EN 60745.

[0 Masin kaitseklassiga Il
~ Vahelduvvool

Ara toodud tehnilised andmed alluvad
tolerantsidele (vastavalt kehtivatele standarditele).

Emissioonivaartused

Need vaartused voimaldavad elektritdoriista
emissioonide hindamist ja erinevate
elektritdoriistade vordlemist. Olenevalt
kasutustingimustest, elektritddriista(de)
seisukorrast voib tegelik koormus olla suurem voi
vaiksem. Arvestage hindamisel té6pause ja
vaikese koormusega faase. Maarake vastavalt
kohaldatud hinnanguliste vaartuste pohjal kindlaks
kasutaja kaitsemeetmed, nt organisatoorsed
meetmed.

Vibratsioonide koguvéaartus (kolme suuna
vektorsumma) kindlaks méaaratud vastavalt
direktiivile EN 60745:

ap, sg =VOnkeemissiooni vaartus (pealispindade
lihvimine)

ap ps =VvOnkeemissiooni véartus (kausskettaga
lihvimine)

Khseips = ebakindlus (vénkumine)

Tldpilised A-filtriga korrigeeritud helitasemed:

Loa = helirdhutase

p i

Lwa = helivdimsuse tase
Koa, Kwa = mééramatus

m Kandke kuulmiskaitsevahendit!



Originali instrukcija

1. Atitikties deklaracija

Prisiimdami visg atsakomybe pareiskiame, kad Sie
kampiniai Slifuokliai, identifikuojami pagal tipg ir
serijos numerj *1), atitinka visus taikomus direktyvy
*2) ir standarty *3) reikalavimus. Techniniai *4)
dokumentai — zr. 3 psl.

2. Naudojimo paskirtis

|rankius su originaliais ,Metabo* priedais galima
naudoti $lifavimo, Sveitimo Svitriniu popieriumi ar
vieliniais Sepeciais bei metalo, betono, akmens ir
panas$iy medziagy abrazyvinio pjaustymo darbams
nenaudojant vandens.

Uz Zalg, atsiradusia netinkamai naudojant jrankj,
atsako tik naudotojas.

Batina vadovautis bendrosiomis nelaimingy
atsitikimy prevencijos taisyklemis ir pateiktais
saugos nurodymais.

3. Bendrieji saugos nurodymai

Dél savo paciy saugos ir saugodami
savo elektrinj jrankj atkreipkite démes;j |
visas teksto vietas, pazymétas Siuo

simboliu!
ISPEJIMAS. Kad sumazéty pavojus
susizaloti, perskaitykite naudojimo
instrukcija.

m |ISPEJIMAS. Perskaitykite visus saugos ir
kitus nurodymus. Nesilaikant saugos ir kity
nurodymy, Kyla pavojus patlirti elektros smugj,
sukelti gaisrg ir (arba) sunkiai susiZaloti.
ISsaugokite visus saugos ir kitus nurodymus —
ju gali prireikti véliau.

Savo elektrinj jrankj perduokite tik kartu su Siais
dokumentais.

4. Specialieji saugos nurodymai

4.1 Slifavimui, $veitimui $vitriniu popieriumi
ar vieliniais Sepeciais ir abrazyviniam
pjovimui taikomi bendrieji saugos
nurodymai:

Naudojimas

a) Sj elektrinj jrankj galima naudoti kaip
Slifuoklj, Sveitimo Svitriniu popieriumi ar
vieliniais Sepeciais ir abrazyvinio pjovimo
jrankj. Vadovaukités visais saugos ir kitais
nurodymais, paveiksléliais ir duomenimis,
pateiktais su Siuo jrankiu. Nesilaikant tolesniy
nurodymy kyla pavojus patirti elektros smugj,
sukelti gaisrg ir (arba) sunkiai susizaloti.

b) Siuo elektriniu jrankiu negalima poliruoti.
Elektrinj jrankj naudojant nenumatytiems tikslams
gali bati pavojinga ir galima susizaloti.

c) Nenaudokite priedy, kuriy gamintojas Siam
elektriniam jrankiui specialiai nenumaté ar

LIETUVISKAI

nerekomenduoja. Net jei priedus galima pritvirtinti
prie jusy elektrinio jrankio, tai nereiskia, kad
naudojamas elektrinis jrankis bus saugus

d) Papildomo darbo jrankio leidziamasis
sukimosi greitis turi biiti ne mazesnis nei ant
elektrinio jrankio nurodytas didziausiasis
sukimosi greitis. GreiCiau nei leidziamuoju greiciu
besisukantys priedai gali luzti ir nuskrieti.

e) Papildomo darbo jrankio iSorinis skersmuo ir
storis turi atitikti jusy elektrinio jrankio
matmenis. Netinkamo dydZio papildomy darbo
jrankiy negalima tinkamai uzdengti ar kontroliuoti.
f) Papildomi darbo jrankiai su srieginiu jdéklu
turi tiksliai atitikti Slifavimo suklio srieg;j.
Naudojant junge tvirtinamus papildomus darbo
jrankius, papildomo darbo jrankio kiaurymés
skersmuo turi atitikti jungés laikiklio
skersmenj. Jei papildomy darbo jrankiy negalima
tiksliai pritvirtinti prie elektrinio jrankio, jie sukasi
netolygiai, labai vibruoja ir gali tapti nevaldomi.

g) Nenaudokite apgadinty papildomy darbo
jrankiy. Papildomus darbo jrankius kas karta
pries naudodami patikrinkite, pvz., ar slifavimo
diskai neistrupéje, nejtrike, ar slifavimo
lékstelés nejtrakusios, nenudilusios, visiskai
nenusidévéjusios, ar vieliniuose Sepeciuose
néra atsilaisvinusiy arba nulGzusiy vielu€iy. Jei
elektrinis jrankis arba papildomas darbo jrankis
nukrito, patikrinkite, ar jis nepazeistas, arba
naudokite nepazeista papildoma darbo jrankj.
Jei papildoma darbo jrankj patikrinote ir
jdéjote, pasiripinkite, kad jus ir netoliese
esantys zmoneés buty uz besisukancio
papildomo darbo jrankio ploksStumos riby, ir
leiskite jrankiui apie vieng minute suktis
didziausiuoju grei€iu. Apgadinti papildomi darbo
jrankiai dazniausiai suluzta juos iSbandant.

h) Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Atsizvelgdami j tai, kam jrankj naudojate,
naudokite visg veidg dengiancias apsaugos
priemones, akiy apsaugos priemones arba
apsauginius akinius. Jei reikia, dévékite kauke
nuo dulkiy, klausos apsaugos priemone,
apsaugines pirstines ar specialig prijuoste,
apsaugosiancias jus nuo smulkiy Slifavimo
dulkiy ir medziagy daleliy. Apsaugokite akis nuo
skraidanciy svetimkuniy, susidaranciy jvairiai
naudojant jrankj. Kauké nuo dulkiy arba
respiratorius sulaiko naudojant jrankj
susidarancias dulkes. ligesnj laikg bunant
triukSmingoje aplinkoje, gali susilpnéti klausa.

i) Uztikrinkite, kad kiti asmenys bity saugiu
atstumu iki jusy darbo zonos. Visi darbo zonoje
esantys asmenys privalo naudoti asmenines
apsaugos priemones. NulGZusios ruoSinio dalys
arba suluze papildomi darbo jrankiai gali nuskrieti ir
suzaloti netgi ne tiesioginéje darbo zonoje
esancius asmenis.

j) Elektrinj jrankj laikykite tik uz izoliuoty
pavirsiy jrankiui suimti, jei dirbant papildomas
darbo jrankis gali uzkliudyti pasléptus elektros
laidus arba paties jrankio maitinimo laida.

It
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Prisilietus prie laido, kuriame yra jtampa, jtampa
gali persiduoti metalinéms jrankio dalims ir sukelti
elektros smugj.

k) Maitinimo laidg saugokite nuo besisukanciy
papildomy darbo jrankiy. Nevaldomu tapes
Jrankis gali perpjauti arba sugriebti maitinimo laida,
0 jusy plastaka ar ranka gali patekti | besisukantj
papildomg darbo jrankj.

1) Niekada nepadékite j Salj elektrinio jrankio,
kol papildomas darbo jrankis visiskai
nesustojo. Besisukanc¢iam papildomam darbo
jrankiui prisilietus prie pavirSiaus, ant kurio jj
dedate, elektrinis jrankis gali tapti nevaldomas.
m) Niekada neneskite veikiancio elektrinio
jrankio. Besisukantis papildomas darbo jrankis gali
pagriebti atsitiktinai su juo susilietusius jusy
drabuzius ir jsigrezti j jusy kina.

n) Reguliariai valykite savo elektrinio jrankio
vedinimo angas. Variklio ventiliatorius jtraukia
dulkes j korpusa; susikaupus dideliam metalo
dulkiy kiekiui, gali kilti su elektra susijusiy pavojy.

0) Nenaudokite elektrinio jrankio Salia degiy
medziagy. Kibirkstys gali uzdegti Sias medziagas.
p) Nenaudokite papildomy darbo jrankiy,
kuriems reikia ausinimo skyscio. Naudojant
vandenj ar kitus ausinimo skyscius, galima patirti
elektros smug;.

4.2 Atatranka ir su ja susije saugos
nurodymai

Atatranka yra staigi reakcija, jvykstanti
besisukanciam papildomam darbo jrankiui, pvz.,
Slifavimo diskui, Slifavimo Iékstelei, vieliniam
Sepeciui ir pan., jstrigus arba uzsiblokavus. |striges
arba uzsiblokaves besisukantis papildomas darbo
jrankis staiga sustoja. Dél to nevaldomas elektrinis
jrankis sviedziamas papildomo darbo jrankio
sukimosi krypciai blokavimo vietoje prieSinga
kryptimi.

Pvz., $lifavimo diskui jstrigus ruoSinyje arba
uzsiblokavus, j ruosSinj jleistas Slifavimo disko
krastas gali jstrigti ir Slifavimo diskas gali iSSokti
arba sukelti atatranka. Tokiu atveju, priklausomai
nuo disko sukimosi krypties blokavimo vietoje,
Slifavimo diskas juda dirbanciojo link arba tolyn nuo
jo. Slifavimo diskai gali ir lGzti.

Atatranka yra elektrinio jrankio netinkamo arba
netaisyklingo naudojimo pasekmé. Jos iSvengiama
imantis tinkamy toliau aprasyty atsargumo
priemoniy.

a) Tvirtai laikykite elektrinj jrankj, o rankos ir
kunas turi bati tokioje padétyje, kuri leisty
pasipriesinti atatrankos jégai. Jei yra, visada
naudokite papildoma rankena, kad jrankiui
sukantis dideliu greiciu geriau galétuméte
suvaldyti atatrankos jégas arba reakcijos
momentus. Tinkamomis atsargumo priemonémis
dirbantysis gali suvaldyti atatrankos ir reakcijos
jégas.

b) Niekada nelaikykite rankos arti besisukanéiy
papildomy darbo jrankiy. |vykus atatrankai,
papildomas darbo jrankis gali atsidurti ties jusy
ranka.

c) Nebiikite zonoje, j kurig elektrinis jrankis
judés jvykus atatrankai. Atatranka sviedzia
elektrinj jrankj Slifavimo disko sukimosi krypgiai
blokavimo vietoje prieSinga kryptimi.

d) Todél ypa¢€ bukite atsargis dirbdami prie
kampy, astriy briauny ir pan. Uztikrinkite, kad
papildomi darbo jrankiai nuo ruosinio
neatSokty ir nejstrigty. Ties kampais, astriomis
briaunomis arba atSokes besisukantis papildomas
darbo jrankis daznai jstringa. Dél to jis tampa
nevaldomas arba jvyksta atatranka.

e) Nenaudokite grandininiy arba dantytuyjy
pjovimo disky. Tokie papildomi darbo jrankiai
daznai sukelia atatrankg arba elektrinis jrankis
tampa nevaldomas.

4.3 Slifavimui ir abrazyviniam pjovimui
taikomi specialieji saugos nurodymai:

a) Naudokite tik jiusy elektriniam jrankiui

leidziamus naudoti abrazyvinius gaminius ir

jiems numatyta apsauginj gaubta. Jusy

elektriniam jrankiui netinkamy abrazyviniy gaminiy

negalima tinkamai uzdengti, todél jie yra nesaugs.

b) Lenktus slifavimo diskus reikia pritvirtinti
taip, kad jy slifuojamasis pavirsius neissikisty
uz apsauginio gaubto krasto. Netinkamai
pritvirtinto, uz apsauginio gaubto krasto
iSsikiSancio Slifavimo disko negalima tinkamai
uzdengti.

c) Apsauginj gaubta batina gerai pritvirtinti prie
elektrinio jrankio ir siekiant uztikrinti didziausia
sauguma nustatyti taip, kad j dirbantjjj baty
nukreipta kuo mazesné neuzdengto
abrazyvinio gaminio dalis. Apsauginis gaubtas
apsaugo dirbantjjj nuo nuolauzy, atsitiktinio
prisilietimo prie abrazyvinio gaminio bei drabuzius
galinciy uzdegti kibirkséiy.

d) Abrazyvinius gaminius galima naudoti tik
rekomenduojamai naudojimo paskirciai.
Pavyzdziui, niekada neslifuokite pjovimo disko
Soniniu pavirSiumi. Pjovimo diskai skirti
medziagai pjauti disko briauna. Tokius
abrazyvinius gaminius veikiancios Soninés jégos
gali juos sulauzyti.

e) Parinkta slifavimo diska visada tvirtinkite
nepazeistomis tinkamo dydzio ir tinkamos
formos tvirtinamosiomis jungémis. Tinkamos
jungeés apsaugo $lifavimo diska, todél diskas reciau
sultzta. Pjovimo disky jungés gali skirtis nuo kity
Slifavimo disky jungiy.

f) Nenaudokite didesniy elektriniy jrankiy
nusidévéjusiy Slifavimo disky. Didesniy
elektriniy jrankiy Slifavimo diskai netinka didesniu
greiiu besisukantiems mazesniems elektriniams
jrankiams ir gali luzti.

4.4 Kiti abrazyviniam pjovimui taikomi
specialieji saugos nurodymai:

a) Stenkités, kad pjovimo diskas

neuzsiblokuoty, jo stipriai nespauskite.

Nedarykite pernelyg giliy pjaviy. Perkrovos

padidina pjovimo diskui tenkancias apkrovas ir

diskas gali grei€iau persikreipti arba uzsiblokuoti,



todel padidéja atatrankos arba abrazyvinio gaminio
1Gzimo tikimybé.

b) Nestovékite prieSais besisukantj pjovimo
diska ar uz jo. Jei pjovimo diska ruosinyje stumsite
tolyn nuo saves, jvykus atatrankai elektrinis jrankis
su besisukanciu disku gali buti nusviestas tiesiai j
jus.

c) Jei pjovimo diskas jstrigo arba nutraukéte
darba, jrankj iSjunkite ir ramiai laikykite, kol
diskas nustos suktis. Niekada nebandykite i$
pjavio vietos iStraukti dar besisukancio
pjovimo disko, kad nejvykty atatranka.
Nustatykite ir paSalinkite jstrigimo priezast;.

d) Kol elektrinis jrankis yra ruosinyije, jo i$
naujo nejjunkite. Pries$ atsargiai pjaudami toliau
palaukite, kol pjovimo diskas vél ims suktis
didziausiuoju greiciu. PrieSingu atveju diskas gali
istrigti, iSSokti iS ruoSinio arba sukelti atatranka.

e) Paremkite plokstes arba didelius ruosSinius,
kad jstrigus pjovimo diskui sumazéty
atatrankos pavojus. Dideli ruoSiniai gali jlinkti nuo
savo svorio. Ruosinj bltina paremti abiejose disko
pusése, tiek Salia pjuvio vietos, tiek prie krasto.

f) Bukite ypa¢ atsargis iSpjaudami jdubas
sienose arba kitose nepermatomose vietose.
Besiskverbiantis pjovimo diskas pjaudamas dujy
arba vandentiekio vamzdzius, elektros laidus ar
kitus daiktus gali sukelti atatranka.

4.5 Sveitimui Svitriniu popieriumi taikomi
specialieji saugos nurodymai:

a) Nenaudokite per dideliy slifavimo popieriaus

lapy, naudokite gamintojo nurodyto dydzio

Slifavimo popieriy. Uz Slifavimo |ékstelés iSsikiSe

Slifavimo popieriaus lapai gali suzaloti, jstrigti,

suplysti arba sukelti atatranka.

4.6 Darbui su vieliniais Sepeciais taikomi
specialieji saugos nurodymai:
a) Atminkite, kad ir jprastai naudojant vielinj
Sepetj i$ jo iSbyra vielos gabaléliy. Vielos per
stipriai nespauskite, kad apkrova netapty per
didelé. Nuskriejantys vielos gabaléliai gali labai
lengvai prakirsti plonus drabuzius ir (arba) oda.
b) Jei rekomenduojama uzdéti apsauginj
gaubta, uztikrinkite, kad apsauginis gaubtas ir
vielinis Sepetys nesiliesty. Lékstés ir taurés
formos $epeciy skersmuo juos prispaudus bei dél
iScentriniy jegy gali padidéti

4.7 Kiti saugos nurodymai:
ISPEJIMAS. Visada biikite su apsauginiais
Uil

p8 akiniais.

Naudokite tamprius tarpiklius, jei jie tiekiami kartu
su abrazyvine priemone ir batina juos naudoti.

Vadovaukités jrankio arba priedy gamintojo
pateikta informacija! Disky neiStepkite alyva ir
saugokite juos nuo smugiy!

Slifavimo diskus reikia laikyti ir naudoti tik taip, kaip
nurodé gamintojas.
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Abrazyvinio pjovimo disky niekada nenaudokite
rupiajam Slifavimui! Abrazyvinio pjovimo disky
negalima spausti Sonu.

Ruosinys turi bati tvirtai atremtas ir jtvirtintas, pvz.,
spaustuvais, kad nenuslysty. Didelius ruoSinius
butina pakankamai paremti.

Jei naudojate papildomus darbo jrankius su
srieginiu jdéklu, uztikrinkite, kad suklio galas
nesiliesty prie $lifavimo jrankio perforuotojo
pagrindo. |[sitikinkite, kad papildomo darbo jrankio
sriegis yra pakankamai ilgas sukliui jsukti.
Papildomo darbo jrankio sriegis turi tikti suklio
sriegiui. Suklio ilgis ir suklio sriegis, zr. 3 puslapj ir
skyriy 14. Techniniai duomenys.
Rekomenduojame naudoti stacionarujj siurbimo
jrenginj. Visada papildomai jrenkite pazaidos srove
valdomg jungtuvg (RCD), suveikiantj esant ne
didesnei kaip 30 mA srovei. Jei kampinj Slifuoklj
iSjungé pazaidos srove valdomas jungtuvas (RCD),
jrankj patikrinkite ir iSvalykite. Zr. skyriy 9. Valymas.

Nenaudokite apgadinty, neapskrity ar vibruojanciy
jrankiy.

Stenkités nepazeisti dujy ar vandentiekio
vamzdziy, elektros laidy ir laikanéiyjy (statines
savybes uztikrinanciy) sieny.

Prie$ jrankj kaip nors reguliuodami, prie$ uzdédami
naujus priedus ar atlikdami technines prieziuros
darbus, iStraukite kiStuka i$ elektros lizdo.

Pakeiskite apgadinta arba sutrukinéjusia
papildoma rankena. Nenaudokite jrankio su
papildoma rankena, turingia trikumy.

Pakeiskite apgadintg arba sutrukinéjusj apsauginj
gaubta. Nenaudokite jrankio su apsauginiu gaubtu,
turin€iu trakumuy.

Nejunkite jrankio, jei triksta arba yra sugedusiy
jrankio daliy ar apsauginiy jtaisu.

|rankiai su sklandziojo paleidimo funkcija
(atpazjstami i$ raidziy ,WE..." tipo Zymenyje): jei
jjungtas jrankis ima labai greitai suktis
didziausiuoju sukimosi greiciu, netinkamai veikia
elektroniniai jtaisai. Neveikia ir kitos saugg
uztikrinancios elektroniniy jtaisy funkcijos.
Nedelsdami paveskite jrankj pataisyti (zr. 12.
skyriy).

Pritvirtinkite mazus ruoSinius. Pvz., jtvirtinkite
spaustuvuose.

Dulkiy poveikio mazinimas:

Dirbant su Siuo jrankiu susidaranciose

dalelése gali bati medziagy, galiniy sukelti
vézj, alergines reakcijas, kvépavimo taky
susirgimus, apsigimimus ar kitaip pakenkti
vaisingumui. Tokios medziagos yra, pvz., Svinas
(dazuose su Svinu), mineralinés dulkés (i§ maro
gaminiy, betono ir pan.), papildomos medziagos
medienai apdoroti (chromatai, medienos
konservantai), kai kuriy medienos rasiy dulkés
(tokiy kaip gzuolo ar buko), metalai, asbestas.
Kiek tai pavojinga, priklauso nuo to, kaip ilgai
naudotojas arba netoliese esantys asmenys yra jy
veikiami.
PasirGpinkite, kad dalelés nepatekty j organizma.
Siekdami sumazinti iy medziagy poveik|, dirbkite
gerai védinamoje vietoje ir naudokite tinkamas
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apsaugines priemones, pavyzdziui, mikroskopinio

dydzio daleles sulaikancius respiratorius.

Laikykites apdirbamoms medziagoms,

darbuotojams, konkretiems darbams ir darbo vietai

taikomy direktyvy (pvz., darbo saugos ir $alinimo
reikalavimy).

Susidariusias daleles surinkite jy susidarymo

vietoje ir neleiskite kauptis ant aplinkui esanciy

pavirsiy.

Specialius darbus atlikite naudodami tinkamus

priedus (zr. 11. skyriy). Taip j aplinka pateks

maziau daleliy.

Naudokite tinkamus dulkiy siurbimo jrenginius.

Sumazinkite dulkiy poveikj taikydami toliau

aprasSytas priemones.

- Sklindanciy daleliy srauto ir jrankio iSleidziamojo
oro nenukreipkite | save, greta esancius asmenis
ar dulkiy sankaupas.

- Naudokite siurbimo jrenginj ir (arba) oro
valytuvus.

- Pasirupinkite tinkamu darbo vietos védinimu ir
Svara. Tam naudokite dulkiy siurblj. Sluojamos
arba puciamos dulkés pakyla | ora.

- Nusiurbkite arba iSskalbkite apsauginius
drabuzius. Nepuskite, nedauzykite ir nevalykite
Sepeciu.

5. Apzvalga

Zr. 2 puslapi.

1 ,Quick" sparciojo tvirtinimo verzle *

2 Atraminé jungé *

3 Suklys

4 W...A...: Automatinio balansavimo jtaiso atraminé
jungé (nenuimama) *

5 Suklio blokavimo mygtukas

6 Elektroniniy jtaisy signalo indikatorius *

7 Uzraktas (nuo netycinio jjungimo arba
nuolatinio veikimo rezimui jjungti) *

8 Jungiklis (jjungimo / iSjungimo) *

9 Mygtukas (pagrindinei rankenai reguliuoti)

0 Pagrindiné rankena

1 Papildoma rankena / papildoma rankena su

virpesiy slopintuvu

12 Apsauginis gaubtas

13 Tvirtinimo verzlé *

14 Dviskylis raktas *

15 Verziklis (apsauginiam gaubtui be jrankiy
reguliuoti)

16 Varztas (verziklio suverzimo jégai reguliuoti)

* priklauso nuo jrangos / komplekte néra

6. Naudojimo pradzia

PrieS pradédami naudoti palyginkite, ar

informacinégje ploksteléje nurodyta tinklo
jtampa ir tinklo daznis sutampa su jusy elektros
tinklo duomenimis.

Visada papildomai jrenkite pazaidos srove
valdoma jungtuvg (RCD), suveikiantj esant ne

166 didesnei kaip 30 mA srovei.

Naudokite tik tokius ilginamuosius laidus, kuriy
skerspjivis ne mazesnis kaip 1,5 mmZ. llginamieji
laidai turi tikti jrankio galiai (plg. techninius
duomenis). Jei naudojate laido rite, visada
nuvyniokite visg laida.

6.1 Papildomos rankenos pritaisymas
Dirbkite tik pritaise papildoma rankeng (11)!
Papildoma rankena ranka tvirtai jsukite  angg

su sriegiu jrankio kairéje, viduryje ar desinéje (kur

reikia).

6.2 Apsauginio gaubto pritaisymas
(dirbant su Slifavimo diskais)
%Z:%E Prie$ pradédami naudoti,
A P | 2, pritaisykite apsauginj gaubta.
Dirbdami su rupiojo $lifavimo diskais, saugos
sumetimais naudokite apsauginj gaubtg (12).
Dirbdami su pjovimo diskais, saugos
sumetimais naudokite specialy apsauginj
gaubtg abrazyvinio pjovimo darbams (zr. skyriy 11.
Priedai).
Zr. F paveikslélj 2 puslapyje.
- Pakelkite verziklj (15). Apsauginj gaubta (12)
uzdékite kaip pavaizduota.
- Apsauginj gaubtg pasukite taip, kad uzdaroji dalis
buty nukreipta | naudotojg.
- Nuleiskite verziklj.
- Jei reikia, verziklio suverzimo jégg padidinkite
priverzdami varztg (16) (pakéle verziklj).

(:Dﬁ Naudokite tik tokius

papildomus darbo jrankius,
uz kuriuos apsauginis
gaubtas didesnis ne maziau
kaip 3,4 mm.
6.3 Pasukamoji pagrindiné rankena
Dirbkite tik uzfiksave pagrindine rankeng (10).
Zr. C paveikslélj 2 puslapyje.
- |spauskite mygtuka (9).
- Dabar pagrindine rankeng (10) galima 90°
laipsniy pasukti | abi puses ir uzfiksuoti.
- Patikrinkite, ar tvirtai laikosi: pagrindiné rankena
(10) turi bati uzsifiksavusi ir nesisukinéti.

6.4 Jjungimas j tinkla

Elektros lizdai turi bati su inerciniais lydziaisiais
saugikliais arba su linijos apsauginiais jungikliais.
lrankiai su raidémis ,\WE..." tipo Zymenyje:

(su jmontuotuoju automatiniu paleidimo srovés
ribotuvu (sklandziojo paleidimo funkcija). Elektros
lizdai gali bati ir su greitaveikiais lydziaisiais
saugikliais arba su linijos apsauginiais jungikliais.

7. Slifavimo disko pritaisymas

Kas kartg prie$ keisdami priedus iStraukite
tinklo kiStuka i$ elektros lizdo. [rankis turi bati
iSjungtas, o suklys nesisukti.



Dirbdami su pjovimo diskais, saugos

sumetimais naudokite apsauginj gaubtg
abrazyvinio pjovimo darbams (zr. skyriy 11.
Priedai).

7.1 Suklio blokavimas

Suklio blokavimo mygtuka (5) jspauskite tik
sukliui stovint.

- |spauskite suklio blokavimo mygtukg (5) ir sukite
suklj (3) ranka, kol suklio blokavimo mygtukas
juntamai uzsifiksuos.

7.2 Slifavimo disko uzdéjimas
Zr. D paveikslélj 2 puslapyje.
|rankiai su zymeniu W 2..., WE 2...:

- Ant suklio uzdékite atramine junge (2). Jungé
tinkamai uzdéta tada, kai jos ant suklio negalima
pasukti.

- Antatraminés jungés (2) uzdékite slifavimo diska,
kaip pavaizduota D paveikslélyje.

Slifavimo diskas turi bati tolygiai prigludes prie
atraminés jungés.

Jrankiai su zymeniu W...A 2...:

Automatinio balansavimo jtaiso atraminé

jungé (4) nejudamai pritvirtinta prie suklio.
Todél nuimamosios atraminés jungés, kaip kitiems
kampiniams $lifuokliams, nereikia.

Automatinio balansavimo jtaiso atraminés
jungeés (4), slifavimo disko ir ,,Quick” sparciojo
tvirtinimo verzlés (1) arba tvirtinimo verzlés (13)
atraminiai pavirSiai turi bati Svards. Prireikus juos
nuvalykite.
- Slifavimo diskg uzdékite ant automatinio
balansavimo jtaiso atraminés jungés (4).
Slifavimo diskas turi buti tolygiai prigludes prie

automatinio balansavimo jtaiso atraminés jungés.

7.3 ,,Quick“ sparciojo tvirtinimo verzlés
pritvirtinimas / nuémimas (priklauso nuo

jrangos)
»Quick“ spar€iojo tvirtinimo verzlés (1)
pritvirtinimas:

Jei papildomas darbo jrankis priverzimo

srityje storesnis kaip 8 mm, ,Qujck" sparciojo
tvirtinimo verzlés naudoti negalima! Siuo atveju
naudokite tvirtinimo verzle (13), tvirtinama dviskyliu
raktu (14).

Naudokite tik nepriekaistingos kokybeés ir
nepazeistas ,Quick" sparéiojo tvirtinimo
verzles; rodyklé ant verzlés turi buti nukreipta |
iSorinio ziedo iSpjova (zr. paveikslélj 2 puslapyje).
- Uzblokuokite suklj (zr. 7.1 skyriy).
- ,Quick" sparciojo tvirtinimo verzle (1) uzdékite ant
suklio (3). Zr. paveikslélj 2 puslapyje.
- ,Quick" sparciojo tvirtinimo verzle ranka
priverzkite pagal laikrodzio rodykle.
-, Quick” sparciojo tvirtinimo verzle priverzkite
Slifavimo diska stipriai sukdami pagal laikrodzio
rodykle.
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Priverziant jrankiuose su zymeniu W...B...,

paskutiniy 180° laipsniy atkarpoje juntamas

didesnis pasipriesinimas.

,»Quick“ sparciojo tvirtinimo verzlés (1)

nuémimas:

- Uzblokuokite suklj (zr. 7.1 skyriy).

- ,Quick” sparc€iojo tvirtinimo verzle (1) nusukite
pries laikrodzio rodykle.

7.4 Tvirtinimo verzlés pritvirtinimas /
nuémimas (priklauso nuo jrangos)

s——— Tvirtinimo verzlés (13)
K pritvirtinimas:

Tvirtinimo verzlés abi pusés nevienodos. Tvirtinimo
verzle ant suklio uzsukite kaip aprasyta toliau.

Zr. E paveikslélj 2 puslapyje.

- A) Jei naudojami ploni slifavimo diskai:
Tvirtinimo verzlés (13) antbriaunis nukreiptas j
virSy, kad buty galima tvirtai priverzti plong
Slifavimo diska.

B) Jei naudojami stori Slifavimo diskai:
Tvirtinimo verzlés (13) antbriaunis nukreiptas
zemyn, kad tvirtinimo verzle baty galima tvirtai
uzdeti ant suklio.

Uzblokuokite suklj. Tvirtinimo verzle (13) dviskyliu
raktu (14) priverzkite pagal laikrodzio rodykle.

Priverziant jrankiuose su Zymeniu W...B...,
paskutiniy 180° laipsniy atkarpoje juntamas
didesnis pasipriesSinimas.

Tvirtinimo verzlés nuémimas:

- Uzblokuokite suklj (zr. 7.1 skyriy). Tvirtinimo
verzle (13) dviskyliu raktu (14) nusukite pries
laikrodzio rodykle.

8. Naudojimas

8.1 Jjungimas / iSjungimas
m |rankj visada laikykite abiem rankomis.

Pirmiausia jrankj jjunkite, ir tik tada papildomg
darbo jrank| priglauskite prie ruoSinio.
Uztikrinkite, kad jrankis netycia nejsijungty:
visada i§junkite jrankj, kai ketinate iStraukti
kiStuka i$ elektros lizdo arba nutrikus maitinimo
srovei.
m ljungus nuolatinio veikimo rezimg, iSsprides
i$ ranky jrankis ir toliau veikia. Todél jrankj
visada tvirtai laikykite abiem rankomis suéme tam
skirtose vietose, tvirtai stovékite ir dirbkite sutelke
démes;j.
Pasirtpinkite, kad jrankis nepakelty j org ir
nejsiurbty dulkiy arba drozliy. ISjungtg jrankj
padékite tik tada, kai variklis sustos.
Zr. A paveikslélj 2 puslapyje.
Momentinis jjungimas:

liungimas: uzraktg (7) pastumkite rodyklés
kryptimi, o tada paspauskite jungiklj (8).
ISjungimas: atleiskite jungiklj (8).
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Nuolatinio veikimo rezimo jjungimas (priklauso
nuo jrangos):

jungimas: uzraktg (7) pastumkite rodyklés
kryptimi, o tada paspauskite jungiklj (8) ir
laikykite nuspaustg. Dabar jrankis jjungtas.
Uzraktg (7) dar kartg pastumkite rodyklés
kryptimi ir uzfiksuokite jungiklj (8) (nuolatinio
veikimo rezimas jjungtas).

ISjungimas: paspauskite jungiklj (8) ir atleiskite.

Jrankiai su zymeniu W...B:

Momentinis jjungimas (su automatinio

iSjungimo funkcija):

Zr. B paveikslélj 2 puslapyje.

Jjungimas: jungiklj (8) pastumkite  priekj, o paskui
jungiklj (8) paspauskite aukstyn.

ISjungimas: atleiskite jungiklj (8).

8.2 Naudojimo patarimai

Slifavimas:

[rankj ne per stipriai prispauskite ir vedziokite
pavirsiumi pirmyn ir atgal, kad ruoSinio pavirSius
per daug nejkaisty.

Rupusis Slifavimas: pavirSiy gerai nuslifuosite
jrankj laikydami 30° - 40° kampu.

Abrazyvinis pjovimas:

¢ i KX/\AtIikdami abrazyvinio pjovimo darbus,

<7 jrank]j visada stumkite prieSinga

(O}

5“‘ kryptimi, nei sukasi diskas (Zr.
NS paveikslélj). Antraip nesuvaldytas

Jrankis gali iSSokti i$ pjuvio vietos.
[rankj stumkite vidutiniu, apdirbamai medziaga
tinkamu greiciu. Neperkreipkite, nespauskite,
nemojuokite.
Sveitimas $vitriniu popieriumi:
|rankj ne per stipriai prispauskite ir vedziokite
pavirSiumi pirmyn ir atgal, kad ruoSinio pavirsius
per daug nejkaisty.
Darbas su vieliniais Sepeciais:
[rankj ne per stipriai prispauskite.

9. Valymas

T ={> Variklio valymas: apdirbant
E/‘Cﬁ) medziagas, elektrinio jrankio viduje

gali nusésti jy daleliy. Dél to elektrinis jrankis
blogiau ausinamas. Dél laidziy sankaupy gali
pablogéti elektrinio jrankio apsauginé izoliacija ir
kilti su elektra susijusiy pavojy.
Elektrinj jrankj reguliariai, daZnai ir kruop&¢iai
iSvalykite iSsiurbdami arba prapusdami sausu oru
pro visas priekines ir galines vedinimo angas.
Elektrinj jrankj prie$ tai atjunkite nuo energijos
tiekimo saltinio ir bukite su apsauginiais akiniais bei
kauke nuo dulkiy.
Mygtukas (9) rankenai reguliuoti: mygtukg
retkarciais iSsiurbkite arba prapaskite sausu oru
(nuspausta, visose 3 pagrindinés rankenos
padetyse). Elektrinj jrank] prie$ tai atjunkite nuo
energijos tiekimo Saltinio ir bukite su apsauginiais
akiniais bei kauke nuo dulkiy.

10. Triké&iy Salinimas

|rankiai su raidémis ,WE..." tipo Zymenyje:

- Apsauga nuo perkrovos: elektroniniy jtaisy
signalo indikatorius (6) Svie€ia, o sukimosi
greitis su apkrova SMARKIAI mazéja. Per
auksta variklio temperatira! Leiskite jrankiui veikti
tuscigja eiga, kol jrankis atvés ir elektroniniy jtaisy
signalo indikatorius uzges.
Apsauga nuo perkrovos: elektroniniy jtaisy
signalo indikatorius (6) Sviecia, o sukimosi
greitis su apkrova LENGVAI mazéja. |[rankio
perkrova. Dirbkite maZesne apkrova, kol
elektroniniy jtaisy signalo indikatorius uzges.
Elektroninis apsauginio iSjungimo jtaisas:
elektroniniy jtaisy signalo indikatorius (6)
Sviecia, o jrankis automatiskai ISSIJUNGE. Jei
sroves didéjimo sparta per didelé (pvz., jrankiui
staiga uzsiblokavus arba jvykus atatrankai),
jrankis iSsijungia. [rankj iSjunkite jungikliu (8).
Paskui vél jjunkite ir jprastai dirbkite toliau.
Stenkités, kad jrankis vel neuzsiblokuoty. Zr. 4.2
skyriy.
Paleidimo saugiklis: elektroniniy jtaisy
signalo indikatorius (6) MIRKSI, o jrankis
neveikia. Suveike paleidimo saugiklis. |kiSus |
elektros lizda jjungto jrankio tinklo kistukg arba
atnaujinus nutrikusios maitinimo jtampos
tiekima, jrankis nejsijungia. ISjunkite ir vel jjunkite
jrankj.
liungus jrankj, jis labai greitai ima suktis
didziausiuoju sukimosi greiciu, t. y. neveikia
automatinis paleidimo srovés ribotuvas
(sklandziojo paleidimo funkcija). Elektroniniy
{taisy klaida, neveikia ir kitos saugg uztikrinancios
elektroniniy jtaisy funkcijos. Nedelsdami
paveskite jrankj pataisyti (zr. 12. skyriy).
W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT,
W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:
- jjlungus jrankj, jtampa trumpam nukrenta. Kai
tinklo sglygos nepalankios, jrankiai gali veikti
blogiau. Kai tinklo pilnutiné varza mazesnée nei
0,2 omo, trik&iy neturéty bati.

11. Priedai

Naudokite tik originalius ,Metabo* priedus.

Naudokite tik tokius priedus, kurie atitinka Sioje
naudojimo instrukcijoje pateiktus reikalavimus ir
specifikacijas.
Gerai pritvirtinkite priedus. Jei naudojate | laikiklj
idéta jrankj, gerai pritvirtinkite jrank. [rankiui tapus
nevaldomu galima susizaloti.
Zr. 4 puslapj.
A Rupiojo $lifavimo diskas (naudokite tik uzdéje
apsauginj gaubta)
B Lapelinis $lifavimo diskas (naudokite tik uzdeje
apsauginj gaubta)
C Apsauginis gaubtas abrazyvinio pjovimo
darbams
D Pjovimo diskas (naudokite tik uzdéje apsauginj
gaubtg abrazyvinio pjovimo darbams)



E Deimantiniai pjovimo diskai (naudokite tik
uzdéje apsauginj gaubtg arba apsauginj
gaubtg abrazyvinio pjovimo darbams)

F Slifavimo taurés apsauginis gaubtas (uzdékite
ant jrankio ir pritvirtinkite varztu (f). Slifavimo
taure pritvirtinkite kaip aprasyta 7. skyriuje.
Prireikus naudokite lenktg dviskylj rakta.
Apsauginj gaubtg sparnuotaisiais varztais
nustatykite taip, kad Slifavimo tauré bty
iSsikiSusi ne daugiau kaip 3 mm).

G Slifavimo taurés (dirbdami su $lifavimo
taurémis, saugos sumetimais naudokite
specialy Slifavimo taurés apsauginj gaubtg)

H Lenktas dviskylis raktas (Slifavimo tauriy
tvirtinimo verzlei (13) pritvirtinti / nuimti)

| Abrazyvinio pjovimo disko apsauginis gaubtas
su kreiptuvais (uzdékite ant jrankio ir
pritvirtinkite varztu) (su atvamzdziu, skirtu
akmens dulkéms, susidaran¢ioms pjaustant
akmens plokstes, tinkamu siurbimo jrenginiu
susiurbti)

J Ranky apsaugas (tvirtinamas po $onine
papildoma rankena)

K llgiklis (naudojamas dirbant su atraminémis
lekstelémis; apie 35 cm padidina atstuma tarp
suklio ir atraminés lékstelés)

L Pluostiniy Slifavimo disky atraminé Iékstelé
(tvirtinkite tik kartu tiekiama atraminés Iékstelés
tvirtinimo verzle) (naudokite tik pritaise ranky
apsauga)

M Pluostiniai Slifavimo diskai (naudokite tik
pritaise ranky apsauga)

N Plieninés vielos Sepetys (naudokite tik pritaise
ranky apsauga)

O Stovas metalui pjaustyti

P Tvirtinimo verzlé (13)

Q ,Quick® sparciojo tvirtinimo verzlé (1)

Visg priedy asortimentq rasite adresu
www.metabo.com arba pagrindiniame kataloge.

12. Taisymas

Elektrinius jrankius gali taisyti tik kvalifikuotas
elektrikas!
Apgadintg tinklo jungiamajj laidg galima pakeisti tik
specialiu, originaliu ,Metabo* tinklo jungiamuoju
laidu, kurj galima sigyti ,Metabo“ klienty
aptarnavimo tarnyboje.

|[rankiuose su zymeniu W...B... kei€iant angliniy

Sepeteéliy rinkinj, reikia pakeisti ir stabdzio antdéklg.

Jei ,Metabo* elektrinj jrankj reikia pataisyti,
susisiekite su ,Metabo“ klienty aptarnavimo centru.
Adresus rasite internetiniame puslapyje
www.metabo.com.

Atsarginiy daliy sgrasus galite atsisiysti i$
www.metabo.com.

13. Aplinkos apsauga

Susidaranciose Slifavimo dulkése gali buti
kenksmingy medziagy, todel tinkamai jas
pasalinkite.

LIETUVISKAI

Vadovaukités Salyje galiojan€iomis aplinkai zalos
nedarancio Salinimo ir nebenaudojamy jrankiy,
pakuodiy bei priedy perdirbimo taisyklémis.

Tik ES Salims: neiSmeskite elektriniy jrankiy
E su buitinémis atliekomis! Pagal Europos

direktyvg 2012/19/ES dél elektros ir elektro-
ninés jrangos atlieky ir Sios direktyvos jgyvendi-
nimg nacionalinéje teiséje panaudoti elektriniai
jrankiai turi bati surenkami atskirai ir atiduodami
perdirbti nedarant zalos aplinkai.

14. Techninés specifikacijos

Specifikacijy paaiskinimai pateikti 3 puslapyje.
Tobuléjant technologijoms, prietaiso dalys ar
specifikacijos gali keistis.

Dmax  =Ppapildomo darbo jrankio maks. skersmuo

tmax 1 = papildomo darbo jrankio maks.
leidziamasis storis priverzimo srityje
naudojant tvirtinimo verzle (13)

tmax2 =papildomo darbo jrankio maks.
leidziamasis storis priverzimo srityje
naudojant ,Quick” sparciojo tvirtinimo
verzle (1)

tmax,3 =rupiojo Slifavimo diskas / pjovimo diskas:
papildomo darbo jrankio maks.
leidziamasis storis

M =suklio sriegis

| =$lifavimo suklio ilgis

n =sukimosi greitis tuscigja eiga
(didziausiasis sukimosi greitis)

P4 =vardiné naudojamoji galia

Py =atiduodamoji galia

m =svoris be maitinimo laido

ISmatuotosios vertés nustatytos pagal EN 60745
standarta.

[0 lrankio apsaugos klasé — Il
~ kintamoji srove

Nurodytos techninés specifikacijos gali keistis
(pagal galiojanéius standartus).

Emisijos vertés

Sios vertés leidzZia jvertinti elektrinio jrankio
emisijas ir palyginti jvairius elektrinius jrankius.
Faktinis poveikis gali biti didesnis arba mazesnis:
tai priklauso nuo naudojimo sglyguy, elektrinio
jrankio arba papildomy darbo jrankiy buklés.
Vertindami vertes taip pat atsizvelkite | darbo
pertraukas ir laikotarpius, kai jrankio apkrova
mazesne. Remdamiesi apskaiciuotu jvertinimu,
nustatykite reikiamas naudotojo apsaugos
priemones, pvz., organizacines priemones.

Vibracijy bendroji verté (trijy krypc&iy vektoriy suma)
nustatyta pagal EN 60745:

ap sg =spinduliuojamosios vibracijos verté
(Slifuojant pavirSius)

ap, ps =spinduliuojamosios vibracijos verte
(Slifuojant su Slifavimo Iékstele)

Khseips = neapibreztis (vibracijos)

|prastai skleidZiamas A svertinis triukSmo lygis:
Loa = garso slegio lygis

Lwa = garso galios lygis

Koa, Kwa = neapibréztis

m Dévékite klausos apsaugos priemone!
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Instrukcijas originalvaloda

1. Atbilstibas deklaracija

Lidz ar So més, uznemoties pilnu atbildibu,
pazinojam, ka $is lenka slipmasinas, kas ir
identificéti péc tipa un sérijas numura *1), atbilst
visam direktivu *2) un standartu *3) attiecigajam
prasibam. Tehniskos dokumentus *4) skatiet

3. lappuseé.

2. Paredzetais pielietojums

Izmantojot, Metabo originalos piederumus,
masinas ir piemérotas slipeéSanai, slipéSanai ar
smilSpapiru, darbam ar stieplu sukam un metala,
betona, akmens un idzigu materialu grieSanai,
neizmantojot deni.

Lietotajs uznemas pilnu atbildibu par bojajumiem,
kas radusies elektroinstrumenta nepareizas
ekspluatacijas rezultata.

Ir jaievéro visparpienemtie negadijumu novérSanas
noteikumi un komplekta ar ierici ieklauta droSibas
informacija.

3. Visparéjas drosibas
instrukcijas

Lai pasargatu sevi un
elektroinstrumentu, pievérsiet uzmanibu
visam teksta dalam, kas apzimétas ar So
simbolu!

BRIDINAJUMS! Izlasot ekspluatacijas
instrukcijas, tiek samazinats traumu

gusanas risks.

BRIDINAJUMS! Izlasiet visus drosibas

bridinajumus un instrukcijas. Visu drosibas
bridingfumu un instrukciju neievérosanas gadijuma
tiek radiits risks sapnemt eleklriskas stravas
triecienu, izraisit aizdegsanos un/vai gat nopietnas
fraumas.

Saglabajiet visus drosibas noradijumus un
informaciju, lai to varétu izmantot turpmakai
atsaucei.

So elektroinstrumentu nododiet talak tikai kopa ar
Siem dokumentiem.

4. lpasas drosibas instrukcijas
4.1 Visparigie drosibas noradijumi
slipésanai, slipésanai ar smilSpapiru,
darbam ar stieplu sukam un grieSanai:
Pielietojums

a) Sis elektroinstruments ir izmantojams ka
slipetajs, slipétajs ar smilSpapira ripu, stieplu
suka un slipmasina grieSanas darbiem.
Ladzam ieverot visus drosibas noradijumus,
instrukcijas, attélojumus un datus, kurus
sanemsiet kopa ar ierici. Ja netiks ievéroti
turpmak minétie noradijumi, var tikt izraisits
elektriskais trieciens, ugunsgréks un/vai nopietni

170 savainojumi.

b) Sis elektroinstruments nav paredzéts
pulésanai. Izmantojot elektroinstrumenti
neatbilstoSam pielietojumam, var izraisit
apdraudéjumus un savainojumus.

c) Aizliegts izmantot piederumus, kurus
razotajs nav paredzéjis un ieteicis izmantot
kopa ar So elektroinstrumentu. Fakts, ka
piederumu var piestiprinat elektroinstrumentam,
nav garantija, ka iespéjama dro$a pielieto$ana.

d) Piederuma pielaujamajam apgriezienu
skaitam ir jabut vismaz tikpat lielam ka uz
elektroinstrumenta noraditajam maksimalajam
apgriezienu skaitam. Piederumi, kas griezas
atrak, var saplist un dalas var aizlidot uz visam
pusém.

e) Piederuma aréjam diametram un biezumam
ir jaatbilst izmériem, kas noraditi saistiba ar
elektroinstrumentu. Nepareiza izméra piederumi
var but nepietiekami nosegti vai nebut kontrol&jami.
f) Piederumiem ar vitnu ieliktni ir precizi jader
uz slipésanas varpstas vitnes. Piederumiem,
kas uzmontéjami ar atloka palidzibu, cauruma
diametram ir jaatbilst atloka diametram, kura tie
tiks iestiprinati. Piederumi, kas nav precizi
iestiprinati elektroinstrumenta, roté nevienmeérigi,
loti stipri vibré un var sekmét kontroles zaudésanu
par darbariku.

g) Neizmantot bojatus elektroinstrumentus.
Pirms katras piederumu izmantoSanas reizes
nepiecieSams parbaudit, pieméram, slipripas,
vai tiem nav atlizuSas dalas vai plaisas, ka ari
parbaudit nodiluma limeni vai izteiktas
nolietojuma pazimes. Stieplu sukam
nepiecieSams parbaudit, vai nav trilkkstosas vai
sallizusas stieples. Ja elektroinstruments vai
piederums ir nokritis, nepiecieSams parbaudit,
vai nav bojajumu, vai izmantojiet nebojatu
piederumu. Ja piederums ir parbaudits un
ievietots instrument3, tuvuma esosajam
personam un instrumenta lietotajam ir
nepiecieSams uzturéties arpus rotéjosa
elektroinstrumenta darbibas zonas. lerice ir
jalauj vienu minuti darboties ar maksimalo
apgriezienu skaitu. Bojati piederumi parasti saluzt
Saja testéSanas laika.

h) Valkat individualos aizsardzibas lidzeklus.
Atkariba no pielietojuma veida, izmantojiet
pilno sejas masku, acu aisargpiederumus vai
aizsargbrilles. Ciktal nepieciesams, valkajiet
pretputeklu masku, dzirdes aizsarglidzek|us,
aizsargcimdus vai Tpasu priekSautu, kas
aizsarga no smalkajam dalinam, kas izdalas no
materiala un slipéSanas laika. Acis ir
nepiecieSams pasargat no dalinam, kas veidojas
dazada pielietojuma ietvaros un izplatas pa visu
darba zonu. Pretputek|lu maskas un respiratori filtré
puteklus, kas veidojas darba laika. Ja tiksiet ilgstosi
paklauti lielam troksnim, tas var radit kait&jumu
dzirdei.

i) Ja telpa ir citas personas, nodrosiniet, lai tas
uzturas drosa attaluma no Jisu darba zonas.
lkvienai personai, kura ienak darba zona,



nepiecieSams valkat individualos aizsardzibas
lidzeklus. AtlizuSas dalas no veidgabaliem vai
saluzusi piederumi var aizlidot pa gaisu un izraisit
savainojumus arpus tieSas darba zonas.

j) Ja veicamo darbu laika pastav risks, ka
elektroinstruments var skart sléptus elektribas
vadus vai pasa baroSanas kabeli, satveriet
instrumentu tikai aiz izolétajiem rokturiem. Ja
notiks saskare ar vadu, kas atrodas zem
sprieguma, elektroinstrumenta neizolétas metala
dalas ar1 var nonakt zem sprieguma un lietotajs var
sanemt elektriskas stravas triecienu.

k) Turiet baroSanas kabeli dro$a attaluma no
elektroinstrumenta rotéjosam dalam. Ja
zaudésiet kontroli par ierici, var tik parSkelts vai
skarts baro$anas kabelis un Jasu plauksta vai roka
var nonakt rotéjosaja instrumenta.

I) Nekad nenovietojiet elektroinstrumentu mala,
kamer tas nav pilniba apstajies. Rotéjosais
elektroinstruments var nonakt saskaré ar pamatni,
uz kuru to novietot, tadéjadi Jus varat zaudét
kontroli par instrumentu.

m) Elektroinstruments nedrikst darboties,
kamér parvietojaties ar to rokas. Rotéjosais
elektroinstruments var nejausi saskarties ar Jisu
apgérbi un instruments var ieurbties Jisu kermen.

n) Regulari iztiriet elektroinstrumenta
ventilacijas atveres. Gaisa putéjs ievelk puteklus
korpusa un liels metala puteklu daudzums var
izraisit elektriska trieciena apdraudéjumu.

o) Neizmantot elektroinstrumentu degosu
materialu tuvuma. Dzirksteles var aizdedzinat
S§adus materialus.

p) Neizmantot piederumus, kam nepiecieSami
skidri dzes@Sanas lidzekli. Udens vai citu Skidru
dzesésanas lldzek|u izmanto$anas var izraisit
elektrisko triecienu.

4.2 Pretsitiens un atbilstoSie drosibas
noradijumi
Pretsistiens ir pek$na reakcija, kas rodas, ja
piederums ir aizkéries vai noblokéjies piederums,
pieméram, slipripa, Skivjveida slipripa, stieplu suka
utt. AizkerSanas vai noblokéSanas izraisa
elektroinstrumenta tutéju apstasanos. Ta
rezultata nekontroléts elektroinstruments paatrinati
darbojas pretéji piederuma roté$anas virzienam
blokétaja vieta.
Pieméram, ja slipripa ir aizkérusies vai
noblokéjusies veidgabala, slipripas mala, kas
iestrégusi veidgabala, var noluzt vai izraisit
pretsitienu. Tas nozZimé, ka slipripa virzisies
operatora virziena vai pretéja virziena, atkariba no
slipripas rotacijas virziena blokétaja vieta. Procesa
laika slipripas var ari saluzt.

Pretsietiens ir elektroinstrumenta nepareizas vai
klidainas pielietoSanas rezultats. To iespéjams
noverst, ja tiek ievéroti turpmak minétie preventivie
pasakumi.

a) Satveriet ciesi elektroinstrumentu un
novietojiet kermeni un rokas ta, lai bitu
iespéjams noveérst pretsitienus. Vienmer
izmantot papildu rokturi, ja tads pieejams, lai
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maksimalas darbibas jaudas laika bitu
maksimala kontrole par pretsitienu vai
reakcijas momentiem. Pretisitienu un reakcijas
momentu ietekmi iespéjams novérts, ja tiek ieveroti
turpmak minétie preventivie pasakumi.

b) Nekad nelikt rokas rotéjosa
elektroinstrumenta tuvuma. Pretistiena gadijuma
instruments var parvirzities pari Jisu rokai.

c) Ar kermeni izvairities no zonas, kura
elektroinstruments tiek virzits pretsitiena
gadijuma. Pretsitiens virza elektroinstrumentu
virziena, kas ir pretéjs slipripas rotacijas virzienam
blokétaja vieta.

d) Ipasi uzmanigi nepiecieSams stradat stiru,
asu malu un tml. vietas. NepiecieSams noveérst
iespéju, ka piederumi veidagbala iestrégst vai
no ta atlec. Apstradajot stirus, asas malas vai
atlecot, roté€josajam piederumam ir raksturigi
iestrégt. Sadi tiek izraisita kontroles zaudéSana vai
pretsitiens.

e) Neizmantot kézu vai zobotu slipripu. Sadi
piederumi biezi vien izraisa pretsitienu vai
kontroles zaudéSanu par elektroinstrumentu.
4.3 Ipasi drosibas noradijumi slipéSanai un
griesanai:

a) Izmantojiet tikai elektroinstrumentam
apstiprinatu slipripu un tai paredzéto
aizsargvaku. Slipripas, kas nav paredzétas
elektroinstrumentam, var nebutu iespéjams
pietiekami aizsegt un tadé| tas nav drosas.

b) Izliektas slipripas nepiecieSams uzlikt ta, lai
slipéSanas virsma atrastos zem aizsargvaka
malas. Nepareizi uzliktu slipripu, kas izvirzas pari
aizsargvaka malai, nav iesp€jams atbilstosi
aizsegt.

c) Aizsargvakam jabut drosi uzliktam
elektroinstrumentam un maksimalas drosibas
noluka iestatitam ta, lai operatoram bitu
redzama tikai pati mazaka slipripas dala.
Aizsargvaks palidz pasargat operatoru no
atlizuSam dala, nejausu saskari ar slhipripu, ka art
dzirkstelém, kas varétu aizdedzinat apgérbu.

d) Shpripas atlauts izmantot tikai ieteiktajiem
pielietojuma veidiem. Pieméram, ir aizliegts
shipét ar griezéjdiska sanu virsmu. Griez€jdiski ir
paredzeéti materiala nogrie$anai, izmantojot diska
malu. Piemérojot speku no sana, Sie diski var
salizt.

e) Vienmeér izmantojiet izvelétajai slipripai
atbilstoSa izméra un formas nebojatus
piespiedéjatlokus. Pieméroti atloki atbalsta
slipripu un mazina iespéju, ka ta salizt.
Griezéjdiskiem paredzétie atloki var atSkirties no
atlokiem, kas paredzéti citam slipripam.

f) Neizmantot nolietotas slipripas, kas
paredzétas lielakiem elektroinstrumentiem.
Lielakiem elektroinstrumentiem paredzétas
slipripas nav piemérotas lielam apgriezienu
skaitam, kadu pielieto maziem
elektroinstrumentiem, un tadé| tas var saltzt.
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4.4 Vel papildus drosibas noradijumi
griesanai:
a) lzvairieties no griezéjdiska noblokésanas vai
parak liela piespieSanas spéka. Neveikt parak
dzilus iegriezumus. Griezéjdiska parslodze
palielina ta noslodzi un iespéju deforméties vai
noblokéties un tadéjadi paaugstina pretistiena vai
diska saltzSanas risku.

b) lzvairieties uzturéties griezéjdiska rotacijas
zonas priek$a vai aizmuguré. Ja virzat
griezéjdisku veidgabala prom no sevis, pretsitiena
gadijuma elektroinstruments ar rotéjoso disku var
tikt uzmests Jums tieSi virsa.

c) Gadijuma, ja griezéjdisks iestrégst vai ja
partraucat darbu, izslédziet ierici un turiet to
mierigi, Iidz ta pilniba apstajas. Nekad
neméginiet izvilkt no griezuma vietas vél
rotéjosu griezéjdisku, citadi var izraisities
pretsitiens. Nosakiet un novérsiet iestrégSanas
iemeslu.

d) Neieslédziet elektroinstrumentu no jauna,
kameér tas vél atrodas veidgabala. Vispirms
laujiet griezéjdiskam sasniegt maksimalo
apgriezienu skaitu un tikai péc tam uzmanigi
turpiniet veikt grieSanu. Pretéja gadijuma disks
var iekerties, izlekt no veidgabala vai izraisit
pretsitienu.

e) Atbalstiet plaksnes vai lielu veidgabalus, lai
mazinatu pretsitiena risku, ko varétu izraisit
iestrédzis griezéjdisks. Lieli veidgabali var
izliekties dél sava svara. Veidgabals atbalstams
abas diska pusé, turklat, gan grieSanas vietas
tuvuma, gan mala.

f) Esiet 1pasi uzmanigi ar "kabatveida
griezumiem" esoSajas sienas vai citas
neparredzamas vietas. levirzitais griezéjdisks var
izraisit pretsitienu, ja tiek griezti gazes vai idens
caurulvadi, elektribas vadi vai citi objekti.

4.5 Ipasi drosibas noradijumi slipéjot ar
smilSpapira ripam:

a) Neizmantot lielaka izméra slipripas. Ripigi
ievérojiet razotaja noradijumus saistiba ar
slipripu izméru. Slipripas, kas izvirzas pari
Skivjveida slipripai, var izraisit savainojumus, ka art
noblokésanos, ripu sapliSanu vai pretsitienu.

4.6 Ipasi drosibas noradijumi darbam ar
stieplu sukam:

a) levérojiet, ka stieplu sukas zaudeé stieples
dalas ar1 ikdieniSkos darba apstaklos.
Neparslogojiet stieples ar parak lielu
piespiesanas spéku. Prom lidojoSas stieplu dalas
var viegli iedurties apgérba un/vai ada.

b) Ja ir ieteikts izmantot aizsargvaku, noveérsiet
iespéju, ka aizsargvaks saskaras ar stieplu
suku. PiespieSanas un centrbédzes speka ietekmé
SKivjveida un kausveida sukas var palielinat savu
diametru.

4.7 Papildu drosibas noradijumi:

BRIDINAJUMS! - Vienmér valkajiet
aizsargbrilles!

Izmantot elastigus starpslanus, ja tadi nodroSinati
lidz ar slipéSanas piederumu un ja tadas prasibas
minétas instrukcija.

levérot instrumenta vai piederumu razotaja
noradijumus! Sargat ripas no taukvielam un
triecieniem!

Slipripas uzglabajamas un izmantojamas ripigi
atbilstosi razotaja noradijumiem.

Nekad neizmantojiet griezejdiskus rupjshipésanail
Griezéjdiskiem nedrikst piemeérot spiedienu no
saniem.

Veidgabalam ir jabut novietotam stingri, stabili un
nodrosinati pret izslidésanu, pieméram, izmantojot
spriegoSanas iekartas. Lielus veidgabalus
nepiecieSams pietiekami atbalstit.

Ja izmanto piederumus ar vitnu ieliktni, vaprstas
gals nedrikst pieskarties slipéSanas instrumenta
perforétajai pamatnei. Pieverst uzmanibu tam, lai
vitne piederuma ir pietiekami gara, lai atbilstu
varpstas garumam. Piederuma vitnei ir jaatbilst
varpstas vitnei. Varpstas garumu un vitni skatiet 3.
Ipp. un nodala 14. Tehniskie dati.

leteicams izmantot stacionaru nosukSanas iekartu.
Vienmeér pieslégt nopludes stravas (FI)
aizsargsledzi (RCD) ar aktivizéSanas stravas
robezvértibu maks. 30 mA. Ja lenka slipmasinu ir
izslédzis nopludes stravas aizsargslédzis, masinu
nepiecieSams parbaudit un izfirit. Sk. nodalu 9.
Tirisana.

Aizliegts izmantot bojatus, neapalus vai vibréjosus
instrumentus.

Izvairities no gazes vai udens caurulvadu,
elektribas vadu un nesoSos sienu (statikas)
bojajumiem.

Pirms veikt jebkadus iestatiSanas, piederumu
nomainas vai tehniskas apkopes darbus, izvelciet
spraudni no kontaktligzdas.

Bojatu vai saplaisajusu papildu rokturi ir
nepiecieSams nomainit. Nedarbinat masinu, ja ir
bojats tas papildu rokturis.

Bojatu vai saplaisajusu aizsargvaku ir
nepiecieSams nomainit. Nedarbinat masinu, ja ir
bojats tas aizsargvaks.

Neieslégt masinu, ja trikst vai ir bojatas ierices
dalas vai droSibas ietaises.

Masinam ar laidenu palai$anu (atpazistamas péc
LWE...” tipa nosaukuma): ja masina péc
ieslégSanas loti atri paatrinas lidz maksimalajam
apgriezienu skaitam, pastav trauceéjumi
elektroniskas sistémas darbiba. Citas droSibai
butiskas elektroniskas funkcijas vairs nav
pieejamas. Nekavéjoties lieciet veikt remontu
masinai (sk. nodalu 12.).

Nostipriniet mazus veidgabalus. Pieméram,
iespilejiet ar skravspilém.
Puteklu iedarbibas samazinasana

Dazi 81 elektroinstrumenta radito putekiu

dalinu veidi var saturét Kimiskas vielas, kas
izraisa vézi, alergiskas reakcijas, elposanas
organu slimibas, iedzimtus defektus vai citas
reprodukfivas sistémas slimibas. Dazi $adu vielu
piemeri ir svins (svinu saturo$as krasas), mineralu



putekli (no kiegeliem, betona u.c.), koka apstradei

izmantotas piedevas (hromats, antiseptiki), dazas

koku sugas (pieméram, ozola vai dizskabarzu
putekli), metali, azbests.

Risks, ko rada $o vielu iedarbiba, ir atkarigs no ta,

cik ilgi jus vai klatesoSie ir paklauti $o vielu

ietekmei.

Nepielaujiet So dalinu iekltiSanu organisma.

Lai noverstu $o kimisko vielu kaitigo ietekmi uz jasu

organismu: stradajiet labi védinama vieta un

izmantojiet apstiprinatu drosibas aprikojumu,
pieméram, respiratoru, kas ir ipasi izstradats, lai
izfiltrétu mikroskopiskas dalinas.

levérojiet atbilstoSas direkfivas attieciba uz

materialu, personalu, pielietoSanas veidu un darba

vietu (pieméram, arodveselibas un darba droSibas
direkfivas, utilizacijas direktivas).

NodroSiniet dalinu savaksanu avota tuvuma,

nepielaujiet to nokltd$anu apkartéja vide.

Izmantojiet ipasSiem darbiem atbilstoSus

piederumus (sk. nodalu 11.). Sadi vidé nekontroléti

nonaks mazaks skaits smalko dalinu.

Izmantojiet piemérotu puteklu savakSanas ierici.

Puteklu ietekmi palidzés samazinat Sie pasakumi:

- neveérsiet izplustoSo dalinu un izpludes gaisa
plusmu pret sevi, klatesoSajiem vai puteklu
nosédumiem;

- izmantojiet putek|u savakSanas ierici un/vai gaisa
attiritajus;

- nodrosiniet labu darba vietas ventilaciju un
uzturiet to tiru, izmantojot putek|u suceju.
SlauciSana vai pusana liks putekliem pacelties
gaisa.

- Izsticiet aizsargapgérbu ar putek|u slicéju vai
izmazgajiet to. Netiriet apgérbu, nopisot to ar
gaisu, izdauzot vai izsukajot.

5. Parskats

Skat. 2. lappusi.

Quick spriegoSanas uzgrieznis *

balstatloks *

varpsta

W...A...: Autobalancer balstatloks (nav

nonemams) *

varpstas fiksacijas poga

elektroniskas sistémas signala indikators *

spridmehanisms (aizsardzibai pret

neparedzétu ieslégSanu; péc nepiecieSamibas

- ieslegSanai ilgstoSas darbibas rezima) *

8 piespiezams slédzis (ieslégSanailizslegsanai)

9 poga (galvena roktura pagrieSanai)

galvenais rokturis

11 papildu rokturis / papildu rokturis ar vibraciju
amortizatoru

12 aizsargvaks

spriego$anas uzgrieznis *

14 divu caurumu uzgrieznu atsléga *

spriegotajslégmehanisms (aizsargvaka

reguléSanai, neizmantojot instrumentus)

skrive (spriegoS$anas spéka iestafit§anai

spriegotajslégmehanismam)

AWON =
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* atkariba no aprikojuma / nav ieklauts piegades
komplektacija

6. levade ekspluatacija

Pirms pievienoSanas elektrotiklam

parliecinieties, ka stravas sprieguma un
frekvences nominalas vértibas, kas noraditas uz
uzlimes, atbilst elektroenergijas padevei.

Vienmer pieslégt nopludes stravas (Fl)

aizsargsledzi (RCD) ar aktivizéSanas stravas
robezvértibu maks. 30 mA.

Izmantot tikai tadus pagarinataju vadus, kuru
minimalais Skérsgriezumsir 1,5 mmZ. Pagarinataja
vadiem jabut piemérotiem masinas jaudai (sk.
tehniskos datus). Ja izmantojat vadu saivu,
vienmer pilniba nofit vadu.

6.1 Papildu roktura uzmontésana

Stradat tikai ar uzmontétu papildu (11) rokturi!

Papildu rokturi manuali cieSi ieskruvéet
kreisaja, vidéja vai labaja vitnes atveré (péc
nepiecieSamibas).

6.2 Aizsargvaka uzmontésana
(darbam ar slipripam)

%:L?—\?‘ Pirms ekspluatacijas
= 1 '

N uzsakSanas: uzlikt aizsargvaku.

2,

DroSibas noliikos darbam ar rupjslip€éSanas

ripam ir jaizmanto aizsargvaku (12).

Darbam ar griezéjdiskiem droSibas nolukos ir

nepiecieSams izmantot ipasu aizsargvaku
griezéjdiskiem (sk. nodalu 11. Piederumi).

Sk. 2. Ipp., att. F.

- Atvért spriegotajslégmehanismu (15). Uzlikt
aizsargvaku (12) noraditaja pozicija.

- Pagriezt aizsargvaku ta, lai aizsegta puse butu
paveérsta pret lietotaju.

- Aizvért spriegotajslegmehanismu.

- Ja nepiecieSams, palielinat
spriegotajslégmehanisma nospriegojumu,
pievelkot skruvi (16) (kad
spriegotajslégmehanisms atverts).

Izmantot tikai tadus
piederumus, kas uzmontéta
stavokltir vismaz par 3,4 mm
x mazaki par aizsargvaku.
6.3 Grozams galvenais rokturis
Stradat tikai ar nofiksétu galveno (10) rokturi.
Sk. 2. Ipp., C att.
- lespiest pogu (9).
- Galveno rokturi (10) var tagad pagriezt uz abam
pusém par 90°un nofiksét.
- Parbaudtt, vai ir droSi nofiks€jies: galvenajam
rokturim (10) jabat nofiksétam un tas nedrikst
pagriezties.

Iv
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6.4 Elektrotikla pieslegums

Elektrotikla kontaktligzdam jabat nodrosinatam ar
inertiem kustoSiem droSinatajiem vai vada droSibas
slédzi.

Masinas ar WE..." tipa nosaukuma:

(ar iebUvétu automatisku padeves stravas
ierobezo$anu (laidena palaide)) Elektrotikla
kontaktligzdam var but nodroSinatas ari ar
bezinercialiem kustoSiem droSinatajiem vai vada
drosibas slédzi.

7. Shpripas montaza

Pirms visa veida aprikoSanas darbiem: izvilkt
kontaktdakSu no kontaktligzdas. MaSinai
jabut izslégtai un varpsta nedrikst darboties.
Darbam ar griezéejdiskiem drosSibas nolukos ir
nepiecieSams izmantot aizsargvaku
griezéjdiskiem (sk. nodalu 11. Piederumi).

7.1 Varpstas fiksacija

Varpstas fiksacijas pogu (5) iespiest tikai tad,

kad varpsta pilniba apstajusies.

- lespiest varpstas fiksacijas pogu (5) un manuali
pagriezt varpstu (3), ldz dzirdami nofikséjas
varpstas fiksacijas poga.

7.2 Slhipripas uzlikSana
Sk. 2. Ipp., D att.

Masinas ar apziméjumu W 2..., WE 2...:
- Uzlikt varpstai balstatloku (2). Atloks ir novietots

pareizi, ja to nav iesp€jams uz varpstas pagriezt.

- Atbilstosi noradém attéla D, uzlikt slipripu uz
balstatloka (2).
Slipripai ir vienmerigi japiegul balstatlokam.
Masinas ar apziméjumu W...A 2...:

Autobalancer balstatloks (4) ir stingri uzlikts

varpstai. Ka tas lenka slipmasinam ir
pienemts, nonemams balstatloks nav
nepiecieSams.

Autobalancer balstatloka (4), slipripas un
Quick spriegoSanas uzgriezna (1) vai
spriegosanas uzgriezna (13) saskares virsmam

jabat tiram. Péc nepiecieSamibas nofirit.

- Uzlikt slipripu uz Autobalancer atlokbalstu (4).
Slipripai ir vienmerigi japiegul Autobalancer
balstatlokam.

7.3 Quick spriegoSanas uzgriezna
nostiprinasanal/atskriiveSana (atkariba no
aprikojuma)

Quick spriegoSanas uzgriezna (1)
nostiprinasana:

Ja piederums spriegoSanas zona ir biezaks

par 8 mm, nedrikst izmantot Quick
spriego$anas uzgriezni! Tada gadijuma izmantojiet
spriegosanas uzgriezni (13) ar divu caurumu
uzgrieznu atslégu (14).

Izmantot tikai tehniski nevainojamu un

nebojatu Quick spriego$anas uzgriezni:

bultinai jarada atveres virziena pie aréja gredzena

(sk. att., 2. Ipp.).

- Nofiksét varpstu (sk. nodalu 7.1).

- Novietot Quick spriego$anas uzgriezni (1) uz
varpstas (3). Sk. attélu, 2. Ipp.

- Pie apskavas manuali pievilkt Quick
spriegosanas uzgriezni pulkstena raditaja
virziena.

- Spécigi pagriezot slipripu pulkstena raditaja
virziena, pievilkt Quick spriegoSanas uzgriezni.

Masinam ar apzimé&jumu W...B... nosaukuma pie

pédéjiem 180° ir jitama paaugstinata pretestiba.

Quick spriegoSanas uzgriezna (1)

atskravesana:

- Nofiksét varpstu (sk. nodalu 7.1).

- Atskruvéet Quick spriegoSanas uzgriezni (1)
pretéji pulkstena raditaja virzienam.

7.4 SpriegoSanas uzgriezna nostiprinasana/
atskruvésana (atkariba no aprikojuma)

?/’ Spriego$anas uzgriezna (13)

nostiprinasana:

SpriegoSanas uzgriezna 2 puses atskiras.
Spriego$anas uzgrieznis ir uzskriivéjams uz
varpstas $adi:
Sk. 2. Ipp., att. E.
- A) Planam slipripam:
Spriegosanas uzgriezna apcilnis (13) ir paversts
uz augsu, lai varétu drosi iespilét plano shipripu.
B) Biezam slipripam:
Spriegosanas uzgriezna apcilnis (13) ir paversts
uz leju, lai varétu spriegoSanas uzgriezni droSi
uzlikt varpstai.

- Nofiksét varpstu. Izmantojot divu caurumu
uzgrieznu atslégu, pievilkt spriegosanas
uzgriezni (13), griezot (14) pulkstena raditaja
virziena.

Masinam ar apzimé&jumu W...B... nosaukuma pie

pédéjiem 180° ir juitama paaugstinata pretestiba.

SpriegoSanas uzgriezna atskriivéSana:

- Nofiksét varpstu (sk. nodalu 7.1). Izmantojot divu
caurumu uzgrieznu atslégu, atskraveét
spriego$anas uzgriezni (13), griezot (14) pretéji
pulkstena raditaja virzienam.

8. Lietosana

8.1 leslégsanalizslégsana

Vienmeér virziet masinu, izmantojot abas

rokas.

Vispirms ieslégt, péc tam pietuvinat

piederumu veidgabalam.

Novérst neparedzéetu ieslégSanos: vienmeér

izslegt masinu, kad kontaktdaksa ir izvilkta no
kontaktligzdas vai ir noticis stravas padeves
parravums.

ligsto$as darbibas rezZima gadijuma masina
turpinas darboties, ja bls izkritusi no rokam.
Tade| masina vienmér satverama ar abam rokam



pie attiecigajiem rokturiem, ir jaienem droSs

kermena stavoklis un jakoncentréjas darbam.
Izvairities no iespé€jas, ka masina izveido
puteklu vai skaidu virpuli vai tas iesuc. Kad

masina ir izslégta, novietot to uzglabasanai tikai

tad, kad ir pilniba apstajies dzingjs.

Sk. 2. Ipp., A att.

Momentieslég$ana:

leslégSana: stumt spridmehanismu (7) bultinas
virziena un tad nospiest piespiezamo slédzi
(8).

IzslégSana: atlaist (8) piespiezamo slédzi.

ligtermina darbibas rezims (atkariba no
aprikojuma):

leslégSana: stumt spridmehanismu (7) bultinas
virziena un tad turét nospiestu piespiezamo
slédzi (8). Tagad masina ir ieslégta. Vélreiz
stumt spridmehanismu (7) bultinas
virziena, lai nofiksétu piespiezamo slédzi (8)
(ilgstoSas darbibas rezims).

IzslégSana: nospiest piespiezamo slédzi (8) un
atlaist.

Masinas ar apziméjumu W...B:
momentieslégSana (ar blokéSanas funkciju
arkartas gadijumiem)

Sk. 2. Ipp., B att.

leslegsana: stumt spridmehanismu (8) bultinas
virziena un tad spiest piespiezamo slédzi (8)
uz augsu.

Izslegsana: atlaist (8) piespiezamo slédzi.

8.2 Darba noradijumi

Shpésana:

Mereni piespiest masinu un virzit turp un atpakal pa
virsmu, lai veidgabala virsma nesakarstu.
Rupjslipésana: lai iegutu labu darba rezultatu,
stradat ar iestatito darba lenki diapazona 30° - 40°.

Griesana:

3\ Griezot, vienmér stradat ar pretéju
rotacijas virzienu (sk. attélu). Pretéja

gadijuma pastav risks, ka masina

) nekontroléti izlec no griezuma vietas.
Stradat, méreni bidot uz priekSu

atbilstosi apstradajamajam veidgabalam.

Nesaliekt, nespiest, nesvarstit.

Shipésana ar smilSpapiru:

Mereni piespiest masinu un virzit turp un atpakal pa

virsmu, lai veidgabala virsma nesakarstu.

Darbs ar stieplu sukam:
Méreni piespiest masinu.

9. TiriSana

T = Dzingja tiriSana: apstrades llaika,

{/CQ elektroinstrumenta iekSiené var

veidoties smalkas dalinas. Tas ietekmeée
elektroinstrumenta dzeséSanas procesu.
Vaditspéjigi nosédumi var ietekmét
elektroinstrumentu aizsargajo$o izolaciju un izraisit
elektroapdraudéjumus.

LATVISKI

Regulari, biezi un rupigi izsuciet elektroinstrumentu
caur ventilacijas atverém vai izputiet ar sausu
gaisu. leprieks atvienot elektroinstrumentu no
energopadeves un darba laika valkat aizsargbrilles
un pretputeklu masku.

Poga (9) roktura iestatiSanai: periodiski izsukt
pogu vai izpust ar sausu gaisu (iespiesta stavokli,
visas 3 roktura pozicijas). lepriek$ atvienot
elektroinstrumentu no energopadeves un darba
laika valkat aizsargbrilles un pretputeklu masku.

10. Traucéjumu noversana

Masinas ar ,WE..." tipa nosaukuma:

- Aizsardziba pret parslodzi: elektroniskas
sistémas signala indikators (6) ir izgaismots
un slodzes apgriezienu skaits IEVEROJAMI
samazinas. Dzinéja temperatira ir parak augsta!
Laut masinai darboties tukSgaita, idz ta ir
atdzisusi’ un nodziest elektroniskas sistémas
signala indikators.

Aizsardziba pret parslodzi: elektroniskas
sistéemas signala indikators (6) ir izgaismots
un slodzes apgriezienu skaits NEDAUDZ
samazinas. Masina tiek parslogota. Turpiniet
darbu ar samazinatu slodzi, lidz nodziest
elektroniskas sistémas signala indikators.
Elektroniska drosibas funkcija izslegsSanai:
elektroniskas sistéemas signala indikators (6)
ir izgaismots un masina automatiski
IZSLEDZAS. Ja stravas palielinaSanas atrums ir
parak liels (pieméram, ierice ilgstosi nepartraukti
iekiléjas), masina tiek izslégta. Izslédziet ierici,
atlaizot palaidéjslédzi (8). Péc tam ieslégt no
jauna un turpinat darbu, ka ierasts. Méginiet
noverst ierices ieklléSanos. Skatiet 4.2. nodalu.
Elektroniska drosibas funkcija izslégSanai:
elektroniskas sistéemas signala indikators (6)
MIRGO un masina neieslédzas. Aktiviz€jusies
aizsardzibas pret atkartotu ieslégSanos droSibas
ietaise. Ja kontaktdaksa ir iesprausta, kamér
masina bijusi ieslégta, vai péc parravuma ir
atjaunojusies stravas padeve, masina
neieslégsies. Masinu nepiecieSams izslégt un no
jauna ieslégt.

Péc ieslégsanas masina loti atri sasniedz
maksimalo apgriezienu skaitu, t.i. automatiska
padeves stravas ierobezoSana (laidenai palaidei)
nedarbojas. Pastav elektroniskas sistémas
traucéjums un citas droSibai butiskas
elektroniskas funkcijas vairs nav pieejamas.
Nekavejoties lieciet veikt remontu masinai (sk.
nodalu 12.).

W 22-180 MVT, W 22-230 MVT, W 24-180 MVT

W 24-230 MVT, W 26-180 MVT, W 26-230 MVT:

- leslégSanas procesi izraisa islaicigu sprieguma
pazeminasanos. Nelabveéligu elektrotikla
apstakl|u gadijuma var notikt negativa ietekme uz
citam iericém. Ja elektrofikla pretestiba zemaka
par 0,2 Ohm, darbibas traucéjumi nav sagaidami.

11. Piederumi

Izmantojiet tikai Metabo originalos piederumus.
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Lietojiet tikai piederumus, kuri atbilst Sajas
lietoSanas instrukcijas noraditajam prasibam un
specifikacijam.

DroSi uzmontét piederumus. Ja masinu darbina ar

turétaju: drosi nostiprinat masinu. Kontroles

zaudésana var izraisit savainojumus.

Skat. 4. lappusi.

A Rupjslhipésanas ripa (izmantojama tikai ar

uzliktu aizsargvaku)

Lamelu Skivjveida ripa (izmantojama tikai ar

uzliktu aizsargvaku)

Griezéjdiska aizsargvaks

Griezéjdisks (izmantojams tikai ar uzliktu

griezéjdisku aizsargvaku)

Dimanta griezéjdisks (izmantojams tikai ar

uzliktu aizsargvaku vai griezéjdisku

aizsargvaku)

F Kausina formas slipdiska aizsargvaks (uzlikt
masinai un nostiprinat ar skravi (f). Nostiprinat
kausina formas slipdisku atbilstoSi noradém
nodala 7.. Péc nepiecieSamibas izmantot
izliektu divu caurumu uzgrieznu atslégu.
Izmantojot sparnskraves, iestafit aizsargvaku
ta, lai kausina formas slipdisks ir izvirzijies par
maks. 3 mm.)

G Kausina formas slipdiski (droSibas noltkos
darbam ar kausina formas slipdiskiem ir
jaizmanto Tpasu, Siem diskiem paredzétu
aizsargvaku).

H Izliekta divu caurumu uzgrieznu atsleéga

(nostiprinasanai/spriegosanas uzgrieznu (13)

atskruvesanai kausina formas slipdiskiem)

Griezéjdiska aizsargvaks ar vadotnes sliedém

(uzlikt masinai un nostiprinat ar skravi.) (ar

Iscauruli akmens putek|u nosik$anai ar

atbilstosu nosticéju, griezot akmens plaksnes)

J Roku aizsargelements (uzliekams zem sanu
papildu roktura.)

K Pagarino$s elements (paredzéts darbam ar
balsta diskiem. Palielinats attalums starp
varpstu un balsta disku par apm. 35 mm)

L Balsta disks Skiedru slipripam (uzlikt tikai ar

lldzpiegadato balsta diska spriego$anas

uzgriezni) (izmantot tikai, ja ir roku
aizsargelements)

Skiedru slipripa (izmantojama tikai, ja ir roku

aizsargelements)

Térauda stieplu suka (izmantojama tikai, ja ir

roku aizsargelements)

Metala grieSanas stends

Spriego$anas uzgrieznis (13)

Quick spriegoSanas uzgrieznis (1)

Pilnigu piederumu klastu skatiet vietneé

www.metabo.com vai galvenaja kataloga.

m OO w
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12. Remonts

Elektroinstrumentu remontu drikst veikt TIKAI
kvalificéti elektriki!
Bojatu elektrotikla vadu atlauts aizstat tikai ar
originalu Metabo elektrotikla vadu, kas sanemams
ar Metabo servisa starpniecibu.

Masinam ar apzimé&jumu W...B... nosaukuma,
mainot oglu komplektu, nepiecieSams nomaintt ar
bremzu uzlikas.

Ja Jusu Metabo elektroinstrumentam
nepiecieSams remonts, lidzu, sazinieties ar
Metabo apkalpoSanas centru. Adreses skatiet
vietné www.metabo.com.

Rezerves dalu sarakstus varat lejupieladét vietné
www.metabo.com.

13. Vides aizsardziba

Slipésanas putekli, kas veidojas darba laika, var
saturét kaitigas vielas: utilizét atbilstosi prasibam.

Likvidejot un parstradajot nolietotas iekartas,
piederumus un iepakojuma materialus, ievérojiet
visus valsts attiecigos spéka esosos likumus un
noteikumus.

Attiecas tikai uz ES valstim: nekada gadi-
E juma neatbrivojieties no elektriskajam

iericém kopa ar sadzives atkritumiem.
Saskana ar Eiropas vadliniju 2012/19/ES par nolie-
totu elektronisko un elektrisko aprikojumu un tas
istenoSanu dalibvalstu likumdoSanas sistémas
nolietoti elektriskie instrumenti ir jasavac atseviski
un janodod videi nekaitigai parstradei otrreizéjo
izejvielu iegusanai.

14. Tehniskas specifikacijas
3. lappusé noradito specifikaciju paskaidrojumi. &

informacija var tikt mainita tehnologiju atfistibas
rezultata.

Dmax  =piederuma maks. diametrs

tmax,1 = piederuma maks. pielaujamais biezums
iespilléSanas zona, ja izmanto
spriegoSanas uzgriezni (13)

tmax2 =piederuma maks. pielaujamais biezums
iespiléSanas zona, ja izmanto Quick
spriego$anas uzgriezni (1)

tmax,3 =rupjslipésanas ripa/griezejdisks:
piederuma maks. pielaujamais biezums

M =varpstas vitne

| =slipéSanas varpstas garums

n =apgriezienu skaits tukSgaita
(maksimalais apgriezienu skaits)

P4 =nominala patérejama jauda

P, =izejas jauda

m =svars bez elektrotikla vada

Meritas vertibas noteiktas atbilstosi EN 60745.
[O] lerices aizsardzibas klase — ||
~ mainstrava
Noraditas tehniskas specifikacijas ir paklautas
pielaidém (atbilstosi attiecinamajiem normativiem).
Emisiju vértibas
Izmantojot $is vertibas, ir iespéjams novértét
&1 elektroinstrumenta emisiju daudzumu un
salidzinat Sis vertibas ar citu elektroinstrumentu
radito emisiju daudzumu. Faktiskas vertibas var bat
lielakas vai mazakas atkariba no attieciga
pielietojuma veida un piederuma vai
elektroinstrumenta stavokla. Prognoze€jot vértibas,
irjanem vera ari darba partraukumi un neregularas



izmantoSanas periodi. Vadoties péc
prognozétajam emisiju vérfibam, noradiet
lietotajam droSibas profilakses pasakumus,
pieméram, veicamas organizatoriskas darbibas.

Vibracijas kopé€ja vérfiba (tris virzienu vektoru

summa), noteikta saskana ar EN 60745:

an gg = Vibraciju emisijas vértiba (virsmu
slipésana)

an ps =Vibraciju emisijas vértiba (slipésana ar
Skivjveida ripu)

Knseips = kludas koeficients (vibracijas)

A tipa efekfivie uztvertas skanas limeni:

Loa = skanas spiediena limenis
Lwa = skanas jaudas limenis
Kpa, Kwa = kludas koeficients

lzmantojiet dzirdes aizsardzibas
lidzeklus!
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